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Resumen 

El presente trabajo realiza el diseño y dimensionamiento de una planta de 

acondicionamiento de aguas para generación de vapor en la fábrica Cervecería 

Boliviana Nacional S.A Regional Tarija. 

Dicho proyecto se basa en datos recopilados del agua de pozo de la empresa que 

muestran la calidad del agua con la que se trabaja para llevarla a parámetros 

demandados por la caldera para generar el vapor requerido en planta; es así que se 

realiza el análisis de las alternativas de ablandamiento y se diseñan los equipos 

necesarios, al mismo tiempo se realiza el análisis económico del proyecto para 

conocer la inversión necesaria y los beneficios que presentaría la misma. 
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