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mmHg Milimetros de mercurio

Mmezcla Flujo Maésico de la mezcla de Gas Natural (t/h)

MMS$us Millones de dolares

MMmcd Millones de metros cubicos dia
MMm®/d Millones de metros cubicos por dia
MMpc Millones de pies cubicos

MMpcd Millones de pies cubicos dia

MMpca Millones de pies cubicos afio
MMtma Millones de Toneladas métricas afio
MTBE Metil tert-butil eter

Myaporagua ~ Flujo Masico de Vapor de Agua (t/h)
n Afos de Pago

NANDINA Nomenclatura Arancelaria Comun de la Comunidad Andina

nC, Normal Butano

nCs Normal Pentano

N> Nitrogeno

P Periodo de Recuperacion del Capital

P.E. Punto de Equilibrio en Volumen de Venta



P.E. monetario

PEMEX

PET

Punto de Equilibrio Monetario
Petroquimica México

Tereftalato de Polietileno

PEQUIVEN Petroquimica de Venezuela

PGCH

Planta Gran Chaco

Prod. Cond. Produccion de Condensados (bpd)

Prod. Gasol. Nat.  Produccion de Gasolina Natural (bpd)

Prod. GLP. Produccién de GLP (tmd)

P.V.

PVC

Q
de
Or
Q.T.

r
RI
ROD
R/P
RSV
SBR
SFR
t/d
t/h

tmd

T.I.R.

Precio de Venta ($us/t)

Policloruro de vinilo

Produccidn (tonelada/afio)

Calor liberado en el condensador (kJ)
Calor absorbido en el rehervidor (kJ)
Cantidad Total (tonelada/afio)
Coeficiente de Correlacion

Rentabilidad con relacion a la inversion
Demetanizador de aceite rico

Relacion Reservas/Produccion de Gas Natural
Proceso Recirculacion de Vapor Fraccion
Caucho Estireno Butadieno

Proceso Reflujo de Flujo Fraccionado
Toneladas por dia

Toneladas por hora

Toneladas métricas dia

Tasa Interna de Retorno (%)

Velocidad de los VVapores (m/s)



V1

V.AN.

YPFB

Volumen molar generado en el tope de la columna

Volumen molar generado en el fondo de la columna

Valor Actual Neto ($us)

Valor calculado de la variable dependiente (toneladas importadas/afio)
Yacimientos Petroliferos Fiscales Bolivianos

Valor de la variable independiente (tiempo)
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