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NOMENCLATURA EMPLEADA 

α  Volatilidad 

αCont  Factor para el costo Contingencia (%) 

αE  Factor para el costo de Ingeniería (%) 

αFEE  Factor para el Honorarios (%) 

αFLE  Factor para el costo de fletes (%) 

αL  Factor para el costo de mano de obra directa (%) 

αM  Factor para el costo de instalación (%) 

αo  Factor para gastos generales (%) 

Δtrefrigerante Diferencia de Temperaturas del Refrigerante (K) 

λagua  Calor Latente de Agua (kJ/kmol) 

λmezcla  Calor Latente de la mezcla de Gas Natural (kJ/kmol) 

$us/MMpc Dólares por millones de pies cúbicos 

$us/MMbtu Dólares por millones de unidades británicas térmicas 

$us/tma Dólares por tonelada métrica 

a   Exponente del factor de escala 

a   Constante. 

b   Coeficiente de X 

bar  Bar 

B/C  Relación Beneficio/Costo 

bpd  Barriles por día 

Btu/ft
3
  Unidades térmicas británicas por pie cubico 

C1  Metano 

C2  Etano 

C2
+
  Hidrocarburos más pesados que el etano 

C3  Propano 



C3
+
  Hidrocarburos más pesados que el propano 

C3`s  Propanos 

C4  Butano 

C4
+
  Hidrocarburos más pesados que el butano 

C4`s  Butanos 

C5
+
  Hidrocarburos más pesados que el pentano 

C6  Hexano 

C7  Heptano 

CAN  Comunidad Andina de Naciones 

CA  Concentración del compuesto A 

CB  Concentración del compuesto B 

CAB Costo Edificios Auxiliares ($us) 

CCont Costo Contingencia ($us) 

CDE Costo Directo Total ($us) 

CE Costo de Ingeniería ($us) 

CF Costos Fijos ($us) 

CFEE Honorarios ($us) 

CFLE Costo de Fletes ($us) 

CGR Capital Básico Total ($us) 

CIE Costo Indirecto Total ($us) 

CIF   Sigla correspondiente a las expresiones en inglés de costo (cost), seguro 

(insurance) y flete(freight). 

CL Costo de Mano de Obra Directa ($us) 

CM  Costo de Instalación ($us) 

CMB
0
 Módulo de Bare ($us) 

CMT Módulo Total ($us) 

http://es.mimi.hu/economia/costo.html
http://es.mimi.hu/economia/flete.html


Co Gastos Generales ($us) 

CO2 Dióxido de Carbono 

COS Costo Instalaciones Fuera de Emplazamiento ($us) 

Cp
º
 Costo Inicial del Equipo ($us) 

cp
gi

  Calor Espécifico a Presión constante del Gas Ideal (kJ/kg*K) 

CPM  Método de la Ruta Crítica 

cprefrigerante Calor Especifico a Presión constante del refrigerante (kJ/kg*K) 

Cp,u,r Costo Inicial del Equipo a una capacidad “u” en el año “r”($us) 

Cp,v,r Costo Inicial del Equipo a una capacidad “v” en el año “r”($us) 

CRR  Proceso Reflujo de Residuo Frio 

CSD Costo Desarrollo del Emplazamiento ($us) 

C.T. Costo Total ($us) 

C.U.P. Costo Unitario del Producto ($us) 

CV  Costos Variables ($us) 

E  Eficiencia de la Columna Demetanizadora/Deetanizadora 

ENARSA Energía Argentina S.A.  

etc  Etcétera 

FN  Flujo Neto 

F.N.p.a. Flujo Neto promedio anual 

Gas. Alim. Gas Alimentado 

Gasol. Nat. Gasolina Natural 

GIJA  Gasoducto Internacional Juana Azurduy de Padilla 

GLP  Gas Licuado de Petróleo 

GNL  Gas Natural Licuado 

GN  Gas Natural 



GPM  Galones de líquido que se puede obtenerse de diez pies cúbicos normales 

de Gas Natural 

GSP  Proceso de Gas Subenfriado 

º  Grados, escrito antes de una letra, ejemplo ºC 

ºC  Grados, Centigrados 

GTL  Gas a Líquido 

H  Altura de la Columna Demetanizadora/Deetanizadora 

H2  Hidrógeno 

h  Porcentaje de Utilidad 

hk  Componente Clave Pesado 

HP  Caballos Fuerza 

I  Ingreso Total ($us) 

i  Tasa de Interés (%) 

iC4  Iso_Butano 

iC5  Iso_Pentano 

I.N.E.  Instituto Nacional de Estadísticas 

IOR  Proceso Aprovechamiento de Gas Recirculado en el Tope de la Torre 

J-T  Joule-Thompson 

K  Coeficiente de la altura de cierre de líquido y la distancia entre platos 

K  Capital a Financiar ($us) 

k  Constante de Equilibrio 

kcal/m
3 

Kilocaloría por metro cubico 

kg/h  Kilogramo por hora 

kgmol  Kilogramo mol 

kgmol/d Kilogramo mol por día 

kgmol/h Kilogramo mol por hora 



kHk  Constante de Equilibrio del componente clave pesado 

kj  Constante de Equilibrio del componente “j” 

kJ  Kilo Joule  

kJ/kgmol Kilo Joule por kilogramo mol 

kLk  Constante de Equilibrio del componente clave ligero 

kPa  Kilopascal 

kW  Kilowatt 

M  Monto a pagar por año 

mmHg Milímetros de mercurio 

mmezcla  Flujo Másico de la mezcla de Gas Natural (t/h) 

MM$us Millones de dólares 

MMmcd Millones de metros cúbicos día 

MMm
3
/d Millones de metros cúbicos por día 

MMpc  Millones de pies cúbicos  

MMpcd Millones de pies cúbicos día 

MMpca Millones de pies cúbicos año 

MMtma Millones de Toneladas métricas año 

MTBE Metil tert-butil eter 

mvapor agua Flujo Másico de Vapor de Agua (t/h) 

n  Años de Pago 

NANDINA Nomenclatura Arancelaria Común de la Comunidad Andina 

nC4  Normal Butano 

nC5  Normal Pentano 

N2  Nitrógeno 

P  Periodo de Recuperación  del Capital 

P.E.  Punto de Equilibrio en Volumen de Venta 



P.E.monetario Punto de Equilibrio Monetario 

PEMEX  Petroquímica México 

PET  Tereftalato de Polietileno 

PEQUIVEN Petroquimica de Venezuela 

PGCH  Planta Gran Chaco  

Prod. Cond. Producción de Condensados (bpd) 

Prod. Gasol. Nat. Producción de Gasolina Natural (bpd) 

Prod. GLP. Producción de GLP (tmd) 

P.V.  Precio de Venta ($us/t) 

PVC  Policloruro de vinilo 

Q  Producción (tonelada/año) 

qC  Calor liberado en el condensador (kJ) 

qr  Calor absorbido en el rehervidor (kJ) 

Q.T.  Cantidad Total (tonelada/año) 

r  Coeficiente de Correlación 

RI  Rentabilidad con relación a la inversión 

ROD  Demetanizador de aceite rico 

R/P  Relación Reservas/Producción de Gas Natural 

RSV  Proceso Recirculación de Vapor Fracción 

SBR  Caucho Estireno Butadieno 

SFR  Proceso Reflujo de Flujo Fraccionado 

t/d  Toneladas por día 

t/h  Toneladas por hora 

tmd  Toneladas métricas día 

T.I.R.  Tasa Interna de Retorno (%) 

u  Velocidad de los Vapores (m/s) 



VT  Volumen molar generado en el tope de la columna  

VF  Volumen molar generado en el fondo de la columna 

V.A.N.  Valor Actual Neto ($us) 

Y   Valor calculado de la variable dependiente (toneladas importadas/año) 

YPFB  Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos 

X   Valor de la variable independiente (tiempo) 
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