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Resumen

El presente estudio busca a partir de un diagnéstico de la situacion actua en cuanto a
seguridad y salud ocupacional de lafabricade aceite ITIKAGUAZU SA., dar respuesta
ala necesidad de lograr una meor atencion a trabajador y por ende a su familia como
parte del sistema productivo, de ahi que es necesario proponer la elaboraciéon de un

sistema de gestion que ayude atratar este tema.

A nivel mundial € temade seguridad y salud ocupaciona es tratado con mayor seriedad
e interés para lo que se elaboran sistemas de gestion. En Bolivia existe legidacion que
trata @ tema de la seguridad, sdlud ocupaciona y bienestar en € trabgo, que debe
cumplirse en su totaidad, como también normativas que son adoptadas de sistemas

internacionales.

El diagnéstico de la situacion actuad en cuanto a SySO en la féorica de aceite
ITIKAGUAZU S.A es preocupante pues las condiciones de trabg o son inseguras por la
fdta de elementos de proteccion personal adecuados, fata de comunicacion y
capacitacion en temas de SySO. No se estd cumpliendo con lalegidacion del Pais pues
el porcentge de cumplimiento de la ley 16998 es menor a 30%. Los procesos y
maquinarias criticos no estan debidamente documentados y tampoco se tiene la

informacion necesaria para hacerlo.

La elaboracion de un sistema de gestion de SySO con la ayuda de laNB-OHSAS 18000
lograra una gestion que eimine o reduzca los riesgos de la organizacion, de manera
eficiente y ordenada, es € elemento principad del sstema, donde se plasman los
objetivos para lograr una implementacion adecuada del sistema de gestion de SySO en

caso de gque la organizacion desee hacerlo.

En cuanto alainversion econémica para la elaboracion del sistema de gestion de SySO
es evidente que es minimo s analizamos que un accidente o enfermedad ocupacional le

costaria un gasto mayor alaorganizacion.



Por |os resultados de diagndstico obtenidos se concluye que es necesaria la adopcién del
sistema de gestion de Seguridad y Salud Ocupaciona, utilizando para €llo la NB-
OHSAS de la serie 18000, que es idonea por ser ordenada, eficiente y proactiva,
debiendo comenzar de manera inmediata con la planificacion propuesta en e presente
trabgo.
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International Electrotechnical Commission

Comision Panamericana de Normas Técnicas.

Comité Nacional del Codex Alimentario.

Asociacion Mercosur de Normalizacion.

Occupational Health and Safety Assessment Series.
Identificacion de Peligros, Evaluacion y control de Riesgos.
Elementos de Proteccion Personal.

Cantidad



