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GLOSARIO

Abreviatura Significado Unidades
ASTM Sociedad Americana de Ensayos y Materiales
INE Instituto Nacional de Estadistica
AVU Aceite Vegetal Usado
DQO Demanda Quimica de Oxigeno
EIA Energy Information Administration
US$ Délares Estado Unidenses
SRL Sociedad de responsabilidad limitada
CIAT Centro de Investigacion Agricola tropical
OAP Observatorio Agroambiental y productivo
IBCE Instituto Boliviano de Comercio exterior
Mt Megaton Mt
EPA Eviromental ProtectionmAgency
HC Hidrocarburos
HAPSs Hidrocarburos arométicos policiclicos
MP Material Particulado
Bs Bolivianos (Moneda boliviana)
FAME Fatty Acid Methyl Ester
PCI Poder Calorifico Inferior kJ/kg
kg kilogramo (unidad de masa) kg
ml Muililitro ml
I Litro I
TAG Triacilgliceroles
TG Triglicéridos
DG Diglicéridos
MG Monoglicéridos
AG Acidos grasos
AGL Acido graso libre
cSt Centistokes cSt
cg Centigramos cg
mg Miligramo mg
g Gramo g
EN Norma Europea
ISO International Organization for Standardization
(Organizacién internacional para la estandarizacion)
AOCS American Oil Chemists’ Society (Sociedad americana
de quimicos petroleros)
EEUU Estados Unidos
%p/p porcentaje peso/peso
mm Milimetros mm
nm Nanometro nm
m Metro m

ANP Agencia nacional de petroleo



h Hora h

min Minutos min
POFF Punto de obstruccion de fittro frio

LOU Laboratorio de operaciones unitarias

DPIBA Departamento de Procesos Industriales Biotecnoldgicos

NB Norma Boliviana

CEANID Centro de Analisis y Desarrollo

la indice de acidez

N Normalidad Eq-g/l
M Molaridad mol/l
PET Polietileno

u Viscosidad dindmica Pa.s
v Viscosidad cinemética m‘/s
eg-g Equivalente gramo

kw Kilowatt kw
rpm revoluciones por minuto rpm
DOE disefio de experimentos

n Rendimiento

ANVA Analisis de varianza

Cp Capacidad calorifica JIK

Pza Pieza



