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δ      Fracción del lecho ocupado por las burbujas sin contar las 

estelas 

α   Volumen de estela por volumen de burbuja 

vs    Velocidad de subidad del gas de emulsión 

ve    Velocidad de descenso del gas de emulsión 

γc     El volumen de sólidos respecto al volumen de burbuja en la 

fase estela y nubes 

γb    Fracción de sólidos presente en la fase burbuja 

γe    Fracción de sólidos presente en la fase emulsión 

εf     Porosidad del lecho fluidizado 

Kbc   Coeficiente de materia burbuja nube 

Kce   Coeficiente de materia nube-emulsión 

W   Masa de catalizador 

k’   Constante de velocidad por kilogramo de catalizador 

−rA     Velocidad de reacción 

KR     El coeficiente global de transporte 

Ro   Resistencia total 

CAo     Concentración inicial del compuesto A (Propileno). 

H Altura de la sección de lecho entre la superficie de la fase 

emulsión y la salida de los productos gaseosos 

a   Constante de desagregación de las partículas catalíticas 

TDH Altura necesaria para que las partículas de catalizador caigan de 

nuevo al lecho 

Hr   Altura total del reactor 

Vr   Volumen de reactor 

hc   Altura del lecho compacto 

CTI   Capital total de inversión 

CFI   Capital Fijo de Implantación 

CEPCI   Chemical Engineering Plant Cost Index 

ME   Maquinarias y equipos 

CTP   Costo total de producción 

IT   Tasa de interés 

IVA   Impuesto al valor agregado 

PEm      Punto de equilibrio mínimo de producción “$ “ 

PEF   Punto de equilibrio mínimo de producción “ton” 

VAN   Valor neto agregado 

TIR   Tasa interna de retorno 

TR   Tiempo de retorno 
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ICIS  Independet Chemical Information Service 

BTU  Unidad térmica británica 

NBR  Nitrile-Butadiene Rubber 

MTBE  Metil Tert-Butil Eter 

MDI  Diisocianato de difenilmetano 

TDI  Diisocianato de Tolueno 

PTA  Ácido Tereftálico 

DMT  Dimetil Tereftalato 

PET  Poliésteres de Tereftalato de Polietileno 

PEBD  Polietileno de baja densidad 

PEAD  Polietileno de alta densidad 

PEBDL Polietileno de baja densidad lineal 

VCM  Monómero de cloruro de vinilo 

EG  Etilen glicol 

PVC  Poli cloruro de vinilo 

PP  Polipropileno 

IPA  Alcohol Isopropílico 

MMA  Metacrilato de Metilo 

SBR  Caucho Estireno-Butadieno 

BR  Cauchos de Butadieno 

CCI  Commodity Chanel Index 

UN COMTRADE The United Commodity Trade Statistics Database 

PPQ   Pemex Petroquímica 

CPQ   Complejos Petroquímicos 

CFI   Capital fijo de implementación 

ME   Maquinaria y equipos 

IEC   Instalación de equipos comprados 

IC   Instrumentación y control 

ITB   Instalación de tubería y bombas 

IE   Instalaciones eléctricas 

OC   Obras civiles 

MT   Mejoras del terreno 

IDS   Instalaciones de servicios 

T   Terreno 

IS   Ingeniería y supervisión 

EC   Expensas de construcción 

HC   Honorarios del contratista 

GC   Gastos de contingencia 

CT   Capital de trabajo 

CFC   Costos de fabricación 

CF   Costos fijos 

DME   Depreciación de equipos y maquinarias 

IP   Impuestos de Propiedad 

CDP   Costos directos de producción 
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MP   Materias primas 

CTP   Costo total de producción 

TO   Trabajos operativos 

SD   Supervisión directa 

MR   Mantenimiento y reparación 

SO   Suministros de operación 

PD   Patentes y derechos 

CA   Costos de administración 

DM   Costos de distribución y marketing 

ID   Investigación y desarrollo 

 

  


