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RESUMEN

El presente analisis y diagndstico de seguridad industrial, es un aporte para la planta
engarrafadora de gas licuado de petroleo (GLP) y fue realizado con el propdsito de

detectar fallas en el manejo del GLP, en aquellas zonas consideradas de mayor riesgo.

Hoy en dia el tema de Seguridad Industrial esta tomando cada vez mas fuerza y se
estd tratando con mayor énfasis en cualquier area de trabajo, mas aun cuando la
naturaleza de sus productos son considerados de alto riesgo, tanto para la salud,

medio ambiente y personal que trabaja con este.

Las fallas detectadas durante la realizacion de este proyecto permitiran a la empresa
trabajar bajo las normas de seguridad vigentes, pues asi garantizara de alguna manera
la calidad de sus productos y el buen desempefio laboral de cada uno de sus
trabajadores. Al cumplir con las normas de seguridad, la empresa estard capacitada
para poder ser certificada bajo las normas ISO 9000, 1SO 14000 y OSHA 18000, las

mismas que ahora son muy exigidas a nivel mundial.

Durante el anlisis realizado en la Planta Envasadora de GLP, en la zona El Portillo,
se pudo constatar que en la actualidad la planta envasadora a cargo de YPFB, esta
trabajando bajo condiciones de seguridad deficientes, por lo tanto la entidad que
regula y controla la seguridad de estas empresas no le ha otorgado las certificaciones
correspondientes, porque no aplica ninguna de las normas 1ISO y OSHA; ademas, la
falta de controles periddicos por parte de la Super Intendencia de Hidrocarburos, hace

que se sigan infringiendo las Normas de Seguridad.

En la actualidad YPFB cuenta con normas de seguridad que, en la mayoria de los
casos, no son cumplidas por los trabajadores debido a que no se les exige el

cumplimiento de las mismas.
Entre las conclusiones mas relevantes se pueden citar las siguientes:
e Carencia de una politica de seguridad.

e Ausencia de algunas sefializaciones de: informacion, precaucion y obligaciéon.



La falta de un plan de contingencias en caso de accidentes, lesiones e

incendios.
o Falta de capacitacion del personal de planta.

e Incumplimiento de las normas de seguridad por parte de las empresas que se

abastecen de garrafas de GLP para la venta a la poblacion.

e Carencia de un control y mantenimiento de los equipos que son considerados
de mayor importancia en esta empresa, tal es el caso de: tanques de
almacenamiento, lineas de conduccion del GLP, uniones, valvulas, sistemas

de refrigeracion, equipos contra incendios y otros

El andlisis y diagnostico realizados se basan en un esquema disefiado por el autor, el
mismo que en su primera parte lista las normas para cada area, y la manera correcta
de aplicarlas; la segunda parte del esquema esta dirigido a la forma como la planta
esta manejando la seguridad en cada una de sus areas. Por Gltimo se cuenta con un
diagnéstico para cada uno de los problemas que se identificaron en la Planta
envasadora de GLP que se encuentra en la Zona El Portillo, tratando de hacer conocer
los puntos débiles en cuanto a seguridad se refiere, para que de esta manera los
encargados de la planta se preocupen y corrijan los defectos y errores encontrados a

la brevedad posible.



