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Nomenclatura y Unidades 

Parte Técnica 

ºC: Grado centígrado 

atm : Atmósfera (unidad de presión) 

kW: Kilovatio 

T: Tonelada métrica 

m3: Metro cúbico (unidad de volumen) 

Kgf/cm2: kilogramo fuerza por 

centímetro cuadrado (unidad de 

presión) 

Kg/h: Kilogramo por hora (unidad de 

flujo másico) 

xi: Fracción másica del componente i 

Fi: Flujo másico del componente i 

% (p/p): Porcentaje peso/peso 

λv: Calor latente de vaporización 

λcond: Calor latente de condensación 

Q: Calor total 

Cpv: Capacidad calorífica del vapor 

CpL: Capacidad calorífica del líquido 

Tb: Temperatura de ebullición 

ti: Temperatura de i 

kJ/h: Kilojulios por hora 

ni: moles de i 

ΔT: Diferencia de temperaturas 

mvap: Masa de vapor 

kmol/h: Kilomol por hora (flujo molar) 

KJ/Kg: Kilojulio por kilogramo 

R: Relación de reflujo externa 

D: Destilado 

L: Líquido de retorno 

Qreb: Calor requerido en el Reboiler 

Qcond: Calor retirado en el condensador 

η: Eficiencia 

k: Coeficiente politrópico 

Wr: Trabajo ejercido por el compresor 

ha: Altura desarrollada por la bomba 

Par: Potencia mecánica requerida por 

la bomba 

ΔP: Diferencia de presiones 

Pm: Presión manométrica 

kPa: kilopascal 

γ: Peso específico 

Wcatalizador: Masa de catalizador 

µi: Viscosidad de i 

ρi: Densidad de i 

εi: Porosidad de i 



 

Dp: Diámetro de partícula de 

catalizador 

QT: Caudal de alimentación al reactor 

de lecho fijo 

DB: Diámetro del lecho de reactor 

AB: Área del lecho de reactor 

VB: Volumen de lecho de reactor 

LB: Altura de lecho de reactor 

LR: Altura de reactor 

-rp: Velocidad de reacción 

Xi: Nivel de conversión del 

componente i 

Kp: Constante de equilibrio en fase 

gaseosa 

Parte Económica y Financiera 

$us: Dólares americanos 

“A”: Amortización 

“I”: Interés 

CDP: Costos Directos de Producción 

CGF: Costos Generales de Fabricación 

“MO”: Costos de Mano de Obra 

“M”: Costos de Mantenimiento 

CF: Costos fijos 

SO: Costos para Suministros de 

Operación 

CFA: Costos de Fabricación 

GG: Gastos Generales 

CTP: Costo total de producción 

QT: Cantidad Total (unidades de 

producto) 

PV: Precio de Venta 

CUP: Costo Unitario de Producción 

h: Porcentaje de Ganancia 

TIR Tasa Interna de Retorno 

VAN: Valor Actual Neto 

PE: Punto de Equilibrio 

FN: Flujo Neto 

n: Vida útil del proyecto 

i: Tasa de Interés de actualización 



 

Glosario Técnico 

Amortización: Es un término económico y contable, referido al proceso de distribución 

de gasto en el tiempo de un valor duradero. 

Análisis de Sensibilidad: Es un término financiero, consiste en calcular los 

nuevos flujos de caja y el VAN (en un proyecto, en un negocio, etc.), al cambiar una 

variable (la inversión inicial, la duración, los ingresos, la tasa de crecimiento de los 

ingresos, los costes, etc.) De este modo teniendo los nuevos flujos de caja y el 

nuevo VAN podremos calcular y mejorar nuestras estimaciones sobre el proyecto que 

vamos a comenzar en el caso de que esas variables cambiasen o existiesen errores de 

apreciación por nuestra parte en los datos iniciales. 

Azeótropo: Un azeótropo (o mezcla azeotrópica) es una mezcla líquida de dos o 

más compuestos químicos que hierven a temperatura constante y que se comportan 

como si estuviesen formadas por un solo componente. 

Calor latente: Es la energía requerida por una cantidad de sustancia para cambiar de 

fase, de sólido a líquido (calor de fusión) o de líquido a gaseoso (calor de vaporización). 

Calor sensible: Es el calor que recibe un cuerpo o un objeto y hace que aumente su 

temperatura sin afectar su estructura molecular y por lo tanto su estado. 

Catalizador: Sustancia que modifica la velocidad de una reacción química. 

Columna de Destilación: Es un aparato que permite realizar una destilación 

fraccionada. Una destilación fraccionada es una técnica que permite realizar una serie 

completa de destilaciones simples en una sola operación sencilla y continua. 

Depreciación: En el ámbito de la contabilidad y economía, el término depreciación se 

refiere a una disminución periódica del valor de un bien material o inmaterial. 

DIPE: Es un éter secundario que se utiliza como disolvente. Es un líquido incoloro que 

es ligeramente soluble en agua pero miscible con disolventes orgánicos. 

Estado Estacionario: Es el estado en que las variables que definen el comportamiento 

de un proceso o sistema (las llamadas variables de estado), respecto del tiempo, 

permanecen invariantes. 

https://es.wikipedia.org/wiki/Econom%C3%ADa
https://es.wikipedia.org/wiki/Contabilidad
https://es.wikipedia.org/wiki/Flujo_de_caja
https://es.wikipedia.org/wiki/VAN
https://es.wikipedia.org/wiki/VAN
https://es.wikipedia.org/wiki/L%C3%ADquido
https://es.wikipedia.org/wiki/Compuestos_qu%C3%ADmicos
https://es.wikipedia.org/wiki/Calor
https://es.wikipedia.org/wiki/S%C3%B3lido
https://es.wikipedia.org/wiki/L%C3%ADquido
https://es.wikipedia.org/wiki/Destilaci%C3%B3n_fraccionada
https://es.wikipedia.org/wiki/Destilaci%C3%B3n_fraccionada
https://es.wikipedia.org/wiki/Destilaci%C3%B3n_fraccionada
https://es.wikipedia.org/wiki/Destilaci%C3%B3n_simple
https://es.wikipedia.org/wiki/Contabilidad
https://es.wikipedia.org/wiki/Econom%C3%ADa
https://en.wikipedia.org/wiki/Ether
https://en.wikipedia.org/wiki/Solvent


 

GLP: El gas licuado del petróleo (GLP) es la mezcla de gases licuados presentes en 

el gas natural o disueltos en el petróleo, compuesta principalmente por propano (C3H8) 

y butano (C4H10). Si bien hay otros hidrocarburos presentes en él, están en un menor 

porcentaje. 

Inversión Diferida: Es la inversión conformada por Trabajos de investigación y 

estudios, gastos de organización y supervisión, gastos de puesta en marcha de la planta, 

gastos de administración, intereses, gastos de asistencia técnica y capacitación de 

personal, imprevistos, gastos en patentes y licencias, etc. 

Inversión Fija: Inversión fija en economía se refiere a la inversión en capital fijo o a la 

sustitución de depreciado capital fijo. Así, la inversión fija es la inversión en activos 

físicos tales como maquinaria, terrenos, edificios, instalaciones, vehículos o tecnología. 

Normalmente, un balance de la empresa indicará tanto la cantidad de gasto en activos 

fijos durante el trimestre o año y el valor total del stock de activos fijos de propiedad. 

IPA: El 2-propanol, también llamado alcohol isopropílico , Propan-2-ol  o IPA ( de sus 

siglas en inglés Isopropyl Alcohol) en la nomenclatura IUPAC, es 

un alcohol incoloro, inflamable, con un olor intenso y muy miscible con el agua. Es 

un isómero del 1-propanol y el ejemplo más sencillo de alcohol secundario, donde el 

carbono del grupo alcohol está unido a otros dos carbonos. 

Layout de Planta: Es la disposición de las máquinas, los departamentos, las estaciones 

de trabajo, las áreas de almacenamiento, los pasillos y los espacios comunes dentro de 

una instalación productiva propuesta o existente. 

Período de Gracia: El período de gracia consiste en aplazar el pago de la primera cuota 

del dividendo hipotecario de acuerdo a los que establezcan las partes. 

Precio FOB: Es una cláusula de comercio internacional que se utiliza para operaciones 

de compraventa en las que el transporte de la mercancía se realiza por barco, ya 

sea marítimo o fluvial. 

Punto de Equilibrio: En términos de contabilidad de costos, es aquel punto de 

actividad (volumen de ventas) en donde los ingresos son iguales a los costos, es decir, 

es el punto de actividad en donde no existe utilidad ni pérdida. 

https://es.wikipedia.org/wiki/Licuefacci%C3%B3n_(gases)
https://es.wikipedia.org/wiki/Gas_natural
https://es.wikipedia.org/wiki/Disoluci%C3%B3n
https://es.wikipedia.org/wiki/Petr%C3%B3leo
https://es.wikipedia.org/wiki/IUPAC
https://es.wikipedia.org/wiki/Alcohol
https://es.wikipedia.org/wiki/Inflamable
https://es.wikipedia.org/wiki/Miscible
https://es.wikipedia.org/wiki/Is%C3%B3mero
https://es.wikipedia.org/wiki/1-propanol
https://es.wikipedia.org/wiki/Alcohol_secundario
https://es.wikipedia.org/wiki/Comercio_internacional
https://es.wikipedia.org/wiki/Compraventa
https://es.wikipedia.org/wiki/Transporte
https://es.wikipedia.org/wiki/Transporte_mar%C3%ADtimo
https://es.wikipedia.org/wiki/Transporte_fluvial
http://www.crecenegocios.com/la-contabilidad-de-costos


 

Reactor de Lecho Fijo: Los reactores de lecho fijo consisten en uno o más tubos 

empacados con partículas de catalizador, que operan en posición vertical. Las partículas 

catalíticas pueden variar de tamaño y forma: granulares, cilíndricas, esféricas, etc. El 

lecho está constituido por un conjunto de capas de este material. 

Rendimiento de Reacción: cantidad de producto que se obtiene en una reacción 

química a partir de una cantidad definida de reactivos. 

Scrubber: Sistema de depuración de la contaminación del aire dispositivos de control 

que se puede utilizar para eliminar algunas partículas y / o gases de escape de las 

corrientes de la industria mediante la absorción del componente no deseado con el uso 

de un solvente. 

Selectividad de Reacción: es el cociente de los moles obtenidos del producto deseado 

entre los moles del producto no deseado obtenido en un conjunto de reacciones. 

TIR: La tasa interna de retorno o tasa interna de rentabilidad (TIR) de una inversión es 

la media geométrica de los rendimientos futuros esperados de dicha inversión, y que 

implica por cierto el supuesto de una oportunidad para "reinvertir". 

VAN: Es un procedimiento que permite calcular el valor presente de un determinado 

número de flujos de caja futuros, originados por una inversión. 

 

https://es.wikipedia.org/wiki/Media_geom%C3%A9trica

