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EMBOL
S.A
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FEFO
CaCOs3
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EMAT
EMTAGAS
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FDA
kPa
RASIM
DBO
DQO
PLC
ow
CC
FN
SP
SB
MN
NaOH.
Cpk.
VAN.
TIR.
LEI
LES

Servicios Eléctricos Tarija.

Cooperativa de Servicios de Agua y Alcantarillado de Tarija.
Entidad Municipal de Aseo Tarija.
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mm.
°C

cm3
ar.

°BRIX
%

BAR.
m2
cm.

ppm.
mg/l

PTOIT<ZITE

LISTA DE SIMBOLOS.

Milimetros.

Grados Centigrados.
Aproximadamente Igual a.
Centimetros Cubicos.
Gramos.

Kilogramos.

Grados Brix (concentracion de azlcar).
Metros.

Porcentaje.

Voltio.

Bares (Unidad de Presion).
Metros Cuadrados.
Centimetros.

Partes Por Millon.
Miligramos por Litro.
Watts.

Hora.

Joule.

Entalpia.

Calor

Densidad.
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