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ANEXO A  

INFORMES DE LABORATORIO 
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ANEXO B  

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS 

EQUIPOS 
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TABLA – 1B ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL REACTOR PIROLITICO 

NOMBRE: DESTILADOR EN SECO TIPO RETORTA 

 

dimensiones MATERIAL PLANCHA Y PLANCHA 

GALVANIZADA 

densidad 7,85 g/cm3 

  

espesor 0,9 mm 

diametro  585 mm 

altura 891 mm 

capacidad 208- 210,3 L 

respiradore

s 

2 en cada lateral baja 

dimensiones del condensador 

espesor  0,9 mm 

largo  1 m en 90° 3 metros en 

45° 

diametro 15 cm 

 Fuente: Elaboración propia, 2021. 

TABLA – 2B ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL pH METRO 

NOMBRE: PH METRO DIGITAL PORTÁTIL 

Rango de 

pH 

0.0 - 14.0 pH Modelo pH – 0091 

 

Resolucion 0.1 pH 

Exactitud ± 0.1 pH (20°C), ± 

0.2 pH 

Bateria 4x 1.5 V 

Dimension 15 x 3 x 1.5 cm 

peso 65 g 

               Fuente: Elaboración propia, 2021. 
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TABLA – 3B ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA BALANZA 

ELECTRONICA  

NOMBRE: BALANZA ELECTRONICA 

 

Capacidad 510 g 

MODELO: EUROPE 

500  

escala de 

verificación 

0,01 

Exactitud  0,001 

Voltaje 220 V-15%/+10% con 

alimentador externo ,50Hz 

Consumo 14 VA 

Tiempo de 

estabilizacion 

2/3 segundos 

Pantalla 7 dígitos, dígitos decimales 

pequeños 

     Fuente: Elaboración propia, 2021. 

TABLA – 4B ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL SECADOR INFRARROJO 

TERMO CONTROL 

NOMBRE: SECADOR INFRARROJO TERMOCONTROL SANTORIUS 

MUITRE ANALIZAR 

 

Fuente calefactora Radiador cerámico de 

superficie o de halógeno 

redondo 

MODELO: MA100/MA50 

Rango de 

temperatura 

30 - 200°C 

  

Capacidad de 

pesada 

100 g 

Legibilidad del 

aparato 

1 mg/ 0,1 mg, 0,01% / 

0,001% humedad 

Diametro de 

platillos 

Ø 90mm 

Frecuencia de red 48 - 60 Hz 

Consumo electrico Maximo 700 VA 

Fuente: Elaboración propia, 2021. 
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TABLA – 5B DESTILADOR POR EVAPORACION ROTATORIA 

NOMBRE: ROTAVAPOR 

Accionamiento Motor de 

inducción, 1/30 

HP, 1700 rpm, 

127 VAC 

MODELO: RTV - 08 - P 

Campo de 

revoluciones 

0 - 195 rpm 

  

Control de 

velocidad 

por escala 

Accionamiento de 

levante 

Manual 

Rango de elevacion 

máximo del matraz 

0 - 130 mm 

Potencia Calorifica 1200 W 

Campo termico 

baño de agua 

Temp. Ambiente 

120 °C 

Precisión de 

regulación de 

temperatura del 

baño 

Digital 

Indicacion de la 

temperatura del 

baño 

Digital 

Material de baño Acero inoxidable 

T316 

Diamtero de baño 240 mm 

Volumen deposito 7,96 l 

Altura de baño 170 mm 

Tension de la red 127/60 Hz 

Peso sin juego de 

vidrio 

17 kg 

Dimensiones 

(ancho, 

profundidad, 

altura) 

400 x 410 x 390 

mm 

Cable de conexión 1,80 m 

Condiciones 

ambientales 

admisibles 

0 - 40 °C 

Peso total ± 40 kg 

Fuente: Elaboración propia, 2021. 
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ANEXO C  

TECNICA EMPLEADA PARA 

VALORACION ACIDO-BASE 
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TECNICA EMPLEADA PARA LA VALORACION ACIDO -BASE  

Procedimiento  

 Rellenar la bureta con la disolución de base (NaOH) valorada hasta el punto de enrase, 

anotando el dato de esta lectura teniendo precaución de limpiarla previamente con dicha 

disolución.  

 En un matraz Erlenmeyer de 250 ml pipetear 10 ml de vinagre, diluir con 100 ml de agua 

destilada, homogenizar la disolución. 

 Añadir a la disolución 3 gotas de fenolftaleína como indicador al 1%  

 Titular la disolución con el NaOH 0.01N agitando continua y suavemente hasta que se 

produzca el viraje del indicador (El viraje se produce cuando aparece una ligera coloración 

rosa permanente) de esta manera se habrá alcanzado el punto final de la valoración.  

 Leer y anotar el volumen del NaOH gastado.  

Determinación del ácido acético presente en la muestra mediante calculo 

# Eq-g ácido= # Eq-g base 

𝑚

𝑃𝑒
=  N x f x Vg  

m= (N x f x Vg) x NaOH x PE CH3COOH 

% P V acidez = m(g) Vm(ml) 𝑥 100% 

%
𝐏

𝑽
=  

𝐍 𝐱 𝐟 𝐱 𝐕𝐠 𝐱 𝐏𝐄

𝐕𝐦
 𝒙 𝟏𝟎𝟎 % 𝑪𝑯𝟑𝑪𝑶𝑶𝑯 

Donde:  

 N= Normalidad del NaOH (eq/L)  

 f = Factor de corrección de NaOH  

 Vg= Volumen gastado de NaOH (L) 

  PE= Peso equivalente del Ácido Acético CH3COOH del vinagre (g/eq)  

 Vm= Volumen de la muestra (ml) 


