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ABREVIATURAS
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ARD: Aguas residuales domésticas.

ARI: Aguas residuales industriales.

CBN: Cerveceria Boliviana Nacional.

CEANID: Centro de Andlisis, Investigacién y Desarrollo.
CEIM: Confederacion de los empresarios madrilefios.
CERVEUSUR: Cervecerias Unidas del Sur.

CIP: Cleaning in place -limpieza en lugar.

DAF: Flotacion por aire disuelto.

DBOs: Demanda bioquimica de oxigeno.

DQO: Demanda quimica de oxigeno.

EDAR: Estaciones depuradoras de aguas residuales.
EPSAS: Empresa publica social de agua y saneamiento.
FA: Filtro anaerobio.

GA: Grasas Y aceites.

GLS: Gas-solido-liquido.

IAPP: Instancia Ambiental Dependiente de la Prefectura.
PTAP: Plantas de tratamiento de agua potable.

RAFA: Reactor Anaerobio de Flujo Ascendente.

RAI: Reglamento Ambiental Industrial.

RALF: Reactor Anaerobio de Lecho Fluidizado.
RASIM: Reglamento Ambiental del Sector Industrial Manufacturero.
SBR: Reactor discontinuo secuencial.

SRL.: Sociedad regimen limitado.

SDT: Sélidos disueltos totales.

SST: Sélidos suspendidos totales.

SSV: Sélidos suspendidos volatiles.

ST: Solidos totales.

TA: Titulo alcalimétrico.

TAC: Titulo alcalimétrico total.



TH: Titulo hidrométrico.

TL: Tanques de levadura.

UASB: Upflow Anaerobic Sludge Blanket.

UNESCO: Organizacion de las naciones unidas para la educacién, la ciencia y la

YV V VYV V

cultura.
» ZONISIG: Proyecto zonificacion agroecoldgica y establecimiento de una base de
datos y red de sistema de informacion geogréfica en Bolivia.

UNIDADES

°: Grados
": Pulgadas
°C: Grados centigrados

cm: Centimetros

cm?: Centimetros cuadrados
g: gramos

h: Hora

Kg: Kilégramo

Km: Kilometro

Km?: Kilémetro cuadrado
kW: Kilovatios

I: Litros

m: Metros

m?: Metros cuadrados
m3: Metros cubicos

mg: Miligramos

mm: Milimetros

min: Minutos

ppm: Partes por millén

YV V.V V V V V V V VYV V V V V V V V VVYVY

s: Segundos



	DISEÑO DE UN SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES INDUSTRIALES PARA LA CERVECERIA “CERVEUSUR S.R.L.” EN UN REACTOR UASB
	El tribunal calificador del presente trabajo, no se solidariza con la forma, términos, modos y expresiones vertidas en el mismo, siendo éstas responsabilidad del autor
	DEDICATORIA
	AGRADECIMIENTOS
	PENSAMIENTO
	ABREVIATURAS
	UNIDADES

