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Sigla
TPM
RCM
PDCA
KPI
MTBF
MTBF
SGC
NPR
CRIT

ABREVIATURAS
Definicion

Mantenimiento Productivo Total
Mantenimiento Centrado en la Confiabilidad
Ciclo de Deming

Indicadores de mantenimiento

Indicador que denota el Tiempo Medio Entre Fallas
Indicador para sistemas reparables
Sistema de Gestion de la Calidad

Numero de prioridad de falla
Criticidad



