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ABREVIATURAS 

  
  

XRF Fluorescencia de Rayos X 

XRD Difracción de rayos X 

CO2 Dióxido de carbono 
ºC Grados Celsius  

Ca SO4 Sulfato de calcio 
MgO Óxido de magnesio 

3CaO.SiO2 Silicato tricálcico (C3S) 

2CaO.SiO2 Silicato dicálcico (C2S) 

3CaO.Al2O3 Aluminato tricálcico (C3A) 

4CaO.Al2O3.Fe2O3 Ferroaluminato tetracálcico (C4AF) 

Ca(OH)2 Hidróxido de calcio (CH) => Portlandita 

5CaO.6SiO2.5H2O Silicatos cálcicos hidratados (S-C-H) => Tobermorita 

Fe2O3 Óxido Férrico (F) 

Al2O3 Alumina (A) 

SiO2 Óxido de silicio - Sílice (S) 

CaO Óxido de calcio (C) 

SO3 Trióxido de azufre 

CaSO4.2H2O Sulfato de calcio dihidratado - Yeso 

CaCO3 Carbonato de calcio 

NaOH Óxido de sodio 

C3A.3CS.32H Ettringita 

C3A.3CC.32H Tricarboaluminato de calcio hidratado 

C3A.CC.11H Monocarboaluminato de calcio hidratado 

C3A.CS.12H Monosulfoaluminato de calcio hidratado 

HCl Ácido clorhídrico 

Na+ Catión de sodio 

g gramos 

kg Kilógramos 

t Tonelada 

m Metro 

cm Centímetro 

mm Milímetro 

h Hora 

min Minutos 

s Segundos 

ml Mililitros 

m2 Metro cuadrado 

m3 Metro cúbico 

Kw Kilowatt  

Hz Hertz 

MPa Mega pascales 

Psi Libra de fuerza por pulgada cuadrada 

http://www.naha.org/


 
 

 

d50 Tamaño medio de partículas 

rpm Revoluciones por minuto 

M. LSF   Módulo de saturación de la Cal 

M. SIM Módulo del silicio 

M. ALM    Módulo de fundentes 

LOI Pérdidas por calcinación (PPF) 

HEH Harina de entrada al horno 

USD Dólares Americanos 

Bs. Bolivianos 

ASTM American Society for Testing and Materials 

NB Norma Boliviana 

RM MDPyEP N°261.2018 Reglamento técnico del cemento 

PVF Polvo purgado del filtro 

SOBOCE S.A. Sociedad Boliviana de Cemento Sociedad Anónima 

ESMICAL S.A. Especialistas en Minerales Calizos 


