ANEXOS 1

TABLA DE REFERENCIA DE LAS PROBETAS DE ENSAYO SEGUN SU
TIPO.

TANGENCIAL
4X10Xx100 3 RADIAL
OBLICUO
TANGENCIAL
4X10Xx100 3 RADIAL
OBLICUO
TANGENCIAL
4X10Xx100 3 RADIAL
OBLICUO
TANGENCIAL
3X10X30 3 RADIAL
OBLICUO
TANGENCIAL
2X2X12,5 3 RADIAL
OBLICUO
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PLANILLAS DE LLENADO DE RESULTADOS DE 5 ENSAYOS DE
TRABAJABILIDAD (CEPILLADO, TALADRADO, MOLDURADO, LIJADO,
TORNEADO)

PLANILLA N° 1 RESULTADOS DE ENSAYOS DE CEPILLADO
VAL: Velocidad de alimentacién en metros por minuto.

NOMBRE COMUN

NOMBRE CIENTIFICO




PLANILLA N° 2 RESULTADOS DE ENSAYOS DE LIJADO (LIJA N° 100)

NOMBRE COMUN

NOMBRE CIENTIFICO

PLANILLA N° 3 RESULTADOS DE ENSAYOS DE MOLDURADO.
NOMBRE COMUN

NOMBRE CIENTIFICO




PLANILLA N°4 RESULTADOS DE ENSAYOS DE TALADRADO.

NOMBRE COMUN

NOMBRE CIENTIFICO

PLANILLA N°5 RESULTADOS DE ENSAYOS DE TORNEADO.

NOMBRE COMUN

NOMBRE CIENTIFICO




ANEXOS 2
FOTOGRAFIAS.

Fotografia N° 2 Seleccion de trozas en el aserradero.



Fotografia N° 4 Proceso de aserrio para la obtencion de las probetas.



Fotografia N° 5 Parafinado de probetas.

Fotografia N° 6 Proceso de secado al aire libre.



Fotografia N° 7 Control de contenido de humedad.

Fotografia N° 8 Ensayo de cepillado (grueseadora).



Fotografia N° 10 Ensayo de moldurado.



Fotografia N° 11 Ensayo de taladrado.

delbre

Fotografia N° 12 Ensayo de torneado.



Fotografia N° 13 Herramientas y probetas para el ensayo de torneado.



