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SIGLAS Y/O ABREVIACIONES 

a.C. = Antes de Cristo. 

ADM SAO = Archer Daniels Midland Company (ADM). Sociedad Aceitera del 

Oriente. 

ANSI = American National Standards Institute (Instituto Nacional Estadounidense de 

Normalización). 

ASTM = American Society for Testing and Materials (Sociedad Estadounidense para 

Pruebas y Materiales). 

AWWA = American Water Works Association (Asociación Americana de Obras 

Hidráulicas). 

Bs = Bolivianos. 

CBN = Cervecería Boliviana Nacional. 

CEANID = Centro de Análisis Investigación y Desarrollo. 

CEVITA = Centro Vitivinícola Tarija. 

COSAALT = Cooperativa de Servicio de Agua y Alcantarillado de Tarija. 

DIN = Deutsches Institut für Normung (Instituto Alemán para la Normalización). 

 DQO = Demanda Química de Oxígeno. 

Etc. = Etcétera. 

IABSA = Industrias Agrícolas de Bermejo Sociedad Anónima. 

IBCE = Instituto Boliviano de Comercio Exterior. 

ICRISAT = International Crops Research Institute for the Semi-Arid Tropics (Instituto 

Internacional de Investigación de Cultivos para los Trópicos Semiáridos). 

ISO = International Organization for Standardization (Organización Internacional de 

Normalización o Estandarización). 

ITC = International Trade Centre (Centro de Comercio Internacional). 



 

 
   

IUPAC = Unión Internacional de Química Pura y Aplicada. 

LOU = Laboratorio de Operaciones Unitarias. 

NB = Norma Boliviana. 

NMP = Número Más Probable. 

NTE INEN = Normas Tecnológicas de la Edificación - Instituto Ecuatoriano de 

Normalización. 

PIL = Planta Industrializadora de Leche. 

Pza = Pieza. 

S.A. = Sociedad Anónima. 

UAJMS = Universidad Autónoma Juan Misael Saracho. 

UFC = Unidades Formadoras de Colonias. 

USD = Dólar estadounidense. 

YPFB = Yacimientos Petrolíferos Fiscales Bolivianos. 

N = Concentración Normal. 

°C = Grado Celsius. 

% = Porcentaje. 

h = Hora. 

min = Minuto. 

Rpm = Revolución por minuto. 

l = Litro. 

ml = Mililitro. 

cm = Centímetro. 

cm3 = Centímetro cúbico. 

ha = Hectárea. 



 

 
   

m2 = Metro cuadrado. 

m3 = Metro cúbico. 

mm = Milímetro. 

nm = Nanómetro. 

g = Gramo. 

kg = Kilogramo. 

mg = Miligramo. 

p/v = Gramo de soluto/mililitro de solución. 

kcal/mol = Kilocaloría por mol. 

kW = kilovatios. 

kWh = Kilovatio hora 

kJ = Kilojulios. 

AlCl3 = Cloruro de aluminio. 

C = Carbono. 

Ca = Calcio. 

CO = Monóxido de carbono. 

CO2 = Dióxido de carbono. 

Fe = Hierro. 

H2 = Hidrógeno molecular. 

H2O = Agua. 

H3PO4 = Ácido fosfórico. 

HCl = Ácido clorhídrico. 

K = Potasio. 



 

 
   

KOH = Hidróxido de potasio. 

Mg = Magnesio. 

MgCl2 = Cloruro de magnesio. 

N2 = Nitrógeno molecular. 

Na = Sodio. 

NaOH = Hidróxido de sodio. 

O2 = Oxígeno molecular. 

ZnCl2 = Cloruro de zinc. 


