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GLOSARIO

PP Polipropileno

PLA Poli4cido Lé&ctico

ABS Acrilonitrilo Butadieno Estireno

PETG Teraftalato de polietileno modificado con glicol
PET Polietileno tereftalato

HDPE Polietileno de alta densidad

PVC Policloruro de vinilo

LDPE Polietileno de baja densidad

PS Poliestireno

PC Policarbonato

NylonPAG6 Poliamida producida por la polimerizacion de una molecula

con seis atomos de carbono

HIPS Poliestireno resistente al impacto
TPE Elastomero plastico

rpm Revoluciones por minuto

0 Angulo del filete del tornillo sin fin (°)
L Longitud del tornillo sin fin (m)

D Diametro del tornillo sin fin (m)

w Paso de rosca de tornillo sin fin (m)



La Longitud de apertura (m)

A Ancho de apertura (m)

N Velocidad angular del husillo (rev/min)
Y Velocidad de cizallamiento (1/s)

h Altura de filete

P Potencia (W)

k Factor de proporcionalidad

Q Flujo volumétrico (m%/s)

m Flujo masico (kg/hr)

U Viscosidad (Pa*s)

Kk Constante que depende del orificio de la boquilla (m?)
AP Variacion de presion (Pa)

R Radio de boquilla (m)

Lb Longitud de boquilla (m)

PV Point Value

SV SET Value

PID Control proporcional integral derivativo
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