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GLOSARIO 

1. BX. - Biodiesel X% Porcentaje de mezcla de biodiesel con el diésel oíl, (B20 =20 

% biodiesel 80% diésel oíl.). 

2. CH3OH. - El metanol, también llamado alcohol metílico, alcohol de madera, 

carbinol y alcohol de quemar, es el primero de los alcoholes. Su fórmula química 

es CH3OH. 

3. TG, triacilglicerol, TAG o triacilglicérido.- Un triglicérido es un éster derivado 

de glicerol y tres ácidos grasos (de tri- y glicérido). Los triglicéridos son los 

principales constituyentes de la grasa corporal en los seres humanos y otros 

animales, así como la grasa vegetal. 

4. 3RCOOR’  .-  Ester Los ésteres son compuestos orgánicos derivados 

de petróleo o inorgánicos oxigenados en los cuales uno o más protones son 

sustituidos por grupos orgánicos alquilo (simbolizados por R'). 

5. AGL .- Ácidos grasos libres. (en %). La medida de acidez es una variable que está 

íntimamente relacionada con la calidad de los aceites, ya que se encuentran en 

forma de mono, di y triglicéridos, es decir, de modo que una gran cantidad de ácidos 

grasos libres (AGL) indica que el producto está en un acelerado grado de deterioro, 

por eso la valoración del nivel de ácidos grasos libres es muy importante para la 

industria de alimentos. 

6. C3H8O3. Glicerina. Es un alcohol con tres grupos hidroxilos (–OH). Se trata de 

uno de los principales productos de la degradación digestiva de los lípidos. 

7. CO2. - Dióxido de carbono. El dióxido de carbono es un gas incoloro. Está presente 

en yacimientos de petróleo y gas natural. Se produce CO2 durante los procesos 

de descomposición de materiales orgánicos. También se produce por la combustión 

del petróleo y el gas natural. 

8. CO.- Monóxido de carbono. es un gas incoloro y altamente tóxico. Puede causar 

la muerte cuando se respira en niveles elevados. Se produce por la combustión 

deficiente de sustancias como gas, gasolina, querosene, carbón, petróleo, tabaco o 

madera. 

https://es.wikipedia.org/wiki/%C3%89ster
https://es.wikipedia.org/wiki/Glicerol
https://es.wikipedia.org/wiki/%C3%81cido_graso
https://en.wiktionary.org/wiki/tri-#Prefix
https://es.wikipedia.org/wiki/Acilglic%C3%A9rido
https://es.wikipedia.org/wiki/Tejido_adiposo
https://es.wikipedia.org/wiki/Aceite_vegetal
https://es.wikipedia.org/wiki/Compuestos_org%C3%A1nicos
https://es.wikipedia.org/wiki/Petr%C3%B3leo
https://es.wikipedia.org/wiki/Ox%C3%A1cido
https://es.wikipedia.org/wiki/Protones
https://es.wikipedia.org/wiki/Grupo_alquilo
https://es.wikipedia.org/wiki/Alcohol
https://es.wikipedia.org/wiki/Grupo_hidroxilo
https://es.wikipedia.org/wiki/Digesti%C3%B3n
https://es.wikipedia.org/wiki/L%C3%ADpido
https://es.wikipedia.org/wiki/Gas
https://es.wikipedia.org/wiki/Petr%C3%B3leo
https://es.wikipedia.org/wiki/Gas_natural
https://es.wikipedia.org/wiki/Descomposici%C3%B3n
https://es.wikipedia.org/wiki/Gas
https://es.wikipedia.org/wiki/T%C3%B3xico
https://es.wikipedia.org/wiki/Muerte
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9. ASTM.- Normas americanas. Sociedad Americana para Pruebas y Materiales, por 

sus siglas en inglés, es una organización de normas internacionales que desarrolla 

y publica acuerdos voluntarios de normas técnicas para una amplia gama de 

materiales, productos, sistemas y servicios. 

10. EN.- Normas Europeas. Una «norma armonizada» es una norma adoptada por una 

de las organizaciones europeas de normalización —el Comité Europeo de 

Normalización (CEN), el Comité Europeo de Normalización Electrotécnica 

(CENELEC) y el Instituto Europeo de Normas de Telecomunicación (ETSI)— a 

petición de la Comisión Europea. 

11. ISO.- Normas internacionales. Descripción ISO 9000 es un conjunto de normas 

sobre calidad y gestión de calidad, establecidas por la Organización Internacional 

de Normalización. Se pueden aplicar en cualquier tipo de organización o actividad 

orientada a la producción de bienes o servicios. 

12. UE.- Unión europea. La Unión Europea es una comunidad política de derecho 

constituida en régimen sui géneris de organización internacional nacida para 

propiciar y acoger la integración y gobernanza en común de los Estados y los 

pueblos de Europa. 

13. INE.- Instituto Nacional de Estadística. El Instituto Nacional de Estadística es un 

órgano ejecutivo del Sistema Nacional de Información Estadística de Bolivia, tiene 

las funciones de: relevar, clasificar, codificar, compilar y difundir, con carácter 

oficial, la información estadística del país. 

14. BBL.- Unidad de medida en barriles de petróleo. Se toma generalmente como 

referencia al hablar de barril de crudo o petróleo a la unidad de 42 galones 

(aproximadamente 159 l). Esta curiosa medida considerada como estándar, perdura 

en el tiempo como recuerdo de la época colonial inglesa. 

15. KBBL.- Unidad de medida en miles de barriles de petróleo. 

16. Cp.- Poder calorífico. (en kcal/kg.°C) El poder calorífico es la cantidad de energía 

por unidad de masa o unidad de volumen de materia que se puede desprender al 

producirse una reacción química. 
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17. Fx.- Flujo másico, El flujo másico o caudal másico es la magnitud física que 

expresa la variación de la masa con respecto al tiempo en un área específica. En 

kg/día. 

18. tx.- Temperatura en °C. La Temperatura es una propiedad de la materia que está 

relacionada con la sensación de calor o frío que se siente en contacto con ella. 

Cuando tocamos un cuerpo que está a menos temperatura que el nuestro sentimos 

una sensación de frío, y al revés de calor. 

19. Qx.- Capacidad térmica. (en kcal.) la ecuación para determinar es Q=mCpΔt. La 

capacidad calorífica o capacidad térmica de un cuerpo es el cociente entre la 

cantidad de energía calorífica transferida a un cuerpo o sistema en un proceso 

cualquiera y el cambio de temperatura que experimenta. 

20. Hx.- Entalpia (kcal) Entalpía es una magnitud termodinámica, simbolizada con la 

letra H mayúscula, definida como «el flujo de energía térmica en los procesos 

químicos efectuados a presión constante cuando el único trabajo es de presión- 

volumen», es decir, la cantidad de energía que un sistema intercambia con su 

entorno. 

21. ΔHc.- Calor estándar de combustión (kcal/mol). La variación de la entalpía 

estándar de combustión es la variación de la entalpía cuando un mol de una 

sustancia reacciona completamente con oxígeno bajo condiciones normales de 

presión y temperatura. 

22. ΔHf.- Calor estándar de formación (kcal/mol). Se llama entalpía estándar de 

formación o "calor estándar de formación" de un compuesto a la variación de 

entalpía que acompaña la formación de 1 mol de una sustancia en su 

estado estándar a partir de sus elementos constituyentes en su estado estándar. 


