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Anexo 1: Catastro de tolva
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Anexo 2: Catastro de cinta transportadora 1
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Anexo 3: Catastro de Cinta transportadora 2
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Anexo 4: Catastro de mezcladora
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Anexo 5: Catastro de cinta transportadora 3
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Anexo 6: Catastro de laminador
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Anexo 7: Cinta transportadora 4
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Anexo 8: Catastro de cortadora automatica
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Anexo 9: Catastro de cortadora automatica
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Anexo 10: Catastro de torre de carga
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Anexo 11: Catastro de mesa de
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Anexo 12: Catastro de bomba hidraulica extrusora
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Anexo 13 Cronograma de mantenimiento “Tolva”
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Fuente: Elaboracion propia

Anexo 14 Cronograma de mantenimiento “Cinta transportadora 2
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Anexo 15 Cronograma de mantenimiento “Cinta transportadora 17
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Anexo 16 Cronograma de mantenimiento “Cinta transportadora 3”
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Fuente: Elaboracion propia

Anexo 17 Cronograma de mantenimiento ‘“Mezcladora”
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Fuente: Elaboracion propia

Anexo 18 Cronograma de mantenimiento “Laminadora”
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Anexo 19 Cronograma de mantenimiento “Cinta transportadora 4”
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Fuente: Elaboracion propia

Anexo 20 Cronograma de mantenimiento “Cortadora automatica o baston”
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Anexo 21 Cronograma de mantenimiento “Cortadora de ladrillo”
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Anexo 22 Cronograma de mantenimiento “Mesa agrupadora”
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Fuente: Elaboracion propia

Anexo 23 Cronograma de mantenimiento “Torre de carga”
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Anexo 24 Programa de mantenimiento “Trimestral”

CERAMICA SAN LUIS S.R.L

PROGRAMA TRIMESTAL DE MANTENIVIENTD

Crdign: D -

Feda desmis:on

Fuente: Elaboracion propia
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Anexo 25 Programa de mantenimiento “Bimestral, Semanal y mensual”
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Fuente: Elaboracion propia

Anexo 26 Programa de mantenimiento “Diario”
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Anexo 29: Encuesta realizada al encargado de manteniento
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Anexo 30: Encuesta realizada al encargado de manteniento
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Anexo 31: Encuesta realizada al encargado de manteniento
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Anexo 32 Encuesta realizada a los trabajadores
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Anexo 33 Encuesta realizada a los trabajadores
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Anexo 34 Encuesta realizada a los trabajadores
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Anexo 35 Encuesta realizada a los trabajadores




Anexo 36 Matriz iper
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) PELIGROS EVALUACION DE RIESGOS
<« | & %
4 B g SEGURIDAD
ACTIVIDADu | 2 z ST 2
MAQUINA OPERACIONES E = TRABAJO - . MEDIDA DE
(Rutinaria-No | & | @ . Z | FUENTE, SITUACION O CONTROL
Rutinaria) e | A (ocupacién) < | CONDICION PELIGROSA o
o ~ Probabilidad S idad Evaluacion del Nivel d
= ropapiidas everida . 1vel ae
Al ° (P) ®) Lt Riesgo
4 R=(P)x(S)
Operador de control de la Senalizacion clara y visible
Tolva de alimentacién Rutinaria X humcdad dc? lg materia 1 Atrapamiento en la tol{valdurantc el en la zona de l}a tolva 3 4 12
prima y eliminar los llenado o mantenimiento. indicando el peligro y las
contaminantes medidas de seguridad
Operador de control de la Resguardos fijos que cubran
Gintaransrortadoral Rutinaria X hurpedad d§ l§ materia 1 Atrapamiento o‘amputamon en la zona de peligro impidiendo 3 3 9 Moderado
prima y eliminar los puntos de rodillos o poleas el acceso a los puntos de
contaminantes atrapamiento
Operador de control de la Sefializacion clara y visible
Dt Rutinaria X hurpedad d§ l§ materia 1 Atrapamiento en lqs cilindros de la en la‘ zona del de;lntegrador 1 5 5 Moderado
prima y eliminar los maquina indicando el peligro y las
contaminantes medidas de seguridad
Operador de control de la Resguardos fijos que cubran
q - humedad de la materia Atrapamiento 0 amputacion en la zona de peligro impidiendo
Cinta transportadora 2 Rutinaria X . - 1 . 3 3 9 Moderado
prima y eliminar los puntos de rodillos o poleas el acceso a los puntos de
contaminantes atrapamiento
Operador de control de la Sefalizacion clara y visible
Mezcladora Rutinaria X hurpedad de, lé materia 1 Atrapamiento o amputacion en la, zona de la lpescladora 3 4 12
prima y eliminar los indicando el peligro y las
contaminantes medidas de seguridad

Fuente: Elaboracion propia
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) PELIGROS EVALUACION DE RIESGOS
<« | & &
4 B g SEGURIDAD
ACTIVIDAD u E z ST 2
MAQUINA OPERACIONES s = TRABAJO 2 , MEDIDA DE
(Rutinaria - No = 2 (ocupacion) 2 FUENTE, SITUACION O CONTROL
Rutinaria) ~ : é CONDICION PELIGROSA . . Evaluacién del .
@] = Probabilidad Severidad A Nivel de
~ |2 o P) ) Riesgo Riesgo
4 R=(P)x(S)
Operador de control de la Resguardos fijos que cubran
Cinta transportadora 3 Rutinaria X humedad de la materia 1 Atrapamiento o amputacion en la zona de peligro impidiendo 3 3 9 Moderado
P prima y eliminar los puntos de rodillos o poleas el acceso a los puntos de
contaminantes atrapamiento
Operador de control de la Sefializacion clara y visible
Laminador Rutinaria X humcdad d(.: la, materia 1 Exposicion del ruido en la. zona de la lflmlnadora 5 1 5 Moderado
prima y eliminar los indicando el peligro y las
contaminantes medidas de seguridad
Operador de control de la Atrapamiento o amputacion en lasz)iL;acrlceloseﬁj (:) ?l‘;e ic(lllil;;ac?o
Cinta transportadora 4 Rutinaria X humedad de la materia 1 P amp pels P 3 3 9 Moderado
rima puntos de rodillos o poleas el acceso a los puntos de
P atrapamiento
Operador que controla el Sefializacion clara y visible
Extrusion Rutinaria X corte de los ladrillos y la 1 Exposicion del ruido en la. zona de la lflmlnadora 3 1 3 Bajo
carga a las vagonetas mdlcapdo ol pehgrq y las
medidas de seguridad
Sefializacion clara y visible
Operador que controla el Atrapamiento o amputacién en las en la zona de la cortadora
Cortadora automatica Rutinaria X corte de los ladrillos y la 1 P artes mc’)lz/iles automatica indicando el 2 4 8 Moderado
carga a las vagonetas P peligro y las medidas de
seguridad

Fuente: Elaboracion propia




Anexo 38 Matriz iper
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o PELIGROS EVALUACION DE RIESGOS
< | 8 2
n 8 )
ACTIVIDAD u E > PUESTO DE a SEGURIDAD
MAQUINA OPERACIONES E =] AT = ) MEDIDA DE
(Rutinaria-No | & [ @ ” S | FUENTE, SITUACION O CONTROL
Rutinaria) 2 | & (ocupacién) < | CONDICION PELIGROSA T T L]
o -3 Probabilidad Severidad N Nivel de
~ e = P) ©®) Riesgo Riesgo
S R=(P)x(S)
Operador que controla vissflilla; I:I?Cl;ogo:ll;?eyla
Cortadora de L el corte de los ladrillos Atrapamiento o amputacion en (o
. Rutinaria X la carea a las 1 las partes méviles cortadora automatica 2 4 8 Moderado
ladrillo y va or%etas p indicando el peligro y las
& medidas de seguridad
Operador que controla Sefializacion clara y
LBEREE el%orte deqlos ladrillos visible en la zona de la
suspensi()n o de Rutinaria X y la carga a las 1 Exposicion del ruido laminadora indicando el 1 4 4 Bajo
cadena vagonetas peligro y las medidas de
seguridad
Sefializacion clara y
Operador que controla ..
R el corte de los ladrillos .. . v151'ble en k.i zona dela
Torre de carga Rutinaria X la carea a las 1 Exposicion del ruido laminadora indicando el 1 5 5 Moderado
y & peligro y las medidas de
vagonetas .
seguridad

Fuente: Elaboracion propia
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Anexo 40 Analisis de criticidad realizado a la cinta
Anexo 39 Analisis de criticidad realizada a la tolva trasportadora 1
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Anexo 41 Analisis de la criticidad realizado a la mezcladora
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Anexo 42 Analisis de la criticidad realizado a la cinta
transportadora 2
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Anexo 44 Analisis de la criticidad realizado a la cinta

transportadora 3

s ] L el 1 7
CERAMICA SAN LIRS §.A.L, Ad R s g GERAMICA SAN LUIS 3.R.1 S Ein
B R R e T o
20 £ e - A B B 8 s B o L
wld OOt TOTAT 000 e LT W1 AR 1A L LI R T
) T AN T
AL e R | e R ke (1] AxhAn
1 - 1% Al
T IRl PLL B TkE WA
- TEINY P AR !"-J.L:ﬂ:-'!l:-'!:'-":d-'?”’ll:"
VIR AL TR e D IR 1 1 HCK e o PN T R Ll
ARALLE O TN T A BT O T 0 e K MU X TR -t e Tl
L e o |
[t T Rl T NI [kt L0 )
T~ I . T L L LA T
L I M CRTD- 53 T8
—— FomEE AR ST w T
L. Lk - i g e . o -
TN o :l.J:E:f‘:l'l.::-\:“E‘l'.:.._U..-E
T . = R L e T )
= = o = TR
T T | T R T T LS T Ty P Wt i S i ara "—1 e
LU LU s i LR ML Rt 2 B et | L s e
TR | nuwuwy | raoreonne [omnraaan 8L TR Do L4~ A PO TR P AT | RSN
0 S T S0 e L el LR e Y RO e, TR LR R el I L = 2 Vs
LTI WA WA T P RS L] o A T T e T T L PR F T
L0 AR MDA LG e T D MOl 2 0 11 S RS . e B L 2 e e S e e '
T W TER AT A o bl [ s 1% I PL LT T
w PRI PIAR O LT B TR LA AT
. lll e e e Tl o A L R e et e T s B
| opmndy R T | TR A BT T
oo 0 L Bl 2 AT LD D L i R, = W‘_‘—!'W!!“!"E'El
easdd i Bl lar Lot i e I WD 04 LR O LA S 5.5, IS w i [ I 0
I o Do L e RO O L i e e i L
[ R e P e o R S P (R W W P et T T
b Bl ara L AL R e PP = Y AT Ty
ol | ownndy [ noddorcaita | cmsiraa T T ST
CE T ERR-UN EL T RE T EL TR TH O IR LS L M M D:EL-;‘:.E“&II!IM\H
T L 10 A S T PR LSS WL TS T PR T LTS ° Ay 5 S R T < A T e e S S R "
SRR L Dy e T S TS L S e e LR LD TR L W T W W T LT AR AL I alt |qh-':|-|:-1"n'.|.l Fimal |
AL 0 — LLL 2 A, [
128 30l A T D AL O A0 ELE S0 ST 2 AL LA . 0 LS R R A DA T T e T AT
W00 0 T T LT 0K S MRS M IS L 00k 147 T e o T e
DA SR Ed R kL B R T U s L L R T o LYoy T

R U0 PR N T Rkl

Fuente: Elaboracion propia

Fuente: Elaboracion propia



Anexo 46Analisis de la criticidad realizado a la cinta 182
transportadora 4

Anexo 45 Analisis de la criticidad realizado al laminador
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bonfanti
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Anexo 48 Analisis de la criticidad realizado a la cortadora
automatica
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Anexo 49 Analisis de la criticidad realizado a la cortadora de

ladrillo
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Anexo 50 Analisis de la criticidad realizado a la mesa de
cadena
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Anexo 51 Analisis de la criticidad realizado a la torre de

carga
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EMPRESA CATEGORIA DEL NEGOCIO [ COD INSTALACION SECCION /SISTEMA |COD EQUIPO cob SUB SISTEMA / COMPONENTE CODIGO CODIGO
caja reductora CRO1 CL-PR-C01-CRO1
Pifion P01 CL-PR-C01-PI01
rodamientos RO01 CL-PR-C01-RO01
CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL [ EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR TOLVA Co1 ruedas RUO1 CL-PR-C01-RUO1
cantoneras CANO1 CL-PR-C01-CANO1
estructura ES01 CL-PR-C01-ES01
desterronador DEO1 CL-PR-C01-DEO1
cinta Clo1 CL-PR-C02-CI01
caja reductora CRO02 CL-PR-C02-CR02
motor electrico MEO1 CL-PR-C02-MEOQ1
CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL | EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR CINTATRANSPORTADORA 1 C02 pifion PI102 CL-PR-C02-PI02
tambor TBO1 CL-PR-C02-TBO1
rodillos RDO1 CL - PR - C02-RDO1
eje principal EPO1 CL-PR-C02-EP01
cinta Clo2 CL - PR - C03-Cl02
caja reductora CRO03 CL - PR - C03-CR03
motor electrico ME02 CL - PR - C03-ME02
cantoneras CANO02 | CL - PR - C03-CAN02
CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL [ EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR CINTA TRANSPORTADORA 2 Co03 tambor TB02 | CL-PR-C03-TB02
pifion PI03 CL - PR - C03-PI03
cadena CA01 CL - PR - C03-CA01
rodillos RD02 CL - PR - C03-RD02
eje principal EP02 CL - PR - CO3-EP02
poleas conducidas PCO1 CL - PR - C04-PCO1
CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL | EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR DESINTEGRADOR co4 cilindro estriado CEO1 CL - PR - C04-CEO1
rodamientos ROO01 CL - PR - C04-RO01
cinta Clo3 CL - PR - C05-CI03
cantoneras CANO3 [CL - PR - C05-CANO3
caja reductora CR04 CL - PR - C05-CR04
CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL [ EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR CINTATRANSPORTADORA 3 C05 motor electrico MEO3 | CL - PR - C05-MEO3
tambor TB03 | CL-PR-C05-TB03
rodillos RD03 | CL - PR - C05-RD03
eje principal EP03 CL - PR - C05-EP03
motor electrico ME04 CL - PR - C06-ME04
rodamientos RO02 | CL - PR - C06-RO02
. - eje hexagonal EHO1 CL - PR - C06-EHO1
CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL [ EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR MEZCLADORA Co6 ERBrEa08 ENOA CL-PR - COG-ENOT
Estructura ES02 CL - PR - C06-ES02
cuba amasadora CA01 CL - PR - C06-CA01
cinta Clo4 CL - PR - C07-Cl04
motor electrico MEO5 CL - PR - C07-MEO5
cantoneras CAN04 [CL - PR - C07-CAN04
caja reductora CRO05 CL - PR - C07-CR05
CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL [ EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR CINTATRANSPORTADORA 4 co7 tambor TB04 | CL-PR-C07-TB04
cadena CA02 | CL-PR-C07-CA02
rodamientos RO03 | CL - PR -C07-RO03
rodillos RD04 | CL - PR - C07-RD04
eje principal EP04 CL - PR - C07-EP04
cilindro CLO1 CL - PR - C08-CLO1
CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL | EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR LAMINADORA Cco8 rodamientos RO04 CL - PR - C08-RO04
raquetes RAO1 CL - PR - C08-RA01

Fuente: Elaboraicion propia
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EMPRESA CATEGORIA DEL NEGOCIO | COD INSTALACION SECCION / SISTEMA |COD EQUIPO COD| SUBSISTEMA/COMPONENTE | CODIGO CODIGO

cinta Clo4 | CL-PR-C09-Clo4

motor electrico MEO6 | CL - PR - C09-ME06
cantoneras CANO5 |CL - PR - C09-CAN05

caja reductora CR06 | CL- PR - C09-CR06

CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL | EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR CINTA TRANSPORTADORA 5 C09 tambor TB05 | CL- PR -C09-TB05
rodillos RD04 | CL-PR-C09-RD04

rodamientos RO05 | CL-PR-C09-RO05

pifion Pi04 CL - PR - C09-PI04

eje principal EP05 | CL-PR - C09-EP05

CERAMCA SANLUS CERAMCALADRLLERA CL | EXTRUSION LINEA DE AUTONATISMO PRODUCCION PR EXTRUSORA c10 corta barro CBO1 L CL-PR- C10-CB01
caracol CCO01 | CL-PR-C10-CCO1

rodillos RD05 | CL-PR-C11-RD05

CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL | EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR CINTADE REBABE 1 Cc1 tambor TB06 | CL-PR-C11-TB06
caja reductora CR06 | CL-PR-C11-CR06

rodillos RD06 | CL-PR-C12-RD06

CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL | EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR CINTADE REBABE 2 C12 tambor TB07 | CL-PR-C12-TB07
caja reductora CR07 | CL-PR-C12-CR07

motor electrico MEO5 | CL- PR - C14-ME05

actuador de corte ACO1 CL- PR - C14-ACO1

CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL | EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR [CORTADORA AUTOMATICA (BASTON)| C14 prodiis RO07_{IGTEEREGHRI
eje principal EP06 | CL-PR - C14-EP06

transmision TR02 | CL-PR-C14-TR02

tambor TB08 | CL-PR-C14-TB06

rodillos RD08 [ CL-PR-C15-RD06

eje principal EP07 | CL-PR -C15-EP07

CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL | EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR | MAQUINA CORTADORA DE LADRILLO| C15 pifion PI05 CL - PR - C15-PI05
chumaceras CHO1 | CL-PR-C15-CHO1

cadena CA02 [ CL-PR-C15-CA02

pifion conductor PI06 CL - PR - C16-PI06

pifion tesador PI07 CL - PR - C16-PI07

CERAMCASANLUS CERAMCALADRLLERA CL | EXTRUSION LINEA DE AUTONATISMO PRODUCCION PR NESA DE CADENA C16 chumaceras CHo2_|CL-PR- C16:CHO2
rodillos suspensor RS01 | CL-PR-C16-RS01

eje principal EP08 | CL-PR-C16-EP08

rodillos RD09 | CL-PR-C16-RD07

rodillos RD10 [ CL-PR-C18-RD08

CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL | EXTRUSION LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCION PR TORRE DE CARGA C18 caqena | (0 R GG

pifion PI08 CL-PR - C18-PI08

motor electico MEO6 | CL-PR - C18-ME06

Funete: Elaboracion propia




Anexo 54: Produccion del mes octubre, septiembre y agosto 2024
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Llenado de vagonetas en el mes de octubre, septiembre vy agosto (2024)

31/10/2024| 123

30/10/2024| 118

29/10/2024| 123

27/10/2024 | 147

26/10/2024| 102

25/10/2024 | 140

24/10/2024| 136

23/10/2024 | 140

21/10/2024| 132

19/10/2024| 153

18/10/2024 | 144

17/10/2024 | 141

16/10/2024 | 145

14/10/2024 | 126

13/10/2024 | 146

11/10/2024 | 132

10/10/2024 | 128

09/10/2024 | 122

08/10/2024 | 148

06/10/2024| 131

05/10/2024| 151

04/10/2024| 162

03/10/2024| 127

02/10/2024 | 143

01/10/2024| 113

30/09/2024 | 154

31/08/2024 | 131

29/09/2024| 129

28/09/2024| 137

27/09/2024| 131

26/09/2024| 135

25/09/2024| 119

24/09/2024| 153

23/09/2024| 153

22/09/2024| 168

21/09/2024| 153

20/09/2024| 121

19/09/2024 | 124

18/09/2024 | 120

17/09/2024 | 135

16/09/2024| 155

15/09/2024| 56

14/09/2024 | 165

13/09/2024 | 136

12/09/2024 | 136

11/09/2024 | 160

10/09/2024 | 157

09/09/2024| 136

08/09/2024| 135

07/09/2024| 135

06/09/2024| 120

05/09/2024| 138

04/09/2024| 116

03/09/2024| 131

02/09/2024| 151

01/09/2024 | 104

30/08/2024 | 158

29/08/2024 | 137

28/08/2024| 178

27/08/2024 | 153

26/08/2024| 116

25/08/2024| 110

24/08/2024| 115

23/08/2024 | 157

22/08/2024| 151

21/08/2024| 135

20/08/2024 | 131

19/08/2024 | 147

18/08/2024 | 135

17/08/2024 | 140

16/08/2024| 167

15/08/2024 | 146

14/08/2024 | 168

13/08/2024| 124

12/08/2024 | 145

11/08/2024 | 128

10/08/2024 | 111

09/08/2024 | 135

08/08/2024 | 124

07/08/2024| 120

06/08/2024 | 125

05/08/2024 | 144

04/08/2024 | 138

03/08/2024 | 128

02/08/2024| 170

01/08/2024| 103

Total, vagonetas | 3373

Total, vagonetas | 4063

Total, vagonetas | 4270
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Anexo 55: Produccion del mes junio, julio y mayo 2024

Llenado de vagonetas en el mes de junio, julio y mayo (2024)
31/07/2024 | 111 30/06/2024 | 142 31/05/2024 | 40
30/07/2024 | 111 29/06/2024 | 143 30/05/2024 | 109
29/07/2024 | 113 28/06/2024 | 152 29/05/2024| 120
28/07/2024 | 122 27/06/2024 | 157 28/05/2024 | 134
27/07/2024 | 160 26/06/2024 | 146 27/05/2024 | 153
26/07/2024 | 128 25/06/2024 | 135 26/05/2024| 116
25/07/2024 | 137 24/06/2024 | 126 25/05/2024| 110
24/07/2024 | 116 23/06/2024 | 128 24/05/2024 | 115
23/07/2024 | 128 22/06/2024 | 135 23/05/2024 | 157
22/07/2024 | 114 21/06/2024 | 119 22/05/2024 | 151
21/07/2024 | 105 20/06/2024 | 153 21/05/2024 | 135
20/07/2024 | 104 19/06/2024 | 153 20/05/2024 | 131
19/07/2024 | 139 18/06/2024 | 168 19/05/2024 | 147
18/07/2024 | 93 17/06/2024 | 153 18/05/2024 | 135
17/07/2024 | 97 16/06/2024 | 121 17/05/2024 | 140
16/07/2024 | 135 15/06/2024 | 124 16/05/2024 | 167
15/07/2024 | 71 14/06/2024 | 120 15/05/2024 | 146
14/07/2024 | 84 13/06/2024 | 135 14/05/2024 | 168
13/07/2024 | 88 12/06/2024 | 155 13/05/2024 | 124
12/07/2024 | 98 11/06/2024 | 56 12/05/2024 | 145
11/07/2024 | 125 10/06/2024 | 165 11/05/2024 | 128
10/07/2024 | 120 09/06/2024 | 135 10/05/2024 | 111
09/07/2024 | 145 08/06/2024 | 120 09/05/2024 | 135
08/07/2024 | 124 07/06/2024 | 138 08/05/2024 | 124
07/07/2024 | 150 06/06/2024 | 116 07/05/2024 | 120
06/07/2024| 90 05/06/2024 | 111 06/05/2024 | 125
05/07/2024| 119 04/06/2024 | 135 05/05/2024 | 144
04/07/2024| 116 03/06/2024 | 124 04/05/2024 | 124
03/07/2024 | 134 02/06/2024 | 120 03/05/2024 | 150
02/07/2024 | 147 01/06/2024 | 124 02/05/2024 | 90
01/07/2024 | 151 01/05/2024 | 151
Total, vagonetas 3675 Total, vagonetas 4009 Total, vagonetas 4045
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Anexo 56: Produccion del mes abril, marzo y febrero 2024

Llenado de vagonetas en el mes de abril, marzo y febrero (2024)
30/04/2024 | 135 31/03/2024| 158 29/02/2024 | 157
29/04/2024| 116 30/03/2024 | 137 28/02/2024 | 146
28/04/2024 | 123 29/03/2024 | 178 27/02/2024 | 135
27/04/2024 | 134 28/03/2024 | 153 26/02/2024| 52
26/04/2024 | 158 27/03/2024| 116 25/02/2024 | 104
25/04/2024 | 137 26/03/2024 | 122 24/02/2024| 139
24/04/2024 | 178 25/03/2024 | 160 23/02/2024| 119
23/04/2024 | 153 24/03/2024 | 128 22/02/2024| 116
22/04/2024| 116 23/03/2024 | 137 21/02/2024 | 134
21/04/2024| 110 22/03/2024| 116 20/02/2024 | 147
20/04/2024 | 115 21/03/2024 | 128 19/02/2024 | 151
19/04/2024 | 157 20/03/2024| 114 18/02/2024| 117
18/04/2024 | 151 19/03/2024| 105 17/02/2024| 98
17/04/2024 | 135 18/03/2024 | 104 16/02/2024 | 125
16/04/2024 | 131 17/03/2024 | 139 15/02/2024| 120
15/04/2024 | 147 16/03/2024| 93 14/02/2024 | 147
14/04/2024 | 135 15/03/2024| 97 13/02/2024 | 153
13/04/2024 | 155 14/03/2024 | 135 12/02/2024 | 127
12/04/2024| 56 13/03/2024| 71 11/02/2024| 93
11/04/2024 | 165 12/03/2024 | 135 10/02/2024 | 102
10/04/2024 | 136 11/03/2024 | 126 09/02/2024 | 140
09/04/2024 | 136 10/03/2024| 93 08/02/2024| 108
08/04/2024 | 160 09/03/2024 | 138 07/02/2024| 117
07/04/2024 | 157 08/03/2024| 137 06/02/2024 | 158
06/04/2024 | 136 07/03/2024| 129 05/02/2024 | 128
05/04/2024 | 135 06/03/2024 | 150 04/02/2024| 115
04/04/2024| 116 05/03/2024 | 122 03/02/2024| 129
03/04/2024 | 134 04/03/2024| 101 02/02/2024| 136
02/04/2024 | 147 03/03/2024| 105 01/02/2024 | 132
01/04/2024| 90 02/03/2024| 119

01/03/2024 | 154
Total, vagonetas 4054 Total, vagonetas 3900 Total, vagonetas 3645




Anexo 57: Produccion del mes enero 2024, noviembre y octubre 2023
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Llenado de vagonetas en el mes de enero (2024), noviembre y octubre (2023)
31/01/2024 | 98 30/11/2023| 75 31/10/2023 | 147
30/01/2024 | 125 29/11/2023| 63 30/10/2023 | 151
29/01/2024 | 120 28/11/2024 | 125 29/10/2024 | 117
28/01/2024 | 145 27/11/2024 | 156 28/10/2024 | 98
27/01/2024 | 124 26/11/2024 | 155 27/10/2024 | 125
26/01/2024 | 128 25/11/2024 | 147 26/10/2024| 120
25/01/2024| 90 24/11/2024 | 153 25/10/2024 | 147
24/01/2024| 119 23/11/2024 | 127 24/10/2024 | 153
23/01/2024| 116 22/11/2024 | 158 23/10/2024 | 127
22/01/2024 | 134 21/11/2024 | 128 22/10/2024 | 93
21/01/2024 | 147 20/11/2024 | 115 21/10/2024 | 102
20/01/2024 | 151 19/11/2024 | 129 20/10/2024 | 140
19/01/2024 | 117 18/11/2024 | 136 19/10/2024 | 108
18/01/2024 | 111 17/11/2024 | 132 18/10/2024 | 117
17/01/2024 | 115 16/11/2024 | 115 17/10/2024 | 155
16/01/2024 | 99 15/11/2024 | 89 16/10/2024 | 56
15/01/2024 | 133 14/11/2024 | 116 15/10/2024 | 165
14/01/2024 | 133 13/11/2024 | 134 14/10/2024 | 136
13/01/2024 | 148 12/11/2024 | 153 13/10/2024 | 136
12/01/2024 | 133 11/11/2024 | 140 12/10/2024 | 160
11/01/2024 | 101 10/11/2024 | 114 11/10/2024 | 157
10/01/2024 | 116 09/11/2024 | 112 10/10/2024 | 136
09/01/2024 | 129 08/11/2024 | 123 09/10/2024 | 64
08/01/2024 | 137 07/11/2024 | 111 08/10/2024 | 165
07/01/2024 | 116 06/11/2024 | 142 07/10/2024 | 136
06/01/2024 | 115 05/11/2024 | 138 06/10/2024 | 118
05/01/2024 | 115 04/11/2024 | 107 05/10/2024 | 115
04/01/2024 | 107 03/11/2024 | 100 04/10/2024 | 145
03/01/2024 | 97 02/11/2024 | 143 03/10/2024 | 112
02/01/2024 | 116 01/11/2024 | 157 02/10/2024 | 140
01/01/2024 | 117 01/10/2024 | 108

Total, vagonetas | 3759 Total, vagonetas | 3793 Total, vagonetas | 3949




Anexos 58: Registro de fallas de un afio
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Fecha Paradas no Concepto Paradas por las
programadas maquina
5:00 5:30 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica
9:16 9:32 | Descanso
12:10 12:25 | Se saco vagonetas del secadero
1/10/2023 18:00 19:00 | Cargado del vagon N 49
19:00 19:20 | Cambio de alambres Cortadora automética
22:00 22:16 | Descanso
1:00 2:00 | Carga del vagon N 56
14:00 16:30 | Produccion de teja
16:33 16:40 | Reajuste de alambres Cortadora de ladrillo
2/10/2023
18:00 18:18 | Descanso
21:15 22:00 | Carga del vagon N 29
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
10:00 10:15 | Descanso
11:00 11:20 | Falla de la cortadora Cortadora de ladrillo
3/10/2023 13:00 14:00 | Carga del vagon M 80
14:00 16:30 | Produccion de teja
18:00 18:18 | Reajuste de alambres Cortadora de ladrillo
21:15 22:02 | Se cargo el vagon N 15
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora
7:00 7:20 | Falla de cortadora Cortadora de ladrillo
10:00 10:15 | Descanso
4/10/2023 11:00 11:20 | Falla de cortadora Cortadora de ladrillo
14:00 14:14 | Cambio de alambres Cortadora automética
18:05 18:18 | Descanso
21:50 22:00 | Limpieza de la linea de produccion
5/10/2023 | 6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automitica
8:00 8:20 | Falla en la mesa de suspension (rodamiento) Mesa de suspension o de cadena
10:00 10:15 | Descanso
6:00 7:15 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora
10:00 10:15 | Descanso
6/10/2023 13:50 14:00 | Limpieza en la linea de produccion
14:00 17:30 | Produccion de Teja
17:31 17:45 | Reajuste de alambre y cambiado Cortadora de ladrillo
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18:00 18:18 | Descanso
21:10 2128 Sacado de las vagonetas del secadero y limpieza de la linea de
produccion

6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

8:00 8:15 Falla del freno del motor Mesa de suspension o de cadena
7/10/2023

10:00 10:15 | Descanso

12:30 13:00 | Falla de la cinta transportadora 2 Cinta transportadora 2

6:00 6:20 | Preparar la cortadora para 21 H

6:45 7:15 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
8/10/2023

10:00 10:15 | Descanso

21:16 21:32 | Descanso

6:00 10:00 | Producir H 21

10:00 10:18 | Descanso
9/10/2023 . - - -

10:18 11:32 | Limpieza de grillas, cambio de alambres y se colocd lateral cinta 2 Extrusora y cinta transportadora 2

Desalineacion, atascos y fallas en componentes moviles y Mesa agrupadora

13:00 13:50 | acumulacion de residuos s

6:00 6:50 | Limpieza de grillas, cambiado de molde y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

10:00 10:18 | Descanso
10/10/2023 14:00 14:45 | Frenado del molde Extrusora

15:15 15:30 | Cambiar fin de correra Cinta transportadora 3

16:30 16:45 | Falla de la cinta transportadora 1 Cinta transportadora 1

14:00 14:20 | Cambio de alambres Cortadora automatica

18:30 18:45 | Descanso
11/10/2023

18:50 19:30 | Cambio de molde Extrusora

21:50 22:00 [ Limpieza

6:00 7:00 | Limpieza de grillas, cambiado de molde y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

12:30 13:00 | Frenado del molde Extrusora

18:00 19:45 | Producir en linea verdes
12/10/2023

19:45 20:00 [ Descarga

20:00 20:15 | Cambio de alambres Cortadora automtica

21:20 21:40 | Frenado del molde Extrusora

14:00 14:20 | Cambio de alambres y costura de la cinta transportadora 2 52;‘;‘1:;{2;:?; rznética y cinta

16:30 17:30 | Cambiar correa de la cinta transportadora 3 Cinta transportadora 3
13/10/2023

18:00 18:15 | Descanso

22:00 22:10 | Limpieza

6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

7:30 8:00 | Frenado del molde Extrusora

10:00 10:18 | Descanso
14/10/2023

14:00 14:20 | Meter vagonetas para producir

18:00 18:15 | Descanso

18:15 18:30 | Cambio de alambres Cortadora automitica
15/10/2023 5:00 6:00 | Se cargo el vagon N 44
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6:00 6:27 | Se cambio el molde, limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

10:06 10:21 | Descanso

11:15 12:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga

18:00 20:00 | Cargado de vagones N 13 y 43

20:00 20:20 | Cambio de alambres Cortadora automitica
16/10/2023

22:00 22:15 | Descanso

22:15 23:00 | Frenado del molde Extrusora

6:00 6:50 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

10:00 10:15 | Descanso

10:15 10:30 | Cambio de alambres a la cortadora manual Cortadora manual
17/10/2023 14:00 15:40 | Acabado de arcillas chamota 3 huecos

15:32 15:42 | Cambiado de alambre y otros

18:00 18:16 | Descanso

18:16 18:44 | Frenado del molde Extrusora

6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora

10:00 10:15 | Descanso y frenado del molde Extrusora

11:30 12:40 | Soldar la estrella de la mesa de suspension Mesa de suspension o de cadena
18/10/2023

12:40 13:00 | Costurar cinta transportadora 2 Cinta transportadora 2

14:00 16:14 | Alineado de la cortadora automatica y purgada de linea verdes

18:00 18:15 | Descanso

6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica

7:00 7:30 | Revision del tablero Torre de carga

10:00 10:15 | Descanso
19/10/2023

10:20 10:50 | Falla del fin de carrera de la torre de carga Torre de carga

14:00 15:15 | Cambio de molde y alineado de cortadora Extrusora y cortadora manual

18:00 18:18 | Descanso

5:00 6:00 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora

6:15 7:00 | Falla de la mesa de suspension (rodamiento) Mesa de suspension y de cadena
20/10/2023 10:00 10:15 | Descanso

14:10 16:15 | Falla en la mesa de suspension y cambio de alambres en la cortadora i\f;f: dii :‘;i‘:jﬁf;az ao de cadena y

18:00 18:18 | Descanso

6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

6:45 9:00 | Falla de la cinta transportadora 2 y costurar Cinta transportadora 2

14:00 16:45 | Centrado de cinta 2 Cinta transportadora 2
21/10/2023

17:10 17:35 | Acomodado lateral de cinta 2 Cinta transportadora 2

18:14 18:31 | Corte de luz

21:50 22:00 | Limpieza de la produccion

6:00 6:50 | Limpiar grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
22/10/2023 9:40 10:00 | Falla de la cinta transportadora 2 Cinta transportadora 2

10:15 10:30 | Descanso
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14:00 15:35 | Cambio de molde y centrado de cortadora Extrusora y cortadora manual
18:06 18:20 | Descanso
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automética
7:30 7:45 | Falla de la cinta 2 Cinta transportadora 2
10:00 10:15 | Descanso
23/10/2023 13:50 14:00 | Limpieza de la produccion
14:00 14:35 | Cambio de moldes y alambres Extrusora y cortadora automtica
14:35 16:50 | Falta de vagonetas
18:00 19:18 | Descanso
10:00 10:18 | Descanso
18:00 19:14 | Se saco teja y se bajo
24/10/2023 19:14 22:11 | Se hizo teja
22:11 22:28 | Descarga
23:25 1:18 | Se voto la tierra y limpieza
6:00 7:35 | Limpieza de grillas y se engrampo la cinta 2 Extrusora y cinta transportadora 2
Desalinea.c,i(')n, atascos y fallas en componentes moéviles y Mesa agrupadora
8:00 8:40 | acumulacion de residuos
25/10/2023 10:00 10:15 | Descanso
14:00 14:30 | Cambio de alambres y sacado de tierra Cortadora automatica
15:00 15:15 | Palear la tierra de la cinta 1 Cinta transportadora 1
18:00 18:15 | Descanso
Desgaste, desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision Cortadora automitica
10:00 11:30 | del corte.
26/10/2023 |_12:00 12:25 | Falta de control en la direccién del molde Cortadora automética
18:00 18:15 | Descanso
22:00 22:15 | Limpieza de produccion
6:00 6:20 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica
9:40 10:10 | Frenado del molde Extrusora
10:10 10:30 | Descanso
27/10/2023 13:50 14:00 | Limpieza de la linea de produccioén
14:00 14:20 | Cambio de alambres Cortadora automatica
15:10 15:20 | Falla en la mesa de suspension (rodillo) Mesa de suspension
17:45 18:00 | Falta de espacio
10:00 10:18 | Descanso
28/10/2023 14:00 15:30 | Producir teja
15:30 15:50 | Cambiar alambres Cortadora automatica
6:00 6:35 | Limpieza de grillas, cambio de molde y cambio de alambre Extrusor y cortadora automatica
10:00 10:18 | Descanso
10:18 10:50 | Frenado del molde Extrusora
29/10/2023
13:00 14:00 | Se cargo vagén N 28
14:00 16:30 | Producir teja
16:30 16:45 | Cambio de alambres Cortadora automatica
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18:00 18:15 | Descanso
22:50 23:00 | Limpieza de la produccion
6:00 7:00 | Se cambio el molde y se limpi6 las grillas Extrusora
30/10/2023
10:01 10:16 | Descanso
. . Bajado de teja, hacer el enchape, cambio de alambres y engrampar la | Cortadora automética y cinta de
14:00 15:00 | .
cinta de rebabe rebabe
31/10/2023 18:00 18:18 | Descanso
21:55 22:00 | Limpieza de la produccion
6:00 7:12 | Cambio de molde, limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
712 3:10 Problemas con el fin de carrera de la pala y con el freno del a mesa Torre de carga y mesa de suspension
de suspension
10:14 10:28 | Descanso
1/11/2023 14:00 15:00 | Cambio de molde Extrusora
15:30 16:10 | Pasar el material de las vagonetas
18:00 18:15 | Descanso
21:00 21:15 | Bajar material
6:00 6:05 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
8:45 9:00 | Se hizo pasar vagonetas con enchape
10:05 10:20 | Descanso
2/11/2023 3
14:00 15:48 | Se bajo enchape
15:48 16:00 | Cambio de alambres Cortadora automatica
18:00 18:18 Descanso por falta de vagonetas y se bot6 la basura de la cinta Cinta trasportadora 2
transportadora 2
6:00 7:20 | Limpiar grillas y bajar el material de las vagonetas Extrusora
8:30 8:40 | Trasladar vagonetas vacias
3/11/2023 10:15 10:30 | Descanso y meter vagonetas vacias
11:10 12:00 | Cambiar molde y bajar material Extrusora
18:00 18:16 | Descanso
6:00 6:50 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
4/11/2023 10:00 10:15 | Descanso
13:50 14:00 | Limpieza de la produccion
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automética
7:20 7:30 | Sacado de tierra de la cinta 1
10:00 10:15 | Descanso
5/11/2023
14:00 14:10 | Limpieza de la produccion
14:10 14:50 | Cambio de molde, frenado del molde y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
18:00 18:16 | Descanso, se cargo al vagon chapaquito N 38
5:00 5:50 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
9:00 9:15 | Falta de vagonetas vacias
6/11/2023
10:15 10:30 | Descanso
18:00 18:16 | Descanso
7/11/2023 6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora
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8:00 8:15 | Meter vagonetas vacias
9:00 9:16 | Bajar el material de las vagonetas
9:30 9:50 | Trasladar vagonetas vacias
10:15 11:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
12:00 11:30 Desgas_te_,r deslizamientos, roturas o pérdida de tension en la Extrusora
transmision
6:00 6:50 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora
7:10 7:20 | Falla del laminador Laminadora
De_salineaci(')n, atascos y fallas en componentes y acumulacion de Mesa agrupadora
14:00 15:40 | residuos
8/11/2023 10:00 10:55 | Descanso y bajado de piso de la vagoneta
11:00 12:00 | Cargar el vagon N 27
16:00 17:15 | Frenado del molde Extrusora
18:00 18:15 | Descanso
14:00 18:00 | Se hizo enchape
9/11/2023
18:00 18:15 | Descanso
6:00 6:30 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora
7:05 7:45 | Frenado del molde Extrusora
10:00 10:16 | Descanso
10/11/2023 14:30 15:00 | Escoger el piso hasta que vuelva la luz
15:00 15:15 | Sacar la masa hiimeda del boquete
18:15 18:30 | Descanso
20:30 21:30 | Purgado de la maquina y cambio del molde de teja y la cortadora Extrusora y cortadora manual
6:00 7:00 | Limpieza de grillas, cambio de alambres y cambio de molde Extrusora y cortadora automatica
8:20 8:30 | Paro de la maquina por falta de vagonetas
10:10 10:26 | Descanso
11/11/2023 16:00 18:45 | Producir teja y bajar material
18:45 19:00 | Cambio de alambres Cortadora de ladrillo
20:00 20:15 | Descanso
23:55 0:10 | Limpieza de la produccién
5:00 5:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica
7:00 8:35 | Se bajo enchape por falta de vagonetas
8:47 9:18 | Fallo en automatismo en contactor se cambi6 y se palio tolva Torre de carga
12/11/2023 16:00 18:45 | Producir tolva y bajar material
18:45 19:00 | Cambio de alambres Cortador automatico
20:00 20:15 | Descanso
23:55 0:10 | Limpieza de la produccién
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
13/11/2023 10:00 10:18 | Descanso
10:20 18:30 Ic)éle;ierlztz 52?;33;?1 debido a falta de ajuste o lubricacién en la Extrusora
14/11/2023 6:00 6:30 | Se limpio la grilla y se cambiaron los alambres Extrusora y cortadora automatica
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10:11 10:26 | Descanso
18:00 19:00 | Limpieza del molde, grillas y cambio Extrusora
19:00 22:00 | Pechar las vagonetas del alambre
6:00 6:30 | Se realizo limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica
10:11 10:26 | Descanso
19:00 19:20 | Cambio de alambres Cortadora automatica
15/11/2023
20:10 20:30 | No habia Luz en los secaderos
23:00 23:15 | Descanso
3:00 3:10 | Limpieza
6:00 6:30 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora Cortadora automatica
8:30 12:00 | Descarga del horno
13:45 14:00 | Limpieza de la produccion
16/11/2023
18:00 18:45 | Purgado de maquina y cambiado de molde Extrusora
21:30 21:40 | Cambio de alambres y otros Cortadora automética
22:00 22:18 | Descanso
6:00 6:50 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica
10:00 10:15 | Descanso
13:30 13:45 | Sacado de vagonetas
13:55 14:05 | Limpieza
17/11/2023
18:00 21:00 | Se palea la tolva y se limpio la mesa se realizara teja
21:35 21:45 | Cambio de alambres Cortadora automatica
22:00 22:26 | Descanso
1:50 2:00 | Limpieza de la linea de produccion
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automética
10:00 10:45 | Frenado del molde Extrusora
18/11/2023 14:00 14:10 | Limpieza de la produccion
18:00 19:00 | Se bajo la teja, se cambi6 el molde y cambio alambres Extrusora y cortadora automatica
22:00 22:18 | Descanso, cargado de vagén N2 y limpieza de la linea de produccién
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
7:15 7:30 | Hacer caer arcilla de la tolva
19/11/2023 10:00 10:15 | Descanso
14:00 14:10 | Limpieza de la linea de produccion
14:10 14:37 | Se bajo la teja y palio la cinta 1 cambio de alambres
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora
20/11/2023
10:00 10:30 | Descanso
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica
10:00 10:15 | Descanso
21/11/2023 13:45 14:00 | Limpieza de la linea de produccion
17:40 18:16 | Frenado del molde Extrusora
18:16 18:58 | Descanso
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5:00 5:50 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica
8:30 9:30 | Frenado del molde Extrusora
10:00 10:15 | Descanso
13:00 14:15 | Llenar secadero
22/11/2023
16:00 17:00 | Se bajo la teja falla del laminador linea verdes en rasquete
17:00 18:30 | Produccion de teja
18:30 18:45 | Cambio de alambres Cortadora automatica
20:00 20:18 | Descanso
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automética
7:00 7:15 | Falta de arcilla
23/11/2023 10:00 10:15 | Descanso
10:15 11:00 | Bajar teja de las vagonetas
De§alineacién, atascos y fallas en componentes y acumulacion de Mesa agrupadora
14:00 15:40 | residuos
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora
7:00 7:30 | Falla del desintegrador Desintegrador
10:00 10:15 | Descanso
24/11/2023 15:00 15:10 | Limpieza
1600 1700 ](Zl)elsgaste, desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision Cortadora automitica
: : el corte.
17:00 17:25 | Falta de control en la dirrecién del molde Cortadora automética
6:00 7:10 | Limpieza de grillas, cambio de alambres y frenado del molde Extrusora y cortadora automatica
10:00 10:18 | Descanso
17:00 17:45 | Bajar la teja de las vagonetas
25/11/2023
20:30 20:45 | Cambio de alambres Cortadora automatica
21:15 21:30 | Descanso
1:00 2:00 | Llenar los secaderos
5:00 6:05 | Limpieza de grillas, cambio de molde y frenado del molde Extrusora
10:00 10:19 | Descanso
12:55 13:00 | Limpieza de la produccion
26/11/2023 18:00 18:35 | Bajar las tejas de la vagoneta
20:00 20:20 | Sacar la tierra de la cinta 1
22:00 22:15 | Descanso
2:00 2:10 | Limpieza
9:00 10:43 Desgaste de guias, desalineacion y atascos en el movimiento Torre de carga
16:00 17:00 | Cambio de alambres y bajado de teja Cortadora manual
17:15 17:30 | Falla del motor de la cortadora Cortadora automatica
27/11/2023
20:00 20:15 | Descanso
20:15 21:00 | Soldar la escama de la tolva Tolva
22:50 23:15 | Falla del pechador Mesa de cadena
28/11/2023 6:00 7:00 | Limpieza de grillas, cambio de molde y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
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8:35 8:45 | Hacer caer la arcilla no habia pala

10:00 10:18 | Descanso

13:15 13:33 | Se paro la maquina por falta de vagonetas vacias

14:00 16:00 | Bajar teja y cargado de dos vagones

18:00 18:15 | Descanso

20:50 21:10 | Trasladar vagonetas vacias

22:00 22:10 [ Limpieza

6:00 7:35 | Limpieza de grillas, cambio de alambres y engrampado de cinta 2 Extrusora y cinta transportadora 2

10:00 10:18 | Descanso

16:00 17:00 | Cambio de molde y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

29/11/2023

20:00 20:15 | Descanso

20:20 21:25 | Purgar la maquina

0:00 0:10 | Limpieza de la produccién

6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

10:00 10:18 | Descanso

30/11/2023 14:00 18:00 | Producir 21 H y frenado del molde

18:00 18:15 | Descanso

22:20 22:35 | Cambiar pasador al pechador

6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres

7:00 16:00 | Deseaste en engranajes, pérdida de eficiencia, ruidos excesivos. Tolva
3/1/2024 Sobrecalentamiento, ruido anormal, fallas mecanicas en

16:35 19:35 . Tolva

componentes rotativos.

20:00 21:00 | Nivel bajo de aceite, aumento de friccion y sobrecalentamiento Tolva

6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora

9:50 10:30 | Falta de arcilla
4/1/2024

10:30 13:00 | Producir teja

13:00 13:30 | Descanso

6:00 6:30 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

8:55 9:20 | Frenado del molde Extrusora
5/1/2024

12:30 13:00 | Descanso

15:50 17:30 | Purgado de maquina y colocado del molde Extrusora

6:00 6:59 | Limpieza de grillas y de bomba Extrusora

7:00 7:05 | Cambio de alambres Cortadora
7/1/2024 -

7:06 7:30 | Cambiado del molde Extrusora

13:40 17:10 Desgas.te.,r deslizamientos, roturas o pérdida de tension en la Torre de carga

transmision

5:00 5:30 | Se limpio las grillas y cambio de alambres Extrusora
9/1/2024 14:01 15:20 | Se bajo piso

16:14 16:37 | Se realizo limpieza por falta de espacio

6:00 7:00 | Limpieza de grillas y frenado del molde Extrusora
10/1/2024 12:30 13:00 | Descanso

13:00 15:40 | Se cargo dos vagones y medio 23 y 44
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6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora automatica
11/1/2024 12:30 13:00 | Almuerzo

16:30 17:05 | Falta de vagonetas vacias y limpieza de la linea

3:00 3:40 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora
12/1/2024 12:00 12:30 | Descanso

14:40 15:00 | Falta de vagonetas vacias y limpieza

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automtica

8:30 9:00 | Cambio de molde Extrusora
13/1/2024

12:30 13:00 | Descanso

13:00 13:30 | Cambio de molde Extrusora

9:27 9:58 | Falta de tiempo para la operacion

11:16 11:17 | corte por raices
15/1/2024

12:29 12:30 | corte por raices

12:35 13:15 | Almuerzo o merienda

6:00 6:59 | Limpieza de grillas y de bomba Extrusora
17/1/2024 7:00 7:05 | Cambio de alambres Cortadora

7:06 7:30 | Cambiado del molde Extrusora

5:00 5:50 | Limpieza de molde, cambio y limpieza de grillas Extrusora
18/1/2024 8:00 8:45 | Frenado de molde Extrusora

13:15 16:00 | Producir piso

5:00 6:00 | limpieza de grillas y Cambio de molde Extrusora
19/1/2024 10:30 11:15 | Cambio de molde y alambres Extrusora y Cortadora Automatica

12:30 13:00 | Descanso

6:00 6:59 | Limpieza de grillas y de bomba Extrusora
20/1/2024 7:00 7:05 | Cambio de alambres Cortadora

7:06 7:30 | Cambiado del molde Extrusora

14:00 14:25 | Falta de control en la direccion del molde Cortadora automética
21/1/2004 1430 1530 Id);scgg;t:j desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision Cortadora automatica

Desalinea_c]i(’)n, atascos y fallas en componentes méviles y Mesa agrupadora

16:10 16:55 | acumulacion de residuos

11:00 11:45 | Aumento y/o cambio de aceite Tolva

12:00 15:43 | Aumento de aceite de a la caja reductora Cinta transportadora 1
1/2/2024 13:00 13:40 | Aumento de aceite de a la caja reductora Cinta transportadora 2

14:00 14:45 | Aumento de aceite de a la caja reductora Cinta transportadora 3

15:00 15:43 | Aumento de aceite de a la caja reductora Cinta transportadora 4

6:00 7:00 | Cambio de molde y limpieza de grillas Extrusora
2/2/2024 12:30 13:00 | Descanso

17:10 18:00 | Purgado de maquina y colocado de molde Extrusora

5:00 6:00 | limpieza de grillas y Cambio de molde Extrusora
3/2/2024 10:30 11:15 | Cambio de molde y alambres Extrusora y Cortadora Automatica

12:30 13:00 | Descanso
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6:00 6:40 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
4/2/2024 12:30 13:00 | Descanso

14:30 15:10 | Descarga de vagonetas

5:00 5:35 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora cortadora automética

9:15 9:58 | Frenado del molde Extrusora
5/2/2024

13:00 15:35 | Descanso limpieza

15:40 19:30 | Produccion

6:00 6:30 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automética
6/2/2024 12:00 12:30 | Limpieza

12:30 13:00 | Descanso

6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora

8:00 10:30 | Limpiar el elemento filtrante de aceite Extrusora

12:00 12:30 | Descanso

14:30 15:30 | Cambiar el molde y purgar la maquina Extrusora
7/2/2024

17:45 18:00 | Limpieza de la produccion

18:15 19:00 | Engrasado de rodamiento Extrusora

19:15 20:00 | Engrasado de rodamiento Mezcladora

20:05 20:45 | Engrasado de rodamiento Desintegrador

6:00 6:59 | Limpieza de grillas y de bomba Extrusora

7:00 7:05 | Cambio de alambres Cortadora
10/2/2024

7:06 7:30 | Cambiado del molde Extrusora

10:00 10:40 | Cambio de rodillos Cinta transportadora 3

5:00 6:00 | limpieza de grillas y frenado de molde Extrusora

6:00 6:30 | Cambio de alambres Cortadora Automatica
11/2/2024 12:30 13:00 | Descanso

15:45 16:48 | Cambio de molde ladrillo de 21 huecos Extrusora

8:00 10:30 | Mantenimiento del equipo Cinta transportadora 1

6:00 6:30 | Limpieza de grillas y cambiado de los alambres Extrusora y cortadora automatica

11:25 12:10 | Bajado del material de las vagonetas
12/2/2024

13:15 16:30 | Produccion de teja

16:30 16:50 | Limpieza de la produccion

13:00 13:50 Cambio de rodillos Cinta transportadora 2
13/2/2024

14:00 16:35 | Cambio de cantoneras Cinta transportadora 2

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora

12:00 12:30 | Descanso
14/2/2024

15:30 16:45 | Frenado del molde Extrusora

13:00 13:45 | Aumento y cambio de aceite Cinta transportadora 2
15/2/2024 | 14:00 14:30 | Cambio de correas Cinta transportadora 2

5:00 5:35 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora cortadora automética
16/2/2024

9:15 9:58 | Frenado del molde Extrusora
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13:00 15:35 | Descanso limpieza
15:40 19:30 | Produccion
15:00 19:45 | Mantenimiento de tambor Cinta transportadora 2
17/2/2024 8:00 16:00 | Mantenimiento caja reductora general Cinta transportadora 2
9:46 9:48 | Falta de vagonetas vacias
9:53 9:55 | Corte por raices
10:12 10:18 | Falta de vagonetas vacias y revision de la maquinaria
10:22 10:27 | Se rompio alambre de la maquina Cortadora automatica
10:45 10:48 | Fallo de la maquina
10:56 11:00 | Se rompio6 alambre de la maquina Cortadora automitica
19/2/2024 11:04 11:07 | Fallo en la colocacion del alambre de la maquina Cortadora automatica
11:29 11:35 | Corte por raices
12:38 13:23 | Merienda o almuerzo
13:32 13:36 | Fallo en la mesa de suspension o cadena Mesa de suspension o cadena
14:05 14:10 | Corte por raices
14:41 14:45 | Falta de vagonetas vacias
15:12 15:37 | Falta de vagonetas vacias
9:14 9:15 | Corte por raices
9:34 9:35 | se atasco el carril
10:21 10:30 | Falta de vagonetas vacias
11:16 11:21 | Falla en la maquina (rodillo de cinta transportadora 4) Cinta transportadora 4
11:24 11:27 | Corte por raices
11:31 11:35 | Corte por raices
20/2/2024 12:22 13:35 | Almuerzo o merienda
14:36 14:39 | Se atasco el carril
14:57 14:59 | Corte por raices
15:01 15:03 | Corte por raices
15:08 15:10 | Se rompi6 el alambre de la cortadora Cortadora automatica
Desalinea_ci(')n, atascos y fallas en componentes méviles y Mesa agrupadora
16:10 16:55 | acumulacion de residuos
9:38 9:39 | Corte por raices
9:59 10:02 | Fallo de maquina en la colocacién del ladrillo a la vagoneta
10:10 10:11 | corte por raices
10:12 10:32 | Fallo por rodillo en la maquina (Mesa de carga) Mesa de suspensién o carga
10:40 10:43 | Corte por raices
21/2/2024 10:58 10:59 | Fallo por rodillo en la maquina (Mesa de carga) Mesa de suspension o carga
11:01 11:05 | Se rompio el alambre de la cortadora Cortadora automitica
12:21 12:22 | Se trabo la maquina
12:28 13:07 | Almuerzo o merienda
13:10 13:13 | Se rompio alambre de la maquina divisora Cortadora de ladrillo
14:15 14:16 | Parada por retaso de la produccion
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14:18 14:19 | Se rompi6 alambre de la cortadora Cortadora automatica
14:35 14:54 | Corte por raices
15:00 17:00 | Cambio cantoneras (Cinta transportadora 3) Cinta transportadora 3
17:15 17:50 | Aumento y/o cambio de aceite (Cinta transportadora 3) Cinta transportadora 4
9:43 9:51 | Arreglo de maquinaria
9:58 10:05 | corte por raices
10:15 10:20 | corte por raices
10:45 10:46 | corte por raices
10:54 10:56 | corte por raices
11:50 11:52 | corte por raices
22/2/2024 12:02 12:07 | corte por raices
12:20 12:22 | corte por raices
12:30 13:11 | Almuerzo o merienda
13:20 13:21 | corte por raices
14:11 14:32 | Operador paro
14:33 14:50 | se tranco los rieles de la canastilla
15:08 15:11 | corte por raices
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica
13:15 14:00 | Descanso
23/2/2024
16:30 17:30 | Cargar vagén N 2
7:00 10:00 | Acumulacion de residuos y vibraciones excesivas Tolva
24/2/2024 10:00 11:40 | pegoaste de guias, desalineacion y atascos en el movimiento Torre de carga
13:00 21:00 | Mantenimiento caja reductora general Cinta transportadora 2
9:27 9:58 | Falta de tiempo para la operacion
11:16 11:17 | corte por raices
26/2/2024 12:29 12:30 | corte por raices
12:35 13:15 | Almuerzo o merienda
Desgaste, desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision Cortadora automatica
14:00 15:00 | del corte.
9:46 9:47 | Problemas por motor (Torre de carga) Torre de carga
10:14 10:15 | Problemas por motor (Torre de carga) Torre de carga
11:01 11:12 | corte por raices
11:37 11:38 | corte por raices
27/2/2024
11:43 11:43 | corte por raices y revision del motor
12:06 12:47 | Problemas por motor (Torre de carga) Torre de carga
13:30 14:30_| Cambio de rodillos Cinta transportadora 4
15:00 15:25 | Falta de control en la direccién del molde Cortadora automética
9:32 9:46 | Retaso en la maquina y operante
28/2/2024 10:37 10:45 | corte por raices
11:06 11:46 Fallo de la maquina transportadora se salié un tubo que recorre los Cinta transportadora 2

ladrillos
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12:24 13:07 | Almuerzo o merienda
14:00 14:25 | Cambio de cantoneras Cinta transportadora 3
14:00 17:00 | Revision periddica de fluido de aceite conductos Extrusora
29/2/2024
17:15 18:00 | Aumento y o cambio de aceite Cinta transportadora 3
10:28 10:34 | Se rompi6 el alambre de la cortadora Cortadora automitica
10:40 10:43 | corte por raices
11:06 11:09 | corte por raices
11:17 11:18 | Falla de rodillo de cinta transportadora Cinta transportadora 1
1/3/2024
12:08 12:47 | almuerzo o merienda
13:06 13:08 | Atasco de la torre de carga Torre de carga
13:29 13:30 | se atasco el carril de la vagoneta
13:47 13:55 | Se corto el alambre de la cortadora Cortadora automatica
6:00 6:35 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora Automtica
7:00 11:45 | Cambio de corta barro Extrusora
12:00 12:30 | Descanso
2/3/2024 12:32 12:45 | Costura de cinta transportadora 4 Cinta trans 4
15:25 15:38 | Falla eléctrica en automatismo en la cinta Cinta trans 4
16:20 16:55 | Obstruccién de basura de cinta 2 Cinta trans 2
17:00 21:00 | Cambio de caracoles Extrusora
6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora automatica
3/3/2024
8:20 8:45 | Cambio lateral cinta 4 Cinta trans 4
6:00 7:00 | Cambio de molde limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automtica
9:02 9:05 | Corte por raices
9:28 9:38 | Falla del sensor de la maquina cortadora automatica S;i:fnrf ;izzécmco cortadora
9:48 9:50 | Falla el sensor de la mesa de cadena Mesa de suspension o cadena
9:54 9:55 | Corte por raices
9:56 10:00 | Falla el sensor de la mesa de cadena (09:07) y corte por raiz (09:58) | Mesa de suspension o cadena
10:02 10:03 | Corte por raices
10:18 10:19 | Corte por raices
4/3/2024
10:24 10:25 | Mesa de cadena llena de ladrillos defectuosos Mesa de suspension o cadena
11:02 11:07 | Falla de sensor Sensor Mesa de suspension o cadena
11:26 11:26 | Corte por raices
11:36 11:37 | Falla de mesa de cadena Mesa de suspension o cadena
11:57 11:59 | Falla de mesa de cadena Mesa de suspension o cadena
12:21 12:24 | Corte por raices
12:30 13:00 | Almuerzo
13:00 14:00 | Cambio de linea 2 LHCH
5:00 6:00 | Se purgo maquina y cambio del molde y limpieza de grillas Extrusora
5/3/2024 9:25 9:26 | Corte por raices
9:32 9:33 | Corte por raices




Atasco en la cinta transportadora por ladrillo que vuelve a la
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10:06 10:07 magquina

10:23 10:24 | Fallo de torre automatica Torre de carga

10:57 10:58 | Fallo de la maquina cortadora automatica Cortadora automitica

11:30 11:33 | Fallo del sensor de la maquina Mesa de suspension o cadena

11:40 11:44 | Ruptura de el alambre de la maquina automatica Cortadora automatica

12:19 12:22 | Corte por raices

12:20 12:30 | Almuerzo

14:50 16:05 | Se rompio cinta 4 se tuvo que costurar Cinta transportadora 4

6:00 6:36 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y cortadora automatica

10:05 10:09 | Ruptura del alambre de la cortadora Cortadora automatica

10:10 10:12 | corte por raices

11:09 11:09 | Fallo de la maquina
6/3/2024 11:11 11:18 | corte por raices

11:46 11:48 | corte por raices

11:54 11:55 | corte por raices

12:00 12:30 | Descanso

13:18 16:18 | Modificacion del laminador Laminador

6:00 7:00 | Limpieza de grillas, cambiado de alambres y cambio de molde Extrusora y Cortadora Automatica

10:30 10:34 Corte por raices y cambio de cable de la maquina cortadora

automatica

10:36 10:37 | Mesa de cadena llena de defectuosos Mesa de suspension o cadena
7/3/2024 10:40 10:41 | Fallo de maquina

11:24 11:28 | Fallo de mesa de suspension o de cadena (motor) Mesa de suspension o cadena

11:33 11:44 | Fallo de mesa de suspension o de cadena (motor) Mesa de suspension o cadena

12:00 12:33 | Descanso

6:00 6:38 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora Automatica

7:11 8:15 | Cambio lateral cinta 4 Cinta trans 4

10:03 10:05 | Fallo de la mesa de suspension o de cadena (motor) Mesa de suspension o cadena

11:07 11:08 | Fallo de sensor de cortadora automatica Cortadora automatica

11:11 11:14 | Fallo de torre de carga Torre de carga
8/3/2024 11:25 11:25 | Mesa de cadena llena de P.def Mesa de suspension o cadena

12:02 12:03 | Inspeccion de laminadora Laminadora

12:05 12:07 | Ruptura de alambre de cortadora automatica Cortadora automatica

12:17 12:20 | Falla en la torre de carga Torre de carga

12:30 13:00 | Descanso

13:09 13:19 | Corte por raices

6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora automética
9/3/2024 12:30 13:00 | Almuerzo

16:30 17:05 | Falta de vagonetas vacias y limpieza de la linea

6:00 7:00 | Cambio de molde limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automatica
10/3/2024

7:05 7:45 | Limpieza de rodillos (Mesa de suspension o cortadora)
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8:00 8:30 | Cambio de rodillo (Cinta transportadora 2) Cinta trasportadora 2
12:30 13:00 | Sacar vagonetas del secadero
13:00 13:30 | Almuerzo
16:40 18:00 | Limpieza de obstruccion de cinta transportadora 1 Cinta transportadora 1
6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora automatica
9:27 9:31 | Corte por raices Extrusora
10:51 10:56 | Corte por raices
11:11 11:34 Paro por limpieza de maquinaria manual, montaje y puesta en
marcha
11/32004 11:57 12:00 | Ruptura de el alambre de la maquina mecénica Cortadora manual
12:09 12:10 | Fallo de la maquina cortadora automatica Cortadora automatica
12:16 12:19 | Correccion de alambre de extrusor alambre externo
12:26 12:27 | Ruptura de el alambre de la maquina manual Cortadora manual
12:43 12:44 | Vagoneta descarrilada por mala practica
12:49 13:30 | Almuerzo o merienda
6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora automatica
7:00 7:30 | Centrado de la cortadora Cortadora de ladrillo
10:54 10:56 | Arreglo de cinta del motor de la transportadora Cinta transportadora 1
12/3/2024 10:58 11:01 | corte por raices
11:20 11:22 | corte por raices
11:37 11:40 | Atasco de carril automatico de Vagoneta
17:15 19:45 | Cambio de cantoneras (Cinta transportadora 1) Cinta transportadora 1
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora automatica
7:00 8:00 | Frenado del molde Extrusora
9:32 9:33 | Fallo de la mesa de cadena (motor) Mesa de cadena
10:00 10:02 | Fallo de sensor de cortadora automatica Cortadora automética
10:07 10:39 | Fallo de torre de carga Torre de carga
10:40 10:47 | Mesa de cadena llena de P.def Mesa de suspension o cadena
11:08 11:10 | Inspeccion de laminadora Laminadora
13/3/2024 11:26 11:52 | Ruptura de alambre de cortadora automatica Cortadora automtica
12:08 12:09 | Falla en la torre de carga Torre de carga
12:10 13:03 | Almuerzo o merienda
14:00 14:30 | Cambio de rodillos
15:15 15:40 | Alistado cortadora teja y ases teja Extrusora y Cortadora automitica
16:00 16:30 Acurlnu'laci(')n de sucie(.iad, friccion elevada o dificultad en el Mesa de suspension o de cadena
movimiento de los rodillos
Desgaste, desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision Cortadora automatica
17:00 18:15 | del corte.
18:30 19:30 | Aumento y/o cambio de aceite (Cinta transportadora 1) Cinta transportadora 1
5:00 6:50 | Cambio de molde y limpieza de grillas Extrusora
14/3/2024 8:00 8:30 | Frenado del molde Extrusora
8:35 9:00 [ Frenado del molde Extrusora
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9:22 9:52 | Modificacion del molde de 6 huecos grande Extrusora

11:49 11:50 | Corte por raiz

12:26 13:08 | Almuerzo o merienda y mantenimiento

14:15 16:45 | Cambio de cantoneras (Cinta transportadora 1) Cinta transportadora 1

6:00 6:40 | Frenado del molde, limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automatica

9:48 9:51 | Corte por raices

10:01 10:02 | Corte por raices

11:16 11:22 | Corte por raices
15/3/2024 11:47 11:52 | Falla de maquina cortadora automatica Cortadora automatica

11:52 11:55 | Cambio de alambre Cortadora automatica

12:08 12:12 | Corte por raices

12:35 13:13 | Almuerzo o merienda, acondicionamiento para ladrillo pequefio

17:30 18:00 | Descargado de tejas del secadero

5:00 5:35 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automatica

6:30 7:10 | Frenado del molde Extrusora
16/3/2024

12:30 13:00 | Falla en la mesa de suspension (rodamiento) Mesa de suspension o de cadena

13:20 13:55 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga

6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automatica

7:38 8:10 | Frenado del molde Extrusora

10:03 10:30 [ Falla en la cinta Cinta transportadora 2

9:25 9:37 | Modificacion del molde de ladrillo de 6 huecos pequeiio Extrusora

9:51 9:53 | Fallo de sensor de la maquina Cortadora automitica
17/3/2024 10:12 10:14 | Se tranco la maquina

11:14 11:16 | Fallo de la maquina divisora

11:32 11:33 | Acelerada salida de los ladrillos de la extrusora tranco la divisora

11:40 12:05 | Dafio del rodillo Cortadora de ladrillo

12:10 13:00 | Almuerzo o merienda

13:00 21:00 | Mantenimiento de caja reductora general (Cinta transportadora 1) Cinta transportadora 1

6:00 7:00 | Cambio de molde y limpieza de grillas Extrusora

10:15 10:30 | Descanso
19/3/2024

13:00 13:30 | Descanso

16:30 18:00 | Carga de vagon

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automatica

10:23 10:30 | Modificaciéon del molde de ladrillo de 6 huecos pequefio Extrusora

10:43 10:44 | Fallo de sensor de la maquina Cortadora automética
20/3/2024

12:46 12:47 | Se tranco la maquina

15:30 16:30 | Carga de vagoén N 20

16:30 16:50 | Cambio de correa de la cinta 3 Cinta transportadora 3

5:00 5:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automatica
21/3/2024

9:00 9:15 | Soldado de perno en la cortadora Cortadora de ladrillo
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9:49 9:52 | Ruptura del alambre de cortadora automatica

9:59 10:00 | Corte por raiz

10:04 10:06 | Corte por raiz

10:22 10:29 | Vagoneta descarrilada

10:43 10:44 | Falla en el carril de la Vagoneta

11:00 11:51 | Falla de la torre de carga, sistema eléctrico Torre de carga

11:54 12:01 | Fallo en la maquina extrusora (masa muy dura)

12:32 12:34 | Se rompi6 el alambre de la linea de produccion no automatica

13:04 13:42 | Almuerzo o merienda

Desalinea.c,i(')n, atascos y fallas en componentes moéviles y Mesa agrupadora

14:05 14:40 | acumulacién de residuos

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automatica

11:00 12:00 | Falla eléctrica torre de carga Torre de carga
22/3/2024 12:05 13:00 | Realizacion de teja

13:00 13:30 | Descanso

14:00 14:25 | Falta de control en la direccién del molde Cortadora automética

3:00 3:40 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora
24/3/2024 12:00 12:30 | Descanso

14:40 15:00 | Falta de vagonetas vacias y limpieza

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres

7:00 7:40 | Soldado del perno del rodillo de torre de carga Torre de carga
25/3/2024

12:30 13:15 | Regulacion de los alambres de la cortadora de ladrillo Cortadora de ladrillo

14:30 15:30 | Carga de vagoén N 27

5:00 5:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automatica

9:46 9:52 | Falla en el carril automatico de la vagoneta

10:09 10:39 g;;te por raiz, mantenimiento correctivo de carril y soldadura de Torre de carga
26/3/2024 11:31 11:40 | Falta de vagonetas y arreglo de carril automatico

12:01 13:13 | Almuerzo y merienda

14:00 14:50 g;}s/fzts;ii,ads:aii)r::cién o friccion excesiva, lo que afecta la Cortadora automtica o baston

15:00 16:00 | Cargar un vagén N 60

6:00 7:10 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora

7:35 8:10 | Obstruccion de fierro en el molde

9:00 11:30 g;slfslsit:i’é (Iileslizamientos, roturas o pérdida de tension en la Extrusora

12:30 13:00 | Descanso
I 9:31 9:39 | Problema con la maquina divisora de ladrillos ruptura de alambre Cortadora de ladrillo

10:33 10:38 | Corte por raiz

11:05 11:07 | Mal uso de la pala para la colocacién del ladrillo en la torre de carga

11:23 11:25 | Corte por raiz

11:45 11:49 | Ruptura del alambre de la maquina cortadora automatica Cortadora automtica

12:26 13:11 | Almuerzo o merienda
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Cortadora automatica

14:00 14:25 | Falta de control en la direccién del molde
Desgaste, desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision c -
ortadora automatica
14:30 15:35 | del corte.
16:12 17:18 | Generacion de calor excesivo, y desgaste mezcladora
10:35 10:36 | Corte por raiz
10:40 10:50 | Falla en la torre de carga Torre de carga
28/3/2024 11:22 11:25 | Ruptura del cable de la torre de carga Torre de carga
11:36 11:38 | Corte por raiz
Desgaste, roturas o deslizamiento de las correas y provoca fallas en Cortadora automatica
14:00 14:40 | la transmision.
Conductos obstruidos o fugas que afectan la lubricacién y aumentan
. , , . mezcladora
15:19 15:45 | el riesgo de averias en partes moviles.
6:00 6:50 | Cambio de molde, limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora
10:30 10:36 | Atasco de carril de vagoneta automatica
11:02 11:03 | Retencion de desechos
11:12 11:29 | Cambio de linea de produccion
11:34 11:34 | Se rompi6 el alambre de maquina manual
11:44 11:46 | Se rompio el alambre de maquina manual
29/3/2024
11:52 11:53 | Falla en el molde Extrusora
12:02 12:16 | Se rompi6 el alambre de maquina manual
12:28 12:28 | Falla en el molde Extrusora
12:35 13:05 | Falla en la mescladora Mescladora
12:42 12:43 | Corte por obstruccion en el molde
13:45 15:50 | Falla en la torre de carga se cambi6é motor Torre de carga
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
30/3/2024 6:45 7:17 | Falla en la torre de carga (eléctrica) Torre de carga
Desgaste del tambor, acumulacion de residuos, vibraciones y cortes
8:00 16:00 | irregulares Cortadora automética o baston
5:00 5:30 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
5:45 6:10 | Regulado de la mezcladora Mescladora
31/3/2024
16:00 16:30 | Sacado de vagonetas e ingreso de vagonetas
16:50 17:00 | Limpieza de la linea de produccion
6:00 6:59 | Limpieza de grillas y de bomba Extrusora
1/4/2024 7:00 7:05 | Cambio de alambres Cortadora
7:06 7:30 | Cambiado del molde Extrusora
9:53 10:26 litm;))ieza de grilla, cambio de alambre, limpieza de residuos solidos, Extrusora
etc.
10:10 10:15 | Limpieza de grillas y de bomba Extrusora
10:16 10:21 | Cambio de alambres Cortadora Automtica
10:56 11:38 | Frenado del molde Extrusora
2/4/2024
12:25 12:26 | Retencion de cortes
12:28 13:13 | Cambio de molde Extrusora
13:25 13:25 | Corte por raiz
13:42 13:45 | Corte por estancamiento
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13:49 13:50 | Corte por raiz
14:00 15:00 | Desgaste general de componentes y acumulacion de residuos Cortadora de ladrillo
5:00 5:30 | Limpieza de grillas y de bomba Extrusora
10:05 10:14 | Corte por raices
10:15 10:16 | Corte por retencion de residuos
10:33 11:01 | Ruptura del cable de la torre de carga Torre de carga
11:03 11:03 | Falla de la mesa de cadena Mesa de suspension o de cadena
3/4/2024
11:04 11:05 | Falla en la mesa de cadena Mesa de suspension o de cadena
11:08 11:48 | Corte por piedras y reparacion del motor Mesa de suspension o de cadena
11:51 12:04 | Almuerzo
15:15 15:40 | Se paro por falta de espacio se hizo limpieza
16:05 17:00 | Cambio de molde Extrusora
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automatica
10:10 10:45 | Problemas en la mesa de suspension Mesa de suspension o de cadena
4/4/2024 15:00 15:50 | Cambio de molde Extrusora
17:05 17:37 | Frenado del molde Extrusora
Desgaste, desalineacion y friccion excesiva que genera
18:00 19:45 | desplazamientos inexactos o cortes defectuosos Cortadora de ladrillo
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automatica
8:00 8:50 | Cambio de molde Extrusora
9:47 9:48 | Retencion de ladrillos por la mesa de cadena Mesa de suspension o de cadena
9:50 9:53 | Retencion de ladrillos por la mesa de cadena Mesa de suspensién o de cadena
5/4/2024 10:01 10:03 | Ruptura del alambre de la cortadora automatica Cortadora automitica
10:03 10:06 | Corte por raiz
11:43 11:46 | Corte por raiz
12:01 12:03 | Corte por raiz
12:36 13:11 | Almuerzo o merienda
6:00 7:30 | Limpieza de grillas Extrusora
6/4/2024 8:30 9:15 | Frenado del molde Extrusora
10:00 11:00 | Desgaste, deslizamientos, pérdida de tension y rotura de las correas | Cortadora de ladrillo
5:00 5:35 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automatica
7:00 8:30 | Desgaste en dientes y pérdida de traccion Mesa de suspension o de cadena
11:35 11:56 | Falla en el perno de la torre de carga Torre de carga
712024 15:00 15:35 | Falla en el perno de la torre de carga Torre de carga
16:00 18:00 | Desgaste de dientes, pérdida de tension en la cadena o desalineacion. | Mesa de suspension o de cadena
Desgaste, deformaciones y vibraciones o dificultades en el transporte
18:10 20:45 | del molde Mesa de suspension o de cadena
6:00 7:45 | Limpieza de grillas cambio de alambres y obstruccion de tolva Extrusora
8/4/2024 9:52 9:52 | Se sali6 la cadena de la cinta rebabe Cinta de rebabe
10:06 10:10 | Corte por raiz
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11:25 11:27 | Ruptura del alambre de la cortadora automatica Cortadora automatica
12:06 12:12 | Se atasco la cinta transportadora Cinta transportadora 2
12:30 13:09 | Almuerzo
14:40 15:50 | Cambio de molde Extrusora
17:30 18:00 | Limpieza y falta de vagonetas vacias
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora
7:00 7:15 | Falla del desintegrador Desintegrador
9:50 9:53 | Parada por mucho ladrillo en la mesa de cadena Mesa de suspension o de cadena
9:53 9:55 Falla por torre de carga Torre de carga
9/4/2024 10:20 10:22 | Corte por raiz
10:27 10:30 | Ruptura de alambre de la maquina cortadora automatica Cortadora automatica
10:49 12:04 | Descarga de nuevos ladrillos
12:34 13:10 | Almuerzo
15:00 17:25 | Desgaste de gjes, fallas en los rodamientos y ruido Mesa agrupadora o cadena
9:51 10:01 | Corte por raiz
10:09 10:12 | Corte por raiz
10:39 10:51 | Bloqueo de la tolva por plastico
10:52 10:57 | Corte por raiz
11/4/2024
11:49 11:50 | Problema con la cortadora Cortadora automatica
12:01 12:02 | Almuerzo o merienda
12:30 13:12 | Ruptura de alambre Cortadora automitica
14:00 15:40 | Desgaste, atascos y acumulacion de residuos o friccién excesiva. Mesa agrupadora o cadena
6:00 6:30 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automatica
10:30 11:30 | Bajar material de las vagonetas
12/4/2024
11:30 15:00 | trasladar vagonetas para producir piso
17:30 18:00 | Bajar el piso de las vagonetas
5:00 5:35 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automatica
10:20 15:20 | Falla en el laminador avance lento Laminador
13/4/2024
15:20 18:00 | Cambio de molde Extrusora
18:15 19:00 [ Cambio de rodillos Cinta transportadora 1
5:00 6:00 | limpieza de grillas y Cambio de molde Extrusora
14/4/2024 10:30 11:15 | Cambio de molde y alambres Extrusora y Cortadora Automatica
12:30 13:00 | Descanso
5:00 6:00 | limpieza de grillas y frenado de molde Extrusora
6:00 6:30 | Cambio de alambres Cortadora Automtica
15/4/2024
12:30 13:00 | Descanso
15:45 16:48 | Cambio de molde ladrillo de 21 huecos Extrusora
6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora
16/4/2024 9:41 9:46 | Corte por raiz
10:45 10:49 | Ruptura del alambre de la cortadora automatica Cortadora automatica
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10:51 10:57 | Ruptura del alambre de la cortadora automatica Cortadora automatica

11:11 11:46 | Corte por raiz

12:08 12:10 | Corte por raiz

12:34 13:19 | Almuerzo o merienda

16:00 17:00 | Cargar un vagén y sacar vagonetas

17:30 18:30 [ Desgaste de rodillos, bloqueos y transporte de carga. Torre de carga

6:00 6:30 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automatica

12:00 12:30 | Limpieza
17142024 12:30 13:00 | Descanso

13:05 21:30 Ic)éle;ierlztz 52?;33;?1 debido a falta de ajuste o lubricacién en la Extrusora

6:00 6:50 | Limpieza de grillas, cambio de molde y alambre Extrusora y Cortadora Automatica

6:50 7:30 | Falla del desintegrador Desintegrador

9:47 9:50 | Ruptura del alambre de cortadora automatica Cortadora automatica

9:56 9:58 | Falla en la mesa de cadena Mesa de suspension o de cadena
18/4/2024 11:41 11:43 | Falla de torre de carga Torre de carga

11:45 11:46 | Descarrilado de vagonetas

12:04 12:08 | Corte por raiz

12:30 13:00 | Almuerzo

15:40 16:30 | Se cargo 1 vagon

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automatica

9:32 9:33 | Saturacion de cinta trans de los cortes de los ladrillos

9:35 9:36 | Se trabo la pala en la vagoneta por la caida de un terréon

9:51 10:00 | Falla en la maquina cortadora automatica Cortadora automitica

11:01 11:04 | Ruptura del alambre de la maquina cortadora Cortadora automatica
19/4/2024 11:30 12:30 | Purgar la maquina y cambio de molde Extrusora

12:30 13:00 | Descanso

13:00 13:30 | Cambiar alambres a la cortadora Cortadora de ladrillo

14:00 16:35 Desgaste de rodillos y bloqueos Torre de carga

16:40 17:10 fr);:rsliz:lsit:i,é (rilesllzamlentos, roturas o pérdida de tension en la Torre de carga

17:30 19:00 Desgaste de guias, desalineacion y atascos en el movimiento Torre de carga

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automatica
21/4/2024 8:00 10:30 | Desgaste de dientes y desalineacion de las poleas Torre de carga

11:00 12:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga

14:00 15:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga

6:00 6:35 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automatica
22/4/2024 12:30 13:00 | Descanso

13:10 15:30 | Carga de vagones N°49 y N°24

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora
23/4/2024

12:00 12:30 | Descanso




214

15:30 16:45 | Frenado del molde Extrusora
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automética
12:30 13:00 | Descanso
24/4/2024 15:30 16:30 | Cargar un vagon N°37
17:50 18:00 | Limpieza de produccion
Desalineacion, atascos y fallas en componentes moéviles y Mesa agrupadora
14:00 14:30 [ acumulacion de residuos s
5:00 6:00 | Limpiar grillas y cambiar molde Extrusora
9:59 10:02 | Trabado de vagoneta al entrar al secadero
10:49 10:50 | Corte por raiz
26/4/2024
11:38 11:47 | Ausencia de vagonetas vacias
11:50 12:15 Sacar Vagonetas Extrusora y Cortadora Automatica
14:00 15:00 | Cargar vagon N 21
6:00 6:35 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora Automtica
12:10 12:25 | Cambio de freno motor Mesa de suspension o cadena
27/4/2024
12:30 13:00 | Descanso
Desgaste, desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision Cortadora automatica
14:00 15:30 | del corte.
6:00 6:35 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora Automtica
11:35 12:20 | Cambio de molde y de alambres Extrusora y Cortadora Automatica
28/4/2024
12:30 13:00 | Almuerzo
17:15 17:40 | Falta de espacio y vagonetas vacias
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora Automética
10:15 10:30 | Meter vagonetas vacias
29/4/2024
11:30 12:20 | Producir en la segunda linea
14:00 18:00 | Producir ladrillo chapaquito
6:00 6:30 | Limpieza de grillas, cambiado de alambres y cambio de molde Extrusora
7:00 7:30 | Descanso
1/5/2024
12:30 13:00 | Se centro el alambre Cortadora automitica
16:00 16:30 Desgast67 desalineacion o friccion excesiva, lo que afecta la Cortadora automatica o bastén
trayectoria de corte
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora
10:00 10:30 | Paro de linea por falta de vagonetas
2/5/2024 12:15 13:00 | Descanso y limpieza
14:00 14:25 | Paro de la linea por falta de vagonetas y limpieza de las cintas
14:00 14:25 | Falta de control en la dirrecion del molde Cortadora automética
6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
12:30 13:00 | Descanso
3/5/2024
15:30 16:30 | Carga de vagon N 4 y sacar vagonetas
17:50 18:00 | Limpieza de la produccion
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
4/5/2024
13:15 14:00 | Descanso
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16:30 17:30 | Cargar vagon N 2
5:00 5:30 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y cortadora automatica
5/5/2024 5:33 6:20 | Falla de la tolva Tolva
12:30 13:00 | Descanso
5:00 6:00 | Limpieza de grillas, cambio de molde y alambres Extrusora y cortadora automatica
7/5/2024
10:15 10:50 | Falla del laminador eléctrico y falla en la cortadora de ladrillo Laminadora y cortadora de ladrillo
5:00 6:00 | Limpieza de grillas y frenado de molde Extrusora
8/5/2024 15:45 16:00 | Falla de la pala de la cortadora de ladrillo Cortadora de ladrillo
17:00 18:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica
9/5/2024 8:50 9:40 | Frenado del molde Extrusora
11:00 13:30 Desgas.te.,r deslizamientos, roturas o pérdida de tension en la Extrusora
transmision
Desalineacion, atascos y fallas en componentes moviles y Mesa agrupadora
10/5/2024 11:00 11:30 [ acumulacion de residuos s
17:00 18:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
5:00 5:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora
12:30 13:00 | Descanso
12/5/2024
13:30 14:30 | Cargar vagon N 16
16:45 17:00 | Limpieza de la produccion
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
13/5/2024 10:45 11:00 | Cambiar fin de carrera Mesa de suspension
16:45 18:00 | Purgar la maquina y prueba de molde 21 H
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
14/5/2024
12:30 13:00 | Descanso
6:00 6:30 | Limpieza de grillas, cambio de alambres y cambio de molde Extrusora y cortadora automatica
12:30 13:00 | Descanso
15/5/2024
16:35 17:25 | Acabar arcilla H21
17:25 17:50 | Cambiar a molde de 4 huecos y chamota
6:00 6:35 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
7:10 8:00 | Frenado de molde Extrusora
16/5/2024 . . Fugas de aire, presion insuficiente en el sistema y fallas en la
9:00 11:00 -, 2 (o
operacion de vélvulas y actuadores neumaticos.
12:30 13:00 | Descanso
6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
17/5/2024 12:00 12:30 | Cambio de molde Extrusora
12:30 13:00 | Descanso
6:00 6:30 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
8:07 8:40 | Frenado del molde Extrusora
19/5/2024 C d tadas o desalinead: ido, pérdida d
9:00 9:30 orreas desgastadas o desalineadas que generan ruido, pérdida de
torque y riesgo de rotura en operacion Mezcladora
15:30 16:09 | Se bajo teja
20/5/2024 6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
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12:30 13:00 | Descanso

17:30 19:30 | Hacer teja

6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
21/5/2024

12:30 13:00 | Ruptura de la cadena de rebabe Cinta de rebabe

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora de automatica
22/5/2024 8:00 8:45 | Frenado del molde Extrusora

16:30 18:00 | Producir 21 H

7:30 8:10 | Cambio de molde y alambres Extrusora y cortadora automatica
23/5/2024 11:30 12:30 | Bajar la teja de las vagonetas

14:50 15:30 | Llevar la teja del horno

5:00 6:00 | Purgar la maquina y colocar molde Extrusora

12:30 13:00 | Descanso
24/5/2024

15:00 15:30 | Cambio de correa de la cinta 3 Cinta transportadora 3

16:50 17:00 | Limpieza

5:00 5:40 | Limpieza de grillas, cambio de alambres y otros Extrusora y cortadora automatica

12:30 13:00 | Descanso
25/5/2024 )

15:10 15:50 | Cambio de molde y Centrado de cortadora Extrusora y cortadora manual

Desalineacion, atascos y fallas en componentes moviles y Mesa agrupadora
16:00 16:30 | acumulacion de residuos s
6:00 7.05 Limpieza de grillas, cambio de alambres, cepillado de rodillos mesa | Extrusora, cortadora automtica y
: : de suspension mesa de suspension

12:30 13:00 | Descanso
26/5/2024

14:40 15:18 | Cambiado de molde visto Extrusora

17:10 18:00 | Cargado vagoén N 6

6:00 7:00 | Limpieza de grillas, cambio de alambres y cambio de molde Extrusora y cortadora automatica

7:40 8:30 | Frenado del molde Extrusora
27/5/2024

10:00 10:45 | Frenado del molde Extrusora

Desgaste, desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision Cortadora automtica

14:00 15:30 | del corte.

6:00 6:45 | Limpieza de grillas, cambio de alambres Extrusora

7:30 8:00 | Frenado del molde Extrusora
28/5/2024

11:50 12:20 | Cambio de correa y falla de la cinta 1 Cinta transportadora 1

15:30 16:00 | Ingreso de vagonetas y limpieza

5:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora de alambres
29/5/2024 12:30 13:00 | Descanso

14:30 16:00 | Cargar hommo H

6:00 6:40 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
30/5/2024 12:30 13:00 | Descanso

14:30 15:10 | Descarga de vagonetas

6:00 6:30 | Cambio del alambre de la cortadora, se salio la cinta de la cinta 2 g:;:if;{zda;?: rznética y cinta
31/5/2024 7:05 8:00 | Cambio de molde y centrado de la cortadora Extrusora y cortadora automatica

14:00 14:25 | Falta de control en la dirrecion del molde Cortadora automdtica
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6:00 6:30 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora
1/6/2024
6:30 10:45 | Realizacion de ladrillo chapaquito
6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
12:30 13:00 | Descanso
2/6/2024
14:00 16:30 | Carga del hormo H
17:45 18:00 | Limpieza de la produccion
6:00 6:30 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
3/6/2024 12:30 13:00 | Descanso
14:15 14:30 | Limpieza de la linea
5:00 5:50 | Limpieza de grilla, cambio de alambres y cambio del molde Extrusora cortadora
5:50 6:20 | Falla en la cortadora y regulado Cortadora automatica
4/6/2024
11:15 12:20 | Producir el ladrillo chapaquito y uso de horno H
11:00 13:30 | Cambio de correas Extrusora
10:40 11:35 | Se bajo de la vagoneta el chapaquito y uso del horno H
5/6/2024
15:23 16:05 | Problemas con fin de carrera Mesa de cadena
6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora
12:00 12:30 | Descanso
6/6/2024
14:30 15:30 | Cambiar el molde y purgar la maquina Extrusora
17:45 18:00 | Limpieza de la produccion
6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
12:00 12:15 | Descanso
7/6/2024
13:00 16:00 | Producir en la otra linea
16:15 18:00 | Producir en el automatismo
6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora
12:30 13:00 | Descanso
8/6/2024
13:00 15:00 | Producir ladrillo de 21 H
15:00 16:00 | Cargar vagon N 14
6:00 6:50 | Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora
Desalineacion, atascos y fallas en componentes moviles y Mesa agrupadora
7:00 7:30 | acumulacién de residuos
9/6/2024 13:00 13:30 | Descanso
13:30 15:45 | Falla de la cinta de la tolva Cinta transportadora 1
17:25 18:00 | Problemas en la cinta 3 Cinta transportadora 3
6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora
7:00 7:30 | Frenado del molde Extrusora
10/6/2024
12:30 13:00 | Descanso
13:00 13:30 | Frenado el molde Extrusora
6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora Cortadora automatica
9:30 9:45 | Limpieza en la linea de produccion
11/6/2024
13:00 14:00 | Cambio de molde Extrusora
14:00 15:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
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5:00 5:50 | Limpieza de grillas, cambio de moldes y cambio de alambres Extrusora y cortadora automética
10:45 12:25 | Regulado de la pala de torre de carga y soldado Torre de carga
14/6/2024
12:03 12:50 | Frenado de molde Extrusora
13:00 14:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
6:00 6:40 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cambio de alambre
12:30 13:00 | Descanso
15/6/2024 16:40 18:00 | Se bajo H 21 a horno
18:00 21:00 Alimentadores daflados o atascados que producen suministro Mezeladora
irregular de material y paradas frecuentes.
6:00 6:30 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
12:40 13:10 | Descanso
16/6/2024
13:10 13:40 | Se cambio el molde Extrusora
15:50 16:45 | Se cargo un vagon N 14 por falta de vagones vacios
6:00 6:30 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora
17/6/2024
7:40 8:50 | Bajar ladrillo de piso de las vagonetas
6:00 6:30 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
10:54 11:20 | Bajar el piso al horno
18/6/2024
15:03 17:20 | Producir piso
17:30 18:00 | Producir en el automatismo
6:00 6:35 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
12:15 12:45 | Almuerzo descanso y frenado de molde Extrusora
20/6/2024
13:24 13:53 | Cambiado de la torre de carga Torre de carga
15:05 15:20 | Hacer caer arcilla no habia palero
6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
6:50 7:15 Falla en la mesa de suspension Mesa de suspension o cadena
21/6/2024
11:40 12:05 | Regulado freno de motor torre de carga Torre de carga
12:30 13:00 | Descanso
6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
9:30 10:30 | Falla del motor de la torre de carga Torre de carga
22/6/2024
12:30 13:00 | Descanso
17:30 18:00 | Cambio de molde visto
6:00 6:30 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
8:30 9:00 | Cambio de molde Extrusora
23/6/2024
10:30 12:30 | Falla en la cinta de rebabe Cinta de rebabe
13:50 14:10 | Problemas con el freno de la mesa de suspension Mesa de suspension o de cadena
6:00 6:30 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
12:50 13:20 | Descanso
24/6/2024 -
13:20 16:20 | Hacer teja
Desalineacion, atascos y fallas en componentes moviles y Mesa agrupadora
17:00 17:30 | acumulacién de residuos e
25/6/2024 6:00 7:06 | Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora
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12:30 13:00 | Descanso

6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora

9:50 10:30 | Falta de arcilla
26/6/2024

10:30 13:00 | Producir teja

13:00 13:30 | Descanso

6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora

Desgaste, desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision -

28/6/2024 14:00 15:30 de] COI‘te_ Cortadora automatica

17:20 18:00 | Cambio de molde Extrusora

5:00 5:50 | Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora
29/6/2024 9:55 11:20 | Falla en la tolva en el pulsador Tolva

13:30 16:00 Desgaste de guias, desalineacion y atascos en el movimiento Torre de carga

6:00 6:35 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora
30/6/2024 12:30 13:00 | Descanso

14:00 14:25 | Falta de control en la direccion del molde Cortadora automdtica

6:00 7:00 | Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora
1/7/2024

12:30 13:00 | Descanso

6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora

11:45 12:30 | Preparar la cortadora para la teja Cortadora manual
2/7/2024

12:30 13:00 | Descanso

13:00 15:40 | Producir teja

6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
3/7/2024 7:30 8:00 | Frenado del molde Extrusora

17:00 17:30 | Cambiar el molde a 21 H Extrusora

6:00 6:40 | Centrado de la cortadora y regulado Cortadora manual

8:10 8:50 | Frenado del molde Extrusora
4/7/2024

12:30 13:00 | Descanso

14:00 16:30 Desgas.te.,rdeslizamientos, roturas o pérdida de tension en la Extrusora

transmision

6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora

10:10 12:15 | Producir 21 H
6/7/2024

12:30 13:00 | Descanso

13:00 14:30 | Limpieza y cambio de molde Extrusora

6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica

10:15 11:30 | Botado de la basura de las vagonetas
7/7/2024

12:30 13:00 | Descanso

16:00 16:20 | Soldar la cadena del pechador Cortadora ce ladrillo

6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

10:20 10:50 | Cambiar freno del motor de las correas Mesa de suspension o de cadena
8/7/2024

12:30 13:00 | Descanso

13:10 19:00 Desgaste prematuro debido a falta de ajuste o lubricacion en la Extrusora

camara de extrusion
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6:00 6:30 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

8:55 9:20 | Frenado del molde Extrusora
10/7/2024

12:30 13:00 | Descanso

15:50 17:30 | Purgado de maquina y colocado del molde Extrusora

6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
11/7/2024 11:05 11:25 | Falta de vagonetas

13:00 13:30 | Centrado de la cortadora Cortadora manual

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

7:15 7:45 | Se paro la produccion por falta de arcilla
12/7/2024

14:35 15:00 | Soldar el perno de la cortadora Cortadora automatica

17:15 18:00 | Cambio de molde Extrusora

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automética

8:50 9:15 | Soldar el perno de la estrella del rodillo Mesa de cadena
13/7/2024 11:50 12:05 | Soldar la plancha de pechador Cortadora automatica

Desalineacion, atascos y fallas en componentes moviles y Mesa agrupadora
13:00 13:30 [ acumulacion de residuos s
. . Se hizo limpieza de toda la linea de produccion y se realizo el
16:05 17:10 .
sopleteado de la maquina

6:00 6:35 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

8:10 8:45 | Frenado del molde Extrusora
14/7/2024

10:10 11:30 | Cambio caja reductora cinta 2 Cinta transportadora 2

12:30 13:00 | Descanso

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica

9:50 11:21 | Purgado de maquina y colocado del molde y centrado de la cortadora | Extrusora y cortadora manual
15/7/2024

12:15 12:45 | Descanso

18:18 18:50 | Produccion de chapaquito

6:00 8:30 | Producir linea manual

8:30 9:15 | Purgado de la maquina y limpieza de grillas Extrusora
16/7/2024

15:10 15:20 | Frenado de molde Extrusora

16:00 12:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga

6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cambio de alambres
17/7/2024 11:00 12:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga

12:30 13:00 | Descanso

14:30 15:45 | Sacar la tierra de la tolva y purgar la maquina y cambio del molde Extrusora y tolva

5:00 6:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
18/7/2024 9:30 10:20 | Falla de la tolva Tolva

11:00 12:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga

6:00 7:05 | Limpieza de grillas, cambio de alambres y cambio de molde Extrusora y cortadora automatica
19/7/2024 8:20 9:45 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga

11:54 12:15 | Cambio del freno de la cortadora Cortadora automatica

12:30 13:00 | Descanso
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6:00 6:35 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora
7:20 8:45 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
11:35 12:00 | Falta de vagonetas
20/7/2024
12:00 12:30 | Produccion de teja
12:30 13:00 | Descanso
13:00 16:45 | Producir teja
5:00 5:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica
7:32 8:45 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
9:10 9:45 | Cambio de molde Extrusora
21/7/2024
10:00 10:25 | Frenado del molde Extrusora
11:00 11:30 | Cambiar molde Extrusora
15:10 15:45 | Cambiar molde Extrusora
6:00 6:37 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
. . . oz o . . . Torre de carga
23/7/2024 7:32 8:45 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones
12:30 13:00 | Descanso
15:00 18:00 | Producir teja
6:00 6:30 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
. . . r P . . . Torre de carga
24/7/2024 7:32 8:45 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones
12:30 13:00 | Descanso
15:33 18:00 | Cargado de vagdn y produccion de Teja
6:00 6:35 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
. . . . A . . . Torre de carga
25/7/2024 7:32 8:45 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones
12:30 13:00 | Descanso
13:30 14:05 | Cambio del motor de torre de carga y cambio de molde Torre de carga y Extrusora
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
8:40 8:53 | Soldado de la plancha de rebabe Cinta de rebabe
26/7/2024
14:10 15:00 | pesoaste de rodillos, bloqueos y problemas en el transporte de carga, | 7O de carea
15:00 18:00 | Produccion de teja
5:50 6:17 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
Desalineacion, atascos y fallas en componentes moviles y Mesa agrupadora
7:00 7:30 | acumulacion de residuos s
13:00 13:31 | Descanso
28/7/2024 14:40 16:00 Desgaste de guias, desalineacion y atascos en el movimiento Torre de carga
Desgaste, desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision Cortadora automitica
16:00 17:19 | del corte.
17:20 18:00 | Cambio de molde Extrusora
19:32 20:45 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
6:00 6:30 | Comienzo de la produccion
. . . cr s . . . Torre de carga
20/7/2024 7:32 8:45 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones
12:30 13:00 | Descanso
13:00 13:23 | Problemas eléctricos en las botoneras cintas Cinta transportadora 3
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Cortadora automatica

14:00 14:25 | Falta de control en la direccién del molde
6:00 6:40 | Centrado de la cortadora y regulado de los alambres Cortadora manual
10:00 10:16 | Refrigerio
31/7/2024
16:35 16:50 | Regulado del alambre Cortadora de ladrillo
19:20 20:45 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
6:00 6:30 | Cambio de alambres Cortadora automatica
14:00 14:40 | Limpieza de grilla, purgado de maquina Extrusora
2/8/2024
17:30 18:00 | limpieza
19:32 20:45 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
6:00 6:40 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora
. . . oz o . . . Torre de carga
3/3/2024 8:32 9:45 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones
12:00 12:30 | Descanso
17:00 18:00 | Pulgar la maquina y cambiar molde Extrusora
5:00 5:45 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
5:00 9:35 | Frenado de molde Extrusora
12:30 13:00 | Descanso
4/8/2024 ~ ]
14:00 14:30 | Mesa de suspension Mesa de suspension o de cadena
16:40 17:10 g;rslfﬁit;g (Iileslizamientos, roturas o pérdida de tension en la Torre de carga
19:30 20:45 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
6:00 7:05 | Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
6/8/2024 14:49 16:01 | Carga del vagon N 51 por falta de vagonetas
19:15 20:35 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
6:00 7:08 | Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora
7/8/2024 9:50 10:40 | Falla de la cinta e inspeccion Cinta transportadora 4
19:00 20:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
5:00 5:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
8:00 8:20 | Frenado del molde Extrusora
8/8/2024
14:30 15:00 | Cambio de molde para prueba
19:00 20:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
8:40 9:10 | Falla del freno del motor Mesa de suspension
9/8/2024
11:50 12:30 | Cambio el freno del motor Mesa de suspension
19:00 20:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
6:00 6:35 | Limpieza de grillas y cambio de alambre y otros Extrusora y cortadora automatica
7:15 7:35 | Falla en la mesa de suspension Mesa de suspension o cadena
8:00 9:00 | Cambio del eje de la mesa de suspension y regulado Mesa de suspensién o cadena
10/8/2024
13:30 15:05 | Hacer piso
16:00 19:00 | Cambio de caracoles (extrusora) Extrusora
19:00 20:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
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6:00 7:10 | Purgado de la maquina, cambiado de alambre y limpieza de grillas Cortadora automitica y extrusora
13:00 13:30 | Se saco el molde 2 veces para su frenado y cambio de molde
11/8/2024
14:00 18:45 | Cambio de alimentadores tipo L Extrusora
19:00 20:30 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga
6:00 7:00 | Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora
7:30 8:00 | Frenado del molde Extrusora
12/8/2024 8:20 8:50 | Regular el molde Extrusora
12:30 13:00 | Descanso
Desalinea.c'i(')n, atas'cos y fallas en componentes méviles y Mesa agrupadora
7:00 7:30 | acumulacion de residuos
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora de automatica
10:50 11:34 | Falta de vagonetas y frenado de molde Extrusora
13/8/2024
13:05 15:15 | Producir piso
15:20 16:00 | Descarga HH
6:00 6:30 | Se limpio las grillas y se cambiaron los alambres Extrusora y cortadora automitica
14/8/2024 12:30 13:00 | Descanso
13:05 15:00 | Hacer piso
6:00 6:35 | Se limpio las grillas y se cambiaron los alambres Extrusora y cortadora automitica
11:16 11:58 | Bajar piso a horno 3
15/8/2024
13:30 14:28 | Se bajo el piso por falta de vagonetas
14:28 16:22 | Se produjo piso
6:00 7:10 | Limpieza de grillas y purgado de maquinas Extrusora
16/8/2024 14:40 16:00 Desgaste de guias, desalineacion y atascos en el movimiento Torre de carga
16:45 17:10 | Cambio de freno de cortadora Cortadora automitica
6:00 6:45 | Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora
9:50 10:20 | Sacado de vagonetas
17/8/2024 11:10 11:35 | Falta de vagonetas
11:45 12:10 | Falla de pechador Cortadora de ladrillo
14:50 16:20 | Producir piso
6:00 6:45 | Purgado de la maquina y cambiado de alambre Extrusora y cortadora automatica
10:00 10:20 | Meter vagonetas vacias
18/8/2024
12:20 13:00 | Cambio de molde y produccién de piso
16:30 17:15 | Cargar el horno H
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
8:30 9:00 | Cambio de molde Extrusora
19/8/2024
12:30 13:00 | Descanso
13:00 13:30 | Cambio de molde Extrusora
6:00 7:00 | Limpieza de grillas, cambio de molde y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
20/8/2024 8:10 8:35 | Se cambio fin de la torre de carga Torre de carga
14:20 15:54 | Centrado de cortadora y producir piso
21/8/2024 6:00 6:35 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automtica
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7:10 7:15 | Descanso
12:30 13:00 | Hacer piso
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
7:00 7:40 | Regular el molde Extrusora
22/8/2024
13:30 15:45 | Produccion de piso
15:45 16:15 | Cambio de molde Extrusora
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
11:50 12:10 | Falta de vagonetas
23/8/2024
17:10 17:45 | Falta de vagonetas
17:50 18:00 | Limpieza en la linea
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
11:22 11:37 | Falta de vagonetas
24/8/2024
12:15 12:45 | Descanso
12:45 15:10 | Bajar el material de las vagonetas
6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
25/8/2024 10:53 11:55 | Se cambio el molde y se alineo Extrusora
13:45 16:05 | Se cargo los vagones N 12-19 por falta de vagonetas
6:00 7:00 | Limpieza de grillas, cambiado del molde y cambiado de los alambres | Extrusora y cortadora automética
26/8/2024 11:05 12:30 | Se paro la maquina por falta de vagonetas
14:00 16:50 | Realizacion de piso
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
11:30 12:15 | Falta de vagonetas vacias y realizacion de limpieza
27/8/2024 13:00 15:15 | Descargar el horno H
15:20 17:00 | Producir piso
Desalineacion, atascos y fallas en componentes moviles y Mesa agrupadora
17:00 17:30 | acumulacién de residuos s
6:00 6:30 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
12:30 13:00 | Almuerzo
28/8/2024 . .
13:30 16:00 | Produccion de piso
Desgaste, desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision Cortadora automitica
16:00 17:19 | del corte.
5:00 5:30 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
12:30 13:00 | Descanso
29/8/2024
13:00 13:10 | Cambio de alambres para la cortadora de ladrillo Cortadora de ladrillo
14:00 14:25 | Falta de control en la dirrecién del molde Cortadora automética
6:00 6:30 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
9:46 9:55 | Falta de vagonetas vacias
31/8/2024 10:10 11:35 | Falta de vagonetas y se bajo piso 20 x 20
14:30 14:46 Reparacién torna mesa Mesa de suspension o de cadena
16:15 16:30 | Falla cinta 3 Cinta transportadora 3
6:00 6:45 | Cambio de alambres para la cortadora de ladrillo Cortadora de ladrillo
1/9/2024
7:10 8:40 | Falla en la cinta transportadora 3 Cinta trasportadora 3
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13:45 14:20 | Falla en el rodillo de la mesa de suspension Mesa de suspension o cadena
15:30 18:00 | Cambio del motor de la cinta transportadora 3 Cinta transportadora 3
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
2/9/2024 12:30 13:00 | Descanso
16:20 16:45 | Falla del rodillo de la de suspension Mesa de suspension
6:00 7.03 Se cambio el molde y se limpio las grillas y se cambiaron los Extrusora y cortadora automitica
alambres
10:57 11:55 Se realizo la limpieza de la linea de produccién por falta de
3/9/2024 vagonetas
12:30 13:00 | Descanso
15:07 16:00 | limpieza
5:00 5:35 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora cortadora automética
9:15 9:58 | Frenado del molde Extrusora
4/9/2024
13:00 15:35 | Descanso limpieza
15:40 19:30 | Produccion
6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
11:01 12:18 | Falta de vagonetas
5/9/2024
12:30 13:00 | Descanso
15:50 18:00 | Hacer teja
6:00 6:45 | Limpieza de grillas y cambiado del molde Extrusora
8:00 8:50 | Regular molde
6/9/2024
12:30 13:00 | Descanso
13:00 15:30 | Produccion de teja
5:00 6:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
7/9/2024 12:30 13:00 | Descanso
13:30 16:00 Desgaste de guias, desalineacion y atascos en el movimiento Torre de carga
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y frenado del molde Extrusora
8/9/2024 11:00 11:20 | Falta de arcilla
14:20 17:25 | Produccion de teja
6:00 7.05 Se cambio el molde y se limpio las grillas y se hizo el cambio de los Extrusora y cortadora automitica
alambres
9/9/2024 13:00 16:03 | Produccion de Teja
14:40 16:00 Desgaste de guias, desalineacion y atascos en el movimiento Torre de carga
6:00 7:09 | Se limpio las grillas y se cambiaron los alambres Extrusora y cortadora automitica
10/9/2024 7:23 7:37 | Falla en la mesa de suspension Mesa de suspension o de cadena
13:00 16:54 | Se produjo teja y se cargo el horno
5:00 6:00 | Limpieza de grillas, cambio de alambres y falta de arcillas Extrusora y cortadora automatica
8:15 8:45 Falla de la mesa de suspension soldado Mesa de suspension o de cadena
12:30 13:00 | Descanso
11/9/2024 .
13:20 14:20 | Cambio del molde Extrusora
15:50 17:01 | Bajar teja de las vagonetas
Desalineacion, atascos y fallas en componentes moviles y Mesa agrupadora
17:00 17:30 | acumulacion de residuos )
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5:00 6:00 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora
12/9/2024 11:00 11:20 | Falla de la cortadora Cortadora automitica

13:15 17:00 | Producir teja

6:00 6:45 | Se limpio las grillas y se cambiaron los alambres Extrusora y cortadora automatica
13/9/2024 8:20 8:35 | Falla del desintegrador Desintegrador

10:15 11:00 | Cambiar molde y purgar la maquina Desintegrador

6:00 6:25 | Se limpio las grillas y se cambiaron los alambres Extrusora y cortadora automatica
14/9/2024 11:42 12:30 | Se cambio de molde y se alineo la cortadora Cortadora manual

13:15 13:40 | Se arreglo la cinta de rebabe Cinta de rebabe

5:00 5:35 | Se limpio las grillas y se cambiaron los alambres Extrusora y cortadora automatica
16/9/2024 12:30 13:00 | Descanso

14:15 14:55 | Cambiado de pasador cadena y cambiado de molde Extrusora y cortadora de ladrillo

6:00 6:35 | Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automatica
17/9/2024

9:46 10:13 | Falta de vagonetas vacias

6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de alambres y cambio de molde Extrusora y cortadora automatica
18/9/2024 12:30 13:00 | Descanso

14:20 16:00 Desgaste de guias, desalineacion y atascos en el movimiento Torre de carga

6:00 6:30 | Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automtica
19/9/2024 9:35 10:04 | Falla de la tolva (desold6 una plancha) Tolva

13:00 17:00 | Se cambio a la produccion de la teja

6:00 6:40 | Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automtica

10:40 11:10 | Soldadura de chumacera Mesa de suspension
20/9/2024 11:20 11:40 | Falla de la cortadora Cortadora automatica

13:00 15:30 | Se realizo la teja

17:20 17:35 | Limpieza de la produccion

6:00 6:30 | Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automatica
21/9/2024 8:00 8:50 | Falla de la cortadora Cortadora automatica

13:00 15:00 | Produccion de teja

6:00 6:35 | Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora

9:00 11:30 | Cargar vagones e N 31 y 60
22/9/2024

12:30 13:00 | Baja teja

17:10 17:40 | Bajar teja

5:00 5:40 | Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automatica
23/9/2024 11:40 12:00 | Falta de vagonetas

14:36 16:36 | Se realizo la produccion de teja

5:00 5:40 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automtica

7:00 9:30 | Cambio de chumacera de la torre de carga y regulado Torre de carga
24/9/2024

12:30 13:00 | Descanso

14:28 17:00 | Realizacion de teja
25/9/2024 5:00 5:40 | Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automética
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7:10 7:35 | Falla en transportador en fin de linea
12:30 13:00 | Descanso
Desgaste, desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision Cortadora automatica

16:00 17:19 | del corte.

14:00 16:45 | Hacer teja

6:00 6:45 | Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora
26/9/2024 7:30 7:45 | Falla del laminador Laminador

13:00 16:00 | Producir teja

6:00 6:50 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora

7:35 9:15 | Falla eléctrica de la torre de carga Torre de carga
27/9/2024

12:00 12:30 | Almuerzo

17:25 18:00 | Falta de vagonetas vacias y se hizo limpieza

6:00 6:30 | Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automatica

13:00 15:30 | Producir teja
28/9/2024 N

14:00 14:25 | Falta de control en la direccion del molde Cortadora automética

Desalineacion, atascos y fallas en componentes moviles y Mesa agrupadora

15:00 17:00 [ acumulacion de residuos )

6:00 6:35 | Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automtica
30/9/2024 7:10 7:50 | Frenado de molde Extrusora

12:30 13:00 | Descanso

6:00 7:00 | Cambio de molde y limpieza de grillas Extrusora
1/10/2024 12:30 13:00 | Descanso

17:10 18:00 | Purgado de maquina y colocado de molde Extrusora

6:00 6:27 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y cortadora automética
2/10/2024

14:20 17:10 | Producir chapaquito

6:00 6:30 | Limpieza de grillas, vacio y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
3/10/2024 11:15 12:18 | Falta de vagonetas y limpieza

12:20 12:55 | Desalineacion de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones Torre de carga

6:00 6:30 | Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automatica
4/10/2024 11:32 12:00 | Falta de vagonetas

13:00 16:00 | Realizacion de chapaquito

6:00 6:30 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y cortadora automatica
5/10/2024

13:00 15:30 | Realizacion de chapaquito
6/10/2024 11:00 12:00 | Cargado de tres vagones

6:00 6:30 | Limpieza de grillas y cambiado de los alambres Extrusora y cortadora automatica

11:25 12:10 | Bajado del material de las vagonetas
8/10/2024

13:15 16:30 | Produccion de teja

16:30 16:50 | Limpieza de la produccion
7/10/2024 17:00 20:00 | Cambio de rodillos mesa agrupadora Mesa agrupadora

6:00 6:30 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y cortadora automética
9/10/2024

8:25 8:35 | Corte de luz
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12:30 13:00 | Descanso
13:00 15:30 | Cargado en el vagon
6:00 6:30 | Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y cortadora automatica
10/10/2024 7:00 11:30 | Mantenimiento de cajo de arcilla de la extrusora (Extrusora) Extrusora
12:30 13:00 | Descanso
6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automatica
8:00 8:30 | Soldado del perno de la cortadora Cortadora automtica
11/10/2024
13:00 14:00 | Cargado del vagon N30
14:15 16:50 | Producir teja
6:00 6:40 | Limpieza de grillas y cambiado de alambre Extrusora y cortador automatico
12:30 13:00 | Descanso
1371072024 13:10 16:30 | Producir piso
Desalinea.c,i(')n, atascos y fallas en componentes moéviles y Mesa agrupadora
17:00 18:00 | acumulacién de residuos
6:00 6:30 | Se limpio las grillas y cambio de alambres Extrusora y cortador a automatica
11:03 11:50 | Se saco piso del secadero y de bajo
14/10/2024 13:00 14:00 | Se cargo un vagon
14:06 16:05 | Se hizo piso
16:05 16:45 | Se cambio el molde Extrusora
5:00 5:50 | Limpieza de molde, cambio y limpieza de grillas Extrusora
16/10/2024 8:00 8:45 | Frenado de molde Extrusora
13:15 16:00 | Producir piso
6:00 6:40 | Limpieza de grillas y frenado del molde Extrusora
17/10/2024 7:35 8:53 | Soldar el brazo de la cortadora Cortadora automética
10:40 11:05 | Corte de energia
5:00 6:00 | Purgar la maquina y limpieza del molde
6:28 7:10 | Frenado del molde Extrusora
18/10/2024
8:00 8:40 | Frenado del molde Extrusora
15:00 16:30 | Producir piso
5:00 5:30 | Se limpio las grillas y cambio de alambres Extrusora
19/10/2024 14:01 15:20 | Se bajo piso
16:14 16:37 | Se realizo limpieza por falta de espacio
6:30 7:00 | Cambio de molde Extrusora
21/10/2024 8:00 9:30 | Produccion de piso
9:30 10:00 | Cambio de molde y alambre de la cortadora Extrusora
5:00 5:30 | Se realizo limpieza de grillas y se cambio los alambres Extrusora y cortadora automitica
23/10/2024 12:30 13:00 | Descanso
13:00 13:30 | Produccion de chapaquito
5:00 5:30 | Se realizo cambio de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automitica
24/10/2024 14:00 16:14 | Se cargo 2 vagones N 28 — 7 L6HR
14:20 16:00 Torre de carga

Desgaste de guias, desalineacion y atascos en el movimiento
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5:00 6:03 | Se purgo la maquina y se realizo la limpieza de grillas Extrusora
25/10/2024
15:00 16:00 | Se realizo limpieza
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora
26/10/2024 12:30 13:00 | Descanso
16:20 17:00 | Se bajo el material de las vagonetas y limpieza de la produccion
6:00 7:00 | Limpieza de grillas y frenado del molde Extrusora
12:30 13:00 | Descanso
27/10/2024 )
13:00 15:40 | Se cargo dos vagones y medio 11y 53
Desgaste, desalineacion o friccion excesiva que afecta la precision Cortadora automtica
16:00 17:19 | del corte.
Desalineacion, atascos y fallas en componentes moviles y d
28/10/2024 17:00 19:00 [ acumulacion de residuos Mesa agrupadora
6:00 6:30 | Se hizo la limpieza de grillas y cambio de alambre de la cortadora Extrusora
13:00 14:10 | Se purgo la maquina Extrusora y se cambi6 el molde Extrusora
29/10/2024
14:10 17:00 | Se hizo chapaquito
18:00 18:25 | Falta de control en la direccidon del molde Cortadora automtica
6:00 630 Se r{ezllzo la limpieza de grillas y se cambi6 los alambres de la Extrusora Cortadora automtica
cortadora
30/10/2024 13:00 13:30 | Se cambio el molde Extrusora
16:00 16:42 | Se realizo el cambio del molde de la linea 2 Extrusora
6:00 6:40 | Cambio de alambres y limpieza de grillas Extrusora
31/10/2024
7:00 8:00 Extrusora

Nivel de aceite incorrecto

Fuente: Elaboracion propia
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Anexo 59: Evidencia de costos
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Anexo 60: Evidencia de costos
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On”

4

Evidencia de “planilla control moldeo extrusi

Anexo 61
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Anexo 62: Evidencia de “planilla control moldeo extrusion”
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Anexo 63: Notificacion por a la empresa por falta de un plan de mantenimiento

121 LGHSOB




Anexo 64: Salario de personal de mantenimiento

CERAMICA SAN LUIS S.R.L.
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FABRICA I DEL 01 AL 30 DE SEPTIEMBRE 2024
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PERSONAL DE MANTENIMIENTO
#i#(C.I[10684105|Tja Arroyo Carlos Heiber 03/12/1990|Enc.Mtto{ 01/09/2018 | 8|30 | 2.784,27 825,00 556,85 0,00 0,00 52,21 150,00 250,00 4.618,33
##|Cl| 5020365 |Tja.| Chorolque Mora Jose 19/09/1977| Obrero [ 01/08/2014 [8]30| 3.123,38 | 1.350,00 | 624,68 0,00 0,00 0,00 0,00 150,00 5.248,06
##|Cl[ 5041041 [Tja.| Colque Mamani Mario 09/04/1980|Mecanic| 01/08/2021 |8]30| 2.500,00 375,00 500,00 0,00 0,00 290,63 150,00 360,00 4.175,63
##|C.I| 8545602 | Pt. Sullca Matias Norberto 08/01/1995|Mecanic| 01/10/2019 |8 30| 2.565,72 375,00 513,14 0,00 0,00 64,14 150,00 250,00 3.918,01
##|C.I[ 7214995 [Tja. Villa Garcia Vicente | Javier [09/11/1993|Electrico| 22/12/2021 |8] 30| 2.500,00 375,00 500,00 0,00 0,00 9,38 112,50 400,00 3.896,88
Sub total mantenimiento 13.473,37 | 3.300,00 | 2.694,67 0,00 0,00 416,35 562,50 1.410,00 21.856,89




Anexo 65: Costo de implementacion del software

Aspecto Descripcion Costo Estimado (Bs)

Licencia basica anual para gestion 17250
Suscripcion del software de mantenimiento, dependiendo de

usuarios.

Entrenamiento para el uso del 7000
Capacitacion del personal software 'y  sus  funciones

especificas.

Compra de dispositivos necesarios, 8750
Infraestructura tecnologica como computadoras o tablets.

Costos anuales por soporte técnico 10500
Mantenimiento del software y actualizaciones.

Total, Aproximado 43500

Fuente: Elaboracion propia

Anexo 66: Planilla de control de paradas no programadas
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DOCUMENTACION SOBRE LAS MAQUINAS Y EQUIPOS

Maquina

Documentacion

Tolva o cajon alimentador

Manual cajon alimentadora de Bertan

Cinta transportadora

Manual de mantenimiento, Cinta transportadora (Grado metal)

Laminador

Manual laminador Biihler

Cortadora de ladrillo

Manual de cortadora Souza

Mesa de suspension

Transportador de rodillos motorizados por bucles de cadena Eurotransis

Manual de correas

Manual de correas

Manual de engranajes

Manual de engranajes

Manual de motor

Manual de motor (Tipo BA 112 MB4)

Manual de cadena

Guia para solucion de problemas de cadenas

Catélogo de chumacera

Catalogo chumaceras (CPR)

Catalogo grasa

Hoja de seguridad grasa multipropdsito

Manual de mantenimiento de rodillos

Manual de mantenimiento Rodillos (Martin)

Manual mezcladora

Manual mezcladora (Optimo)

Manual extrusor bonfanti

Extrusora al vacio MVB - 18

Fuente: Elaboracion propia
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Anexo 67: Manual de procedimientos para el mantenimiento

1. Mapa de procesos

N°PAGINA: 1 -7
MANUAL DE

VERSION: 00

CERAMICA SAN LUIS SRL| EROCERIMIENTOS PARAEL

MANTENIMIENTO

FECHA: 21/10/24

PROCESO ESTRATEGICO

PRODUCCION CONTROL DE CALIDAD ISNOVASIONY LOGISTICA Y ALMACENAJE ADAINSTRATIV O

DESAROLLO FINANCERO

e
e Z
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o | RECEPCION DE : Y 2
s AN RN MOLDEADO SECADO  HORNEADO COMERCIALIZACION | 3
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l . "™
b 2
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b

PROCESO DE SOPORTE

MANTENIMIENTO DE 5 ABASTECIMIENTO
TRANSPORTE MARKETING ATENCION AL CLIENTE CONTABILIDAD DE MATERIALES

LA MAQUINARIA

Fuente: Elaboracion propia
2. Introduccion

El proposito de este manual es formalizar y optimizar las actividades de mantenimiento
asegurando que cada maquina funcione en las mejores condiciones posibles, sin interrupciones
inesperadas que puedan afectar la produccion y la calidad del producto. Entre los objetivos

mas importantes de este manual se destacan:
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e Maximizar la disponibilidad de los equipos: Minimizar los tiempos de las paradas
no programadas, asegurando que el proceso de produccion de la linea de automatismo
no se vea interrumpido.

e Aumentar la vida util de los activos: A través de un uso adecuado del mantenimiento
preventivo y correctivo para la mejora continua poder prolongar la vida util de las

maquinas y equipos utilizados.

3. Procedimientos

3.1 Descripcion Mantenimiento Correctivo

1. Inicio

El proceso comienza.

2. Realizar rondas de inspeccion en el proceso de produccion automatico durante

el proceso de produccion

Se lleva a cabo una inspeccion periddica de las maquinas y equipos durante el proceso

de produccion para identificar posibles problemas o fallas.

3. (Se detecto algun problema o falla en las maquinas del proceso de

produccion?

Se evalua si se ha identificado algin problema o falla en el proceso.

3.1 Si se detectd un problema:

3.1.1 Realizar un aviso informal del problema al encargado de mantenimiento y

al jefe de planta:
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Se informa inmediatamente al encargado de mantenimiento y al jefe de planta sobre

la situacion para tomar decisiones rapidas y coordinar la accion.

3.1.2 Emitir la orden de trabajo correctivo:
Se emite formalmente la orden de trabajo (OT) para el mantenimiento correctivo,

especificando el problema detectado y las acciones necesarias para la reparacion.

3.1.3 Coordinar y planificar el mantenimiento con los auxiliares de
mantenimiento:

Se coordina con el equipo de mantenimiento (auxiliares, técnicos) para programar y
ejecutar la intervencion lo mas rapido posible, considerando el impacto en la

produccion.

3.1.4 Proceder con la parada de toda la linea de produccion:
Si el mantenimiento lo requiere, se detiene toda la linea de produccidn para garantizar

que el trabajo se realice de manera segura y efectiva.

3.1.5 Realizar el mantenimiento de la maquina:
El equipo de mantenimiento realiza las reparaciones o ajustes necesarios en la
maquina, siguiendo los procedimientos establecidos para asegurar la eficiencia y

seguridad.

3.1.6 Proceder con el registro y completado de la orden de trabajo:
Una vez que el mantenimiento ha sido realizado, se completa y registra la orden de
trabajo, documentando el proceso de reparacion, tiempo de intervencion, repuestos

utilizados y cualquier otra observacion relevante.
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3.1.7 Fin:
El proceso de mantenimiento se completa y la maquina se reintegra a la produccion,

se verifica su funcionamiento y el proceso concluye.

e Flujograma del proceso de mantenimiento correctivo

Inicio

Realizar rondas de inspecciéon en la
planta durante el proceso de produccion.

¢, Se detecto algun
Sl problema o falla en las NO
maquinas del proceso de
produccion?

Realizar un aviso informal del problema
al encargado de mantenimiento y jefe
de planta.

Emitir la orden de trabajo
correctivo.

Coordinar y planificar el mantenimiento
con los auxiliares de mantenimiento.

Proceder con la parada en toda la linea
de produccién

Realizar el mantenimiento de
la maquina

Proceder con el registro
y completado de la
orden de trabajo

Fin

Fuente: Elaboracion propia
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3.1 Descripcion mantenimiento preventivo

1. Inicio: El proceso comienza.

2. Encender los equipos de la linea de proceso de produccion: Se inician los equipos

necesarios para comenzar la operacion de produccion.

3. Revisar el cronograma de mantenimiento: Se revisa el cronograma de mantenimiento

para identificar si existe algin mantenimiento programado.

4. ;Se detecté un mantenimiento programado?: Se evalta si hay mantenimiento

programado segun el cronograma.

¢ Sino hay mantenimiento programado: Se continua con la operacion sin interrupciones.

¢ Si hay mantenimiento programado: Se procede a verificar el tipo de mantenimiento.

5. (El mantenimiento programado es diario?: Se determina si el mantenimiento

programado corresponde a una frecuencia diaria.

e Sies diario: Se recoge del departamento de mantenimiento la orden de trabajo para
el mantenimiento diario (DM-OT-01).
e Si no es diario: Se pasa a revisar si el mantenimiento es semanal, mensual o

quincenal.

6. (El mantenimiento programado es semanal, mensual o quincenal?: Se determina si

el mantenimiento es de tipo semanal, mensual o quincenal.

e Sies semanal, mensual o quincenal: Se recoge del departamento de mantenimiento

la orden de trabajo para el mantenimiento correspondiente (DM-OT-02).
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e Sino es semanal, mensual o quincenal: Se pasa a revisar si el mantenimiento es

trimestral o bimestral.

7. ¢(El mantenimiento programado es trimestral o bimestral?: Se evalua si el

mantenimiento corresponde a una frecuencia trimestral o bimestral.

e Sies trimestral o bimestral: Se recoge del departamento de mantenimiento la orden
de trabajo para el mantenimiento correspondiente (DM-OT-03).

e Sino es trimestral o bimestral: Se pasa a revisar si el mantenimiento es anual.

8. ¢ El mantenimiento programado es anual?: Se verifica si el mantenimiento es de tipo

anual.

e Siesanual: Se recoge del departamento de mantenimiento la orden de trabajo para
el mantenimiento correspondiente (DM-OT-04).
e Sino es anual: Se pasa a revisar si el mantenimiento corresponde a periodos mas

largos.

9. (El mantenimiento programado es trienal, decenal, quinquenal o bienal?: Se
determina si el mantenimiento corresponde a una frecuencia de tres afios, diez afos, cinco

anos o bienal.

e Si es trienal, decenal, quinquenal o bienal: Se recoge del departamento de
mantenimiento la orden de trabajo para el mantenimiento correspondiente (DM-

OT-05).

10. Ejecutar el mantenimiento programado conforme a los procedimientos

establecidos en los instructivos de mantenimiento: Se procede a ejecutar el
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mantenimiento programado segiin los procedimientos y protocolos establecidos en los

manuales de mantenimiento.

11. Llenar la orden de trabajo: Después de completar el mantenimiento, se documenta la

actividad en la orden de trabajo correspondiente.

12. Realizar el uso y analisis de los indicadores de mantenimiento (MTBF, MTTR,
TMEF, Disponibilidad y Eficiencia): Se analizan los indicadores clave de rendimiento de

mantenimiento para evaluar la efectividad del proceso y tomar decisiones de mejora:

e MTBF: Tiempo medio entre fallas.

e MTTR: Tiempo medio de reparacion.

e TMEF: Medicion de la fiabilidad de los equipos.

e Disponibilidad: Porcentaje de tiempo que el equipo esta disponible para operar.

e Eficiencia: Evaluacion de la eficiencia en la ejecucion del mantenimiento.

13. Fin: El proceso de ejecucion del mantenimiento y andlisis de indicadores finaliza.



e Flujograma del proceso de mantenimiento preventivo

" NO
¢ El mantenimiento

diario?

N

Recoger del
departamento de
mantenimiento la orden
de trabajo para el
mantenimiento diario
(DM-OT- 01)

¢El mantenimiento NO

semanal, mensual o
quincenal?

Sl

Recoger del
departamento de
mantenimiento la orden
de trabajo para el
mantenimiento diario
(DM-OT- 02)

Inicio

Revisar el programas de

mantenimiento

¢Hay algiin mantenimiento
programado por realizar?

N

¢El mantenimiento NO
trimestral o
bimestral?

Sl

Recoger del
departamento de
mantenimiento la orden
de trabajo para el
mantenimiento diario
(DM-OT- 03)

NO

¢El mantenimiento
es anual?

Sl

Recoger del
departamento de
mantenimiento la orden
de trabajo para el
mantenimiento diario
(DM-OT- 04)

NO

¢El mantenimiento trienal, NO

decenal, quinquenal o bienal ?

SI

Recoger del
departamento de
mantenimiento la orden
de trabajo para el
mantenimiento diario
(DM-OT- 05)

245



246

Ejecutar el mantenimiento programado
conforme a los procedimientos establecidos
de mantenimiento

llenar orden trabajo

Realizar el uso y analisis de los
indicadores de mantenimiento MTBF,
MTTR, TMEF, Disponibilidad,
Confiabilidad, Eficiencia y OEE.

Fin

Fuente: Elaboracion propia
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Anexo 68: Instructivo de trabajo “Extrusora bonfanti”

4. Instructivos de mantenimiento

N°PAGINA: 1 -7
INSTRUCTIVO DE TRABAJO

VERSION: 00

CERAMICA SANLUIS SRL| — “ARAMANIENIMIENTO

“EXTRUSORA BONFANTI”

FECHA: 21/10/24

1. OBJETIVO.

Este documento tiene por objetivo establecer un mantenimiento éptimo para maquina
extrusora bonfanti asegurando su operatividad, cumplimiento de sus funciones con las
especificaciones y requisitos establecidos para mantener la calidad del producto final.

2. ALCANCE.

Para todo el personal que realiza trabajos de mantenimiento de los equipos

3. TERMINOS Y DEFINICIONES.

e Comunicacion Informal: Es un término que se refiere a la comunicacion que se
da de la siguiente forma por llamada, verbal, mensaje de texto. etc

e Extrusora: Es un equipo muy utilizado en el proceso de fabricacion. Se utiliza
principalmente para transformar materias primas en productos de formas
especificas calentandolas, fundiéndolas y extruyéndolas.

o Frenado de molde: El frenado de molde implica la regulacion de la presion y el flujo

del material mientras se forma.
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e Desgaste: Accion y efecto de desgastar o desgastarse por uso, deterioro, soba,

sobo, roce, erosion

4. RESPONSABILIDAD Y AUTORIDAD.

La responsabilidad de que se realice el mantenimiento de la maquina correspondiente

es del responsable del mantenimiento y el jefe de planta.

Los auxiliares de mantenimiento deben seguir y cumplir estrictamente las operaciones
de mantenimiento establecidas en el presente documento

5. DESCRIPCION DE ACTIVIDADES.

5.1 Medidas de Prevencion

Para prevenir lesiones personales y dafios al equipo, se deben seguir las

siguientes medidas de prevencion:

e Usar equipo de protecciéon que cumplan con las normas de seguridad
establecidas en la empresa.

e Realizar los mantenimientos de la maquina siempre con la linea de
produccion parada.

5.2 Elementos de Proteccion Personal

Es obligatorio el uso de los siguientes equipos de proteccion personal, para

realizar el mantenimiento de los equipos:

) Casco
° Guantes

o Botas de trabajo



o Ropa de trabajo

6.3. Instrucciones de operacion

10.

Vaciar toda la arcilla presente dentro de la madaquina, dejandola sin

alimentacion y con la bomba de vacié apagada por algunos minutos.

Se limpia el subconjunto boca de ladrillos, boquilla y se realiza una limpieza

interna

Luego se limpia la camara de vacio, cuyo acceso es atravez de la tapa.

Realizar el engrasamiento de los rodamientos

Posterior mente se realiza la limpieza de rejillas y la camara de vacio. En caso
de que se genere mucha impureza en la arcilla, se debe retirar y limpiar el par

de rejillas mas veces en el dia.

Luego se cambia el molde dependiendo de la planificacion y requerimiento

de la produccion del dia.

Montar todo el equipo para su uso

Si la mezcla no moldea a la misma velocidad se debe realizar un frenado del
molde reduciendo la velocidad del molde que se esta realizando con mayor

velocidad.

Si no tiene ningun desperfecto se pone en marcha la produccion.

Posterior mente se realiza la verificacion sobre los niveles de aceite y grasa
de la maquina, si los niveles de aceite y grasas no se encuentran en los niveles

y cantidades correctos hay que realizar un registro para que el personal de

249
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mantenimiento pueda realizar la planeacion del aceitado y engrasado
correspondiente. Si los niveles y cantidades son alarmantemente bajos se

debe realizar el respectivo mantenimiento.

11. Si durante el transcurso del dia hubo una caida de la produccion, calidad o

vacid del material se debe realizar el cambio de las piezas de desgaste.

12. En caso de que el molde tenga ciertos cortes o disconformidades se debe
detener la produccion y retirar obstrucciones que puede estar teniendo el
molde de la maquina extrusora, luego se deben retirar los moldes
disconformes y volverlos a introducirlos al proceso atravez de maquinas

anteriores a la extrusora.

13. Realizar el llenado de la orden de trabajo
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6.1 FLUJOGRAMA DEL PROCESO

INICIO
éSerealizara el ladrillo de 6 ¢Durante el transcurso del dia
Vaciado de toda la huecos grande? se esta genero muchas
arcilla presente dentro impurezas en la arcilla?
de la maquina.
Y
Seinstala el molde X .
¢ de 6 huecos visto en Realizar la limpieza
_— . Seinstala el molde la maquina. de e rejlllas una
Limpieza de subconjunto vez al dia.
b de ladrillos. b il de 6 huecos grande ) o
oca de fadrifios, boquilia, en la maquina. Realizar la limpieza
r_ejlllta\s, camara devacioy del par de rejillas
limpieza interna mas veces en el dia.
' ! .
Realizar el Inspeccién del molde = S
engrasamiento de los instalado Registro de limpieza,
rodamientos instalacion,
engrasamiento de los
rodamientos, fecha vy
hora de realizacién
o . . A
éSerealizard el ladrillo de 6 Revicaehvalde
fo? R . .
huecos pequefio? impurezas en la Revisar las salidas del
maquina durante el molde durante el dia
dia
Se instala el molde
de 6 huecos pequefio . o
en la maquina.

Fuente: Elaboracion propia



¢La mezcla sale a la misma velocidad
por las salidas del molde ?

Serealiza el frenado
del molde

N

Se procede con la
revision de los aceites
atravez del indicador

del nivel de aceite

¢éLos aceites y la grasas de la NO

Realizar el aumento de
aceite a la maquina

magquina se encuentran en los
niveles y cantidades correctos?

N|

éLos niveles de aceite son
alarmantemente bajos?

y

Registro del nivel de
aceite, hora ,fecha y

nombre.

Realizar una inspeccion
frecuente de la velocidad de
salida del molde
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Fuente: Elaboracion propia
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¢Durante el transcurso del dia

hubo una caida de la produccién,
calidad o vacié del material ?

Realizar el cambio de las
piezas de desgaste

Registro del cambio de
piezas de desgaste, hora
deinicio, fin y fecha

FIN

Fuente: Elaboracion propia



7. CONSERVACION DE LA INFORMACION DOCUMENTADA

Informacion Codigo Responsable de | Tiempo de
documentada conservarlo Conservacion
Solicitud de SL -DM-ST -10 | Responsable de
Mantenimiento mantenimiento y 1 afio
jefe de planta
Programa de Responsable de
Mantenimiento SL-DM-ROT - | mantenimiento y 1 afo
Preventivo 10 jefe de planta
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Anexo 69: Instructivo de trabajo “Torre de carga”

N°PAGINA: 1 -6

INSTRUCTIVO DE TRABAJO VERSION: 00

CERAMICA SANLUIS SRL| pARrA EL MANTENIMIENTO

DE LA “TORRE DE CARGA”

FECHA: 21/10/24

1. OBJETIVO.

Este documento tiene por objetivo establecer un mantenimiento 6ptimo para la maquina
torre de carga asegurando su operatividad, cumplimiento de sus funciones con las
especificaciones y requisitos establecidos.

2. ALCANCE.

Para todo el personal que realiza trabajos de mantenimiento de los equipos

3. TERMINOS Y DEFINICIONES.

e Comunicacion Informal: Es un término que se refiere a la comunicacion que se
da de la siguiente forma por llamada, verbal, mensaje de texto. Etc

e Torre de carga: es un equipo utilizado en el proceso de produccién para
almacenar y cargar los materiales necesarios, como arcilla o arena, en las
maquinas de moldeo o extrusion. Este sistema facilita la automatizacion y
optimizacién del proceso, asegurando que los materiales estén disponibles de
manera constante y organizada.

e Cadena: Una cadena de transmision es un elemento de maquina,
que transmite potencia por medio de fuerzas de traccion entre ruedas

dentadas (pifidn/corona). Se utiliza principalmente para la
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CERAMICA SAN LUIS S.R.L,

INSTRUCTIVO DE TRABAJO

PARA EL MANTENIMIENTO
DE LA “TORRE DE CARGA”

N°PAGINA: 2 -6

VERSION: 00

FECHA: 21/10/24

transmision de potencia y sistemas de transporte, engarzando los dientes

de un pindn con los eslabones de una cadena.

e Sensores: Un sensor es un dispositivo que detecta y mide diferentes

tipos de variables fisicas o quimicas, como la temperatura, la luz, la

distancia, la presion, el sonido etc.

e Inspeccion visual: La inspeccion visual es una técnica para detectar

defectos a simple vista para garantizar que el equipo funciona

correctamente o que los productos fabricados se fabrican segun las

especificaciones.

4. RESPONSABILIDAD Y AUTORIDAD.

La responsabilidad de que se realice el mantenimiento de la maquina correspondiente

es del responsable del mantenimiento y el jefe de planta.

Los auxiliares de mantenimiento deben seguir y cumplir estrictamente las operaciones de

mantenimiento establecidas en el presente documento

5. DESCRIPCION DE ACTIVIDADES.

5.1 Medidas de Prevencion

Para prevenir lesiones personales y dafios al equipo, se deben seguir las siguientes

medidas de prevencion:
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CERAMICA SAN LUIS S.R.L,

INSTRUCTIVO DE TRABAJO

PARA EL MANTENIMIENTO
DE LA “TORRE DE CARGA”

N°PAGINA: 3 -6

VERSION: 00

FECHA: 21/10/24

e Usar equipo de proteccion que cumplan con las normas de seguridad

establecidas en la empresa.

e Realizar los mantenimientos de la maquina siempre con la linea de produccion

parada.

5.2 Elementos de Proteccion Personal

Es obligatorio el uso de los siguientes equipos de proteccion personal, para realizar el

mantenimiento de los equipos:

e C(Casco

e QGuantes

¢ Botas de trabajo

e Ropa de trabajo

5.3 Instrucciones de operacion

e (Cambio de Cadena

1. Apagar y desconectar la torre de carga.

2. Desmontar la cubierta de proteccion de la cadena.

3. Aflojar tensores, retirar la cadena gastada y limpiar las poleas.
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INSTRUCTIVO DE TRABAJO

CERAMICASANLUIS SRL| PARA EL MANTENIMIENTO

DE LA “TORRE DE CARGA”

N°PAGINA: 4 -6

VERSION: 00

FECHA: 21/10/24

4. Instalar una cadena nueva y ajustar la tension.

5. Verificar alineacion y tension.

6. Operar para asegurar que no haya deslizamientos.

e Cambio de Chumacera

1. Retirar el rodillo asociado a la chumacera.

2. Quitar la chumacera antigua y limpiar el area.

3. Colocar la nueva chumacera y asegurarla correctamente.

4. Comprobar que el rodillo gira sin friccion y libremente.

5. Aplicar lubricante si es necesario.

e Cambio de Piion de Poleas

1. Retirar la cubierta de la polea y aflojar los tornillos del pifion.

2. Extraer el pifion y limpiar el area de montaje.

3. Colocar el nuevo pindn y asegurar su alineacion.

4. Confirmar que el pifion esté alineado y firmemente ajustado.

5. Revisar la operacion de las poleas.
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N°PAGINA:5-6

INSTRUCTIVO DE TRABAJO VERSION: 00

CERAMICASANLUIS SRL| PARA EL MANTENIMIENTO

DE LA “TORRE DE CARGA”

FECHA: 21/10/24

e Revision Periodica de Torre de Automatismo

1. Inspeccionar visualmente los componentes de la torre.

2. Verificar la alineacion de piezas moviles y la tension de correas y cadenas.

3. Lubricar las partes moviles.

4. Realizar una prueba de funcionamiento y verificar alineacion.

5. Asegurar que no haya ruidos o vibraciones inusuales.

e (Cambio de Rodillos en Mesa Torre

1. Apagar la torre y retirar la cubierta de los rodillos.

2. Desmontar los rodillos desgastados y limpiar el area.

3. Instalar rodillos nuevos y asegurar.

4. Comprobar que los rodillos estan alineados y giran sin friccion.

5. Aplicar lubricacidn si es necesario.

e Cambio de Correas

1. Apagar y desconectar la torre de carga.

2. Retirar la cubierta de las correas.
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N° PAGINA: 6 -6

INSTRUCTIVO DE TRABAJO VERSION: 00

CERAMICASANLUIS SRL| PARA EL MANTENIMIENTO

DE LA “TORRE DE CARGA”

FECHA: 21/10/24

3. Aflojar tensores y remover las correas desgastadas.

4. Limpiar poleas y colocar las correas nuevas, ajustando la tension.

5. Confirmar que las correas estén bien tensas y alineadas.

6. Verificar que no haya deslizamientos.

e Cambio de Guias

1. Apagar el equipo y desmontar las guias desgastadas.

2. Limpiar el area de montaje.

3. Instalar las nuevas guias y asegurar su alineacion.

4. Verificar que las guias estén bien ajustadas y alineadas.

5. Probar la operacion de las guias.

e Alineacion y Centrado de 1a Mesa Torre
1. Apagar la torre y verificar la alineacion de la mesa.
2. Utilizar herramientas de nivelacion para centrar la mesa.
3. Ajustar los tornillos de soporte para asegurar alineacion.
4. Confirmar el correcto centrado de la mesa.

5. Realizar una prueba de operacion para asegurar la estabilidad.




6.4 FLUJOGRAMA DEL PROCESO

INICIO

A
Limpieza del sensor de la
torre de carga y de los
rodillos

Lubricar partes moviles

N

Aflojar tensores, retirar la

» cadena gastada y limpiar las

Revisar y inspeccionar las
cadenas, chumacera, pifion
de poleas, rodillos en mesa
de torre, correas y guias.

éLla cadena requiere de
un cambio?

Desmontar la cubierta de

poleas.

I

Instalar una cadena nueva y
ajustar la tension.

I

Verificar alineacién y

tension.

Operar unos minutos
para asegurar que no
haya deslizamientos.

Registro del
cambio de cadena:
hora de inicio, fin
y fecha

proteccién de la cadena.

»
-

éLa chumacera requiere
de un cambio?

Retirar el rodillo asociado a
la chumacera.

I

Retirar la cubierta de la
poleay aflojar los tomillos
del pifon.

Quitar la chumacera
antigua y limpiar el area.

v

Colocar la nueva chumacera
y asegurarla correctamente.

I

Comprobar que el rodillo
gira sin friccion Yy

libremente.

v
Extraer el pifién y
limpiar el area de
montaje.

I

Colocar el nuevo
pindén y asegurar su
alineacién.

Aplicar lubricante si es

Confirmar que el pifidon esté
alineado y firmemente
ajustado.

necesario.
Registro del
cambio de

chumacera: hora
de inicio, fin y
fecha

——»

¢El Pifion de las Poleas
requiere de un cambio?

Revisar la operacién
de las poleas.

I

Registro del
cambio de
poleas hora de
inicio, fin y fecha

Fuente: Elaboracion propia
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¢Los rodillos en mesa de torre éLos correas requieren de un ¢éLas guias requieren de un
q q io? io?
requieren de un cambio? cambio? cambio? NO
Retirar la cubierta de las Limpiar el drea de montaje
Desmontar los rodillos correas.
desgastados y limpiar el
area i i
‘ Aflojar tensores y remover Instalar las nuevas guias y
las correas desgastadas. asegurar su alineacién
Instalar rodillos nuevos y
asegurar i i
Limpiar poleas y colocar Verificar que las guias
las correas nuevas, estén bien ajustadas vy
A ajustando la tension. alineadas
Comprobar que los
rodillos estdn alineados y
giran sin friccion
nfirmar | rr . .
9s 3 ar que las correas Probar funcionamiento de
estén bien tesadas vy | 2
i as guias.
\ alineadas
Registro de ¢
;:]ambls) de roglllos Registro de
for: IICIC JUIRY cambio de correas
S hora inicio, fin y
fecha B

Fuente: Elaboracion propia



Registro si  hubo
cambio de guias hora
inicio, fin y fecha

¢éLamesa de la torre de carga
esta alineada y centrada?

Utilizar herramientas de
nivelacién para nivelar la
mesa

Ajustar los tornillos de
soporte para asegurar
alineacion

Confirmar el correcto
alineado de la mesa

A

Realizar una prueba de
operacién para asegurar la
estabilidad

Registro de alineado
y centrado hora
inicio, fin y fecha

FIN

Fuente: Elaboracion propia

263



7. CONSERVACION DE LA INFORMACION DOCUMENTADA

Informacion Codigo Responsable de | Tiempo de
documentada conservarlo Conservacion
Solicitud de SL -DM-ST -10 | Responsable de 1 afio
Mantenimiento mantenimiento
Programa de Responsable de
Mantenimiento SL-DM-ROT - | mantenimiento y 1 afo
Preventivo 10 jefe de planta
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Anexo 70: Instructivo de trabajo “Cortadora de ladrillo”

N°PAGINA: | -4

INSTRUCTIVO DE VERSION: 00

CERAMICA SAN LUIS S.R.L. MANTENIMIENTO

“CORTADORA DE LADRILLO” | FECHA: 21/10/24

1. OBJETIVO.

Este documento tiene por objetivo establecer un mantenimiento 6ptimo para la maquina
cortadora de ladrillo asegurando su operatividad, cumplimiento de sus funciones con
las especificaciones y requisitos establecidos para mantener la calidad del producto

final.

2. ALCANCE.

Para todo el personal que realiza trabajos de mantenimiento de los equipos

3. TERMINOS Y DEFINICIONES.

e Inspeccion visual: La inspeccion visual es una técnica para detectar defectos a
simple vista para garantizar que el equipo funciona correctamente o que los
productos fabricados se fabrican segln las especificaciones.

e Guia: Aquello que dirige o encamina.

e C(Cojinetes: Pieza o conjunto de piezas que soportan y permiten el giro de un eje

en un mecanismo.
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CERAMICA SAN LUIS S.R.L. MANTENIMIENTO

N°PAGINA: 2 -4

INSTRUCTIVO DE VERSION: 00

“CORTADORA DE LADRILLO” | FECHA: 21/10/24

4. RESPONSABILIDAD Y AUTORIDAD.

La responsabilidad de que se realice el mantenimiento de la maquina correspondiente

es del responsable del mantenimiento y el jefe de planta.

Los auxiliares de mantenimiento deben seguir y cumplir estrictamente las operaciones
de mantenimiento establecidas en el presente documento.

5.  DESCRIPCION DE ACTIVIDADES.

5.1 Medidas de Prevencion

Para prevenir lesiones personales y dafios al equipo, se deben seguir las siguientes

medidas de prevencion:

e Usar equipo de proteccion que cumplan con las normas de seguridad
establecidas en la empresa.

e Realizar los mantenimientos de la maquina siempre con la linea de produccion
parada.

5.2 Elementos de Proteccion Personal

Es obligatorio el uso de los siguientes equipos de proteccion personal, para realizar el

mantenimiento de los equipos:

e (Casco
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N°PAGINA: 3 -4

INSTRUCTIVO DE VERSION: 00
CERAMICA SAN LUIS SR.L. IRSTRUCTIVO DE

“CORTADORA DE LADRILLO” | FECHA: 21/10/24

e (Guantes
e Botas de trabajo
e Ropa de trabajo

5.3 Instrucciones de operacion

Mantenimiento del rodillo de piloto

—

. Apagar y desconectar la cortadora de ladrillos.

2. Retirar el tambor soltando los tornillos de fijacion y abrazaderas.

3. Limpiar con aire comprimido y desengrasante.

4. Lubricar cojinetes y ajustar el tambor.

5. Verificar que esté libre de vibraciones.

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo

e Cambio de Correas

1. Desconectar la cortadora.

2. Retirar las cubiertas protectoras y aflojar los tensores de las correas.

3. Retirar la correa antigua y limpiar poleas con pafio seco.

4. Instalar nueva correa, ajustar tension y confirmar alineacion.
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N°PAGINA: 4 -4

INSTRUCTIVO DE VERSION: 00

CERAMICA SAN LUIS SRL| MANTENIMIENTO

“CORTADORA DE LADRILLO” [ FECHA: 21/10/24

9]

. Comprobar que no haya deslizamientos.

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo

Cambio de Guias de Cortadora

—

. Apagar y desconectar el equipo.

2. Aflojar y retirar los pernos de las guias desgastadas.

[98)

. Limpiar superficie de montaje con desengrasante y un pafio seco.

4. Instalar y alinear nuevas guias.

N

. Confirmar precision en el corte tras el cambio.

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo

Revision Periodica de Cortadora

—

. Apagar la cortadora y limpiar residuos con aire comprimido, especialmente en piezas

moviles y cuchillas.

2. Revisar desgaste en piezas y lubricar segin se requiera.

3. Ajustar cuchillas y guias

4. Confirmar la alineacion y precision de corte

5. Realizar el llenado de la orden de trabajo




6.4 FLUJOGRAMA DEL PROCESO

INICIO

Apagar todos los equipos
y detener la linea de
produccién.

A
Limpieza de residuos de aire
comprimido, especialmente
en piezas moéviles y cuchillas

Revisar y inspeccionar las
correas, rodillo piloto y guias
de la cortadora

¢El rodillo piloto requiere
de un cambio ?

Retirar el rodillo piloto

Retirar con aire comprimido
y desengrasante

Lubricar cojinetes y
ajustar el rodillo piloto

v

Retirar la correa antigua y
limpiar poleas con pafio
seco.

Registro del cambio
de rodillo piloto:
hora de inicio, fin y
fecha

.

) 4

élas correas requieren de
un cambio ?

Sl

7

Instalar nueva correa,
ajustar tensioén y
confirmar alineacion.

Comprobar que no haya
deslizamientos

Registro del cambio
de correas, hora de
inicio, fin y fecha

Retirar las cubiertas

soltando los tornillos de
fijacion y abrazaderas

protectoras y aflojar los
tensores de las correas.

éLas guias de cortadora
equieren de un cambio ?

Aflojar y retirar los pernos de
la guias desgastadas

7

Limpiar la superficie de
montaje con desengrasante
y un pafio seco

Instalar y alinear nuevas
guias

Confirmar precision en el
corte tras el cambio

|

Registro del
cambio de guias:
hora de inicio, fin

L y fecha

A
FIN

Fuente: Elaboracion propia
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7. CONSERVACION DE LA INFORMACION DOCUMENTADA

Informacion Codigo Responsable de | Tiempo de
documentada conservarlo Conservacion
Solicitud de SL -DM-ST -10 | Responsable de
Mantenimiento mantenimiento y 1 afio
jefe de planta
Programa de Responsable de
Mantenimiento SL-DM-ROT - | mantenimiento y 1 afo
Preventivo 10 jefe de planta

270
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Anexo 71: Instructivo de trabajo “Mesa de cadena”

N°PAGINA: 1 -7

INSTRUCTIVO DE TRABAJO VERSION: 00

CERAMICA SAN LUIS S.R.L.

“MESA DE CADENA” FECHA: 21/10/24

1. OBJETIVO.

Este documento tiene por objetivo establecer un mantenimiento dptimo para la maquina mesa de
cadena o agrupadora asegurando su operatividad, cumplimiento de sus funciones con las

especificaciones y requisitos establecidos para mantener la calidad del producto final.

2. ALCANCE.

Para todo el personal que realiza trabajos de mantenimiento de los equipos

3. TERMINOS Y DEFINICIONES.

e Chumacera: Cuerpo de acero moldeado que consta de unos orificios destinados a fijar
el cuerpo a la maquina o superficie.

e Rodillo: Cilindro con un diametro relativamente ancho que suele girar.

e Pifion: es una de las ruedas en un mecanismo de cremallera, o también es la rueda

mas pequefia en un par de ruedas dentadas.

4. RESPONSABILIDAD Y AUTORIDAD.

La responsabilidad de que se realice el mantenimiento de la maquina correspondiente es del

responsable del mantenimiento y el jefe de planta.

Los auxiliares de mantenimiento deben seguir y cumplir estrictamente las operaciones de
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N°PAGINA: 2 -7

VERSION: 00

INSTRUCTIVO DE TRABAJO FECHA: 21/10/24

CERAMICA SAN LUIS S.R.L.

“MESA DE CADENA”

mantenimiento establecidas en el presente documento.

5. DESCRIPCION DE ACTIVIDADES.

6.1 Medidas de Prevencion

Para prevenir lesiones personales y dafios al equipo, se deben seguir las siguientes

medidas de prevencion:

e Usar equipo de proteccion que cumplan con las normas de seguridad
establecidas en la empresa.
e Realizar los mantenimientos de la maquina siempre con la  linea de

produccion parada.

6.2 Elementos de Proteccion Personal

Es obligatorio el uso de los siguientes equipos de proteccion personal, para realizar el

mantenimiento de los equipos:

) Casco
) Guantes
e  Botas de trabajo

e Ropa de trabajo
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N° PAGINA: 3 -7

VERSION: 00

INSTRUCTIVO DE TRABAJO FECHA: 21/10/24

CERAMICA SAN LUIS S.R.L.

“MESA DE CADENA”

5.3 Instrucciones de operacion

Cambio de Correas

A) Desmontaje

1. Desconectar la maquina mesa agrupadora y las maquinas de toda la linea.

2. Retirar cubiertas protectoras de las correas.

3. Aflojar tensores y retirar la correa desgastada.

4. Limpiar poleas y tensores con un pafio seco.

5. Instalar la nueva correa y ajustar su tension.

6. Verificar alineacion de la correa.

7. Comprobar que no haya deslizamientos al operar

8. Realizar el llenado de la orden de trabajo

Cambio de Chumaceras

1. Desmontar el rodillo asociado a la chumacera.
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INSTRUCTIVO DE TRABAJO

CERAMICA SAN LUIS S.R.L.

“MESA DE CADENA”

N° PAGINA: 4 -7

VERSION: 00

FECHA: 21/10/24

2. Retirar la chumacera dafiada y limpiar el area de montaje.

3. Instalar la nueva chumacera y asegurarse de un ajuste firme.

4. Comprobar que el rodillo gira libremente y sin ruidos anoémalos.

5. Lubricar si es necesario.

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo

Mantenimiento y/o Cambio de Rodillos

1. Apagar y desconectar la mesa.

2. Desmontar los rodillos desgastados o dafiados.

3. Limpiar soportes y lubricar segun indicaciones.

4. Instalar rodillos nuevos si es necesario.

5. Verificar el giro libre de cada rodillo.

6. Comprobar alineacion y firmeza.

7. Realizar el llenado de la orden de trabajo

Cambio de Pinon Tensador
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INSTRUCTIVO DE TRABAJO

CERAMICA SAN LUIS S.R.L.

“MESA DE CADENA”

N° PAGINA: 5 -7

VERSION: 00

FECHA: 21/10/24

1. Retirar la cubierta protectora del pifion.

2. Aflojar tensores y desmontar el pifién desgastado.

3. Limpiar el 4rea y montar el nuevo pifion.

4. Asegurar que el pifion esté bien alineado.

5. Confirmar tension y alineacion de la cadena.

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo.

Cambio de Rodillos de Mesa Agrupadora

1. Apagar el equipo y retirar la cubierta de los rodillos.

2. Aflojar pernos de sujecion y retirar rodillos antiguos.

3. Instalar rodillos nuevos y asegurar con pernos.

4. Comprobar que los rodillos estan alineados y giran sin friccion.

5. Lubricar si es necesario.

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo

Cambio de Pinon Conductor
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CERAMICA SAN LUIS S.R.L.

INSTRUCTIVO DE TRABAJO

“MESA DE CADENA”

N° PAGINA: 6 -7

VERSION: 00

FECHA: 21/10/24

1. Retirar la cubierta del pifion.

2. Aflojar los tornillos de sujecion y desmontar el pifion conductor.

3. Limpiar el area y colocar el nuevo pinén.

4. Confirmar que el pifidn esté bien sujeto y alineado.

5. Verificar el correcto funcionamiento del pifion.

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo.

Cambio de Eje y Rodamiento de Rodillos de Suspension

1. Desmontar el rodillo afectado.

2. Retirar eje y rodamiento antiguos, limpiar el area de montaje.

3. Instalar el nuevo eje y rodamiento, asegurando firmeza y lubricacion.

4. Confirmar que el rodillo gire correctamente.

5. Verificar la alineacion y asegurar tornillos.

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo.

Revision Periodica de Mesa Agrupadora
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CERAMICA SAN LUIS S.R.L.

INSTRUCTIVO DE TRABAJO

“MESA DE CADENA”

N°PAGINA: 7 -7

VERSION: 00

FECHA: 21/10/24

1. Apagar la mesa y revisar el estado general de cada componente.

2. Revisar alineacion de rodillos y tension de correas y cadenas.

3. Lubricar seglin indicaciones.

4. Confirmar que la mesa esté alineada y sin ruidos anémalos.

5. Verificar el buen funcionamiento en una prueba de operacion.

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo

Limpieza de Rodillos

1. Apagar el equipo y limpiar cada rodillo con aire comprimido o un pafio himedo.

2. Remover polvo y residuos para evitar el desgaste.

3. Verificar que no haya residuos acumulados.

4. Asegurar el libre movimiento de cada rodillo.

5. Realizar el llenado de la orden de trabajo




6.4 FLUJOGRAMA DEL PROCESO

INICIO

Apagar la mesa y revisar el
estado general de cada

componente.

A
Revisar alineacién de
rodillos, tensidon de correas y
cadenas.

Lubricar segun indicadores.

A

Confirmar que la mesa este
alineada 'y sin  ruidos
andémalos

A

Verificar el buen
funcionamiento en una
prueba de operacion

éLas correas requieren de
un cambio ?

Retirar cubiertas protectoras
de las correas.

Aflojar tensores vy retirar la
correa desgastada.

I

Limpiar poleas y tensores
con un pafio seco.

I

Instalar la nueva correa y
ajustar su tension.

NO

v

Verificar alineacion de la
correa.

Comprobar que no haya
deslizamientos al operar

A

Registro del cambio
de correas, hora de
inicio, fin y fecha

élas chumaceras
equieren de un cambio ?

Desmontar el rodillo
asociado a la chumacera.

Retirar la chumacera dafiada
y limpiar el area de montaje

|

Instalar la nueva
chumacera y ajustarse
de un ajuste firme.

|

Comprobar que el rodillo
gira libremente y sin
ruidos anémalos.

|

Lubricar si es
necesario.

Registro del
cambio de
chumaceras:
hora deinicio,
finy fecha

e

Fuente: Elaboracion propia
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| l

Confirmar tension vy
alineacion de la

Comprobar alineacion

y firmeza B -
éLos rodillos requieren
mante i mi.ento y/o , Registro del cambio
cambio ? Registro del cambio del pifién tesador :
o mantenimiento hora de inicio, finy
del rodillo : hora de fecha

inicio, fin y fecha

»

Desmontar los rodillos 3
desgastados o o
danados ¢EI. pifién conducto_r
¢El pifidn tasador requiere de un cambio ?
equieren de un cambio ?
A
Limpiar soportes vy
lubricar segun
indicaciones. . .
- Retirar la cubierta del
Aflojar tasadores vy o
S . pifon.
desmontar el pifién
A . desgastado
Instalar rodillos
nuevos si es i Aflojar los tornillos de
necesarios Limoiar e 4rea sujecion y desmontar
P . Y el pifion conductor
montar el nuevo pifdn
A i i
. . . Limpiar el area
Verificar el giro libre P y
. L colocar el nuevo
de cada rodillo Asegurar que el pifion Iy
. : pifnén
este bien alineado

Fuente: Elaboracion propia
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| .

C_?rjflrmar que el Instalar el nuevo eje y Y
piidn este bien sujeto rodamiento, asegurando
alineado icacié i
y firmeza y lubricacién Remover polvo y residuos
. ¢ L para evitar desgaste
Verificar el correcto
fl._|[1c':|onam|ento el Confirmar que el rodillo
pinoén. ;
gire correctamente

Registro del cambio

del pifién tesador : A Verificar que no haya

hora deinicio, finy residuos acumulados
fecha

Verifica la alineacion y
asegurar tornillos

| |

Registro del cambio de

g

b

SEl ej damiento d eje y rodamiento del PSRRI el libre
¢El eje y rodamiento de >
rodillos de suspensién rodillo de suspension : ::’c;\illllr;nento de  cada

hora de inicio, finy
fecha

o

requiere de un cambio ?

A

Limpiar con un escobillo
de metal los rodillos para
remover el barro

Desmontar el rodillo
afectado

éLos rodillos requieren de
una Limpieza ?

Retirar el eje vy
rodamiento antiguos,
limpiar el area de
montaje.

[«
) 4
=

Fuente: Elaboracion propia



|

Registro si  hubo
Limpieza de rodillos
hora inicio, fin vy
fecha

éLos rodillos requieren de un
cambio de mesa agrupadora?

Apagar el equipo y retirar
la cubierta de los rodillos

Aflojar pernos de sujecién
y retirar rodillos antiguos

Instalar rodillos nuevos y
asegurar con pernos

Comprobar que los
rodillos estan alineados y
giran sin friccion

Lubricar si es necesario

A

Registro si requiere
de un cambio de
rodillos hora inicio,
finy fecha

g

A
INICIO

Fuente: Elaboracion propia
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7. CONSERVACION DE LA INFORMACION DOCUMENTADA

Informacion Codigo Responsable de | Tiempo de
documentada conservarlo Conservacion
Solicitud de SL -DM-ST -10 | Responsable de
Mantenimiento mantenimiento y 1 afio
jefe de planta
Programa de Responsable de
Mantenimiento SL-DM-ROT - | mantenimiento y 1 afo
Preventivo 10 jefe de planta
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Anexo 72: Orden de trabajo “Diario”

Froepmia: Ceadipga:
FARNTCM IR CMTO
(rennc BN LUIS SRL. | Diari OM-OT- 0
INSPECCISGN GEMERAL DIARIA |Feshi: Hezjan: 141

Instaladian a i nsprodsnar o sUprryisar:

Progr iamaadiania dke msnile:nirniene: Db - 004

Operario : Fecha:
Hora de inic Hara final: Tiernpo de trabajor
Equipn Lodign [csanpd on Rosultada

Moz bk
Dhurrwa Thnes

Fuente: Elaboracion propia
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Anexo 73: Orden de trabajo “Semanal, mensual y quincenal”

. Freclencla: T N
RANTCHIRAICHTO '
.W| Cermaral .mensual v | Dri-CT- 32
APWAaMNAl, MFREA Y
CILIMEEMAL techa Holaz: L1

Iz Laalaciion i noeecyicna o Swpe rvise;

Propramia didrio de meanbe nirnienlo: D - 002

Cperadiu Fechu:
Hora de inico: |II:|r.':|final: Tiempo de trabajo:
bquil pao [Codia Deseripalan Hesultacio
Wiate . ales
s crmciones

Fuente: Elaboracion propia



Anexo 74: Orden de trabajo “Bimestral”

.L‘EHMIH BAM LUIS 5.A.L

EAMNTCRIPICKTO
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Frecusnce:Trirmsslial o Codigu:

Rimeastral NInA-00T- CF

IMAPLCOGK GEMERAI
TRIMCSTRAL D GIMLSTRAL  |Feocta:

Hezjias: 151
Invstal c On a inspo cidnar o supcrvisr
Frosgroma diario ok msarsbeni meiersla: G - 000
[Heerarles ! I echa:
Hora de Inldot |H::ura fimal ! lermpo de trabajo:
Eqguipo Codipo Dhesci ipaiichin e sul Lo
MiAterlales
Dheeradonac

Fuente: Elaboracion propia
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Anexo 75: Orden de trabajo “Anual”

Frecuencia: Anuszl Lodigo:
() amica sk s MANTENIMIENTC ‘ o o
| iMsPECCION GENERAL ANUAL | el [Hefast 141

Instaladidn a inspecdinar o SUperyisar:
Froqgramva dli aria de rmante ni rmiento: DM - 00

Dpemaria ; |Fv:|:hi|'.
Heara de i ni cla: Heara Final: |T|E iy de trabaja:
Equipo Codimo Cesiripoidin Recultadn
Rraterizles
Qbzensprionegs

Fuente: Elaboracion propia
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Anexo 76: Orden de trabajo “Trienal, decenal, quinquenal o bienal”

= Frecuencla: Ti2nal, Codlan;
'W bl S decenal, guinguenal o CrRA-0OT- 05
INETECCIC N GEMERAL
TRIFM&I | IFCER A
CELIHALIEM AL G B EMAL Fechs: Falas 101
In=tal acian ainspodr onar o suponsisar
Programa diario de mantenimicnte: Dk - 005
Operwio : Fe-cha:
Hodra he imlcda; |H|:|m final : Hernpo de rabala;
Exjul pos | o Desrpason | et b

Yhtoniakes

Ghsenvaadones

Fuente: Elaboracion propia
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Anexo 77: Orden de trabajo “Correctivo”

Frecuancla: cusne. o

cod s
PEERANICH S4H LUIS 901, MSHTLRIIERTS . Lt T 100
Chlecn e rakaje Fackia: Hesjas: 11
mombre del equipo: Cadipe:
Sodld b
Mlvel de: preddad: Urgente n Inportanten |
Ikaarle inicdn: I loara Tireal:

Hzrrim o nias

|'|'|F|1||:-:: mcH el ;

|wepuestas uHiizadas

b, TN

Fuente: Elaboracion propia
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