
 
 

 

 

 

 

 

 

 

ANEXO A 

INVENTARIOS DE LOS EQUIPOS  

 

 

 

 

 

 

 

 



146 
 

 

Anexo 1: Catastro de tolva 

 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 2: Catastro de cinta transportadora 1 

 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 3: Catastro de Cinta transportadora 2 

 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 4: Catastro de mezcladora 

 

Fuente: Elaboración propia 

 



150 
 

 

Anexo 5: Catastro de cinta transportadora 3 

 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 6: Catastro de laminador 

  

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 7: Cinta transportadora 4 

 

Fuente: Elaboración propia 

 



153 
 

 

 

Anexo 8: Catastro de cortadora automática 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 9: Catastro de cortadora automática 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 10: Catastro de torre de carga 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 11: Catastro de mesa de cadena 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 12: Catastro de bomba hidráulica extrusora 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 



 
 

 

 

 

 

 

 

ANEXO B  

TAREAS DE MANTENIMIENTO  
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Anexo 13 Cronograma de mantenimiento “Tolva” 

 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 

Anexo 14 Cronograma de mantenimiento “Cinta transportadora 2” 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 

Anexo 15 Cronograma de mantenimiento “Cinta transportadora 1” 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 16 Cronograma de mantenimiento “Cinta transportadora 3” 

 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 

Anexo 17 Cronograma de mantenimiento “Mezcladora” 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 

Anexo 18 Cronograma de mantenimiento “Laminadora” 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 19 Cronograma de mantenimiento “Cinta transportadora 4” 

 

Fuente: Elaboración propia 

Anexo 20 Cronograma de mantenimiento “Cortadora automática o baston” 

Fuente: Elaboración propia 

Anexo 21 Cronograma de mantenimiento “Cortadora de ladrillo” 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 22 Cronograma de mantenimiento “Mesa agrupadora” 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 

 

Anexo 23 Cronograma de mantenimiento “Torre de carga” 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ANEXO C  

CRONOGRAMA DE 

MANTENIENTO  
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Anexo 24 Programa de mantenimiento “Trimestral” 

 

 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 25 Programa de mantenimiento “Bimestral, Semanal y mensual” 

Fuente: Elaboración propia 

Anexo 26 Programa de mantenimiento “Diario” 

Fuente: Elaboración propia 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ANEXO D  

EVIDENCIAS Y RESPALDO 

DOCUMENTAL 
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Anexo 27: Normativa Boliviana NB 12017 
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Anexo 28: Normativa boliviana 12017 
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Anexo 29: Encuesta realizada al encargado de manteniento 
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Anexo 30: Encuesta realizada al encargado de manteniento  
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Anexo 31: Encuesta realizada al encargado de manteniento 
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Anexo 32 Encuesta realizada a los trabajadores 
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Anexo 33 Encuesta realizada a los trabajadores 
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Anexo 34 Encuesta realizada a los trabajadores 
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Anexo 35 Encuesta realizada a los trabajadores 
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 Anexo 36 Matriz iper 

 

 

Fuente: Elaboración propia

MAQUINA 

ACTIVIDAD u 
OPERACIONES 
(Rutinaria - No 

Rutinaria) 
P

O
R

 E
M

P
R

E
S

A
 

P
O

R
 E

. S
E

R
V

IC
IO

 

PUESTO DE 
TRABAJO 
(ocupación) 

N
° 

T
R

A
B

A
JA

D
O

R
E

S PELIGROS 

MEDIDA DE 
CONTROL  

EVALUACIÓN DE RIESGOS   

FUENTE, SITUACIÓN O 
CONDICION PELIGROSA 

SEGURIDAD 

Probabilidad  
(P) 

Severidad 
(S) 

Evaluación del 
Riesgo 

R=(P)x(S) 

Nivel de 
Riesgo 

Tolva de alimentación  Rutinaria X   

Operador de control de la 
humedad de la materia 
prima y eliminar los 

contaminantes  

1 
Atrapamiento en la tolva durante el 

llenado o mantenimiento.  

Señalización clara y visible 
en la zona de la tolva 

indicando el peligro y las 
medidas de seguridad 

3 4 12 Alto 

Cinta transportadora 1 Rutinaria X   

Operador de control de la 
humedad de la materia 
prima y eliminar los 

contaminantes  

1 
Atrapamiento o amputación en 

puntos de rodillos o poleas 

Resguardos fijos que cubran 
la zona de peligro impidiendo 

el acceso a los puntos de 
atrapamiento    

3 3 9 Moderado 

Desintegrador  Rutinaria X   

Operador de control de la 
humedad de la materia 
prima y eliminar los 

contaminantes  

1 
Atrapamiento en los cilindros de la 

maquina 

Señalización clara y visible 
en la zona del desintegrador 

indicando el peligro y las 
medidas de seguridad 

1 5 5 Moderado 

Cinta transportadora 2  Rutinaria X   

Operador de control de la 
humedad de la materia 
prima y eliminar los 

contaminantes  

1 
Atrapamiento o amputación en 

puntos de rodillos o poleas 

Resguardos fijos que cubran 
la zona de peligro impidiendo 

el acceso a los puntos de 
atrapamiento    

3 3 9 Moderado 

Mezcladora Rutinaria X   

Operador de control de la 
humedad de la materia 
prima y eliminar los 

contaminantes  

1 Atrapamiento o amputación  

Señalización clara y visible 
en la zona de la mescladora 
indicando el peligro y las 

medidas de seguridad 

3 4 12 Alto 
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Anexo 37 Matriz iper 

 

 

Fuente: Elaboración propia 

MAQUINA 

ACTIVIDAD u 
OPERACIONES 
(Rutinaria - No 

Rutinaria) 

P
O

R
 E

M
P

R
E

S
A

 

P
O

R
 E

. S
E

R
V

IC
IO

 

PUESTO DE 
TRABAJO 
(ocupación) 

N
° 

T
R

A
B

A
JA

D
O

R
E

S PELIGROS 

MEDIDA DE 
CONTROL  

EVALUACIÓN DE RIESGOS   

FUENTE, SITUACIÓN O 
CONDICION PELIGROSA 

SEGURIDAD 

Probabilidad  
(P) 

Severidad 
(S) 

Evaluación del 
Riesgo 

R=(P)x(S) 

Nivel de 
Riesgo 

Cinta transportadora 3  Rutinaria X   

Operador de control de la 
humedad de la materia 
prima y eliminar los 

contaminantes  

1 
Atrapamiento o amputación en 

puntos de rodillos o poleas 

Resguardos fijos que cubran 
la zona de peligro impidiendo 

el acceso a los puntos de 
atrapamiento    

3 3 9 Moderado 

Laminador Rutinaria X   

Operador de control de la 
humedad de la materia 
prima y eliminar los 

contaminantes  

1 Exposición del ruido  

Señalización clara y visible 
en la zona de la laminadora 
indicando el peligro y las 

medidas de seguridad 

5 1 5 Moderado 

Cinta transportadora 4  Rutinaria X   

Operador de control de la 
humedad de la materia 

prima 
1 

Atrapamiento o amputación en 
puntos de rodillos o poleas 

Resguardos fijos que cubran 
la zona de peligro impidiendo 

el acceso a los puntos de 
atrapamiento    

3 3 9 Moderado 

Extrusión  Rutinaria X   

Operador que controla el 
corte de los ladrillos y la 

carga a las vagonetas 
1 Exposición del ruido  

Señalización clara y visible 
en la zona de la laminadora 
indicando el peligro y las 

medidas de seguridad 

3 1 3 Bajo 

Cortadora automática Rutinaria X   

Operador que controla el 
corte de los ladrillos y la 

carga a las vagonetas 
1 

Atrapamiento o amputación en las 
partes móviles 

Señalización clara y visible 
en la zona de la cortadora 
automática indicando el 
peligro y las medidas de 

seguridad 

2 4 8 Moderado 
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Anexo 38 Matriz iper 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 

 

MAQUINA 

ACTIVIDAD u 
OPERACIONES 
(Rutinaria - No 

Rutinaria) 

P
O

R
 E

M
P

R
E

S
A

 

P
O

R
 E

. S
E

R
V

IC
IO

 

PUESTO DE 
TRABAJO 
(ocupación) 

N
° 

T
R

A
B

A
JA

D
O

R
E

S PELIGROS 

MEDIDA DE 
CONTROL  

EVALUACIÓN DE RIESGOS   

FUENTE, SITUACIÓN O 
CONDICION PELIGROSA 

SEGURIDAD 

Probabilidad  
(P) 

Severidad 
(S) 

Evaluación del 
Riesgo 

R=(P)x(S) 

Nivel de 
Riesgo 

Cortadora de 
ladrillo 

Rutinaria X   

Operador que controla 
el corte de los ladrillos 

y la carga a las 
vagonetas 

1 
Atrapamiento o amputación en 

las partes móviles 

Señalización clara y 
visible en la zona de la 
cortadora automática 

indicando el peligro y las 
medidas de seguridad 

2 4 8 Moderado 

Mesa de 
suspensión o de 

cadena  
Rutinaria X   

Operador que controla 
el corte de los ladrillos 

y la carga a las 
vagonetas 

1 Exposición del ruido  

Señalización clara y 
visible en la zona de la 

laminadora indicando el 
peligro y las medidas de 

seguridad 

1 4 4 Bajo 

Torre de carga Rutinaria X 

  

Operador que controla 
el corte de los ladrillos 

y la carga a las 
vagonetas 

1 Exposición del ruido  

Señalización clara y 
visible en la zona de la 

laminadora indicando el 
peligro y las medidas de 

seguridad 

1 5 5 Moderado 
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Anexo 39 Análisis de criticidad realizada a la tolva                            
Anexo 40 Análisis de criticidad realizado a la cinta 
trasportadora 1 

Fuente: Elaboración propia Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 41 Análisis de la criticidad realizado a la mezcladora  Anexo 42 Análisis de la criticidad realizado a la cinta 
transportadora 2   

Fuente: Elaboración propia Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 43 Análisis de la criticidad realizado al desintegrador  Anexo 44 Análisis de la criticidad realizado a la cinta 
transportadora 3  

Fuente: Elaboración propia Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 45 Análisis de la criticidad realizado al laminador  Anexo 46Análisis de la criticidad realizado a la cinta 
transportadora 4  

Fuente: Elaboración propia Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 48 Análisis de la criticidad realizado a la cortadora 
automática  

Anexo 47 Análisis de la criticidad realizado a la extrusora 
bonfanti   

Fuente: Elaboración propia Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 49 Análisis de la criticidad realizado a la cortadora de 
ladrillo 

Anexo 50 Análisis de la criticidad realizado a la mesa de 
cadena   

Fuente: Elaboración propia Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 51 Análisis de la criticidad realizado a la torre de 
carga  

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 52 Codificación de la maquinaria y componentes 

Fuente: Elaboraición propia  

 

 

EMPRESA CATEGORIA DEL NEGOCIO COD INSTALACION SECCION / SISTEMA COD EQUIPO COD SUB SISTEMA / COMPONENTE CODIGO CODIGO
caja reductora CR01 CL-PR-C01-CR01

Piñon PI01 CL-PR-C01-PI01
rodamientos RO01 CL-PR-C01-RO01

ruedas RU01 CL-PR-C01-RU01
cantoneras CAN01 CL-PR-C01-CAN01
estructura ES01 CL-PR-C01-ES01

desterronador DE01 CL-PR-C01-DE01
cinta CI01 CL-PR-C02-CI01

caja reductora CR02 CL-PR-C02-CR02
motor electrico ME01 CL-PR-C02-ME01

piñon PI02 CL-PR-C02-PI02
tambor TB01 CL-PR-C02-TB01
rodillos RD01 CL - PR - C02-RD01

eje principal EP01 CL-PR-C02-EP01
cinta CI02 CL - PR - C03-CI02

caja reductora CR03 CL - PR - C03-CR03
motor electrico ME02 CL - PR - C03-ME02

cantoneras CAN02 CL - PR - C03-CAN02
tambor TB02 CL - PR - C03-TB02
piñon PI03 CL - PR - C03-PI03

cadena CA01 CL - PR - C03-CA01
rodillos RD02 CL - PR - C03-RD02

eje principal EP02 CL - PR - C03-EP02
poleas conducidas PC01 CL - PR - C04-PC01

cilindro estriado CE01 CL - PR - C04-CE01
rodamientos RO01 CL - PR - C04-RO01

cinta CI03 CL - PR - C05-CI03
cantoneras CAN03 CL - PR - C05-CAN03

caja reductora CR04 CL - PR - C05-CR04
motor electrico ME03 CL - PR - C05-ME03

tambor TB03 CL - PR - C05-TB03
rodillos RD03 CL - PR - C05-RD03

eje principal EP03 CL - PR - C05-EP03
motor electrico ME04 CL - PR - C06-ME04
rodamientos RO02 CL - PR - C06-RO02
eje hexagonal EH01 CL - PR - C06-EH01

Enbreage EN01 CL - PR - C06-EN01
Estructura ES02 CL - PR - C06-ES02

cuba amasadora CA01 CL - PR - C06-CA01
cinta CI04 CL - PR - C07-CI04

motor electrico ME05 CL - PR - C07-ME05
cantoneras CAN04 CL - PR - C07-CAN04

caja reductora CR05 CL - PR - C07-CR05
tambor TB04 CL - PR - C07-TB04
cadena CA02 CL - PR - C07-CA02

rodamientos RO03 CL - PR - C07-RO03
rodillos RD04 CL - PR - C07-RD04

eje principal EP04 CL - PR - C07-EP04
cilindro CL01 CL - PR - C08-CL01

rodamientos RO04 CL - PR - C08-RO04
raquetes RA01 CL - PR - C08-RA01

PR CINTA TRANSPORTADORA 1 C02CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL EXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCIÓN

CERAMICA SAN LUIS 

CERAMICA SAN LUIS C03

CERAMICA LADRILLERA CL EXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCIÓN PR CINTA TRANSPORTADORA 3 C05

CERAMICA LADRILLERA

C04CLCERAMICA LADRILLERACERAMICA SAN LUIS 

EXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMOCL PRODUCCIÓN CINTA TRANSPORTADORA 2PR

EXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCIÓN PR MEZCLADORA

DESINTEGRADORPRPRODUCCIÓNEXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMO

C08LAMINADORAPRPRODUCCIÓNEXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMOCERAMICA LADRILLERA CLCERAMICA SAN LUIS 

C06

CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL EXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCIÓN PR TOLVA C01

C07

CERAMICA SAN LUIS 

CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA EXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMOCL PRODUCCIÓN CINTA TRANSPORTADORA 4PR

CERAMICA LADRILLERA CL
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Anexo 53 Codificación de la maquinaria y compinentes  

Funete: Elaboración propia 

  

EMPRESA CATEGORIA DEL NEGOCIO COD INSTALACION SECCION / SISTEMA COD EQUIPO COD SUB SISTEMA / COMPONENTE CODIGO CODIGO
cinta CI04 CL - PR - C09-CI04

motor electrico ME06 CL - PR - C09-ME06
cantoneras CAN05 CL - PR - C09-CAN05

caja reductora CR06 CL - PR - C09-CR06
tambor TB05 CL - PR - C09-TB05
rodillos RD04 CL - PR - C09-RD04

rodamientos RO05 CL - PR - C09-RO05
piñon PI04 CL - PR - C09-PI04

eje principal EP05 CL - PR - C09-EP05
corta barro CB01 CL - PR - C10-CB01

caracol CC01 CL - PR - C10-CC01
rodillos RD05 CL - PR - C11-RD05
tambor TB06 CL - PR - C11-TB06

caja reductora CR06 CL - PR - C11-CR06
rodillos RD06 CL - PR - C12-RD06
tambor TB07 CL - PR - C12-TB07

caja reductora CR07 CL - PR - C12-CR07
motor electrico ME05 CL - PR - C14-ME05

actuador de corte AC01 CL - PR - C14-AC01
rodillos RD07 CL - PR - C14-RD05

eje principal EP06 CL - PR - C14-EP06
transmision TR02 CL - PR - C14-TR02

tambor TB08 CL - PR - C14-TB06
rodillos RD08 CL - PR - C15-RD06

eje principal EP07 CL - PR - C15-EP07
piñon PI05 CL - PR - C15-PI05

chumaceras CH01 CL - PR - C15-CH01
cadena CA02 CL - PR - C15-CA02

piñon conductor PI06 CL - PR - C16-PI06
piñon tesador PI07 CL - PR - C16-PI07
chumaceras CH02 CL - PR - C16-CH02

rodillos suspensor RS01 CL - PR - C16-RS01
eje principal EP08 CL - PR - C16-EP08

rodillos RD09 CL - PR - C16-RD07
rodillos RD10 CL - PR - C18-RD08
cadena CA03 CL - PR - C18-CA03
piñon PI08 CL - PR - C18-PI08

motor electico ME06 CL - PR - C18-ME06

CL

CERAMICA LADRILLERA EXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCIÓN CORTADORA AUTOMÁTICA (BASTÓN)PRCL

EXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCIÓN PR CINTA DE REBABE 2

EXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMO

C14CERAMICA SAN LUIS 

CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA C09

CLCERAMICA LADRILLERACERAMICA SAN LUIS C10EXTRUSORAPRPRODUCCIÓNEXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMO

CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA CL EXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCIÓN PR CINTA DE REBABE 1 C11

CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA

CL EXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMO PRODUCCIÓN PR CINTA TRANSPORTADORA 5

C12

PRODUCCIÓNEXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMOCLCERAMICA LADRILLERACERAMICA SAN LUIS 

MESA DE CADENAPR C16

C18TORRE DE CARGAPR

CERAMICA SAN LUIS CERAMICA LADRILLERA EXTRUSIÓN LINEA DE AUTOMATISMOCL PRODUCCIÓN

CLCERAMICA LADRILLERACERAMICA SAN LUIS MAQUINA CORTADORA DE LADRILLO C15PRPRODUCCIÓN
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Anexo 54: Producción del mes octubre, septiembre y agosto 2024

Llenado de vagonetas en el mes de octubre, septiembre y agosto (2024) 
 

31/10/2024  123 

  

30/09/2024  154 

  

31/08/2024  131  

30/10/2024  118 29/09/2024  129 30/08/2024  158  

29/10/2024  123 28/09/2024  137 29/08/2024  137  

27/10/2024  147 27/09/2024  131 28/08/2024  178  

26/10/2024  102 26/09/2024  135 27/08/2024  153  

25/10/2024  140 25/09/2024  119 26/08/2024  116  

24/10/2024  136 24/09/2024  153 25/08/2024  110  

23/10/2024  140 23/09/2024  153 24/08/2024  115  

21/10/2024  132 22/09/2024  168 23/08/2024  157  

19/10/2024  153 21/09/2024  153 22/08/2024  151  

18/10/2024  144 20/09/2024  121 21/08/2024  135  

17/10/2024  141 19/09/2024  124 20/08/2024  131  

16/10/2024  145 18/09/2024  120 19/08/2024  147  

14/10/2024  126 17/09/2024  135 18/08/2024  135  

13/10/2024  146 16/09/2024  155 17/08/2024  140  

11/10/2024  132 15/09/2024  56 16/08/2024  167  

10/10/2024  128 14/09/2024  165 15/08/2024  146  

09/10/2024  122 13/09/2024  136 14/08/2024  168  

08/10/2024  148 12/09/2024  136 13/08/2024  124  

06/10/2024  131 11/09/2024  160 12/08/2024  145  

05/10/2024  151 10/09/2024  157 11/08/2024  128  

04/10/2024  162 09/09/2024  136 10/08/2024  111  

03/10/2024  127 08/09/2024  135 09/08/2024  135  

02/10/2024  143 07/09/2024  135 08/08/2024  124  

01/10/2024  113 06/09/2024  120 07/08/2024  120  

  

05/09/2024  138 06/08/2024  125  

04/09/2024  116 05/08/2024  144  

03/09/2024  131 04/08/2024  138  

02/09/2024  151 03/08/2024  128  

01/09/2024  104 02/08/2024  170  

  
01/08/2024  103  

   

Total, vagonetas 3373 Total, vagonetas 4063 Total, vagonetas 4270  
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Anexo 55: Producción del mes junio, julio y mayo 2024

Llenado de vagonetas en el mes de junio, julio y mayo (2024) 
 

31/07/2024  111 

  

30/06/2024  142 

  

31/05/2024  40  

30/07/2024  111 29/06/2024  143 30/05/2024  109  

29/07/2024  113 28/06/2024  152 29/05/2024  120  

28/07/2024  122 27/06/2024  157 28/05/2024  134  

27/07/2024  160 26/06/2024  146 27/05/2024  153  

26/07/2024  128 25/06/2024  135 26/05/2024  116  

25/07/2024  137 24/06/2024  126 25/05/2024  110  

24/07/2024  116 23/06/2024  128 24/05/2024  115  

23/07/2024  128 22/06/2024  135 23/05/2024  157  

22/07/2024  114 21/06/2024  119 22/05/2024  151  

21/07/2024  105 20/06/2024  153 21/05/2024  135  

20/07/2024  104 19/06/2024  153 20/05/2024  131  

19/07/2024  139 18/06/2024  168 19/05/2024  147  

18/07/2024  93 17/06/2024  153 18/05/2024  135  

17/07/2024  97 16/06/2024  121 17/05/2024  140  

16/07/2024  135 15/06/2024  124 16/05/2024  167  

15/07/2024  71 14/06/2024  120 15/05/2024  146  

14/07/2024  84 13/06/2024  135 14/05/2024  168  

13/07/2024  88 12/06/2024  155 13/05/2024  124  

12/07/2024  98 11/06/2024  56 12/05/2024  145  

11/07/2024  125 10/06/2024  165 11/05/2024  128  

10/07/2024  120 09/06/2024  135 10/05/2024  111  

09/07/2024  145 08/06/2024  120 09/05/2024  135  

08/07/2024  124 07/06/2024  138 08/05/2024  124  

07/07/2024  150 06/06/2024  116 07/05/2024  120  

06/07/2024  90 05/06/2024  111 06/05/2024  125  

05/07/2024  119 04/06/2024  135 05/05/2024  144  

04/07/2024  116 03/06/2024  124 04/05/2024  124  

03/07/2024  134 02/06/2024  120 03/05/2024  150  

02/07/2024  147 01/06/2024  124 02/05/2024  90  

01/07/2024  151 
  

01/05/2024  151  

     

Total, vagonetas 3675 Total, vagonetas 4009 Total, vagonetas 4045 
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Anexo 56: Producción del mes abril, marzo y febrero 2024 

Llenado de vagonetas en el mes de abril, marzo y febrero (2024) 
 

30/04/2024  135 

  

31/03/2024  158 

  

29/02/2024  157  

29/04/2024  116 30/03/2024  137 28/02/2024  146  

28/04/2024  123 29/03/2024  178 27/02/2024  135  

27/04/2024  134 28/03/2024  153 26/02/2024  52  

26/04/2024  158 27/03/2024  116 25/02/2024  104  

25/04/2024  137 26/03/2024  122 24/02/2024  139  

24/04/2024  178 25/03/2024  160 23/02/2024  119  

23/04/2024  153 24/03/2024  128 22/02/2024  116  

22/04/2024  116 23/03/2024  137 21/02/2024  134  

21/04/2024  110 22/03/2024  116 20/02/2024  147  

20/04/2024  115 21/03/2024  128 19/02/2024  151  

19/04/2024  157 20/03/2024  114 18/02/2024  117  

18/04/2024  151 19/03/2024  105 17/02/2024  98  

17/04/2024  135 18/03/2024  104 16/02/2024  125  

16/04/2024  131 17/03/2024  139 15/02/2024  120  

15/04/2024  147 16/03/2024  93 14/02/2024  147  

14/04/2024  135 15/03/2024  97 13/02/2024  153  

13/04/2024  155 14/03/2024  135 12/02/2024  127  

12/04/2024  56 13/03/2024  71 11/02/2024  93  

11/04/2024  165 12/03/2024  135 10/02/2024  102  

10/04/2024  136 11/03/2024  126 09/02/2024  140  

09/04/2024  136 10/03/2024  93 08/02/2024  108  

08/04/2024  160 09/03/2024  138 07/02/2024  117  

07/04/2024  157 08/03/2024  137 06/02/2024  158  

06/04/2024  136 07/03/2024  129 05/02/2024  128  

05/04/2024  135 06/03/2024  150 04/02/2024  115  

04/04/2024  116 05/03/2024  122 03/02/2024  129  

03/04/2024  134 04/03/2024  101 02/02/2024  136  

02/04/2024  147 03/03/2024  105 01/02/2024  132  

01/04/2024  90 02/03/2024  119 

  

 

  
01/03/2024  154  

   

Total, vagonetas 4054 Total, vagonetas 3900 Total, vagonetas 3645 
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Anexo 57: Producción del mes enero 2024, noviembre y octubre 2023 

Llenado de vagonetas en el mes de enero (2024), noviembre y octubre (2023) 
 

31/01/2024  98 

  

30/11/2023  75 

  

31/10/2023  147  

30/01/2024  125 29/11/2023  63 30/10/2023  151  

29/01/2024  120 28/11/2024  125 29/10/2024  117  

28/01/2024  145 27/11/2024  156 28/10/2024  98  

27/01/2024  124 26/11/2024  155 27/10/2024  125  

26/01/2024  128 25/11/2024  147 26/10/2024  120  

25/01/2024  90 24/11/2024  153 25/10/2024  147  

24/01/2024  119 23/11/2024  127 24/10/2024  153  

23/01/2024  116 22/11/2024  158 23/10/2024  127  

22/01/2024  134 21/11/2024  128 22/10/2024  93  

21/01/2024  147 20/11/2024  115 21/10/2024  102  

20/01/2024  151 19/11/2024  129 20/10/2024  140  

19/01/2024  117 18/11/2024  136 19/10/2024  108  

18/01/2024  111 17/11/2024  132 18/10/2024  117  

17/01/2024  115 16/11/2024  115 17/10/2024  155  

16/01/2024  99 15/11/2024  89 16/10/2024  56  

15/01/2024  133 14/11/2024  116 15/10/2024  165  

14/01/2024  133 13/11/2024  134 14/10/2024  136  

13/01/2024  148 12/11/2024  153 13/10/2024  136  

12/01/2024  133 11/11/2024  140 12/10/2024  160  

11/01/2024  101 10/11/2024  114 11/10/2024  157  

10/01/2024  116 09/11/2024  112 10/10/2024  136  

09/01/2024  129 08/11/2024  123 09/10/2024  64  

08/01/2024  137 07/11/2024  111 08/10/2024  165  

07/01/2024  116 06/11/2024  142 07/10/2024  136  

06/01/2024  115 05/11/2024  138 06/10/2024  118  

05/01/2024  115 04/11/2024  107 05/10/2024  115  

04/01/2024  107 03/11/2024  100 04/10/2024  145  

03/01/2024  97 02/11/2024  143 03/10/2024  112  

02/01/2024  116 01/11/2024  157 02/10/2024  140  

01/01/2024  117 
  

01/10/2024  108  

     

Total, vagonetas 3752 Total, vagonetas 3793 Total, vagonetas 3949 
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Anexos 58: Registro de fallas de un año  

Fecha  
Paradas no 

programadas  
Concepto 

Paradas por las 
maquina  

 

 

 

1/10/2023 

5:00 - 5:30 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

9:16 - 9:32 Descanso    

12:10 - 12:25 Se saco vagonetas del secadero    

18:00 - 19:00 Cargado del vagón N 49    

19:00 - 19:20 Cambio de alambres Cortadora automática  

22:00 - 22:16 Descanso    

1:00 - 2:00 Carga del vagón N 56    

2/10/2023 

14:00 - 16:30 Producción de teja    

16:33 - 16:40 Reajuste de alambres Cortadora de ladrillo  

18:00 - 18:18 Descanso    

21:15 - 22:00 Carga del vagón N 29    

3/10/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:00 - 10:15 Descanso    

11:00 - 11:20 Falla de la cortadora  Cortadora de ladrillo  

13:00 - 14:00 Carga del vagón M 80    

14:00 - 16:30 Producción de teja    

18:00 - 18:18 Reajuste de alambres Cortadora de ladrillo  

21:15 - 22:02 Se cargo el vagón N 15    

4/10/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora  

7:00 - 7:20 Falla de cortadora Cortadora de ladrillo  

10:00 - 10:15 Descanso    

11:00 - 11:20 Falla de cortadora Cortadora de ladrillo  

14:00 - 14:14 Cambio de alambres Cortadora automática  

18:05 - 18:18 Descanso    

21:50 - 22:00 Limpieza de la línea de producción    

5/10/2023 6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

  8:00 - 8:20 Falla en la mesa de suspensión (rodamiento) Mesa de suspensión o de cadena  

  10:00 - 10:15 Descanso    

6/10/2023 

6:00 - 7:15 Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora  

10:00 - 10:15 Descanso    

13:50 - 14:00 Limpieza en la línea de producción    

14:00 - 17:30 Producción de Teja    

17:31 - 17:45 Reajuste de alambre y cambiado Cortadora de ladrillo  
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18:00 - 18:18 Descanso    

21:10 - 21:28 
Sacado de las vagonetas del secadero y limpieza de la línea de 
producción 

   

7/10/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

8:00 - 8:15 Falla del freno del motor Mesa de suspensión o de cadena  

10:00 - 10:15 Descanso    

12:30 - 13:00 Falla de la cinta transportadora 2  Cinta transportadora 2   

8/10/2023 

6:00 - 6:20 Preparar la cortadora para 21 H    

6:45 - 7:15 Limpieza de grillas y cambio de alambres  Extrusora y cortadora automática  

10:00 - 10:15 Descanso    

21:16 - 21:32 Descanso    

9/10/2023 

6:00 - 10:00 Producir H 21    

10:00 - 10:18 Descanso    

10:18 - 11:32 Limpieza de grillas, cambio de alambres y se colocó lateral cinta 2  Extrusora y cinta transportadora 2  

13:00 
- 

13:50 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

10/10/2023 

6:00 - 6:50 Limpieza de grillas, cambiado de molde y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:00 - 10:18 Descanso    

14:00 - 14:45 Frenado del molde Extrusora  

15:15 - 15:30 Cambiar fin de correrá Cinta transportadora 3  

16:30 - 16:45 Falla de la cinta transportadora 1 Cinta transportadora 1  

11/10/2023 

14:00 - 14:20 Cambio de alambres  Cortadora automática   

18:30 - 18:45 Descanso    

18:50 - 19:30 Cambio de molde  Extrusora   

21:50 - 22:00 Limpieza    

12/10/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas, cambiado de molde y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Frenado del molde Extrusora  

18:00 - 19:45 Producir en línea verdes    

19:45 - 20:00 Descarga    

20:00 - 20:15 Cambio de alambres Cortadora automática  

21:20 - 21:40 Frenado del molde Extrusora  

13/10/2023 

14:00 - 14:20 Cambio de alambres y costura de la cinta transportadora 2  Cortadora automática y cinta 
transportadora 2 

 

16:30 - 17:30 Cambiar correa de la cinta transportadora 3  Cinta transportadora 3  

18:00 - 18:15 Descanso    

22:00 - 22:10 Limpieza    

14/10/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:30 - 8:00 Frenado del molde  Extrusora  

10:00 - 10:18 Descanso    

14:00 - 14:20 Meter vagonetas para producir    

18:00 - 18:15 Descanso    

18:15 - 18:30 Cambio de alambres Cortadora automática  

15/10/2023 5:00 - 6:00 Se cargo el vagón N 44    
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6:00 - 6:27 Se cambio el molde, limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:06 - 10:21 Descanso    

11:15 - 12:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  
Torre de carga   

16/10/2023 

18:00 - 20:00 Cargado de vagones N 13 y 43    

20:00 - 20:20 Cambio de alambres Cortadora automática  

22:00 - 22:15 Descanso    

22:15 - 23:00 Frenado del molde Extrusora  

17/10/2023 

6:00 - 6:50 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:00 - 10:15 Descanso    

10:15 - 10:30 Cambio de alambres a la cortadora manual Cortadora manual  

14:00 - 15:40 Acabado de arcillas chamota 3 huecos    

15:32 - 15:42 Cambiado de alambre y otros    

18:00 - 18:16 Descanso    

18:16 - 18:44 Frenado del molde Extrusora  

18/10/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de molde  Extrusora  

10:00 - 10:15 Descanso y frenado del molde Extrusora  

11:30 - 12:40 Soldar la estrella de la mesa de suspensión  Mesa de suspensión o de cadena  

12:40 - 13:00 Costurar cinta transportadora 2  Cinta transportadora 2  

14:00 - 16:14 Alineado de la cortadora automática y purgada de línea verdes    

18:00 - 18:15 Descanso    

19/10/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:00 - 7:30 Revisión del tablero Torre de carga  

10:00 - 10:15 Descanso    

10:20 - 10:50 Falla del fin de carrera de la torre de carga  Torre de carga  

14:00 - 15:15 Cambio de molde y alineado de cortadora Extrusora y cortadora manual  

18:00 - 18:18 Descanso    

20/10/2023 

5:00 - 6:00 Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora  

6:15 - 7:00 Falla de la mesa de suspensión (rodamiento) Mesa de suspensión y de cadena  

10:00 - 10:15 Descanso    

14:10 - 16:15 Falla en la mesa de suspensión y cambio de alambres en la cortadora Mesa de suspensión o de cadena y 
cortadora automática 

 

18:00 - 18:18 Descanso    

21/10/2023 

6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

6:45 - 9:00 Falla de la cinta transportadora 2 y costurar  Cinta transportadora 2   

14:00 - 16:45 Centrado de cinta 2 Cinta transportadora 2  

17:10 - 17:35 Acomodado lateral de cinta 2  Cinta transportadora 2  

18:14 - 18:31 Corte de luz    

21:50 - 22:00 Limpieza de la producción    

22/10/2023 

6:00 - 6:50 Limpiar grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

9:40 - 10:00 Falla de la cinta transportadora 2  Cinta transportadora 2  

10:15 - 10:30 Descanso    
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14:00 - 15:35 Cambio de molde y centrado de cortadora Extrusora y cortadora manual  

18:06 - 18:20 Descanso    

23/10/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:30 - 7:45 Falla de la cinta 2  Cinta transportadora 2  

10:00 - 10:15 Descanso    

13:50 - 14:00 Limpieza de la producción     

14:00 - 14:35 Cambio de moldes y alambres Extrusora y cortadora automática  

14:35 - 16:50 Falta de vagonetas    

18:00 - 19:18 Descanso    

24/10/2023 

10:00 - 10:18 Descanso    

18:00 - 19:14 Se saco teja y se bajo    

19:14 - 22:11 Se hizo teja    

22:11 - 22:28 Descarga    

23:25 - 1:18 Se voto la tierra y limpieza     

25/10/2023 

6:00 - 7:35 Limpieza de grillas y se engrampo la cinta 2  Extrusora y cinta transportadora 2  

8:00 
- 

8:40 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

10:00 - 10:15 Descanso    

14:00 - 14:30 Cambio de alambres y sacado de tierra  Cortadora automática  

15:00 - 15:15 Palear la tierra de la cinta 1  Cinta transportadora 1  

18:00 - 18:15 Descanso    

26/10/2023 

10:00 
- 

11:30 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

12:00 - 12:25 Falta de control en la dirección del molde Cortadora automática  

18:00 - 18:15 Descanso    

22:00 - 22:15 Limpieza de producción    

27/10/2023 

6:00 - 6:20 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

9:40 - 10:10 Frenado del molde Extrusora  

10:10 - 10:30 Descanso    

13:50 - 14:00 Limpieza de la línea de producción     

14:00 - 14:20 Cambio de alambres Cortadora automática  

15:10 - 15:20 Falla en la mesa de suspensión (rodillo) Mesa de suspensión  

17:45 - 18:00 Falta de espacio    

28/10/2023 

10:00 - 10:18 Descanso    

14:00 - 15:30 Producir teja    

15:30 - 15:50 Cambiar alambres Cortadora automática  

29/10/2023 

6:00 - 6:35 Limpieza de grillas, cambio de molde y cambio de alambre Extrusor y cortadora automática  

10:00 - 10:18 Descanso    

10:18 - 10:50 Frenado del molde Extrusora   

13:00 - 14:00 Se cargo vagón N 28    

14:00 - 16:30 Producir teja    

16:30 - 16:45 Cambio de alambres Cortadora automática  
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18:00 - 18:15 Descanso    

22:50 - 23:00 Limpieza de la producción     

30/10/2023 
6:00 - 7:00 Se cambio el molde y se limpió las grillas  Extrusora  

10:01 - 10:16 Descanso    

31/10/2023 

14:00 - 15:00 
Bajado de teja, hacer el enchape, cambio de alambres y engrampar la 
cinta de rebabe 

Cortadora automática y cinta de 
rebabe 

 

18:00 - 18:18 Descanso    

21:55 - 22:00 Limpieza de la producción    

1/11/2023 

6:00 - 7:12 Cambio de molde, limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:12 - 8:10 
Problemas con el fin de carrera de la pala y con el freno del a mesa 
de suspensión  

Torre de carga y mesa de suspensión   

10:14 - 10:28 Descanso    

14:00 - 15:00 Cambio de molde Extrusora  

15:30 - 16:10 Pasar el material de las vagonetas    

18:00 - 18:15 Descanso    

21:00 - 21:15 Bajar material    

2/11/2023 

6:00 - 6:05 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

8:45 - 9:00 Se hizo pasar vagonetas con enchape    

10:05 - 10:20 Descanso    

14:00 - 15:48 Se bajo enchape    

15:48 - 16:00 Cambio de alambres Cortadora automática  

18:00 - 18:18 
Descanso por falta de vagonetas y se botó la basura de la cinta 
transportadora 2  

Cinta trasportadora 2  

3/11/2023 

6:00 - 7:20 Limpiar grillas y bajar el material de las vagonetas  Extrusora   

8:30 - 8:40 Trasladar vagonetas vacías     

10:15 - 10:30 Descanso y meter vagonetas vacías    

11:10 - 12:00 Cambiar molde y bajar material Extrusora  

18:00 - 18:16 Descanso    

4/11/2023 

6:00 - 6:50 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:00 - 10:15 Descanso    

13:50 - 14:00 Limpieza de la producción     

5/11/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:20 - 7:30 Sacado de tierra de la cinta 1     

10:00 - 10:15 Descanso    

14:00 - 14:10 Limpieza de la producción     

14:10 - 14:50 Cambio de molde, frenado del molde y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

18:00 - 18:16 Descanso, se cargó al vagón chapaquito N 38    

6/11/2023 

5:00 - 5:50 Limpieza de grillas y cambio de alambres  Extrusora y cortadora automática  

9:00 - 9:15 Falta de vagonetas vacías    

10:15 - 10:30 Descanso    

18:00 - 18:16 Descanso    

7/11/2023 6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de molde  Extrusora   
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8:00 - 8:15 Meter vagonetas vacías    

9:00 - 9:16 Bajar el material de las vagonetas    

9:30 - 9:50 Trasladar vagonetas vacías    

10:15 - 11:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

12:00   11:30 
Desgaste, deslizamientos, roturas o pérdida de tensión en la 
transmisión 

Extrusora   

8/11/2023 

6:00 - 6:50 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora   

7:10 - 7:20 Falla del laminador  Laminadora   

14:00 
- 

15:40 
Desalineación, atascos y fallas en componentes y acumulación de 
residuos 

Mesa agrupadora  

10:00 - 10:55 Descanso y bajado de piso de la vagoneta    

11:00 - 12:00 Cargar el vagón N 27    

16:00 - 17:15 Frenado del molde Extrusora  

18:00 - 18:15 Descanso    

9/11/2023 
14:00 - 18:00 Se hizo enchape    

18:00 - 18:15 Descanso    

10/11/2023 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora  

7:05 - 7:45 Frenado del molde  Extrusora  

10:00 - 10:16 Descanso    

14:30 - 15:00 Escoger el piso hasta que vuelva la luz    

15:00 - 15:15 Sacar la masa húmeda del boquete    

18:15 - 18:30 Descanso    

20:30 - 21:30 Purgado de la maquina y cambio del molde de teja y la cortadora Extrusora y cortadora manual  

11/11/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas, cambio de alambres y cambio de molde Extrusora y cortadora automática  

8:20 - 8:30 Paro de la maquina por falta de vagonetas     

10:10 - 10:26 Descanso    

16:00 - 18:45 Producir teja y bajar material    

18:45 - 19:00 Cambio de alambres Cortadora de ladrillo  

20:00 - 20:15 Descanso    

23:55 - 0:10 Limpieza de la producción     

12/11/2023 

5:00 - 5:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:00 - 8:35 Se bajo enchape por falta de vagonetas    

8:47 - 9:18 Fallo en automatismo en contactor se cambió y se palio tolva Torre de carga  

16:00 - 18:45 Producir tolva y bajar material    

18:45 - 19:00 Cambio de alambres Cortador automático  

20:00 - 20:15 Descanso    

23:55 - 0:10 Limpieza de la producción     

13/11/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:00 - 10:18 Descanso    

10:20 - 18:30 
Desgaste prematuro debido a falta de ajuste o lubricación en la 
cámara de extrusión 

Extrusora  

14/11/2023 6:00 - 6:30 Se limpio la grilla y se cambiaron los alambres  Extrusora y cortadora automática  
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10:11 - 10:26 Descanso    

18:00 - 19:00 Limpieza del molde, grillas y cambio  Extrusora  

19:00 - 22:00 Pechar las vagonetas del alambre    

15/11/2023 

6:00 - 6:30 Se realizo limpieza de grillas y cambio de alambres  Extrusora y cortadora automática  

10:11 - 10:26 Descanso    

19:00 - 19:20 Cambio de alambres Cortadora automática  

20:10 - 20:30 No había Luz en los secaderos    

23:00 - 23:15 Descanso    

3:00 - 3:10 Limpieza    

16/11/2023 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas y cambio de alambres  Extrusora Cortadora automática  

8:30 - 12:00 Descarga del horno    

13:45 - 14:00 Limpieza de la producción     

18:00 - 18:45 Purgado de maquina y cambiado de molde  Extrusora  

21:30 - 21:40 Cambio de alambres y otros Cortadora automática  

22:00 - 22:18 Descanso    

17/11/2023 

6:00 - 6:50 Limpieza de grillas y cambio de alambres  Extrusora y cortadora automática  

10:00 - 10:15 Descanso    

13:30 - 13:45 Sacado de vagonetas    

13:55 - 14:05 Limpieza    

18:00 - 21:00 Se palea la tolva y se limpió la mesa se realizará teja    

21:35 - 21:45 Cambio de alambres Cortadora automática  

22:00 - 22:26 Descanso    

1:50 - 2:00 Limpieza de la línea de producción     

18/11/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres  Extrusora y cortadora automática  

10:00 - 10:45 Frenado del molde Extrusora  

14:00 - 14:10 Limpieza de la producción     

18:00 - 19:00 Se bajo la teja, se cambió el molde y cambio alambres  Extrusora y cortadora automática  

22:00 - 22:18 Descanso, cargado de vagón N2 y limpieza de la línea de producción    

19/11/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:15 - 7:30 Hacer caer arcilla de la tolva     

10:00 - 10:15 Descanso    

14:00 - 14:10 Limpieza de la línea de producción     

14:10 - 14:37 Se bajo la teja y palio la cinta 1 cambio de alambres    

20/11/2023 
6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora  

10:00 - 10:30 Descanso    

21/11/2023 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:00 - 10:15 Descanso    

13:45 - 14:00 Limpieza de la línea de producción     

17:40 - 18:16 Frenado del molde  Extrusora  

18:16 - 18:58 Descanso    
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22/11/2023 

5:00 - 5:50 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

8:30 - 9:30 Frenado del molde  Extrusora  

10:00 - 10:15 Descanso    

13:00 - 14:15 Llenar secadero    

16:00 - 17:00 Se bajo la teja falla del laminador línea verdes en rasquete     

17:00 - 18:30 Producción de teja    

18:30 - 18:45 Cambio de alambres Cortadora automática  

20:00 - 20:18 Descanso    

23/11/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:00 - 7:15 Falta de arcilla     

10:00 - 10:15 Descanso    

10:15 - 11:00 Bajar teja de las vagonetas    

14:00 
- 

15:40 
Desalineación, atascos y fallas en componentes y acumulación de 
residuos 

Mesa agrupadora  

24/11/2023 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora  

7:00 - 7:30 Falla del desintegrador Desintegrador  

10:00 - 10:15 Descanso    

15:00 - 15:10 Limpieza    

16:00 
- 

17:00 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

17:00 - 17:25 Falta de control en la dirreción del molde Cortadora automática  

25/11/2023 

6:00 - 7:10 Limpieza de grillas, cambio de alambres y frenado del molde Extrusora y cortadora automática  

10:00 - 10:18 Descanso    

17:00 - 17:45 Bajar la teja de las vagonetas    

20:30 - 20:45 Cambio de alambres Cortadora automática  

21:15 - 21:30 Descanso    

1:00 - 2:00 Llenar los secaderos     

26/11/2023 

5:00 - 6:05 Limpieza de grillas, cambio de molde y frenado del molde Extrusora  

10:00 - 10:19 Descanso    

12:55 - 13:00 Limpieza de la producción     

18:00 - 18:35 Bajar las tejas de la vagoneta    

20:00 - 20:20 Sacar la tierra de la cinta 1     

22:00 - 22:15 Descanso    

2:00 - 2:10 Limpieza    

27/11/2023 

9:00 - 10:43 Desgaste de guías, desalineación y atascos en el movimiento Torre de carga   

16:00 - 17:00 Cambio de alambres y bajado de teja Cortadora manual  

17:15 - 17:30 Falla del motor de la cortadora  Cortadora automática  

20:00 - 20:15 Descanso     

20:15 - 21:00 Soldar la escama de la tolva Tolva  

22:50 - 23:15 Falla del pechador Mesa de cadena  

28/11/2023 6:00 - 7:00 Limpieza de grillas, cambio de molde y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  
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8:35 - 8:45 Hacer caer la arcilla no había pala    

10:00 - 10:18 Descanso    

13:15 - 13:33 Se paro la maquina por falta de vagonetas vacías    

14:00 - 16:00 Bajar teja y cargado de dos vagones    

18:00 - 18:15 Descanso    

20:50 - 21:10 Trasladar vagonetas vacías     

22:00 - 22:10 Limpieza     

29/11/2023 

6:00 - 7:35 Limpieza de grillas, cambio de alambres y engrampado de cinta 2 Extrusora y cinta transportadora 2  

10:00 - 10:18 Descanso    

16:00 - 17:00 Cambio de molde y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

20:00 - 20:15 Descanso    

20:20 - 21:25 Purgar la maquina     

0:00 - 0:10 Limpieza de la producción    

30/11/2023 

6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:00 - 10:18 Descanso    

14:00 - 18:00 Producir 21 H y frenado del molde     

18:00 - 18:15 Descanso    

22:20 - 22:35 Cambiar pasador al pechador    

3/1/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres    

7:00 - 16:00 Desgaste en engranajes, pérdida de eficiencia, ruidos excesivos. Tolva  

16:35 - 19:35 
Sobrecalentamiento, ruido anormal, fallas mecánicas en 
componentes rotativos. 

Tolva  

20:00 - 21:00 Nivel bajo de aceite, aumento de fricción y sobrecalentamiento Tolva  

4/1/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora  

9:50 - 10:30 Falta de arcilla    

10:30 - 13:00 Producir teja    

13:00 - 13:30 Descanso    

5/1/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

8:55 - 9:20 Frenado del molde Extrusora  

12:30 - 13:00 Descanso    

15:50 - 17:30 Purgado de maquina y colocado del molde Extrusora  

7/1/2024 

6:00 - 6:59 Limpieza de grillas y de bomba Extrusora   

7:00 - 7:05 Cambio de alambres  Cortadora  

7:06 - 7:30 Cambiado del molde Extrusora   

13:40 - 17:10 
Desgaste, deslizamientos, roturas o pérdida de tensión en la 
transmisión 

Torre de carga   

9/1/2024 

5:00 - 5:30 Se limpio las grillas y cambio de alambres Extrusora   

14:01 - 15:20 Se bajo piso     

16:14 - 16:37 Se realizo limpieza por falta de espacio    

10/1/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y frenado del molde Extrusora   

12:30 - 13:00 Descanso     

13:00 - 15:40 Se cargo dos vagones y medio 23 y 44    
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11/1/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora automática  

12:30 - 13:00 Almuerzo    

16:30 - 17:05 Falta de vagonetas vacías y limpieza de la línea    

12/1/2024 

3:00 - 3:40 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora  

12:00 - 12:30 Descanso    

14:40 - 15:00 Falta de vagonetas vacías y limpieza    

13/1/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

8:30 - 9:00 Cambio de molde  Extrusora   

12:30 - 13:00 Descanso    

13:00 - 13:30 Cambio de molde Extrusora   

15/1/2024 

9:27 - 9:58 Falta de tiempo para la operación     

11:16 - 11:17 corte por raíces    

12:29 - 12:30 corte por raíces    

12:35 - 13:15 Almuerzo o merienda    

17/1/2024 

6:00 - 6:59 Limpieza de grillas y de bomba Extrusora   

7:00 - 7:05 Cambio de alambres  Cortadora  

7:06 - 7:30 Cambiado del molde Extrusora   

18/1/2024 

5:00 - 5:50 Limpieza de molde, cambio y limpieza de grillas Extrusora   

8:00 - 8:45 Frenado de molde Extrusora   

13:15 - 16:00 Producir piso    

19/1/2024 

5:00 - 6:00 limpieza de grillas y Cambio de molde  Extrusora   

10:30 - 11:15 Cambio de molde y alambres Extrusora y Cortadora Automática  

12:30 - 13:00 Descanso     

20/1/2024 

6:00 - 6:59 Limpieza de grillas y de bomba Extrusora   

7:00 - 7:05 Cambio de alambres  Cortadora  

7:06 - 7:30 Cambiado del molde Extrusora   

21/1/2024 

14:00 - 14:25 Falta de control en la dirección del molde Cortadora automática  

14:30 
- 

15:30 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

16:10 
- 

16:55 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

1/2/2024 

11:00 - 11:45 Aumento y/o cambio de aceite  Tolva  

12:00 - 15:43 Aumento de aceite de a la caja reductora Cinta transportadora 1  

13:00 - 13:40 Aumento de aceite de a la caja reductora Cinta transportadora 2  

14:00 - 14:45 Aumento de aceite de a la caja reductora Cinta transportadora 3  

15:00 - 15:43 Aumento de aceite de a la caja reductora Cinta transportadora 4  

2/2/2024 

6:00 - 7:00 Cambio de molde y limpieza de grillas Extrusora   

12:30 - 13:00 Descanso    

17:10 - 18:00 Purgado de maquina y colocado de molde Extrusora  

3/2/2024 

5:00 - 6:00 limpieza de grillas y Cambio de molde  Extrusora   

10:30 - 11:15 Cambio de molde y alambres Extrusora y Cortadora Automática  

12:30 - 13:00 Descanso     
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4/2/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

14:30 - 15:10 Descarga de vagonetas    

5/2/2024 

5:00 - 5:35 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora cortadora automática  

9:15 - 9:58 Frenado del molde Extrusora  

13:00 - 15:35 Descanso limpieza    

15:40 - 19:30 Producción     

6/2/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

12:00 - 12:30 Limpieza     

12:30 - 13:00 Descanso     

7/2/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora   

8:00 - 10:30 Limpiar el elemento filtrante de aceite Extrusora   

12:00 - 12:30 Descanso    

14:30 - 15:30 Cambiar el molde y purgar la maquina Extrusora   

17:45 - 18:00 Limpieza de la producción    

18:15 - 19:00 Engrasado de rodamiento  Extrusora   

19:15 - 20:00 Engrasado de rodamiento  Mezcladora   

20:05 - 20:45 Engrasado de rodamiento  Desintegrador   

10/2/2024 

6:00 - 6:59 Limpieza de grillas y de bomba Extrusora   

7:00 - 7:05 Cambio de alambres  Cortadora  

7:06 - 7:30 Cambiado del molde Extrusora   

10:00 - 10:40 Cambio de rodillos Cinta transportadora 3  

11/2/2024 

5:00 - 6:00 limpieza de grillas y frenado de molde  Extrusora   

6:00 - 6:30 Cambio de alambres  Cortadora Automática  

12:30 - 13:00 Descanso     

15:45 - 16:48 Cambio de molde ladrillo de 21 huecos Extrusora   

8:00 - 10:30 Mantenimiento del equipo Cinta transportadora 1   

12/2/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas y cambiado de los alambres Extrusora y cortadora automática   

11:25 - 12:10 Bajado del material de las vagonetas    

13:15 - 16:30 Producción de teja    

16:30 - 16:50 Limpieza de la producción     

13/2/2024 
13:00 + 13:50 Cambio de rodillos Cinta transportadora 2  

14:00 - 16:35 Cambio de cantoneras Cinta transportadora 2  

14/2/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora   

12:00 - 12:30 Descanso    

15:30 - 16:45 Frenado del molde Extrusora   

13:00 - 13:45 Aumento y cambio de aceite Cinta transportadora 2   

15/2/2024 14:00 - 14:30 Cambio de correas  Cinta transportadora 2  

16/2/2024 
5:00 - 5:35 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora cortadora automática  

9:15 - 9:58 Frenado del molde Extrusora  
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13:00 - 15:35 Descanso limpieza    

15:40 - 19:30 Producción     

15:00 - 19:45 Mantenimiento de tambor  Cinta transportadora 2  

17/2/2024 8:00 - 16:00 Mantenimiento caja reductora general Cinta transportadora 2  

19/2/2024 

9:46 - 9:48 Falta de vagonetas vacías     

9:53 - 9:55 Corte por raíces    

10:12 - 10:18 Falta de vagonetas vacías y revisión de la maquinaria     

10:22 - 10:27 Se rompió alambre de la maquina  Cortadora automática  

10:45 - 10:48 Fallo de la maquina     

10:56 - 11:00 Se rompió alambre de la maquina  Cortadora automática  

11:04 - 11:07 Fallo en la colocación del alambre de la maquina  Cortadora automática  

11:29 - 11:35 Corte por raíces     

12:38 - 13:23 Merienda o almuerzo     

13:32 - 13:36 Fallo en la mesa de suspensión o cadena  Mesa de suspensión o cadena  

14:05 - 14:10 Corte por raíces    

14:41 - 14:45 Falta de vagonetas vacías     

15:12 - 15:37 Falta de vagonetas vacías     

20/2/2024 

9:14 - 9:15 Corte por raíces    

9:34 - 9:35 se atascó el carril     

10:21 - 10:30 Falta de vagonetas vacías      

11:16 - 11:21 Falla en la maquina (rodillo de cinta transportadora 4) Cinta transportadora 4  

11:24 - 11:27 Corte por raíces    

11:31 - 11:35 Corte por raíces     

12:22 - 13:35 Almuerzo o merienda    

14:36 - 14:39 Se atascó el carril     

14:57 - 14:59 Corte por raíces    

15:01 - 15:03 Corte por raíces     

15:08 - 15:10 Se rompió el alambre de la cortadora Cortadora automática  

16:10 
- 

16:55 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

21/2/2024 

9:38 - 9:39 Corte por raíces    

9:59 - 10:02 Fallo de maquina en la colocación del ladrillo a la vagoneta    

10:10 - 10:11 corte por raíces    

10:12 - 10:32 Fallo por rodillo en la maquina (Mesa de carga)  Mesa de suspensión o carga  

10:40 - 10:43 Corte por raíces    

10:58 - 10:59 Fallo por rodillo en la maquina (Mesa de carga) Mesa de suspensión o carga  

11:01 - 11:05 Se rompió el alambre de la cortadora Cortadora automática  

12:21 - 12:22 Se trabo la maquina    

12:28 - 13:07 Almuerzo o merienda    

13:10 - 13:13 Se rompió alambre de la maquina divisora Cortadora de ladrillo  

14:15 - 14:16 Parada por retaso de la producción     



204 
 

 

14:18 - 14:19 Se rompió alambre de la cortadora  Cortadora automática  

14:35 - 14:54 Corte por raíces    

15:00 - 17:00 Cambio cantoneras (Cinta transportadora 3) Cinta transportadora 3  

17:15 - 17:50 Aumento y/o cambio de aceite (Cinta transportadora 3) Cinta transportadora 4  

22/2/2024 

9:43 - 9:51 Arreglo de maquinaria     

9:58 - 10:05 corte por raíces    

10:15 - 10:20 corte por raíces    

10:45 - 10:46 corte por raíces    

10:54 - 10:56 corte por raíces    

11:50 - 11:52 corte por raíces    

12:02 - 12:07 corte por raíces    

12:20 - 12:22 corte por raíces    

12:30 - 13:11 Almuerzo o merienda    

13:20 - 13:21 corte por raíces    

14:11 - 14:32 Operador paro     

14:33 - 14:50 se tranco los rieles de la canastilla    

15:08 - 15:11 corte por raíces    

23/2/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

13:15 - 14:00 Descanso    

16:30 - 17:30 Cargar vagón N 2    

7:00 - 10:00 Acumulación de residuos y vibraciones excesivas Tolva   

24/2/2024 
10:00 - 11:40 Desgaste de guías, desalineación y atascos en el movimiento Torre de carga   

13:00 - 21:00 Mantenimiento caja reductora general Cinta transportadora 2   

26/2/2024 

9:27 - 9:58 Falta de tiempo para la operación     

11:16 - 11:17 corte por raíces    

12:29 - 12:30 corte por raíces    

12:35 - 13:15 Almuerzo o merienda    

14:00 
- 

15:00 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

27/2/2024 

9:46 - 9:47 Problemas por motor (Torre de carga) Torre de carga   

10:14 - 10:15 Problemas por motor (Torre de carga) Torre de carga  

11:01 - 11:12 corte por raíces    

11:37 - 11:38 corte por raíces    

11:43 - 11:43 corte por raíces y revisión del motor    

12:06 - 12:47 Problemas por motor (Torre de carga) Torre de carga  

13:30 - 14:30 Cambio de rodillos Cinta transportadora 4  
 

15:00 - 15:25 Falta de control en la dirección del molde Cortadora automática  

28/2/2024 

9:32 - 9:46 Retaso en la maquina y operante    

10:37 - 10:45 corte por raíces    

11:06 - 11:46 
Fallo de la maquina transportadora se salió un tubo que recorre los 
ladrillos 

Cinta transportadora 2   
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12:24 - 13:07 Almuerzo o merienda    

14:00 - 14:25 Cambio de cantoneras  Cinta transportadora 3 
 

29/2/2024 
14:00 - 17:00 Revisión periódica de fluido de aceite conductos  Extrusora  

17:15 - 18:00 Aumento y o cambio de aceite  Cinta transportadora 3 
 

1/3/2024 

10:28 - 10:34 Se rompió el alambre de la cortadora Cortadora automática  

10:40 - 10:43 corte por raíces    

11:06 - 11:09 corte por raíces    

11:17 - 11:18 Falla de rodillo de cinta transportadora Cinta transportadora 1   

12:08 - 12:47 almuerzo o merienda    

13:06 - 13:08 Atasco de la torre de carga Torre de carga  

13:29 - 13:30 se atascó el carril de la vagoneta    

13:47 - 13:55 Se corto el alambre de la cortadora Cortadora automática  

2/3/2024 

6:00 - 6:35 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

7:00 - 11:45 Cambio de corta barro  Extrusora   

12:00 - 12:30 Descanso    

12:32 - 12:45 Costura de cinta transportadora 4 Cinta trans 4  

15:25 - 15:38 Falla eléctrica en automatismo en la cinta Cinta trans 4  

16:20 - 16:55 Obstrucción de basura de cinta 2 Cinta trans 2  

17:00 - 21:00 Cambio de caracoles Extrusora   

3/3/2024 
6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora automática  

8:20 - 8:45 Cambio lateral cinta 4 Cinta trans 4  

4/3/2024 

6:00 - 7:00 Cambio de molde limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automática  

9:02 - 9:05 Corte por raíces    

9:28 - 9:38 Falla del sensor de la maquina cortadora automática Sistema eléctrico cortadora 
automática  

 

9:48 - 9:50 Falla el sensor de la mesa de cadena  Mesa de suspensión o cadena  

9:54 - 9:55 Corte por raíces    

9:56 - 10:00 Falla el sensor de la mesa de cadena (09:07) y corte por raíz (09:58) Mesa de suspensión o cadena  

10:02 - 10:03 Corte por raíces    

10:18 - 10:19 Corte por raíces    

10:24 - 10:25 Mesa de cadena llena de ladrillos defectuosos Mesa de suspensión o cadena  

11:02 - 11:07 Falla de sensor  Sensor Mesa de suspensión o cadena  

11:26 - 11:26 Corte por raíces    

11:36 - 11:37 Falla de mesa de cadena Mesa de suspensión o cadena  

11:57 - 11:59 Falla de mesa de cadena Mesa de suspensión o cadena  

12:21 - 12:24 Corte por raíces    

12:30 - 13:00 Almuerzo    

13:00 - 14:00 Cambio de línea 2 LHCH    

5/3/2024 

5:00 - 6:00 Se purgo maquina y cambio del molde y limpieza de grillas Extrusora   

9:25 - 9:26 Corte por raíces    

9:32 - 9:33 Corte por raíces    
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10:06 - 10:07 
Atasco en la cinta transportadora por ladrillo que vuelve a la 
maquina 

   

10:23 - 10:24 Fallo de torre automática Torre de carga  

10:57 - 10:58 Fallo de la maquina cortadora automática Cortadora automática  

11:30 - 11:33 Fallo del sensor de la maquina  Mesa de suspensión o cadena  

11:40 - 11:44 Ruptura de el alambre de la maquina automática Cortadora automática   

12:19 - 12:22 Corte por raíces    

12:20 - 12:30 Almuerzo    

14:50 - 16:05 Se rompió cinta 4 se tuvo que costurar  Cinta transportadora 4  

6/3/2024 

6:00 - 6:36 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:05 - 10:09 Ruptura del alambre de la cortadora Cortadora automática  

10:10 - 10:12 corte por raíces    

11:09 - 11:09 Fallo de la maquina    

11:11 - 11:18 corte por raíces    

11:46 - 11:48 corte por raíces    

11:54 - 11:55 corte por raíces    

12:00 - 12:30 Descanso    

13:18 - 16:18 Modificación del laminador  Laminador  

7/3/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas, cambiado de alambres y cambio de molde  Extrusora y Cortadora Automática  

10:30 - 10:34 
Corte por raíces y cambio de cable de la maquina cortadora 
automática 

   

10:36 - 10:37 Mesa de cadena llena de defectuosos Mesa de suspensión o cadena  

10:40 - 10:41 Fallo de maquina    

11:24 - 11:28 Fallo de mesa de suspensión o de cadena (motor) Mesa de suspensión o cadena  

11:33 - 11:44 Fallo de mesa de suspensión o de cadena (motor) Mesa de suspensión o cadena  

12:00 - 12:33 Descanso    

8/3/2024 

6:00 - 6:38 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

7:11 - 8:15 Cambio lateral cinta 4 Cinta trans 4  

10:03 - 10:05 Fallo de la mesa de suspensión o de cadena (motor) Mesa de suspensión o cadena  

11:07 - 11:08 Fallo de sensor de cortadora automática Cortadora automática  

11:11 - 11:14 Fallo de torre de carga  Torre de carga   

11:25 - 11:25 Mesa de cadena llena de P.def Mesa de suspensión o cadena  

12:02 - 12:03 Inspección de laminadora Laminadora  

12:05 - 12:07 Ruptura de alambre de cortadora automática Cortadora automática  

12:17 - 12:20 Falla en la torre de carga Torre de carga  

12:30 - 13:00 Descanso    

13:09 - 13:19 Corte por raíces    

9/3/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora automática  

12:30 - 13:00 Almuerzo    

16:30 - 17:05 Falta de vagonetas vacías y limpieza de la línea    

10/3/2024 
6:00 - 7:00 Cambio de molde limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automática  

7:05 - 7:45 Limpieza de rodillos (Mesa de suspensión o cortadora)    
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8:00 - 8:30 Cambio de rodillo (Cinta transportadora 2) Cinta trasportadora 2   

12:30 - 13:00 Sacar vagonetas del secadero    

13:00 - 13:30 Almuerzo    

16:40 - 18:00 Limpieza de obstrucción de cinta transportadora 1  Cinta transportadora 1  

11/3/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora automática  

9:27 - 9:31 Corte por raíces Extrusora   

10:51 - 10:56 Corte por raíces    

11:11 - 11:34 
Paro por limpieza de maquinaria manual, montaje y puesta en 
marcha  

   

11:57 - 12:00 Ruptura de el alambre de la maquina mecánica Cortadora manual  

12:09 - 12:10 Fallo de la maquina cortadora automática Cortadora automática  

12:16 - 12:19 Corrección de alambre de extrusor alambre externo    

12:26 - 12:27 Ruptura de el alambre de la maquina manual Cortadora manual  

12:43 - 12:44 Vagoneta descarrilada por mala practica    

12:49 - 13:30 Almuerzo o merienda     

12/3/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambiado de alambres  Extrusora y Cortadora automática  

7:00 - 7:30 Centrado de la cortadora Cortadora de ladrillo  

10:54 - 10:56 Arreglo de cinta del motor de la transportadora Cinta transportadora 1  

10:58 - 11:01 corte por raíces    

11:20 - 11:22 corte por raíces    

11:37 - 11:40 Atasco de carril automático de Vagoneta    

17:15 - 19:45 Cambio de cantoneras (Cinta transportadora 1) Cinta transportadora 1  

13/3/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora automática  

7:00 - 8:00 Frenado del molde Extrusora  

9:32 - 9:33 Fallo de la mesa de cadena (motor) Mesa de cadena  

10:00 - 10:02 Fallo de sensor de cortadora automática Cortadora automática  

10:07 - 10:39 Fallo de torre de carga  Torre de carga  

10:40 - 10:47 Mesa de cadena llena de P.def Mesa de suspensión o cadena  

11:08 - 11:10 Inspección de laminadora Laminadora  

11:26 - 11:52 Ruptura de alambre de cortadora automática Cortadora automática  

12:08 - 12:09 Falla en la torre de carga Torre de carga  

12:10 - 13:03 Almuerzo o merienda     

14:00 - 14:30 Cambio de rodillos    

15:15 - 15:40 Alistado cortadora teja y ases teja Extrusora y Cortadora automática  

16:00 - 16:30 
Acumulación de suciedad, fricción elevada o dificultad en el 
movimiento de los rodillos 

Mesa de suspensión o de cadena   

17:00 
- 

18:15 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

18:30 - 19:30 Aumento y/o cambio de aceite (Cinta transportadora 1) Cinta transportadora 1  

14/3/2024 

5:00 - 6:50 Cambio de molde y limpieza de grillas Extrusora  

8:00 - 8:30 Frenado del molde Extrusora  

8:35 - 9:00 Frenado del molde Extrusora  
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9:22 - 9:52 Modificación del molde de 6 huecos grande Extrusora  

11:49 - 11:50 Corte por raíz    

12:26 - 13:08 Almuerzo o merienda y mantenimiento    

  14:15 - 16:45 Cambio de cantoneras (Cinta transportadora 1) Cinta transportadora 1  

15/3/2024 

6:00 - 6:40 Frenado del molde, limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automatica  

9:48 - 9:51 Corte por raíces    

10:01 - 10:02 Corte por raíces    

11:16 - 11:22 Corte por raíces    

11:47 - 11:52 Falla de maquina cortadora automática Cortadora automática  

11:52 - 11:55 Cambio de alambre  Cortadora automática  

12:08 - 12:12 Corte por raíces    

12:35 - 13:13 Almuerzo o merienda, acondicionamiento para ladrillo pequeño    

17:30 - 18:00 Descargado de tejas del secadero    

16/3/2024 

5:00 - 5:35 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automática  

6:30 - 7:10 Frenado del molde Extrusora  

12:30 - 13:00 Falla en la mesa de suspensión (rodamiento) Mesa de suspensión o de cadena   

13:20 - 13:55 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

17/3/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

7:38 - 8:10 Frenado del molde Extrusora  

10:03 - 10:30 Falla en la cinta Cinta transportadora 2  

9:25 - 9:37 Modificación del molde de ladrillo de 6 huecos pequeño  Extrusora  

9:51 - 9:53 Fallo de sensor de la maquina Cortadora automática  

10:12 - 10:14 Se tranco la maquina    

11:14 - 11:16 Fallo de la maquina divisora     

11:32 - 11:33 Acelerada salida de los ladrillos de la extrusora tranco la divisora    

11:40 - 12:05 Daño del rodillo  Cortadora de ladrillo   

12:10 - 13:00 Almuerzo o merienda    

13:00 - 21:00 Mantenimiento de caja reductora general (Cinta transportadora 1) Cinta transportadora 1  

19/3/2024 

6:00 - 7:00 Cambio de molde y limpieza de grillas Extrusora  

10:15 - 10:30 Descanso    

13:00 - 13:30 Descanso    

16:30 - 18:00 Carga de vagón     

20/3/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automática  

10:23 - 10:30 Modificación del molde de ladrillo de 6 huecos pequeño  Extrusora  

10:43 - 10:44 Fallo de sensor de la maquina Cortadora automática  

12:46 - 12:47 Se tranco la maquina    

15:30 - 16:30 Carga de vagón N 20    

16:30 - 16:50 Cambio de correa de la cinta 3 Cinta transportadora 3  

21/3/2024 
5:00 - 5:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automática  

9:00 - 9:15 Soldado de perno en la cortadora Cortadora de ladrillo  
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9:49 - 9:52 Ruptura del alambre de cortadora automática     

9:59 - 10:00 Corte por raíz    

10:04 - 10:06 Corte por raíz    

10:22 - 10:29 Vagoneta descarrilada    

10:43 - 10:44 Falla en el carril de la Vagoneta     

11:00 - 11:51 Falla de la torre de carga, sistema eléctrico Torre de carga  

11:54 - 12:01 Fallo en la maquina extrusora (masa muy dura)    

12:32 - 12:34 Se rompió el alambre de la línea de producción no automática    

13:04 - 13:42 Almuerzo o merienda    

14:05 
- 

14:40 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

22/3/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

11:00 - 12:00 Falla eléctrica torre de carga  Torre de carga  

12:05 - 13:00 Realización de teja    

13:00 - 13:30 Descanso    

14:00 - 14:25 Falta de control en la dirección del molde Cortadora automática  

24/3/2024 

3:00 - 3:40 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora  

12:00 - 12:30 Descanso    

14:40 - 15:00 Falta de vagonetas vacías y limpieza    

25/3/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres    

7:00 - 7:40 Soldado del perno del rodillo de torre de carga Torre de carga  

12:30 - 13:15 Regulación de los alambres de la cortadora de ladrillo Cortadora de ladrillo  

14:30 - 15:30 Carga de vagón N 27    

26/3/2024 

5:00 - 5:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automática  

9:46 - 9:52 Falla en el carril automático de la vagoneta    

10:09 - 10:39 
Corte por raíz, mantenimiento correctivo de carril y soldadura de 
pala 

Torre de carga  

11:31 - 11:40 Falta de vagonetas y arreglo de carril automático    

12:01 - 13:13 Almuerzo y merienda    

14:00 - 14:50 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva, lo que afecta la 
trayectoria de corte 

Cortadora automática o bastón   

15:00 - 16:00 Cargar un vagón N 60    

27/3/2024 

6:00 - 7:10 Limpieza de grillas y cambiado de alambres  Extrusora  

7:35 - 8:10 Obstrucción de fierro en el molde     

9:00   11:30 
Desgaste, deslizamientos, roturas o pérdida de tensión en la 
transmisión 

Extrusora   

12:30 - 13:00 Descanso    

9:31 - 9:39 Problema con la maquina divisora de ladrillos ruptura de alambre Cortadora de ladrillo  

10:33 - 10:38 Corte por raíz    

11:05 - 11:07 Mal uso de la pala para la colocación del ladrillo en la torre de carga    

11:23 - 11:25 Corte por raíz     

11:45 - 11:49 Ruptura del alambre de la maquina cortadora automática Cortadora automática  

12:26 - 13:11 Almuerzo o merienda   
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14:00 - 14:25 Falta de control en la dirección del molde Cortadora automática  

14:30 
- 

15:35 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

  16:12   17:18 Generación de calor excesivo, y desgaste mezcladora   

28/3/2024 

10:35 - 10:36 Corte por raíz    

10:40 - 10:50 Falla en la torre de carga  Torre de carga  

11:22 - 11:25 Ruptura del cable de la torre de carga  Torre de carga  

11:36 - 11:38 Corte por raíz    

14:00 
- 

14:40 
Desgaste, roturas o deslizamiento de las correas y provoca fallas en 
la transmisión. 

Cortadora automática  

  
15:19 

  
15:45 

Conductos obstruidos o fugas que afectan la lubricación y aumentan 
el riesgo de averías en partes móviles. 

mezcladora   

29/3/2024 

6:00 - 6:50 Cambio de molde, limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora  

10:30 - 10:36 Atasco de carril de vagoneta automática    

11:02 - 11:03 Retención de desechos     

11:12 - 11:29 Cambio de línea de producción     

11:34 - 11:34 Se rompió el alambre de maquina manual    

11:44 - 11:46 Se rompió el alambre de maquina manual    

11:52 - 11:53 Falla en el molde Extrusora  

12:02 - 12:16 Se rompió el alambre de maquina manual    

12:28 - 12:28 Falla en el molde Extrusora  

12:35 - 13:05 Falla en la mescladora Mescladora  

12:42 - 12:43 Corte por obstrucción en el molde    

13:45 - 15:50 Falla en la torre de carga se cambió motor Torre de carga  

30/3/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

6:45 - 7:17 Falla en la torre de carga (eléctrica) Torre de carga  

8:00 
- 

16:00 
Desgaste del tambor, acumulación de residuos, vibraciones y cortes 
irregulares Cortadora automática o bastón  

 

31/3/2024 

5:00 - 5:30 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

5:45 - 6:10 Regulado de la mezcladora Mescladora   

16:00 - 16:30 Sacado de vagonetas e ingreso de vagonetas    

16:50 - 17:00 Limpieza de la línea de producción    

1/4/2024 

6:00 - 6:59 Limpieza de grillas y de bomba Extrusora   

7:00 - 7:05 Cambio de alambres  Cortadora  

7:06 - 7:30 Cambiado del molde Extrusora   

2/4/2024 

9:53 - 10:26 
limpieza de grilla, cambio de alambre, limpieza de residuos sólidos, 
etc.) 

Extrusora   

10:10 - 10:15 Limpieza de grillas y de bomba Extrusora   

10:16 - 10:21 Cambio de alambres  Cortadora Automática  

10:56 - 11:38 Frenado del molde Extrusora   

12:25 - 12:26 Retención de cortes     

12:28 - 13:13 Cambio de molde  Extrusora  

13:25 - 13:25 Corte por raíz     

13:42 - 13:45 Corte por estancamiento     
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13:49 - 13:50 Corte por raíz     

14:00 - 15:00 Desgaste general de componentes y acumulación de residuos Cortadora de ladrillo 
 

3/4/2024 

5:00 - 5:30 Limpieza de grillas y de bomba Extrusora   

10:05 - 10:14 Corte por raíces     

10:15 - 10:16 Corte por retención de residuos     

10:33 - 11:01 Ruptura del cable de la torre de carga  Torre de carga   

11:03 - 11:03 Falla de la mesa de cadena  Mesa de suspensión o de cadena  

11:04 - 11:05 Falla en la mesa de cadena  Mesa de suspensión o de cadena  

11:08 - 11:48 Corte por piedras y reparación del motor  Mesa de suspensión o de cadena  

11:51 - 12:04 Almuerzo    

15:15 - 15:40 Se paro por falta de espacio se hizo limpieza     

16:05 - 17:00 Cambio de molde  Extrusora   

  17:45   21:35 
Alimentadores dañados o atascados que producen suministro 
irregular de material y paradas frecuentes. 

Mezcladora  

4/4/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

10:10 - 10:45 Problemas en la mesa de suspensión  Mesa de suspensión o de cadena  

15:00 - 15:50 Cambio de molde  Extrusora   

17:05 - 17:37 Frenado del molde Extrusora   

18:00 
- 

19:45 
Desgaste, desalineación y fricción excesiva que genera 
desplazamientos inexactos o cortes defectuosos Cortadora de ladrillo 

 

5/4/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automática  

8:00 - 8:50 Cambio de molde  Extrusora   

9:47 - 9:48 Retención de ladrillos por la mesa de cadena Mesa de suspensión o de cadena  

9:50 - 9:53 Retención de ladrillos por la mesa de cadena Mesa de suspensión o de cadena  

10:01 - 10:03 Ruptura del alambre de la cortadora automática Cortadora automática  

10:03 - 10:06 Corte por raíz    

11:43 - 11:46 Corte por raíz    

12:01 - 12:03 Corte por raíz    

12:36 - 13:11 Almuerzo o merienda    

6/4/2024 

6:00 - 7:30 Limpieza de grillas  Extrusora   

8:30 - 9:15 Frenado del molde Extrusora   

10:00 - 11:00 Desgaste, deslizamientos, pérdida de tensión y rotura de las correas Cortadora de ladrillo 
 

7/4/2024 

5:00 - 5:35 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automática   

7:00 - 8:30 Desgaste en dientes y pérdida de tracción  Mesa de suspensión o de cadena 
 

11:35 - 11:56 Falla en el perno de la torre de carga  Torre de carga  

15:00 - 15:35 Falla en el perno de la torre de carga  Torre de carga  

16:00 - 18:00 Desgaste de dientes, pérdida de tensión en la cadena o desalineación. Mesa de suspensión o de cadena 
 

18:10 
- 

20:45 
Desgaste, deformaciones y vibraciones o dificultades en el transporte 
del molde Mesa de suspensión o de cadena 

 

8/4/2024 

6:00 - 7:45 Limpieza de grillas cambio de alambres y obstrucción de tolva Extrusora   

9:52 - 9:52 Se salió la cadena de la cinta rebabe Cinta de rebabe  

10:06 - 10:10 Corte por raíz    
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11:25 - 11:27 Ruptura del alambre de la cortadora automática Cortadora automática  

12:06 - 12:12 Se atasco la cinta transportadora Cinta transportadora 2  

12:30 - 13:09 Almuerzo    

14:40 - 15:50 Cambio de molde  Extrusora   

17:30 - 18:00 Limpieza y falta de vagonetas vacías    

9/4/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora   

7:00 - 7:15 Falla del desintegrador Desintegrador   

9:50 - 9:53 Parada por mucho ladrillo en la mesa de cadena Mesa de suspensión o de cadena  

9:53 - 9:55 Falla por torre de carga  Torre de carga  

10:20 - 10:22 Corte por raíz    

10:27 - 10:30 Ruptura de alambre de la maquina cortadora automática Cortadora automática  

10:49 - 12:04 Descarga de nuevos ladrillos     

12:34 - 13:10 Almuerzo    

15:00 - 17:25 Desgaste de ejes, fallas en los rodamientos y ruido  Mesa agrupadora o cadena  

11/4/2024 

9:51 - 10:01 Corte por raíz    

10:09 - 10:12 Corte por raíz    

10:39 - 10:51 Bloqueo de la tolva por plástico     

10:52 - 10:57 Corte por raíz    

11:49 - 11:50 Problema con la cortadora Cortadora automática  

12:01 - 12:02 Almuerzo o merienda     

12:30 - 13:12 Ruptura de alambre Cortadora automática  

14:00 - 15:40 Desgaste, atascos y acumulación de residuos o fricción excesiva. Mesa agrupadora o cadena  

12/4/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y Cortadora automática   

10:30 - 11:30 Bajar material de las vagonetas     

11:30 - 15:00 trasladar vagonetas para producir piso    

17:30 - 18:00 Bajar el piso de las vagonetas    

13/4/2024 

5:00 - 5:35 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

10:20 - 15:20 Falla en el laminador avance lento  Laminador  

15:20 - 18:00 Cambio de molde Extrusora   

18:15 - 19:00 Cambio de rodillos Cinta transportadora 1  
 

14/4/2024 

5:00 - 6:00 limpieza de grillas y Cambio de molde  Extrusora   

10:30 - 11:15 Cambio de molde y alambres Extrusora y Cortadora Automática  

12:30 - 13:00 Descanso     

15/4/2024 

5:00 - 6:00 limpieza de grillas y frenado de molde  Extrusora   

6:00 - 6:30 Cambio de alambres  Cortadora Automática  

12:30 - 13:00 Descanso     

15:45 - 16:48 Cambio de molde ladrillo de 21 huecos Extrusora   

16/4/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora   

9:41 - 9:46 Corte por raíz    

10:45 - 10:49 Ruptura del alambre de la cortadora automática Cortadora automática  
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10:51 - 10:57 Ruptura del alambre de la cortadora automática Cortadora automática  

11:11 - 11:46 Corte por raíz    

12:08 - 12:10 Corte por raíz    

12:34 - 13:19 Almuerzo o merienda     

16:00 - 17:00 Cargar un vagón y sacar vagonetas    

17:30 - 18:30 Desgaste de rodillos, bloqueos y transporte de carga. Torre de carga 
 

17/4/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

12:00 - 12:30 Limpieza     

12:30 - 13:00 Descanso     

13:05 - 21:30 
Desgaste prematuro debido a falta de ajuste o lubricación en la 
cámara de extrusión 

Extrusora  

18/4/2024 

6:00 - 6:50 Limpieza de grillas, cambio de molde y alambre Extrusora y Cortadora Automática  

6:50 - 7:30 Falla del desintegrador Desintegrador   

9:47 - 9:50 Ruptura del alambre de cortadora automática Cortadora automática  

9:56 - 9:58 Falla en la mesa de cadena  Mesa de suspensión o de cadena  

11:41 - 11:43 Falla de torre de carga  Torre de carga  

11:45 - 11:46 Descarrilado de vagonetas    

12:04 - 12:08 Corte por raíz    

12:30 - 13:00 Almuerzo    

15:40 - 16:30 Se cargo 1 vagón    

19/4/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

9:32 - 9:33 Saturación de cinta trans de los cortes de los ladrillos     

9:35 - 9:36 Se trabo la pala en la vagoneta por la caída de un terrón    

9:51 - 10:00 Falla en la maquina cortadora automática Cortadora automática  

11:01 - 11:04 Ruptura del alambre de la maquina cortadora Cortadora automática  

11:30 - 12:30 Purgar la maquina y cambio de molde Extrusora   

12:30 - 13:00 Descanso     

13:00 - 13:30 Cambiar alambres a la cortadora Cortadora de ladrillo  

14:00 - 16:35 Desgaste de rodillos y bloqueos Torre de carga   

16:40 - 17:10 
Desgaste, deslizamientos, roturas o pérdida de tensión en la 
transmisión 

Torre de carga   

17:30 - 19:00 Desgaste de guías, desalineación y atascos en el movimiento Torre de carga   

21/4/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

8:00 - 10:30 Desgaste de dientes y desalineación de las poleas Torre de carga   

11:00 - 12:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

14:00 - 15:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  
Torre de carga   

22/4/2024 

6:00 - 6:35 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

12:30 - 13:00 Descanso     

13:10 - 15:30 Carga de vagones Nº49 y Nº24    

23/4/2024 
6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora   

12:00 - 12:30 Descanso    
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15:30 - 16:45 Frenado del molde Extrusora   

24/4/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

15:30 - 16:30 Cargar un vagón Nº37    

17:50 - 18:00 Limpieza de producción     

14:00 
- 

14:30 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

26/4/2024 

5:00 - 6:00 Limpiar grillas y cambiar molde Extrusora  

9:59 - 10:02 Trabado de vagoneta al entrar al secadero     

10:49 - 10:50 Corte por raíz    

11:38 - 11:47 Ausencia de vagonetas vacías    

11:50 - 12:15 Sacar vagonetas Extrusora y Cortadora Automática  

14:00 - 15:00 Cargar vagón N 21    

27/4/2024 

6:00 - 6:35 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

12:10 - 12:25 Cambio de freno motor  Mesa de suspensión o cadena  

12:30 - 13:00 Descanso    

14:00 
- 

15:30 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

28/4/2024 

6:00 - 6:35 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

11:35 - 12:20 Cambio de molde y de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

12:30 - 13:00 Almuerzo    

17:15 - 17:40 Falta de espacio y vagonetas vacías    

29/4/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y Cortadora Automática  

10:15 - 10:30 Meter vagonetas vacías    

11:30 - 12:20 Producir en la segunda línea    

14:00 - 18:00 Producir ladrillo chapaquito    

1/5/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas, cambiado de alambres y cambio de molde Extrusora  

7:00 - 7:30 Descanso    

12:30 - 13:00 Se centro el alambre Cortadora automática  

16:00 - 16:30 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva, lo que afecta la 
trayectoria de corte 

Cortadora automática o bastón   

2/5/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora  

10:00 - 10:30 Paro de línea por falta de vagonetas     

12:15 - 13:00 Descanso y limpieza    

14:00 - 14:25 Paro de la línea por falta de vagonetas y limpieza de las cintas    

14:00 - 14:25 Falta de control en la dirreción del molde Cortadora automática  

3/5/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso     

15:30 - 16:30 Carga de vagón N 4 y sacar vagonetas    

17:50 - 18:00 Limpieza de la producción     

4/5/2024 
6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

13:15 - 14:00 Descanso    
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16:30 - 17:30 Cargar vagón N 2    

5/5/2024 

5:00 - 5:30 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y cortadora automática  

5:33 - 6:20 Falla de la tolva  Tolva  

12:30 - 13:00 Descanso     

7/5/2024 
5:00 - 6:00 Limpieza de grillas, cambio de molde y alambres Extrusora y cortadora automática  

10:15 - 10:50 Falla del laminador eléctrico y falla en la cortadora de ladrillo Laminadora y cortadora de ladrillo  

8/5/2024 

5:00 - 6:00 Limpieza de grillas y frenado de molde Extrusora   

15:45 - 16:00 Falla de la pala de la cortadora de ladrillo Cortadora de ladrillo  

17:00 - 18:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  
Torre de carga   

9/5/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

8:50 - 9:40 Frenado del molde Extrusora   

11:00   13:30 
Desgaste, deslizamientos, roturas o pérdida de tensión en la 
transmisión 

Extrusora   

10/5/2024 11:00 
- 

11:30 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

17:00 - 18:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

12/5/2024 

5:00 - 5:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora  

12:30 - 13:00 Descanso    

13:30 - 14:30 Cargar vagón N 16    

16:45 - 17:00 Limpieza de la producción     

13/5/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:45 - 11:00 Cambiar fin de carrera Mesa de suspensión   

16:45 - 18:00 Purgar la maquina y prueba de molde 21 H    

14/5/2024 
6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

15/5/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas, cambio de alambres y cambio de molde Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

16:35 - 17:25 Acabar arcilla H21    

17:25 - 17:50 Cambiar a molde de 4 huecos y chamota    

16/5/2024 

6:00 - 6:35 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:10 - 8:00 Frenado de molde Extrusora   

9:00 - 11:00 
Fugas de aire, presión insuficiente en el sistema y fallas en la 
operación de válvulas y actuadores neumáticos.   

 

12:30 - 13:00 Descanso    

17/5/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

12:00 - 12:30 Cambio de molde Extrusora  

12:30 - 13:00 Descanso    

19/5/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

8:07 - 8:40 Frenado del molde Extrusora  

9:00 - 9:30 
Correas desgastadas o desalineadas que generan ruido, pérdida de 
torque y riesgo de rotura en operación Mezcladora  

 

15:30 - 16:09 Se bajo teja    

20/5/2024 6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  
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12:30 - 13:00 Descanso    

17:30 - 19:30 Hacer teja    

21/5/2024 
6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Ruptura de la cadena de rebabe Cinta de rebabe  

22/5/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora de automática  

8:00 - 8:45 Frenado del molde Extrusora  

16:30 - 18:00 Producir 21 H    

23/5/2024 

7:30 - 8:10 Cambio de molde y alambres  Extrusora y cortadora automática  

11:30 - 12:30 Bajar la teja de las vagonetas     

14:50 - 15:30 Llevar la teja del horno    

24/5/2024 

5:00 - 6:00 Purgar la maquina y colocar molde Extrusora  

12:30 - 13:00 Descanso    

15:00 - 15:30 Cambio de correa de la cinta 3 Cinta transportadora 3  

16:50 - 17:00 Limpieza    

25/5/2024 

5:00 - 5:40 Limpieza de grillas, cambio de alambres y otros Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

15:10 - 15:50 Cambio de molde y Centrado de cortadora  Extrusora y cortadora manual  

16:00 
- 

16:30 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

26/5/2024 

6:00 - 7:05 
Limpieza de grillas, cambio de alambres, cepillado de rodillos mesa 
de suspensión  

Extrusora, cortadora automática y 
mesa de suspensión  

 

12:30 - 13:00 Descanso    

14:40 - 15:18 Cambiado de molde visto  Extrusora  

17:10 - 18:00 Cargado vagón N 6    

27/5/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas, cambio de alambres y cambio de molde Extrusora y cortadora automática   

7:40 - 8:30 Frenado del molde  Extrusora   

10:00 - 10:45 Frenado del molde Extrusora  

14:00 
- 

15:30 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

28/5/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas, cambio de alambres Extrusora  

7:30 - 8:00 Frenado del molde Extrusora  

11:50 - 12:20 Cambio de correa y falla de la cinta 1 Cinta transportadora 1  

15:30 - 16:00 Ingreso de vagonetas y limpieza    

29/5/2024 

5:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora de alambres  

12:30 - 13:00 Descanso    

14:30 - 16:00 Cargar horno H    

30/5/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

14:30 - 15:10 Descarga de vagonetas    

31/5/2024 

6:00 - 6:30 Cambio del alambre de la cortadora, se salió la cinta de la cinta 2  Cortadora automática y cinta 
transportadora 2 

 

7:05 - 8:00 Cambio de molde y centrado de la cortadora  Extrusora y cortadora automática  

14:00 - 14:25 Falta de control en la dirreción del molde Cortadora automática  
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1/6/2024 
6:00 - 6:30 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora   

6:30 - 10:45 Realización de ladrillo chapaquito    

2/6/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

14:00 - 16:30 Carga del horno H    

17:45 - 18:00 Limpieza de la producción    

3/6/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso     

14:15 - 14:30 Limpieza de la línea    

4/6/2024 

5:00 - 5:50 Limpieza de grilla, cambio de alambres y cambio del molde Extrusora cortadora  

5:50 - 6:20 Falla en la cortadora y regulado Cortadora automática  

11:15 - 12:20 Producir el ladrillo chapaquito y uso de horno H    

11:00 - 13:30 Cambio de correas  Extrusora   

5/6/2024 
10:40 - 11:35 Se bajo de la vagoneta el chapaquito y uso del horno H    

15:23 - 16:05 Problemas con fin de carrera Mesa de cadena  

6/6/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora   

12:00 - 12:30 Descanso    

14:30 - 15:30 Cambiar el molde y purgar la maquina Extrusora   

17:45 - 18:00 Limpieza de la producción    

7/6/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

12:00 - 12:15 Descanso    

13:00 - 16:00 Producir en la otra línea    

16:15 - 18:00 Producir en el automatismo    

8/6/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora   

12:30 - 13:00 Descanso    

13:00 - 15:00 Producir ladrillo de 21 H    

15:00 - 16:00 Cargar vagón N 14    

9/6/2024 

6:00 - 6:50 Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora   

7:00 
- 

7:30 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

13:00 - 13:30 Descanso    

13:30 - 15:45 Falla de la cinta de la tolva  Cinta transportadora 1   

17:25 - 18:00 Problemas en la cinta 3  Cinta transportadora 3  

10/6/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora  

7:00 - 7:30 Frenado del molde Extrusora  

12:30 - 13:00 Descanso    

13:00 - 13:30 Frenado el molde Extrusora  

11/6/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora Cortadora automática  

9:30 - 9:45 Limpieza en la línea de producción     

13:00 - 14:00 Cambio de molde Extrusora  

14:00 - 15:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   
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14/6/2024 

5:00 - 5:50 Limpieza de grillas, cambio de moldes y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:45 - 12:25 Regulado de la pala de torre de carga y soldado Torre de carga  

12:03 - 12:50 Frenado de molde Extrusora  

13:00 - 14:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

15/6/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cambio de alambre  

12:30 - 13:00 Descanso    

16:40 - 18:00 Se bajo H 21 a horno     

18:00   21:00 
Alimentadores dañados o atascados que producen suministro 
irregular de material y paradas frecuentes. 

Mezcladora  

16/6/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

12:40 - 13:10 Descanso    

13:10 - 13:40 Se cambio el molde Extrusora  

15:50 - 16:45 Se cargo un vagón N 14 por falta de vagones vacíos    

17/6/2024 
6:00 - 6:30 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora  

7:40 - 8:50 Bajar ladrillo de piso de las vagonetas    

18/6/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:54 - 11:20 Bajar el piso al horno     

15:03 - 17:20 Producir piso    

17:30 - 18:00 Producir en el automatismo    

20/6/2024 

6:00 - 6:35 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

12:15 - 12:45 Almuerzo descanso y frenado de molde Extrusora  

13:24 - 13:53 Cambiado de la torre de carga  Torre de carga   

15:05 - 15:20 Hacer caer arcilla no había palero    

21/6/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

6:50 - 7:15 Falla en la mesa de suspensión  Mesa de suspensión o cadena  

11:40 - 12:05 Regulado freno de motor torre de carga Torre de carga  

12:30 - 13:00 Descanso    

22/6/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

9:30 - 10:30 Falla del motor de la torre de carga Torre de carga  

12:30 - 13:00 Descanso    

17:30 - 18:00 Cambio de molde visto    

23/6/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grilla y cambio de alambres  Extrusora y cortadora automática  

8:30 - 9:00 Cambio de molde Extrusora   

10:30 - 12:30 Falla en la cinta de rebabe Cinta de rebabe  

13:50 - 14:10 Problemas con el freno de la mesa de suspensión  Mesa de suspensión o de cadena   

24/6/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

12:50 - 13:20 Descanso    

13:20 - 16:20 Hacer teja    

17:00 
- 

17:30 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

25/6/2024 6:00 - 7:06 Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora   
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12:30 - 13:00 Descanso    

26/6/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora  

9:50 - 10:30 Falta de arcilla    

10:30 - 13:00 Producir teja    

13:00 - 13:30 Descanso    

28/6/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora  

14:00 
- 

15:30 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

17:20 - 18:00 Cambio de molde Extrusora  

29/6/2024 

5:00 - 5:50 Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora  

9:55 - 11:20 Falla en la tolva en el pulsador Tolva  

13:30 - 16:00 Desgaste de guías, desalineación y atascos en el movimiento 
Torre de carga   

30/6/2024 

6:00 - 6:35 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora  

12:30 - 13:00 Descanso    

14:00 - 14:25 Falta de control en la dirección del molde Cortadora automática  

1/7/2024 
6:00 - 7:00 Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora  

12:30 - 13:00 Descanso    

2/7/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora  

11:45 - 12:30 Preparar la cortadora para la teja Cortadora manual  

12:30 - 13:00 Descanso    

13:00 - 15:40 Producir teja    

3/7/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:30 - 8:00 Frenado del molde Extrusora  

17:00 - 17:30 Cambiar el molde a 21 H Extrusora   

4/7/2024 

6:00 - 6:40 Centrado de la cortadora y regulado Cortadora manual  

8:10 - 8:50 Frenado del molde Extrusora  

12:30 - 13:00 Descanso    

14:00   16:30 
Desgaste, deslizamientos, roturas o pérdida de tensión en la 
transmisión 

Extrusora   

6/7/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora  

10:10 - 12:15 Producir 21 H    

12:30 - 13:00 Descanso    

13:00 - 14:30 Limpieza y cambio de molde Extrusora  

7/7/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:15 - 11:30 Botado de la basura de las vagonetas    

12:30 - 13:00 Descanso    

16:00 - 16:20 Soldar la cadena del pechador Cortadora ce ladrillo  

8/7/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

10:20 - 10:50 Cambiar freno del motor de las correas Mesa de suspensión o de cadena  

12:30 - 13:00 Descanso    

13:10 - 19:00 
Desgaste prematuro debido a falta de ajuste o lubricación en la 
cámara de extrusión 

Extrusora  
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10/7/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

8:55 - 9:20 Frenado del molde Extrusora  

12:30 - 13:00 Descanso    

15:50 - 17:30 Purgado de maquina y colocado del molde Extrusora  

11/7/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

11:05 - 11:25 Falta de vagonetas    

13:00 - 13:30 Centrado de la cortadora  Cortadora manual  

12/7/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:15 - 7:45 Se paro la producción por falta de arcilla    

14:35 - 15:00 Soldar el perno de la cortadora  Cortadora automática  

17:15 - 18:00 Cambio de molde Extrusora  

13/7/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

8:50 - 9:15 Soldar el perno de la estrella del rodillo Mesa de cadena  

11:50 - 12:05 Soldar la plancha de pechador Cortadora automática  

13:00 
- 

13:30 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

16:05 - 17:10 
Se hizo limpieza de toda la línea de producción y se realizó el 
sopleteado de la maquina 

   

14/7/2024 

6:00 - 6:35 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

8:10 - 8:45 Frenado del molde Extrusora  

10:10 - 11:30 Cambio caja reductora cinta 2  Cinta transportadora 2  

12:30 - 13:00 Descanso    

15/7/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

9:50 - 11:21 Purgado de maquina y colocado del molde y centrado de la cortadora Extrusora y cortadora manual  

12:15 - 12:45 Descanso    

18:18 - 18:50 Producción de chapaquito    

16/7/2024 

6:00 - 8:30 Producir línea manual    

8:30 - 9:15 Purgado de la maquina y limpieza de grillas Extrusora   

15:10 - 15:20 Frenado de molde Extrusora  

16:00 - 12:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  
Torre de carga   

17/7/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cambio de alambres  

11:00 - 12:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

12:30 - 13:00 Descanso    

14:30 - 15:45 Sacar la tierra de la tolva y purgar la maquina y cambio del molde Extrusora y tolva  

18/7/2024 

5:00 - 6:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

9:30 - 10:20 Falla de la tolva  Tolva  

11:00 - 12:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

19/7/2024 

6:00 - 7:05 Limpieza de grillas, cambio de alambres y cambio de molde Extrusora y cortadora automática  

8:20 - 9:45 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  
Torre de carga   

11:54 - 12:15 Cambio del freno de la cortadora Cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    
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20/7/2024 

6:00 - 6:35 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora  

7:20 - 8:45 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

11:35 - 12:00 Falta de vagonetas    

12:00 - 12:30 Producción de teja    

12:30 - 13:00 Descanso     

13:00 - 16:45 Producir teja    

21/7/2024 

5:00 - 5:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:32 - 8:45 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

9:10 - 9:45 Cambio de molde Extrusora   

10:00 - 10:25 Frenado del molde Extrusora  

11:00 - 11:30 Cambiar molde Extrusora   

15:10 - 15:45 Cambiar molde Extrusora  

23/7/2024 

6:00 - 6:37 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:32 - 8:45 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

12:30 - 13:00 Descanso     

15:00 - 18:00 Producir teja    

24/7/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:32 - 8:45 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y  vibraciones  
Torre de carga   

12:30 - 13:00 Descanso    

15:33 - 18:00 Cargado de vagón y producción de Teja    

25/7/2024 

6:00 - 6:35 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:32 - 8:45 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

12:30 - 13:00 Descanso    

13:30 - 14:05 Cambio del motor de torre de carga y cambio de molde Torre de carga y Extrusora  

26/7/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

8:40 - 8:53 Soldado de la plancha de rebabe Cinta de rebabe  

14:10 - 15:00 Desgaste de rodillos, bloqueos y problemas en el transporte de carga.  Torre de carga  

15:00 - 18:00 Producción de teja    

28/7/2024 

5:50 - 6:17 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:00 
- 

7:30 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

13:00 - 13:31 Descanso    

14:40 - 16:00 Desgaste de guías, desalineación y atascos en el movimiento 
Torre de carga   

16:00 
- 

17:19 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

17:20 - 18:00 Cambio de molde Extrusora  

19:32 - 20:45 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

29/7/2024 

6:00 - 6:30 Comienzo de la producción     

7:32 - 8:45 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  
Torre de carga   

12:30 - 13:00 Descanso    

13:00 - 13:23 Problemas eléctricos en las botoneras cintas Cinta transportadora 3  
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14:00 - 14:25 Falta de control en la dirección del molde Cortadora automática  

31/7/2024 

6:00 - 6:40 Centrado de la cortadora y regulado de los alambres Cortadora manual  

10:00 - 10:16 Refrigerio    

16:35 - 16:50 Regulado del alambre Cortadora de ladrillo  

19:20 - 20:45 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

2/8/2024 

6:00 - 6:30 Cambio de alambres Cortadora automática  

14:00 - 14:40 Limpieza de grilla, purgado de maquina  Extrusora   

17:30 - 18:00 limpieza    

19:32 - 20:45 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  
Torre de carga   

3/8/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora   

8:32 - 9:45 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

12:00 - 12:30 Descanso    

17:00 - 18:00 Pulgar la maquina y cambiar molde Extrusora   

4/8/2024 

5:00 - 5:45 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

5:00 - 9:35 Frenado de molde Extrusora   

12:30 - 13:00 Descanso    

14:00 - 14:30 Mesa de suspensión  Mesa de suspensión o de cadena  

16:40 - 17:10 
Desgaste, deslizamientos, roturas o pérdida de tensión en la 
transmisión 

Torre de carga   

19:30 - 20:45 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

6/8/2024 

6:00 - 7:05 Limpieza de grilla y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

14:49 - 16:01 Carga del vagón N 51 por falta de vagonetas    

19:15 - 20:35 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

7/8/2024 

6:00 - 7:08 Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora   

9:50 - 10:40 Falla de la cinta e inspección  Cinta transportadora 4  

19:00 - 20:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

8/8/2024 

5:00 - 5:45 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

8:00 - 8:20 Frenado del molde Extrusora  

14:30 - 15:00 Cambio de molde para prueba     

19:00 - 20:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  
Torre de carga   

9/8/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

8:40 - 9:10 Falla del freno del motor  Mesa de suspensión  

11:50 - 12:30 Cambio el freno del motor Mesa de suspensión  

19:00 - 20:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

10/8/2024 

6:00 - 6:35 Limpieza de grillas y cambio de alambre y otros Extrusora y cortadora automática  

7:15 - 7:35 Falla en la mesa de suspensión  Mesa de suspensión o cadena  

8:00 - 9:00 Cambio del eje de la mesa de suspensión y regulado Mesa de suspensión o cadena  

13:30 - 15:05 Hacer piso    

16:00 - 19:00 Cambio de caracoles (extrusora) Extrusora   

19:00 - 20:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   
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11/8/2024 

6:00 - 7:10 Purgado de la máquina, cambiado de alambre y limpieza de grillas Cortadora automática y extrusora  

13:00 - 13:30 Se saco el molde 2 veces para su frenado y cambio de molde    

14:00 - 18:45 Cambio de alimentadores tipo L Extrusora   

19:00 - 20:30 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

12/8/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora   

7:30 - 8:00 Frenado del molde Extrusora   

8:20 - 8:50 Regular el molde Extrusora  

12:30 - 13:00 Descanso    

7:00 
- 

7:30 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

13/8/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora de automatica  

10:50 - 11:34 Falta de vagonetas y frenado de molde Extrusora  

13:05 - 15:15 Producir piso    

15:20 - 16:00 Descarga HH    

14/8/2024 

6:00 - 6:30 Se limpio las grillas y se cambiaron los alambres  Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

13:05 - 15:00 Hacer piso    

15/8/2024 

6:00 - 6:35 Se limpio las grillas y se cambiaron los alambres  Extrusora y cortadora automática  

11:16 - 11:58 Bajar piso a horno 3     

13:30 - 14:28 Se bajo el piso por falta de vagonetas    

14:28 - 16:22 Se produjo piso     

16/8/2024 

6:00 - 7:10 Limpieza de grillas y purgado de maquinas  Extrusora  

14:40 - 16:00 Desgaste de guías, desalineación y atascos en el movimiento Torre de carga   

16:45 - 17:10 Cambio de freno de cortadora  Cortadora automática  

17/8/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grilla y cambio de molde Extrusora   

9:50 - 10:20 Sacado de vagonetas    

11:10 - 11:35 Falta de vagonetas    

11:45 - 12:10 Falla de pechador  Cortadora de ladrillo  

14:50 - 16:20 Producir piso    

18/8/2024 

6:00 - 6:45 Purgado de la máquina y cambiado de alambre Extrusora y cortadora automática  

10:00 - 10:20 Meter vagonetas vacías    

12:20 - 13:00 Cambio de molde y producción de piso    

16:30 - 17:15 Cargar el horno H    

19/8/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

8:30 - 9:00 Cambio de molde  Extrusora   

12:30 - 13:00 Descanso    

13:00 - 13:30 Cambio de molde Extrusora   

20/8/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas, cambio de molde y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

8:10 - 8:35 Se cambio fin de la torre de carga Torre de carga  

14:20 - 15:54 Centrado de cortadora y producir piso    

21/8/2024 6:00 - 6:35 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  
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7:10 - 7:15 Descanso    

12:30 - 13:00 Hacer piso    

22/8/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

7:00 - 7:40 Regular el molde  Extrusora  

13:30 - 15:45 Producción de piso    

15:45 - 16:15 Cambio de molde Extrusora  

23/8/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

11:50 - 12:10 Falta de vagonetas    

17:10 - 17:45 Falta de vagonetas    

17:50 - 18:00 Limpieza en la linea    

24/8/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

11:22 - 11:37 Falta de vagonetas    

12:15 - 12:45 Descanso    

12:45 - 15:10 Bajar el material de las vagonetas    

25/8/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

10:53 - 11:55 Se cambio el molde y se alineo  Extrusora  

13:45 - 16:05 Se cargo los vagones N 12-19 por falta de vagonetas     

26/8/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas, cambiado del molde y cambiado de los alambres Extrusora y cortadora automática  

11:05 - 12:30 Se paro la maquina por falta de vagonetas    

14:00 - 16:50 Realización de piso    

27/8/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

11:30 - 12:15 Falta de vagonetas vacías y realización de limpieza    

13:00 - 15:15 Descargar el horno H    

15:20 - 17:00 Producir piso    

17:00 
- 

17:30 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

28/8/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Almuerzo    

13:30 - 16:00 Producción de piso    

16:00 
- 

17:19 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

29/8/2024 

5:00 - 5:30 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

13:00 - 13:10 Cambio de alambres para la cortadora de ladrillo Cortadora de ladrillo  

14:00 - 14:25 Falta de control en la dirreción del molde Cortadora automática  

31/8/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

9:46 - 9:55 Falta de vagonetas vacías    

10:10 - 11:35 Falta de vagonetas y se bajó piso 20 x 20    

14:30 - 14:46 Reparación torna mesa  Mesa de suspensión o de cadena  

16:15 - 16:30 Falla cinta 3  Cinta transportadora 3  

1/9/2024 
6:00 - 6:45 Cambio de alambres para la cortadora de ladrillo Cortadora de ladrillo   

7:10 - 8:40 Falla en la cinta transportadora 3  Cinta trasportadora 3  
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13:45 - 14:20 Falla en el rodillo de la mesa de suspensión  Mesa de suspensión o cadena  

15:30 - 18:00 Cambio del motor de la cinta transportadora 3  Cinta transportadora 3   

2/9/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

16:20 - 16:45 Falla del rodillo de la de suspensión  Mesa de suspensión   

3/9/2024 

6:00 - 7:03 
Se cambio el molde y se limpió las grillas y se cambiaron los 
alambres 

Extrusora y cortadora automática  

10:57 - 11:55 
Se realizo la limpieza de la línea de producción por falta de 
vagonetas  

   

12:30 - 13:00 Descanso    

15:07 - 16:00 limpieza    

4/9/2024 

5:00 - 5:35 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora cortadora automática  

9:15 - 9:58 Frenado del molde Extrusora  

13:00 - 15:35 Descanso limpieza    

15:40 - 19:30 Producción     

5/9/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

11:01 - 12:18 Falta de vagonetas    

12:30 - 13:00 Descanso     

15:50 - 18:00 Hacer teja    

6/9/2024 

6:00 - 6:45 Limpieza de grillas y cambiado del molde Extrusora   

8:00 - 8:50 Regular molde     

12:30 - 13:00 Descanso    

13:00 - 15:30 Producción de teja    

7/9/2024 

5:00 - 6:00 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

13:30 - 16:00 Desgaste de guías, desalineación y atascos en el movimiento Torre de carga   

8/9/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y frenado del molde Extrusora   

11:00 - 11:20 Falta de arcilla    

14:20 - 17:25 Producción de teja    

9/9/2024 

6:00 - 7:05 
Se cambio el molde y se limpió las grillas y se hizo el cambio de los 
alambres 

Extrusora y cortadora automática  

13:00 - 16:03 Producción de Teja    

14:40 - 16:00 Desgaste de guías, desalineación y atascos en el movimiento 
Torre de carga   

10/9/2024 

6:00 - 7:09 Se limpio las grillas y se cambiaron los alambres  Extrusora y cortadora automática  

7:23 - 7:37 Falla en la mesa de suspensión  Mesa de suspensión o de cadena  

13:00 - 16:54 Se produjo teja y se cargó el horno     

11/9/2024 

5:00 - 6:00 Limpieza de grillas, cambio de alambres y falta de arcillas Extrusora y cortadora automática  

8:15 - 8:45 Falla de la mesa de suspensión soldado Mesa de suspensión o de cadena  

12:30 - 13:00 Descanso    

13:20 - 14:20 Cambio del molde Extrusora  

15:50 - 17:01 Bajar teja de las vagonetas    

17:00 
- 

17:30 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  
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12/9/2024 

5:00 - 6:00 Limpieza de grillas y cambio de molde  Extrusora   

11:00 - 11:20 Falla de la cortadora   Cortadora automática  

13:15 - 17:00 Producir teja    

13/9/2024 

6:00 - 6:45 Se limpio las grillas y se cambiaron los alambres Extrusora y cortadora automática  

8:20 - 8:35 Falla del desintegrador  Desintegrador  

10:15 - 11:00 Cambiar molde y purgar la maquina Desintegrador  

14/9/2024 

6:00 - 6:25 Se limpio las grillas y se cambiaron los alambres Extrusora y cortadora automática  

11:42 - 12:30 Se cambio de molde y se alineo la cortadora  Cortadora manual  

13:15 - 13:40 Se arreglo la cinta de rebabe Cinta de rebabe  

16/9/2024 

5:00 - 5:35 Se limpio las grillas y se cambiaron los alambres Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

14:15 - 14:55 Cambiado de pasador cadena y cambiado de molde  Extrusora y cortadora de ladrillo  

17/9/2024 
6:00 - 6:35 Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automática  

9:46 - 10:13 Falta de vagonetas vacías    

18/9/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de alambres y cambio de molde Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

14:20 - 16:00 Desgaste de guías, desalineación y atascos en el movimiento Torre de carga   

19/9/2024 

6:00 - 6:30 Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automática  

9:35 - 10:04 Falla de la tolva (desoldó una plancha) Tolva  

13:00 - 17:00 Se cambio a la producción de la teja     

20/9/2024 

6:00 - 6:40 Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automática  

10:40 - 11:10 Soldadura de chumacera Mesa de suspensión   

11:20 - 11:40 Falla de la cortadora Cortadora automática  

13:00 - 15:30 Se realizo la teja    

17:20 - 17:35 Limpieza de la producción    

21/9/2024 

6:00 - 6:30 Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automática   

8:00 - 8:50 Falla de la cortadora  Cortadora automática  

13:00 - 15:00 Producción de teja    

22/9/2024 

6:00 - 6:35 Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora   

9:00 - 11:30 Cargar vagones e N 31 y 60    

12:30 - 13:00 Baja teja     

17:10 - 17:40 Bajar teja    

23/9/2024 

5:00 - 5:40 Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automática  

11:40 - 12:00 Falta de vagonetas    

14:36 - 16:36 Se realizo la producción de teja    

24/9/2024 

5:00 - 5:40 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

7:00 - 9:30 Cambio de chumacera de la torre de carga y regulado Torre de carga  

12:30 - 13:00 Descanso    

14:28 - 17:00 Realización de teja    

25/9/2024 5:00 - 5:40 Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automática  
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7:10 - 7:35 Falla en transportador en fin de línea    

12:30 - 13:00 Descanso    

16:00 
- 

17:19 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

14:00 - 16:45 Hacer teja    

26/9/2024 

6:00 - 6:45 Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora   

7:30 - 7:45 Falla del laminador Laminador   

13:00 - 16:00 Producir teja    

27/9/2024 

6:00 - 6:50 Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora   

7:35 - 9:15 Falla eléctrica de la torre de carga  Torre de carga   

12:00 - 12:30 Almuerzo    

17:25 - 18:00 Falta de vagonetas vacías y se hizo limpieza     

28/9/2024 

6:00 - 6:30 Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automática  

13:00 - 15:30 Producir teja    

14:00 - 14:25 Falta de control en la dirección del molde Cortadora automática  

15:00 
- 

17:00 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

30/9/2024 

6:00 - 6:35 Limpiar grillas y cambiar alambres Extrusora y cortadora automática  

7:10 - 7:50 Frenado de molde Extrusora   

12:30 - 13:00 Descanso    

1/10/2024 

6:00 - 7:00 Cambio de molde y limpieza de grillas Extrusora   

12:30 - 13:00 Descanso    

17:10 - 18:00 Purgado de maquina y colocado de molde Extrusora  

2/10/2024 
6:00 - 6:27 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y cortadora automática  

14:20 - 17:10 Producir chapaquito    

3/10/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas, vacío y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

11:15 - 12:18 Falta de vagonetas y limpieza    

12:20 - 12:55 Desalineación de la mesa, movimientos irregulares y vibraciones  Torre de carga   

4/10/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática  

11:32 - 12:00 Falta de vagonetas    

13:00 - 16:00 Realización de chapaquito    

5/10/2024 
6:00 - 6:30 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y cortadora automática  

13:00 - 15:30 Realización de chapaquito    

6/10/2024 11:00 - 12:00 Cargado de tres vagones    

8/10/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas y cambiado de los alambres Extrusora y cortadora automática   

11:25 - 12:10 Bajado del material de las vagonetas    

13:15 - 16:30 Producción de teja    

16:30 - 16:50 Limpieza de la producción     

7/10/2024 17:00 - 20:00 Cambio de rodillos mesa agrupadora  Mesa agrupadora  

9/10/2024 
6:00 - 6:30 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y cortadora automática   

8:25 - 8:35 Corte de luz     



228 
 

 

12:30 - 13:00 Descanso    

13:00 - 15:30 Cargado en el vagón    

10/10/2024 

6:00 - 6:30 Limpieza de grillas y cambiado de alambres Extrusora y cortadora automática   

7:00 - 11:30 Mantenimiento de cajo de arcilla de la extrusora (Extrusora) Extrusora  

12:30 - 13:00 Descanso    

11/10/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambio de alambre Extrusora y cortadora automática  

8:00 - 8:30 Soldado del perno de la cortadora Cortadora automática   

13:00 - 14:00 Cargado del vagón N30    

14:15 - 16:50 Producir teja    

13/10/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y cambiado de alambre Extrusora y cortador automático   

12:30 - 13:00 Descanso     

13:10 - 16:30 Producir piso    

17:00 
- 

18:00 
Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

14/10/2024 

6:00 - 6:30 Se limpio las grillas y cambio de alambres Extrusora y cortador a automática   

11:03 - 11:50 Se saco piso del secadero y de bajo    

13:00 - 14:00 Se cargo un vagón    

14:06 - 16:05 Se hizo piso    

16:05 - 16:45 Se cambio el molde  Extrusora   

16/10/2024 

5:00 - 5:50 Limpieza de molde, cambio y limpieza de grillas Extrusora   

8:00 - 8:45 Frenado de molde Extrusora   

13:15 - 16:00 Producir piso    

17/10/2024 

6:00 - 6:40 Limpieza de grillas y frenado del molde Extrusora   

7:35 - 8:53 Soldar el brazo de la cortadora  Cortadora automática  

10:40 - 11:05 Corte de energía    

18/10/2024 

5:00 - 6:00 Purgar la maquina y limpieza del molde    

6:28 - 7:10 Frenado del molde Extrusora   

8:00 - 8:40 Frenado del molde Extrusora   

15:00 - 16:30 Producir piso    

19/10/2024 

5:00 - 5:30 Se limpio las grillas y cambio de alambres Extrusora   

14:01 - 15:20 Se bajo piso     

16:14 - 16:37 Se realizo limpieza por falta de espacio    

21/10/2024 

6:30 - 7:00 Cambio de molde Extrusora   

8:00 - 9:30 Producción de piso    

9:30 - 10:00 Cambio de molde y alambre de la cortadora Extrusora   

23/10/2024 

5:00 - 5:30 Se realizo limpieza de grillas y se cambió los alambres Extrusora y cortadora automática  

12:30 - 13:00 Descanso    

13:00 - 13:30 Producción de chapaquito    

24/10/2024 

5:00 - 5:30 Se realizo cambio de grillas y cambio de alambres Extrusora y cortadora automática   

14:00 - 16:14 Se cargo 2 vagones N 28 – 7 L6HR    

14:20 - 16:00 Desgaste de guías, desalineación y atascos en el movimiento Torre de carga   
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25/10/2024 
5:00 - 6:03 Se purgo la maquina y se realizó la limpieza de grillas Extrusora   

15:00 - 16:00 Se realizo limpieza    

26/10/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y cambio de molde Extrusora   

12:30 - 13:00 Descanso     

16:20 - 17:00 Se bajo el material de las vagonetas y limpieza de la producción     

27/10/2024 

6:00 - 7:00 Limpieza de grillas y frenado del molde Extrusora   

12:30 - 13:00 Descanso     

13:00 - 15:40 Se cargo dos vagones y medio 11 y 53    

16:00 
- 

17:19 
Desgaste, desalineación o fricción excesiva que afecta la precisión 
del corte. 

Cortadora automática  

28/10/2024 
17:00 

- 
19:00 

Desalineación, atascos y fallas en componentes móviles y 
acumulación de residuos 

Mesa agrupadora  

29/10/2024 

6:00 - 6:30 Se hizo la limpieza de grillas y cambio de alambre de la cortadora Extrusora   

13:00 - 14:10 Se purgo la maquina Extrusora y se cambió el molde Extrusora  

14:10 - 17:00 Se hizo chapaquito     

18:00 - 18:25 Falta de control en la dirección del molde Cortadora automática  

30/10/2024 

6:00 - 6:30 
Se realizo la limpieza de grillas y se cambió los alambres de la 
cortadora 

Extrusora Cortadora automática  

13:00 - 13:30 Se cambio el molde  Extrusora   

16:00 - 16:42 Se realizo el cambio del molde de la línea 2  Extrusora   

31/10/2024 
6:00 - 6:40 Cambio de alambres y limpieza de grillas Extrusora   

7:00 - 8:00 Nivel de aceite incorrecto Extrusora   

Fuente: Elaboración propia  
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Anexo 59: Evidencia de costos  
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Anexo 60: Evidencia de costos 
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Anexo 61: Evidencia de “planilla  control moldeo extrusión”  
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Anexo 62: Evidencia de “planilla control moldeo extrusión”  
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Anexo 63: Notificación por a la empresa por falta de un plan de mantenimiento 
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Anexo 64: Salario de personal de mantenimiento  

 

## C.I 10684105 Tja. Arroyo Carlos Heiber 03/12/1990 Enc.Mtto. 01/09/2018 8 30 2.784,27 825,00 556,85 0,00 0,00 52,21 150,00 250,00 4.618,33

## C.I 5020365 Tja. Chorolque Mora Jose 19/09/1977 Obrero 01/08/2014 8 30 3.123,38 1.350,00 624,68 0,00 0,00 0,00 0,00 150,00 5.248,06

## C.I 5041041 Tja. Colque Mamani Mario 09/04/1980 Mecanic 01/08/2021 8 30 2.500,00 375,00 500,00 0,00 0,00 290,63 150,00 360,00 4.175,63

## C.I 8545602 Pt. Sullca Matias Norberto 08/01/1995 Mecanic 01/10/2019 8 30 2.565,72 375,00 513,14 0,00 0,00 64,14 150,00 250,00 3.918,01

## C.I 7214995 Tja. Villa Garcia Vicente Javier 09/11/1993 Electrico 22/12/2021 8 30 2.500,00 375,00 500,00 0,00 0,00 9,38 112,50 400,00 3.896,88

13.473,37 3.300,00 2.694,67 0,00 0,00 416,35 562,50 1.410,00 21.856,89

CERAMICA SAN LUIS S.R.L.
FABRICA  II DEL 01 AL 30 DE SEPTIEMBRE  2024

TARIJA  -  BOLIVIA NIT: 1024411024 N° Patronal CNS: 07-331-00002
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Anexo 65: Costo de implementación del software 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia  

Anexo 66: Planilla de control de paradas no programadas 

DOCUMENTACIÓN SOBRE LAS MAQUINAS Y EQUIPOS  
 

Maquina  Documentación   

Tolva o cajón alimentador  Manual cajón alimentadora de Bertan 
 

Cinta transportadora  Manual de mantenimiento, Cinta transportadora (Grado metal) 
 

Laminador  Manual laminador Bühler  
 

Cortadora de ladrillo Manual de cortadora Souza 
 

Mesa de suspensión  Transportador de rodillos motorizados por bucles de cadena Eurotransis  
 

Manual de correas  Manual de correas  
 

Manual de engranajes  Manual de engranajes  
 

Manual de motor  Manual de motor (Tipo BA 112 MB4) 
 

Manual de cadena  Guía para solución de problemas de cadenas  
 

Catálogo de chumacera Catalogo chumaceras (CPR) 
 

Catalogo grasa  Hoja de seguridad grasa multipropósito  
 

Manual de mantenimiento de rodillos Manual de mantenimiento Rodillos (Martin) 
 

Manual mezcladora  Manual mezcladora (Optimo) 
 

Manual extrusor bonfanti Extrusora al vacío MVB - 18 
 

Fuente: Elaboración propia

Aspecto Descripción Costo Estimado (Bs) 

 

Suscripción del software 

Licencia básica anual para gestión 

de mantenimiento, dependiendo de 

usuarios. 

17250 

 

Capacitación del personal 

Entrenamiento para el uso del 

software y sus funciones 

específicas. 

7000 

 

Infraestructura tecnológica 

Compra de dispositivos necesarios, 

como computadoras o tablets. 

8750 

 

Mantenimiento del software 

Costos anuales por soporte técnico 

y actualizaciones. 

10500 

Total, Aproximado 43500 



 
 

 

 

 

 

 

 

    

 

ANEXO E 

MANUALES DE 

PROCEDIMIENTO Y 

INSTRUCTIVOS DE TRABAJO 



238 
 

 

Anexo 67: Manual de procedimientos para el mantenimiento  

1. Mapa de procesos 

 
 

MAPA DE PROCESOS
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PROCESO ESTRATEGICO 

ADMINISTRATIVO Y 
FINANCIERO

CONTROL DE CALIDAD

PROCESOS OPERACIONALES

RECEPCIÓN DE 
MATERIA PRIMA 

 MOLDEADO SECADO HORNEADO COMERCIALIZACIÓN 

TRANSPORTE MANTENIMIENTO DE 
LA MAQUINARIA MARKETING ATENCIÓN AL CLIENTE CONTABILIDAD ABASTECIMIENTO 

DE MATERIALES 

PROCESO DE SOPORTE

LOGÍSTICA Y ALMACENAJEPRODUCCIÓN INNOVACIÓN Y 
DESAROLLO

 
 

Fuente: Elaboración propia 
2. Introducción  

El propósito de este manual es formalizar y optimizar las actividades de mantenimiento 

asegurando que cada máquina funcione en las mejores condiciones posibles, sin interrupciones 

inesperadas que puedan afectar la producción y la calidad del producto. Entre los objetivos 

más importantes de este manual se destacan:  

 

 
 
 
 
 
 

 

 
MANUAL DE 

PROCEDIMIENTOS PARA EL 

MANTENIMIENTO  

 
 

  Nº PAGINA: 1 - 7 

VERSIÓN: 00 

 
FECHA: 21/10/24 
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 Maximizar la disponibilidad de los equipos: Minimizar los tiempos de las paradas 

no programadas, asegurando que el proceso de producción de la línea de automatismo 

no se vea interrumpido. 

 Aumentar la vida útil de los activos: A través de un uso adecuado del mantenimiento 

preventivo y correctivo para la mejora continua poder prolongar la vida útil de las 

máquinas y equipos utilizados. 

3. Procedimientos 

3.1 Descripción Mantenimiento Correctivo  

1. Inicio 

El proceso comienza. 

2. Realizar rondas de inspección en el proceso de producción automático durante 

el proceso de producción 

Se lleva a cabo una inspección periódica de las máquinas y equipos durante el proceso 

de producción para identificar posibles problemas o fallas. 

3. ¿Se detectó algún problema o falla en las máquinas del proceso de 

producción? 

Se evalúa si se ha identificado algún problema o falla en el proceso. 

3.1 Si se detectó un problema: 

3.1.1 Realizar un aviso informal del problema al encargado de mantenimiento y 

al jefe de planta: 
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Se informa inmediatamente al encargado de mantenimiento y al jefe de planta sobre 

la situación para tomar decisiones rápidas y coordinar la acción. 

3.1.2 Emitir la orden de trabajo correctivo: 

Se emite formalmente la orden de trabajo (OT) para el mantenimiento correctivo, 

especificando el problema detectado y las acciones necesarias para la reparación. 

3.1.3 Coordinar y planificar el mantenimiento con los auxiliares de 

mantenimiento: 

Se coordina con el equipo de mantenimiento (auxiliares, técnicos) para programar y 

ejecutar la intervención lo más rápido posible, considerando el impacto en la 

producción. 

3.1.4 Proceder con la parada de toda la línea de producción: 

Si el mantenimiento lo requiere, se detiene toda la línea de producción para garantizar 

que el trabajo se realice de manera segura y efectiva. 

3.1.5 Realizar el mantenimiento de la máquina: 

El equipo de mantenimiento realiza las reparaciones o ajustes necesarios en la 

máquina, siguiendo los procedimientos establecidos para asegurar la eficiencia y 

seguridad. 

3.1.6 Proceder con el registro y completado de la orden de trabajo: 

Una vez que el mantenimiento ha sido realizado, se completa y registra la orden de 

trabajo, documentando el proceso de reparación, tiempo de intervención, repuestos 

utilizados y cualquier otra observación relevante. 
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3.1.7 Fin: 

El proceso de mantenimiento se completa y la máquina se reintegra a la producción, 

se verifica su funcionamiento y el proceso concluye. 

 Flujograma del proceso de mantenimiento correctivo 

Inicio

¿Se detecto algún 
problema o falla en las 

maquinas del proceso de 
producción?

Realizar rondas de inspección en la 
planta durante el proceso de producción.

Realizar un aviso informal del problema 
al encargado de mantenimiento y jefe 

de planta.

Emitir la orden de trabajo 
correctivo.

Coordinar y planificar el mantenimiento 
con los auxiliares de mantenimiento.

Realizar el mantenimiento de 
la maquina 

SI NO

Proceder con la parada en toda la línea 
de producción 

Fin 

Proceder con el registro 
y completado de la 

orden de trabajo

 

                               Fuente: Elaboración propia 
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3.1 Descripción mantenimiento preventivo 

1. Inicio: El proceso comienza. 

2. Encender los equipos de la línea de proceso de producción: Se inician los equipos 

necesarios para comenzar la operación de producción. 

3. Revisar el cronograma de mantenimiento: Se revisa el cronograma de mantenimiento 

para identificar si existe algún mantenimiento programado. 

4. ¿Se detectó un mantenimiento programado?: Se evalúa si hay mantenimiento 

programado según el cronograma. 

 Si no hay mantenimiento programado: Se continúa con la operación sin interrupciones. 

 Si hay mantenimiento programado: Se procede a verificar el tipo de mantenimiento. 

5. ¿El mantenimiento programado es diario?: Se determina si el mantenimiento 

programado corresponde a una frecuencia diaria. 

 Si es diario: Se recoge del departamento de mantenimiento la orden de trabajo para 

el mantenimiento diario (DM-OT-01). 

 Si no es diario: Se pasa a revisar si el mantenimiento es semanal, mensual o 

quincenal. 

6. ¿El mantenimiento programado es semanal, mensual o quincenal?: Se determina si 

el mantenimiento es de tipo semanal, mensual o quincenal. 

 Si es semanal, mensual o quincenal: Se recoge del departamento de mantenimiento 

la orden de trabajo para el mantenimiento correspondiente (DM-OT-02). 
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 Si no es semanal, mensual o quincenal: Se pasa a revisar si el mantenimiento es 

trimestral o bimestral. 

7. ¿El mantenimiento programado es trimestral o bimestral?: Se evalúa si el 

mantenimiento corresponde a una frecuencia trimestral o bimestral. 

 Si es trimestral o bimestral: Se recoge del departamento de mantenimiento la orden 

de trabajo para el mantenimiento correspondiente (DM-OT-03). 

 Si no es trimestral o bimestral: Se pasa a revisar si el mantenimiento es anual. 

8. ¿El mantenimiento programado es anual?: Se verifica si el mantenimiento es de tipo 

anual. 

 Si es anual: Se recoge del departamento de mantenimiento la orden de trabajo para 

el mantenimiento correspondiente (DM-OT-04). 

 Si no es anual: Se pasa a revisar si el mantenimiento corresponde a periodos más 

largos. 

9. ¿El mantenimiento programado es trienal, decenal, quinquenal o bienal?: Se 

determina si el mantenimiento corresponde a una frecuencia de tres años, diez años, cinco 

años o bienal. 

 Si es trienal, decenal, quinquenal o bienal: Se recoge del departamento de 

mantenimiento la orden de trabajo para el mantenimiento correspondiente (DM-

OT-05). 

10. Ejecutar el mantenimiento programado conforme a los procedimientos 

establecidos en los instructivos de mantenimiento: Se procede a ejecutar el 
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mantenimiento programado según los procedimientos y protocolos establecidos en los 

manuales de mantenimiento. 

11. Llenar la orden de trabajo: Después de completar el mantenimiento, se documenta la 

actividad en la orden de trabajo correspondiente. 

12. Realizar el uso y análisis de los indicadores de mantenimiento (MTBF, MTTR, 

TMEF, Disponibilidad y Eficiencia): Se analizan los indicadores clave de rendimiento de 

mantenimiento para evaluar la efectividad del proceso y tomar decisiones de mejora: 

 MTBF: Tiempo medio entre fallas. 

 MTTR: Tiempo medio de reparación. 

 TMEF: Medición de la fiabilidad de los equipos. 

 Disponibilidad: Porcentaje de tiempo que el equipo está disponible para operar. 

 Eficiencia: Evaluación de la eficiencia en la ejecución del mantenimiento. 

13. Fin: El proceso de ejecución del mantenimiento y análisis de indicadores finaliza. 
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 Flujograma del proceso de mantenimiento preventivo 

Inicio

¿Hay algún mantenimiento 
programado por realizar?

¿El mantenimiento 
es anual?

¿El mantenimiento 
trimestral o 
bimestral?

¿El mantenimiento 
semanal, mensual o 

quincenal?

¿El mantenimiento 
diario?

Recoger del 
departamento de 

mantenimiento la orden 
de trabajo para el 

mantenimiento diario 
(DM-OT- 01)

Recoger del 
departamento de 

mantenimiento la orden 
de trabajo para el 

mantenimiento diario 
(DM-OT- 02)

Recoger del 
departamento de 

mantenimiento la orden 
de trabajo para el 

mantenimiento diario 
(DM-OT- 03)

¿El mantenimiento trienal, 
decenal, quinquenal o bienal ?

Recoger del 
departamento de 

mantenimiento la orden 
de trabajo para el 

mantenimiento diario 
(DM-OT- 04)

Recoger del 
departamento de 

mantenimiento la orden 
de trabajo para el 

mantenimiento diario 
(DM-OT- 05)

α 

Revisar el programas de 
mantenimiento 

β 

SI

NO

SI SI SI
SI SI

NO NO NO NO NO
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Ejecutar el mantenimiento programado 
conforme a los procedimientos establecidos 

de mantenimiento 

llenar orden trabajo 

α 

Fin

β 

Realizar el uso y análisis de los 
indicadores de mantenimiento MTBF, 

MTTR, TMEF, Disponibilidad, 
Confiabilidad, Eficiencia y OEE.

 

 

Fuente: Elaboración propia 
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Anexo 68: Instructivo de trabajo “Extrusora bonfanti” 

4. Instructivos de mantenimiento  

 
 

1.  OBJETIVO. 

Este documento tiene por objetivo establecer un mantenimiento óptimo para maquina 

extrusora bonfanti asegurando su operatividad, cumplimiento de sus funciones con las 

especificaciones y requisitos establecidos para mantener la calidad del producto final. 

2.  ALCANCE. 

Para todo el personal que realiza trabajos de mantenimiento de los equipos 

 

3.  TÉRMINOS Y DEFINICIONES. 

 Comunicación Informal: Es un término que se refiere a la comunicación que se 

da de la siguiente forma por llamada, verbal, mensaje de texto. etc 

 Extrusora: Es un equipo muy utilizado en el proceso de fabricación. Se utiliza 

principalmente para transformar materias primas en productos de formas 

específicas calentándolas, fundiéndolas y extruyéndolas. 

 Frenado de molde: El frenado de molde implica la regulación de la presión y el flujo 

del material mientras se forma. 

 
 
 
 
 
 

 

 
INSTRUCTIVO DE TRABAJO 

PARA MANTENIMIENTO 

“EXTRUSORA BONFANTI” 

 
 

  Nº PAGINA: 1 - 7 

VERSIÓN: 00 

 
FECHA: 21/10/24 
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 Desgaste: Acción y efecto de desgastar o desgastarse por uso, deterioro, soba, 

sobo, roce, erosión 

 4.  RESPONSABILIDAD Y AUTORIDAD. 

La responsabilidad de que se realice el mantenimiento de la maquina correspondiente 

es del responsable del mantenimiento y el jefe de planta. 

Los auxiliares de mantenimiento deben seguir y cumplir estrictamente las operaciones 

de mantenimiento establecidas en el presente documento 

5.  DESCRIPCIÓN DE ACTIVIDADES. 

5.1 Medidas de Prevención 

Para prevenir lesiones personales y daños al equipo, se deben seguir las 

siguientes medidas de prevención: 

 Usar equipo de protección que cumplan con las normas de seguridad 

establecidas en la empresa. 

 Realizar los mantenimientos de la maquina siempre con la línea de 

producción parada. 

5.2 Elementos de Protección Personal 

Es obligatorio el uso de los siguientes equipos de protección personal, para 

realizar el mantenimiento de los equipos: 

 Casco 

 Guantes  

 Botas de trabajo  
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 Ropa de trabajo 

                6.3. Instrucciones de operación 

1. Vaciar toda la arcilla presente dentro de la máquina, dejándola sin 

alimentación y con la bomba de vació apagada por algunos minutos. 

2. Se limpia el subconjunto boca de ladrillos, boquilla y se realiza una limpieza 

interna  

3. Luego se limpia la cámara de vacío, cuyo acceso es atravez de la tapa. 

4. Realizar el engrasamiento de los rodamientos 

5. Posterior mente se realiza la limpieza de rejillas y la cámara de vacío. En caso 

de que se genere mucha impureza en la arcilla, se debe retirar y limpiar el par 

de rejillas más veces en el día. 

6. Luego se cambia el molde dependiendo de la planificación y requerimiento 

de la producción del día. 

7. Montar todo el equipo para su uso  

8. Si la mezcla no moldea a la misma velocidad se debe realizar un frenado del 

molde reduciendo la velocidad del molde que se está realizando con mayor 

velocidad.  

9. Si no tiene ningún desperfecto se pone en marcha la producción. 

10. Posterior mente se realiza la verificación sobre los niveles de aceite y grasa 

de la máquina, si los niveles de aceite y grasas no se encuentran en los niveles 

y cantidades correctos hay que realizar un registro para que el personal de 
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mantenimiento pueda realizar la planeación del aceitado y engrasado 

correspondiente. Si los niveles y cantidades son alarmantemente bajos se 

debe realizar el respectivo mantenimiento. 

11. Si durante el transcurso del día hubo una caída de la producción, calidad o 

vació del material se debe realizar el cambio de las piezas de desgaste. 

12. En caso de que el molde tenga ciertos cortes o disconformidades se debe 

detener la producción y retirar obstrucciones que puede estar teniendo el 

molde de la maquina extrusora, luego se deben retirar los moldes 

disconformes y volverlos a introducirlos al proceso atravez de máquinas 

anteriores a la extrusora. 

13. Realizar el llenado de la orden de trabajo  
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6.1 FLUJOGRAMA DEL PROCESO 

M
A

N
TE

N
IM

IE
N

TO
 P

RE
VE

N
TI

VO
 

INICIO

Vaciado de toda la 
arcilla presente dentro 

de la máquina.

Limpieza de subconjunto 
boca de ladrillos, boquilla,  
rejillas, cámara de vacío y 
limpieza interna 

Realizar el 
engrasamiento de los 

rodamientos 

¿Durante el transcurso del día
se esta genero muchas 
impurezas en la arcilla?

Realizar la limpieza 
del par de rejillas 

más veces en el día.

Realizar la limpieza 
del par de rejillas una 

vez al día.

¿Se realizará el ladrillo de 6 
huecos pequeño?

Se instala el molde 
de 6 huecos pequeño 
en la maquina. 

¿Se realizara el ladrillo de 6 
huecos grande?

Se instala el molde 
de 6 huecos grande 
en la maquina.

Se instala el molde 
de 6 huecos visto en 
la maquina.

Inspección del molde 
instalado 

α 

Revisar el nivel de 
impurezas en la 

maquina durante el 
día

Registro de limpieza, 
instalación, 
engrasamiento de los 
rodamientos, fecha y 
hora de realización  

Revisar las salidas del 
molde durante el día 

NO

SI

NO

SI

NO

SI

 

Fuente: Elaboración propia 
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α 

¿La mezcla sale a la misma velocidad 
por las salidas del molde ?  

Se realiza el frenado 
del molde 

Se procede con la 
revisión de los aceites 
atravez del indicador 

del nivel de aceite

¿Los aceites y la grasas de la 
maquina se encuentran en los 
niveles y cantidades correctos?

Realizar una inspección 
frecuente de la velocidad de 

salida del molde

¿Los niveles de aceite son 
alarmantemente bajos?

β 

NO

SI

NO

Realizar el aumento de 
aceite a la maquina 

SI

Registro del nivel de 
aceite, hora ,fecha y 
nombre.

NOSI

 

Fuente: Elaboración propia 
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β 

¿Durante el transcurso del día 
hubo una caída de la producción, 

calidad o vació del material ?

Realizar el cambio de las 
piezas de desgaste 

FIN

NO

SI

Registro del cambio de 
piezas de desgaste, hora 
de inicio, fin y fecha 

 

Fuente: Elaboración propia
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7.  CONSERVACIÓN DE LA INFORMACIÓN DOCUMENTADA 

Información 

documentada 

Código Responsable de 

conservarlo 

Tiempo de 

Conservación 

Solicitud de 

Mantenimiento 

SL -DM-ST -10 Responsable de 

mantenimiento y 

jefe de planta 

 

       1 año 

Programa de 

Mantenimiento 

Preventivo 

 

SL-DM-ROT -

10 

Responsable de 

mantenimiento y 

jefe de planta 

 

1 año 
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Anexo 69: Instructivo de trabajo “Torre de carga”  

1.  OBJETIVO. 

Este documento tiene por objetivo establecer un mantenimiento óptimo para la maquina 

torre de carga asegurando su operatividad, cumplimiento de sus funciones con las 

especificaciones y requisitos establecidos.  

2.  ALCANCE. 

Para todo el personal que realiza trabajos de mantenimiento de los equipos 

3.  TÉRMINOS Y DEFINICIONES. 

 Comunicación Informal: Es un término que se refiere a la comunicación que se 

da de la siguiente forma por llamada, verbal, mensaje de texto. Etc 

 Torre de carga: es un equipo utilizado en el proceso de producción para 

almacenar y cargar los materiales necesarios, como arcilla o arena, en las 

máquinas de moldeo o extrusión. Este sistema facilita la automatización y 

optimización del proceso, asegurando que los materiales estén disponibles de 

manera constante y organizada. 

 Cadena: Una cadena de transmisión es un elemento de máquina,  

que transmite potencia por medio de fuerzas de tracción entre ruedas 

dentadas (piñón/corona). Se utiliza principalmente para la  
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transmisión de potencia y sistemas de transporte, engarzando los dientes 

de un piñón con los eslabones de una cadena. 

   Sensores: Un sensor es un dispositivo que detecta y mide diferentes 

tipos de variables físicas o químicas, como la temperatura, la luz, la 

distancia, la presión, el sonido etc. 

    Inspección visual: La inspección visual es una técnica para detectar 

defectos a simple vista para garantizar que el equipo funciona 

correctamente o que los productos fabricados se fabrican según las 

especificaciones. 

4.  RESPONSABILIDAD Y AUTORIDAD. 

La responsabilidad de que se realice el mantenimiento de la maquina correspondiente 

es del responsable del mantenimiento y el jefe de planta. 

Los auxiliares de mantenimiento deben seguir y cumplir estrictamente las operaciones de 

mantenimiento establecidas en el presente documento 

5.  DESCRIPCIÓN DE ACTIVIDADES. 

5.1 Medidas de Prevención 

Para prevenir lesiones personales y daños al equipo, se deben seguir las siguientes 

medidas de prevención: 
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 Usar equipo de protección que cumplan con las normas de seguridad  

establecidas en la empresa. 

 Realizar los mantenimientos de la maquina siempre con la línea de producción 

parada. 

5.2 Elementos de Protección Personal 

Es obligatorio el uso de los siguientes equipos de protección personal, para realizar el 

mantenimiento de los equipos: 

 Casco  

 Guantes  

 Botas de trabajo  

 Ropa de trabajo 

5.3 Instrucciones de operación 

 Cambio de Cadena 

1. Apagar y desconectar la torre de carga. 

2. Desmontar la cubierta de protección de la cadena. 

3. Aflojar tensores, retirar la cadena gastada y limpiar las poleas. 
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4. Instalar una cadena nueva y ajustar la tensión.  

5. Verificar alineación y tensión. 

6. Operar para asegurar que no haya deslizamientos. 

 Cambio de Chumacera 

1. Retirar el rodillo asociado a la chumacera. 

2. Quitar la chumacera antigua y limpiar el área. 

3. Colocar la nueva chumacera y asegurarla correctamente.  

4. Comprobar que el rodillo gira sin fricción y libremente. 

5. Aplicar lubricante si es necesario. 

 Cambio de Piñón de Poleas 

1. Retirar la cubierta de la polea y aflojar los tornillos del piñón. 

2. Extraer el piñón y limpiar el área de montaje. 

3. Colocar el nuevo piñón y asegurar su alineación.  

4. Confirmar que el piñón esté alineado y firmemente ajustado. 

5. Revisar la operación de las poleas. 
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 Revisión Periódica de Torre de Automatismo 

1. Inspeccionar visualmente los componentes de la torre. 

2. Verificar la alineación de piezas móviles y la tensión de correas y cadenas. 

3. Lubricar las partes móviles.  

4. Realizar una prueba de funcionamiento y verificar alineación. 

5. Asegurar que no haya ruidos o vibraciones inusuales. 

 Cambio de Rodillos en Mesa Torre 

1. Apagar la torre y retirar la cubierta de los rodillos. 

2. Desmontar los rodillos desgastados y limpiar el área. 

3. Instalar rodillos nuevos y asegurar.  

4. Comprobar que los rodillos están alineados y giran sin fricción. 

5. Aplicar lubricación si es necesario. 

 Cambio de Correas 

1. Apagar y desconectar la torre de carga. 

2. Retirar la cubierta de las correas. 
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3. Aflojar tensores y remover las correas desgastadas. 

4. Limpiar poleas y colocar las correas nuevas, ajustando la tensión.  

5. Confirmar que las correas estén bien tensas y alineadas. 

6. Verificar que no haya deslizamientos. 

 Cambio de Guías 

1. Apagar el equipo y desmontar las guías desgastadas. 

2. Limpiar el área de montaje. 

3. Instalar las nuevas guías y asegurar su alineación.  

4. Verificar que las guías estén bien ajustadas y alineadas. 

5. Probar la operación de las guías. 

 Alineación y Centrado de la Mesa Torre 

1. Apagar la torre y verificar la alineación de la mesa. 

2. Utilizar herramientas de nivelación para centrar la mesa. 

3. Ajustar los tornillos de soporte para asegurar alineación.  

4. Confirmar el correcto centrado de la mesa. 

5. Realizar una prueba de operación para asegurar la estabilidad. 
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6.4 FLUJOGRAMA DEL PROCESO
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INICIO

Limpieza del sensor de la 
torre de carga y de los 
rodillos 

Lubricar partes móviles 

¿La cadena requiere de 
un cambio?

Revisar y inspeccionar las 
cadenas, chumacera, piñón 
de poleas, rodillos en mesa 
de torre, correas y guías.

Desmontar la cubierta de 

protección de la cadena.

Aflojar tensores, retirar la 
cadena gastada y l impiar las 

poleas.

Instalar una cadena nueva y 

ajustar la tensión.

Verificar alineación y 

tensión.

Operar unos minutos 
para asegurar que no 

haya deslizamientos.

¿La chumacera requiere 
de un cambio?

Retirar el rodi llo asociado a 
la chumacera.

Quitar la chumacera 
antigua y limpiar el área.

Colocar la nueva chumacera 
y asegurarla correctamente.

Comprobar que el rodillo 
gira sin fricción y 
libremente.

Aplicar lubricante si es 
necesario.

¿El Piñón de las Poleas 
requiere de un cambio?

Retirar la cubierta de la 
polea y aflojar los tornil los 
del piñón.

Extraer el piñón y 
limpiar el área de 
montaje.

Colocar el nuevo 
piñón y asegurar su 
alineación.

Confirmar que el piñón esté 
alineado y firmemente 
ajustado.

Revisar la operación 
de las poleas.

α 

Registro del 
cambio de cadena: 
hora de inicio, fin 
y fecha 

Registro del 
cambio de 
chumacera: hora 
de inicio, fin y 
fecha Registro del 

cambio de 
poleas hora de 
inicio, fin y fecha 

NO 
SI

SI
SI

NO 

 

Fuente: Elaboración propia 
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α 

¿Los rodillos en mesa de torre 
requieren de un cambio?

Desmontar los rodil los 
desgastados y limpiar el 
área

Instalar rodillos nuevos y 
asegurar

Comprobar que los 
rodillos están alineados y 
giran sin fricción

¿Los correas  requieren de un 
cambio?

Retirar la cubierta de las 
correas.

Aflojar tensores y remover 
las correas desgastadas.

Limpiar poleas y colocar 
las correas nuevas, 
ajustando la tensión.

Confirmar que las correas 
estén bien tesadas y 
alineadas

¿Las guías requieren de un 
cambio?

Limpiar el área de montaje

Instalar las nuevas guías y 
asegurar su alineación

Verificar que las guías 
estén bien ajustadas y 
alineadas

β 

Probar funcionamiento de 
las guías.

NO 

SI

NO 

SI

NO 

SI

Registro de 
cambio de rodillos 
hora inicio, fin y 
fecha 

Registro de 
cambio de correas 
hora inicio, fin y 
fecha 

 

Fuente: Elaboración propia 
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β 

¿La mesa de la torre de carga 
esta alineada y centrada?

Utilizar herramientas de 
nivelación para nivelar la 
mesa

Ajustar los tornillos de 
soporte para asegurar 
alineación 

Confirmar el correcto 
alineado de la mesa 

Realizar una prueba de 
operación para asegurar la 
estabilidad

FIN

NO 

SI

Registro de alineado 
y centrado hora 
inicio, fin y fecha 

Registro si hubo 
cambio de guias hora 
inicio, fin y fecha 

 

Fuente: Elaboración propia
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7.  CONSERVACIÓN DE LA INFORMACIÓN DOCUMENTADA 

Información 

documentada 

Código Responsable de 

conservarlo 

Tiempo de 

Conservación 

Solicitud de 

Mantenimiento 

SL -DM-ST -10 Responsable de 

mantenimiento 

1 año 

Programa de 

Mantenimiento 

Preventivo 

 

SL-DM-ROT -

10 

Responsable de 

mantenimiento y 

jefe de planta 

 

1 año 
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Anexo 70: Instructivo de trabajo “Cortadora de ladrillo”  

 

1.   OBJETIVO. 

Este documento tiene por objetivo establecer un mantenimiento óptimo para la maquina 

cortadora de ladrillo asegurando su operatividad, cumplimiento de sus funciones con 

las especificaciones y requisitos establecidos para mantener la calidad del producto 

final. 

 

2.  ALCANCE. 

Para todo el personal que realiza trabajos de mantenimiento de los equipos 

 

3.  TÉRMINOS Y DEFINICIONES. 

    Inspección visual: La inspección visual es una técnica para detectar defectos a 

simple vista para garantizar que el equipo funciona correctamente o que los 

productos fabricados se fabrican según las especificaciones. 

   Guía: Aquello que dirige o encamina. 

   Cojinetes: Pieza o conjunto de piezas que soportan y permiten el giro de un eje 

en un mecanismo. 
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4.      RESPONSABILIDAD Y AUTORIDAD. 

La responsabilidad de que se realice el mantenimiento de la maquina correspondiente 

es del responsable del mantenimiento y el jefe de planta. 

Los auxiliares de mantenimiento deben seguir y cumplir estrictamente las operaciones 

de mantenimiento establecidas en el presente documento. 

   5.      DESCRIPCIÓN DE ACTIVIDADES. 

5.1 Medidas de Prevención 

Para prevenir lesiones personales y daños al equipo, se deben seguir las siguientes 

medidas de prevención: 

 Usar equipo de protección que cumplan con las normas de seguridad  

establecidas en la empresa. 

 Realizar los mantenimientos de la maquina siempre con la línea de producción 

parada. 

5.2 Elementos de Protección Personal 

Es obligatorio el uso de los siguientes equipos de protección personal, para realizar el 

mantenimiento de los equipos: 

 Casco  
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 Guantes  

 Botas de trabajo  

 Ropa de trabajo 

5.3 Instrucciones de operación 

 Mantenimiento del rodillo de piloto  

1. Apagar y desconectar la cortadora de ladrillos. 

2. Retirar el tambor soltando los tornillos de fijación y abrazaderas. 

3. Limpiar con aire comprimido y desengrasante.  

4. Lubricar cojinetes y ajustar el tambor. 

5. Verificar que esté libre de vibraciones. 

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo 

 Cambio de Correas 

1. Desconectar la cortadora. 

2. Retirar las cubiertas protectoras y aflojar los tensores de las correas. 

3. Retirar la correa antigua y limpiar poleas con paño seco. 

4. Instalar nueva correa, ajustar tensión y confirmar alineación. 
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5. Comprobar que no haya deslizamientos. 

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo 

 Cambio de Guías de Cortadora 

1. Apagar y desconectar el equipo. 

2. Aflojar y retirar los pernos de las guías desgastadas. 

3. Limpiar superficie de montaje con desengrasante y un paño seco. 

4. Instalar y alinear nuevas guías. 

5. Confirmar precisión en el corte tras el cambio. 

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo 

 Revisión Periódica de Cortadora 

1. Apagar la cortadora y limpiar residuos con aire comprimido, especialmente en piezas 

móviles y cuchillas. 

2. Revisar desgaste en piezas y lubricar según se requiera.  

3. Ajustar cuchillas y guías 

4. Confirmar la alineación y precisión de corte 

5. Realizar el llenado de la orden de trabajo 
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6.4 FLUJOGRAMA DEL PROCESO 
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INICIO

Apagar todos los equipos 
y detener la línea de 
producción.

Retirar el rodillo piloto 
soltando los tornillos de 
fijación y abrazaderas

Retirar con aire comprimido 
y desengrasante

¿El rodillo piloto requiere 
de un cambio ?

Lubricar cojinetes y 
ajustar el rodillo piloto

¿Las correas requieren de 
un cambio ?

Retirar las cubiertas 
protectoras y aflojar los 
tensores de las correas.

Retirar la correa antigua y 
limpiar poleas con paño 
seco.

Instalar nueva correa, 

ajustar tensión y 

confirmar alineación.

¿Las guías de cortadora 
requieren de un cambio ?

Comprobar que no haya 

deslizamientos 

Aflojar y retirar los pernos de 
la guías desgastadas

Limpiar la superficie de 
montaje con desengrasante 
y un paño seco

Instalar y alinear nuevas 
guías 

Confirmar precisión en el 
corte tras el cambio

NO 

SI

NO 

NO 

SI

Limpieza de residuos de aire 
comprimido, especialmente 
en piezas móviles y cuchillas

SI

FIN

Registro del cambio 
de rodillo piloto: 
hora de inicio, fin y 
fecha 

Registro del cambio   
de correas, hora de 
inicio, fin y fecha 

Registro del 
cambio   de guías: 
hora de inicio, fin 
y fecha 

Revisar y inspeccionar las 
correas, rodillo piloto y guías 
de la cortadora 

 

Fuente: Elaboración propia



270 
 

 

7.  CONSERVACIÓN DE LA INFORMACIÓN DOCUMENTADA 

Información 

documentada 

Código Responsable de 

conservarlo 

Tiempo de 

Conservación 

Solicitud de 

Mantenimiento 

SL -DM-ST -10 Responsable de 

mantenimiento y 

jefe de planta 

 

       1 año 

Programa de 

Mantenimiento 

Preventivo 

 

SL-DM-ROT -

10 

Responsable de 

mantenimiento y 

jefe de planta 

 

1 año 
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Anexo 71: Instructivo de trabajo “Mesa de cadena”  

1.  OBJETIVO. 

Este documento tiene por objetivo establecer un mantenimiento óptimo para la maquina mesa de 

cadena o agrupadora asegurando su operatividad, cumplimiento de sus funciones con las 

especificaciones y requisitos establecidos para mantener la calidad del producto final. 

2.  ALCANCE. 

Para todo el personal que realiza trabajos de mantenimiento de los equipos 

3.  TÉRMINOS Y DEFINICIONES. 

 Chumacera: Cuerpo de acero moldeado que consta de unos orificios destinados a fijar 

el cuerpo a la máquina o superficie. 

 Rodillo:  Cilindro con un diámetro relativamente ancho que suele girar. 

 Piñón: es una de las ruedas en un mecanismo de cremallera, o también es la rueda 

más pequeña en un par de ruedas dentadas. 

4.   RESPONSABILIDAD Y AUTORIDAD. 

La responsabilidad de que se realice el mantenimiento de la maquina correspondiente es del 

responsable del mantenimiento y el jefe de planta. 

Los auxiliares de mantenimiento deben seguir y cumplir estrictamente las operaciones de 
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mantenimiento establecidas en el presente documento. 

5.  DESCRIPCIÓN DE ACTIVIDADES. 

6.1 Medidas de Prevención 

Para prevenir lesiones personales y daños al equipo, se deben seguir las siguientes 

medidas de prevención: 

 Usar equipo de protección que cumplan con las normas de seguridad  

establecidas en la empresa. 

 Realizar los mantenimientos de la maquina siempre con la       línea de 

producción parada. 

 6.2 Elementos de Protección Personal 

Es obligatorio el uso de los siguientes equipos de protección personal, para realizar el 

mantenimiento de los equipos: 

 Casco  

 Guantes  

 Botas de trabajo  

 Ropa de trabajo 
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5.3 Instrucciones de operación 

Cambio de Correas 

A) Desmontaje  

1. Desconectar la maquina mesa agrupadora y las máquinas de toda la línea. 

2. Retirar cubiertas protectoras de las correas. 

3. Aflojar tensores y retirar la correa desgastada. 

4. Limpiar poleas y tensores con un paño seco. 

5. Instalar la nueva correa y ajustar su tensión.  

6. Verificar alineación de la correa. 

7. Comprobar que no haya deslizamientos al operar 

8. Realizar el llenado de la orden de trabajo  

Cambio de Chumaceras 

1. Desmontar el rodillo asociado a la chumacera. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

INSTRUCTIVO DE TRABAJO 
 

“MESA DE CADENA” 

  Nº PAGINA: 3 - 7 

VERSIÓN: 00 

FECHA: 21/10/24 



274 
 

 

2. Retirar la chumacera dañada y limpiar el área de montaje. 

3. Instalar la nueva chumacera y asegurarse de un ajuste firme.  

4. Comprobar que el rodillo gira libremente y sin ruidos anómalos. 

5. Lubricar si es necesario. 

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo  

Mantenimiento y/o Cambio de Rodillos 

1. Apagar y desconectar la mesa. 

2. Desmontar los rodillos desgastados o dañados. 

3. Limpiar soportes y lubricar según indicaciones. 

4. Instalar rodillos nuevos si es necesario.  

5. Verificar el giro libre de cada rodillo. 

6. Comprobar alineación y firmeza. 

7. Realizar el llenado de la orden de trabajo 

Cambio de Piñón Tensador 
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1. Retirar la cubierta protectora del piñón. 

2. Aflojar tensores y desmontar el piñón desgastado. 

3. Limpiar el área y montar el nuevo piñón.  

4. Asegurar que el piñón esté bien alineado. 

5. Confirmar tensión y alineación de la cadena. 

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo. 

Cambio de Rodillos de Mesa Agrupadora 

1. Apagar el equipo y retirar la cubierta de los rodillos. 

2. Aflojar pernos de sujeción y retirar rodillos antiguos. 

3. Instalar rodillos nuevos y asegurar con pernos.  

4. Comprobar que los rodillos están alineados y giran sin fricción. 

5. Lubricar si es necesario. 

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo 

Cambio de Piñón Conductor 
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1. Retirar la cubierta del piñón. 

2. Aflojar los tornillos de sujeción y desmontar el piñón conductor. 

3. Limpiar el área y colocar el nuevo piñón.  

4. Confirmar que el piñón esté bien sujeto y alineado. 

5. Verificar el correcto funcionamiento del piñón. 

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo. 

Cambio de Eje y Rodamiento de Rodillos de Suspensión 

1. Desmontar el rodillo afectado. 

2. Retirar eje y rodamiento antiguos, limpiar el área de montaje. 

3. Instalar el nuevo eje y rodamiento, asegurando firmeza y lubricación.  

4. Confirmar que el rodillo gire correctamente. 

5. Verificar la alineación y asegurar tornillos. 

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo. 

Revisión Periódica de Mesa Agrupadora 
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1. Apagar la mesa y revisar el estado general de cada componente. 

2. Revisar alineación de rodillos y tensión de correas y cadenas. 

3. Lubricar según indicaciones.  

4. Confirmar que la mesa esté alineada y sin ruidos anómalos. 

5. Verificar el buen funcionamiento en una prueba de operación. 

6. Realizar el llenado de la orden de trabajo 

Limpieza de Rodillos 

1. Apagar el equipo y limpiar cada rodillo con aire comprimido o un paño húmedo. 

2. Remover polvo y residuos para evitar el desgaste.  

3. Verificar que no haya residuos acumulados. 

4. Asegurar el libre movimiento de cada rodillo. 

5. Realizar el llenado de la orden de trabajo 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

INSTRUCTIVO DE TRABAJO 
 

“MESA DE CADENA” 

  Nº PAGINA: 7 - 7 

VERSIÓN: 00 

FECHA: 21/10/24 



278 
 

 

6.4 FLUJOGRAMA DEL PROCESO 
M

A
N

TE
N

IM
IE

N
TO

 P
RE

VE
N

TI
VO

 

INICIO

Apagar la mesa y revisar el 
estado general de cada 
componente.

Revisar alineación de 
rodillos, tensión de correas y 
cadenas.

Lubricar según indicadores.

Confirmar que la mesa este 
alineada y sin ruidos 
anómalos 

Verificar el buen 
funcionamiento en una 
prueba de operación 

¿Las correas requieren de 
un cambio ?

Retirar cubiertas protectoras 
de las correas.

Aflojar tensores y retirar la 
correa desgastada.

Limpiar poleas y tensores 
con un paño seco.

Instalar la nueva correa y 
ajustar su tensión.

Verificar alineación de la 
correa.

Comprobar que no haya 
deslizamientos al operar

¿Las chumaceras 
requieren de un cambio ?

Desmontar el rodillo 

asociado a la chumacera.

Retirar la chumacera dañada 
y limpiar el área de montaje

Instalar la nueva 
chumacera y ajustarse 
de un ajuste firme.

Lubricar si es 
necesario.

α 

NO 

SI

NO 

SI

Registro del cambio   
de correas, hora de 
inicio, fin y fecha 

Registro del 
cambio   de 

chumaceras: 
hora de inicio, 

fin y fecha 

Comprobar que el rodillo 
gira libremente y sin 
ruidos anómalos.

Fuente: Elaboración propia 
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α 

¿Los rodillos requieren 
mantenimiento y/o 

cambio ?

Desmontar los rodillos 
desgastados o 
dañados

Limpiar soportes y 
lubricar según 
indicaciones.

Instalar rodillos 
nuevos si es 
necesarios 

Verificar el giro libre 
de cada rodillo

Comprobar alineación 
y firmeza 

¿El piñón tasador  
requieren de un cambio ?

Aflojar tasadores y 
desmontar el piñón 
desgastado

Limpiar el área y 
montar el nuevo piñón 

Asegurar que el piñón 
este bien alineado

Confirmar tensión y 
alineación de la 
cadena 

¿El piñón conductor  
requiere de un cambio ?

Retirar la cubierta del 
piñón.

Aflojar los tornillos de 
sujeción y desmontar 
el piñón conductor 

Limpiar el área y 
colocar el nuevo 
piñón 

β 

NO 

SI

NO 

SI

Registro del cambio 
o mantenimiento  

del rodillo : hora de 
inicio, fin y fecha 

Registro del cambio 
del piñón tesador : 
hora de inicio, fin y 

fecha 

SI

Ø 
NO 

Fuente: Elaboración propia  
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β 

Confirmar que el 
piñón este bien sujeto 
y alineado

Verificar el correcto 
funcionamiento del 
piñón.

¿El eje y rodamiento de 
rodillos de suspensión  

requiere de un cambio ?

Desmontar el rodillo 
afectado

Retirar el eje y 
rodamiento antiguos, 
limpiar el área de 
montaje.

Instalar el nuevo eje y 
rodamiento, asegurando 
firmeza y lubricación 

Confirmar que el rodillo 
gire correctamente 

Verifica la alineación y 
asegurar tornillos

¿Los rodillos  requieren de 
una Limpieza ?

Remover polvo y residuos 
para evitar desgaste

Verificar que no haya 
residuos acumulados 

Asegurar el libre 
movimiento de cada 
rodillo 

Limpiar con un escobillo 
de metal los rodillos para 
remover el barro 

NO 

SI

SI

NO 

µ 

Ø 

Registro del cambio 
del piñón tesador : 
hora de inicio, fin y 

fecha 

Registro del cambio de 
eje y rodamiento del 

rodillo de suspensión : 
hora de inicio, fin y 

fecha 

  

Fuente: Elaboración propia 
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Registro si hubo 
Limpieza de rodillos    
hora inicio, fin y 
fecha 

µ 

¿Los rodillos requieren de un 
cambio de mesa agrupadora?

Apagar el equipo y retirar 
la cubierta de los rodillos

Aflojar pernos de sujeción 
y retirar rodillos antiguos

Instalar rodillos nuevos y 
asegurar con pernos 

Comprobar que los 
rodillos están alineados y 
giran sin fricción

Lubricar si es necesario

INICIO

Registro si requiere 
de un cambio de 
rodillos hora inicio, 
fin y fecha 

NO 

SI

Fuente: Elaboración propia 
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7.  CONSERVACIÓN DE LA INFORMACIÓN DOCUMENTADA 

Información 

documentada 

Código Responsable de 

conservarlo 

Tiempo de 

Conservación 

Solicitud de 

Mantenimiento 

SL -DM-ST -10 Responsable de 

mantenimiento y 

jefe de planta 

 

       1 año 

Programa de 

Mantenimiento 

Preventivo 

 

SL-DM-ROT -

10 

Responsable de 

mantenimiento y 

jefe de planta 

 

1 año 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

+ 

 

 

ANEXO F 

ORDENES DE TRABAJO 
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Anexo 72: Orden de trabajo “Diario” 

 

Fuente: Elaboración propia  
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Anexo 73: Orden de trabajo “Semanal, mensual y quincenal” 

 

Fuente: Elaboración propia  
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Anexo 74: Orden de trabajo “Bimestral” 

 

Fuente: Elaboración propia  
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Anexo 75: Orden de trabajo “Anual” 

Fuente: Elaboración propia  
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Anexo 76: Orden de trabajo “Trienal, decenal, quinquenal o bienal” 

 

Fuente: Elaboración propia  
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Anexo 77: Orden de trabajo “Correctivo” 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fuente: Elaboración propia 


	Anexo A - INVENTARIOS DE LOS EQUIPOS_opt.pdf (p.1-13)
	Anexo B - TAREAS DE MANTENIMIENTO_opt.pdf (p.14-18)
	Anexo C - CRONOGRAMA DE MANTENIMIENTO_opt.pdf (p.19-21)
	Anexo D - EVIDENCIAS Y RESPALDO DOCUMENTAL_opt.pdf (p.22-92)
	Anexo E - MANUALES DE PROCEDIMIENTO Y INSTRUCTIVOS DE TRABAJO_opt.pdf (p.93-138)
	Anexo F - ORDENES DE TRABAJO_opt.pdf (p.139-145)

