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ANEXOS 

6.1. Iconografía. 

 

6.2. Fichas Patológicas – Terapéuticas. 

  

Ilustración 124 Iconografía Fachada 

Tabla 28 Ficha Patológica – Terapéutica 1 
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Tabla 29 Ficha Patológica – Terapéutica 2 

Tabla 30 Ficha Patológica – Terapéutica 3 
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Tabla 31 Ficha Patológica – Terapéutica 4 

Tabla 32 Ficha Patológica – Terapéutica 5 
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Tabla 33 Ficha Patológica – Terapéutica 6 

Tabla 34 Ficha Patológica – Terapéutica 7 
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6.3. Descripción Técnica. 

6.3.1. Cómputo Metrico – Estructura de Acero. 

 

6.3.2. Pliego de Especificaciones Técnicas. 

 

 

Materiales Mínimos: Norma INEN 136. Acero para la construcción estructural; 

Norma INEN 1623. Aceros. Perfiles estructurales A50 y A36. (H W 12 x 65) 

Equipo Mínimo: Herramienta menor, soldadora, amoladora, taladro, compresor,  

Mano de Obra Mínima: Ayudante de hojalatero, hojalatero, peón, maestro de obra, 

pintor y ayudante de pintor.  

DESCRIPCIÓN:  

Esta espesificación cubre los requisitos generales para el suministro, fabricación, 

pruebas de taller, preparación, montaje y almacenamiento de elementos metálicos de 

las estructuras que forman parte de la obra.  

MATERIALES Y CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS: 

Todos los elementos de acero estructural, pernos y los materiales de soldadura, deberán 

seguir las especificaciones de las normas ASTM.  

Item: Acero Estructural 

Unidad: Kg 
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Acero Estructural: La perfilería deberá cumplir como mínimo con la norma ASTM A-

572Gr50 (placas) y A-36 (perfiles)  

Camisas Metálicas Circulares: Deberán ser fabricadas a partir de planchas de acero, 

roladas y soldadas longitudinalmente con cordón de penetración. 

Pernos Estructurales de Alta Resistencia: El acero para los pernos y las tuercas de alta 

resistencia deberán cumplir con los requisitos de las normas A-325  

Tuercas y Arandelas: El acero deberá tener una calidad conforme con la ASTM A-563 

Y F-436. Todos los pernos y/o tuercas deberán ser ajustados con torquímetros. 

Soldadura: Deberá ser tipo AWS –E8018 –E8013 –ER80S –6, para soldar espesores 

menores y varillas lisas. Para soldar varillas corrugadas y elementos. 

FABRICACION DE LAS PIEZAS: 

El Contratista de estructuras de acero preparará los planos de taller en base a los planos 

y especificaciones del proyecto. Debido a la complejidad de la estructura de cubierta, 

el contratista deberá desarrollar un modelo tridimensional para asegurar la exactitud 

geométrica del conjunto. 

MONTAJE DE LAS PIEZAS  

REQUERIMIENTOS PREVIOS AL MONTAJE: 

Revisión de los planos arquitectónicos, estructurales y de detalle de la estructura, así 

como otros documentos de obra que definan diseños, sistemas y materiales a utilizarse.  

OBRA FALSA (ANDAMIEJE): 

La obra falsa o andamio se diseñará adecuadamente, y su construcción y 

mantenimiento se realizarán de tal manera que soporte, sin asentamiento objetable, las 

cargas que gravitan sobre ella. El Contratista preparará y presentará al Fiscalizador los 

planos de detalle de la obra falsa antes de comenzar su construcción.  
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PROCEDIMIENTOS DE MONTAJE: 

La estructura se montará estrictamente con perfiles, alineamiento, elevaciones, 

orientaciones, dimensiones y ejes mostrados en los planos de diseño estructural.  

POSTERIOR A LA EJECUCIÓN: 

La estructura y sus piezas componentes terminadas no tendrán torceduras, dobladuras 

o uniones abiertas. Se verificarán los plomos, alineamientos y niveles. Inspección de la 

suelda efectuada, verificando dimensiones, uniformidad, ausencia de roturas.  

ACABADOS DE LAS PIEZAS: 

Las estructuras después del ensamble y la inspección en el taller se deberán limpiar y 

pintar. Las superficies ya limpiadas se deberán proteger apropiadamente en todo 

momento contra la oxidación o cualquier otro daño.  

LIMPIEZA:  

El aceite, la grasa, los compuestos protectores y toda suciedad deberán removerse de 

las superficies, mediante esencias minerales puras, nafta o gasolina blanca. La limpieza 

final se deberá hacer con estopas y disolvente limpios.  

PINTURA: 

Luego de una prolija limpieza, verificando que la superficie esté libre de grasas o polvo, 

deberán aplicarse la primera capa de pintura o imprimación. de pintura anticorrosiva 

acabado “mate”, a base de resinas alquídicas.  

REVESTIMIENTO RETARDANTE DE FUEGO:  

Toda la estructura de acero se deberá revestir con la protección contra el fuego, excepto 

en las caras que quedan selladas con hormigón. Se deberá revestir la estructura de acero 

de perfiles, con sustancias químicas retardantes de fuego para su mejor protección.  

MEDICIÓN Y PAGO: La medición será de acuerdo con la cantidad efectiva fabricada 

y montada en obra. Su pago será en “kilogramo” (Kg) para perfiles y placas.  

ESPECIFICACIONES TECNICAS ESTRUCTURALES Consultor: Ing. Marcelo Trujillo -Diseño Estructural: Ing. Andrés López M Sc. 
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6.3.3. Análisis de Precio Unitario. 
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6.3.4. Planilla de Presupuesto General de Obra. 
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