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ANEXO 1

TAMANOS DE TAMICES ESTANDAR

DESIGNACION DESIGNACION ABERTURA
Y ABERTURA EN mm DEL TAMIZ EN mm
UNE ASTM ASTM
125 5 127
100 4 1016
80 3 76.2
43 2,5 63.5
50 2 50,8
40 1,5 38,1
32 1,25 3.7
25 ] 25,4
20 3/4 19,1
16 5/8 15,9
12,5 12 12,7
10 3/8 9,52
8 5016 7.93
6.3 14 6,35
5 N° 4 475
4 Ne § 4,00
3.2 No 6 3,36
2.5 N° 8 2,38
2 Me 10 2,00
1.6 Ne 12 1.68
1.25 Ne 16 1,157
I Ne 18 1,00
0.8 Ne 20 0,84
0.63 N 30 0,59
0,50 Ne 35 0,50
0,40 N.e 40 0,42
022 Ne 50 0,297
0,25 Ne 60 0,250
0.20 Neo 70 0,210
0,16 N.e 80 0,177
0,125 N2 120 0,125
0,100 N.° 140 0,105
0,080 N.e 200 0,074
0,063 N.° 230 0,062
0,050 N.° 270 0,053
0.040 N.2 325 0,044

Fuente: (Richardson, Harker, & Backhurst, 2002, pag. 5)
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TAMIZ ORTO ALRESA MOD. VIBRO

Criba de sobre mesa equipada con 5 cribas ORTO-ALRESA VIBRO
MARCA: ORTO-ALRESA
VOLTAJE: 220V
FRECUENCIA: 50 Hz
VELOCIDAD: 2.500 RPM
CONSUMA (A): 0,5 A
CONSUMO (W): 100 W
CONTROL: Analbgico
TAMIZ INCLUIDO:

e ENnINOX 316
e Porosidad:0,2 mm, 0,25 mm, 0,4 mm, 0,63 mmy 1 mm.
e Didmetro de la pantalla: 200 mm.

e Altura: 50 mm

Fuente: Elaboracion propia, 2024
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ANEXO 2
PLANOS DE DISENO DEL MOLINO
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ANEXO 3
CARACTERISTICAS TECNICAS DEL MOTOR
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HOJA DE DATOS

Motor Monofasico de Induccién - Rotor de Jaula

Cliente

: Ymaibet Ortega Maraz

Linea del producto : Motor Monofésico Cédigo del 14831904
producto :

Carcasa : G56H Tiempo de rotor bloqueado : 10s (frio) 6s (caliente)
Potencia 1 2.2kW (3 HP) Elevacién de temperatura 180K

Polos W Régimen de servicio : Cont.(S1)
Frecuencia 150 Hz Temperatura ambiente :-20°C hasta +40°C
Tensién nominal :220-240V Altitud :1000 m
Corriente nominal 1 128-11.7A Grado de proteccion ©1P21

Corriente de arranque :87.0-79.8 A Método de refrigeracion :1C01 - ODP
Ip/In 1 6.8x(Cod. H) Forma constructiva :F1

Corriente en vacio 16.00-5.50 A Sentido de giro' : Ambos
Rotaciéon nominal : 2900 rpm Método de Arranque : Partida directa
Resbalamiento :3.33% Masa aproximada?® :20.4 kg
Torque nominal : 0.739 kgfm

Torque de arranque 1220 %

Torque maximo 1229 %

Clase de aislamiento ‘F

Factor de servicio :1.00

Momento de inercia (J) : 0.0028 kgm?
Potencia 50% 75% 100% Fuerzas en la fundacién
Rendimiento (%) 77.3 82.7 84.2 Traccion maxima : 44 kgf
Cos @ 0.78 0.88 0.93 Compresion maxima : 65 kgf

Delantero Trasero
Tipo de cojinete 6204 2Z 6203 2z
Sello Sin vedacion Sin vedacion

Intervalo de lubricacion
Cantidad de lubricante
Tipo de lubricante

Mobil Polyrex EM

Esta revisién reemplaza y cancela la anterior, la cual debera

ser eliminada.

(1) Mirando la punta delantera del eje del motor.
(2) Medido a 1m y con tolerancia de +3dB(A).
(3) Masa aproximada sujetos a cambios después del

proceso de fabricacién.

(4) Al 100% de la carga completa.

Los valores indicados son valores promedio con base en
ensayos y para alimentacion en red senoidal, sujeitos a las
tolerancias de la norma NEMA MG-1.

Rev. Resumen de los cambios Ejecutado Verificado Fecha
Ejecutor
Verificador Pagina Revisién
Fecha 10/11/2024 1/2

Propriedad de WEG S/A. Prohibida la reproduccién sin permiso.
Sujeto a cambios sin previo aviso
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CURVA DE DESEMPENO EN CARGA

Motor Monofasico de Induccion - Rotor de Jaula

Cliente

: Ymaibet Ortega Maraz

Linea del producto : Motor Monofasico Cadigo del 14831904
producto :
CURVA DE DESEMPERNO EN CARGA
b 100 5 20
g &
0.9 50 /‘/I/ i i 45 18
i _o——6——
il
0.8 80 v & 5 3 4 16
0.7 70 35 14
A
&
0.6 60 3 12
E 2 sl P .
2 o £ & &
o - K 1 = 5
058 50 A ad 2532 105
o E - 3 b4
s B P4 °| &
o2 E
0.4 40 2 8
0.3 30 15 6
0.2 20 /’ 1 4
[
|
0.1 10 / 0.5 2
|
0 [ 0 0
0 10 20 30 40 50 70 80 90 100 110 120 130
Potencia provista en porcentaje de la nominal
@ Rendimiento 4 Factor de potencia - Deslizamiento /\ Corriente en 220 V Y Corriente en 240 V
Desemperio 1 220-240 V 50 Hz 2P
Corriente nominal 1 12.8-11.7 A Momento de inercia (J) : 0.0028 kgm?
Ip/in :6.8 Régimen de servicio : Cont.(S1)
Torque nominal 1 0.739 kgfm Clase de aislamiento #F
Torque de arranque 1220 % Factor de servicio :1.00
Torque maximo 1229 % Elevacién de temperatura 80K
Rotacién nominal : 2900 rpm
Rev. Resumen de los cambios Ejecutado Verificado Fecha
Ejecutor
Verificador Pagina Revisién
Fecha 10/11/2024 212

Propriedad de WEG S/A. Prohibida la reproduccion sin permiso.

Sujeto a cambios sin previo aviso
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ANEXO 4
CONSTRUCCION DEL EQUIPO

Figura 5-1

Compra de piezas y materiales para la fabricacion del molino

Fuente: Elaboracion propia, 2024.
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Figura 5-2

Fabricacidn de las partes del equipo

Fuente: Elaboracion propia, 2024.
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Figura 5-3

pulido y lijado de las piezas del molino de martillos

Fuente: Elaboracion propia, 2024.
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ANEXO 5
PRUEBA DE MOLIENDA CON LAS DIFERENTES MUESTRAS

PREPARACION DE LA MUESTRA
Figura 5-4

Proceso de molienda con el molino de martillos

Fuente: Elaboracion propia, 2024.
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MOLIENDA

Figura 5-5

Molienda de la materia prima
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Fuente: Elaboracién propia, 2024.
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LIMPIEZA DEL EQUIPO

Figura 5-6

Limpieza del equipo
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Fuente: Elaboracion propia, 2024.
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TAMIZADO

Figura 5-7

Tamizado del producto.

Fuente: Elaboracién propia, 2024.
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Figura 5-8

Maiz tamizado

Fuente: Elaboracion propia, 2024.
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Figura 5-9

Frijol tamizado

Fuente: Elaboracion propia, 2024.
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Figura 5-10

Trigo tamizado

Fuente: Elaboracion propia, 2024.
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ANEXO 6
RESULTADO DE LOS ANALISIS FISICOQUIMICOS DE LAS MUESTRAS

CEANID-FOR-88
Versién 01
Feche de emisién: 2016-10-31
UNIVERSIDAD AUTONOMA “JUAN MISAEL SARACHO"
FACULTAD DE "CIENCIAS Y TECNOLOGIA™
CENTRO DE ANALISIS, INVESTIGACION Y DESARROLLO “CEANID”
Laboratorlo Oficial del Ministerio de Salud y Deportes
Red de Laboratorios Oficiales de Anélisis de Alimentos RELOAA
Red Nacional de Laboratorios de Micronutrientes
Laboratorio Oficial del "SENASAG"
I |NFORMACI§N DEL SOLICITANTE
Cliente: Ymaibet Ortega Maraz- Raul Coraite Aguilar
Solicitante: |Ymaibet Ortega Maraz- Raul Coraite Aguilar
|Direccién: Barrio San Jorge 1 pasje 1
|Teléfono/Fax|71894061 | Correc-e | [ cédigo | AL 0827/24
Il. INFORMACION DE LA MUESTRA
[Descripcién de la muestra: Trigo molido
I "DISENO Y CONSTRUCCION DE UN MOLINO DE MARTILLO PARA USO EN LABORATORIO DE OPERACIONES
Proysces. UNITARIAS"
Codigo de muestreo: M2 rech- de vencimiento: ssessse I Lote: sesnee
Fecha y hora de muestreo: 2024-10-29 Hr.: 15:00 pm
Procedencia (Localidad/Prov/ Dpto) Tarija - Cercado - Tarija Bolivia
Lugar de muestreo: Laboratorio de la carrera de Quimica
|Resp ble de Ymaibet Ortega Maraz- Raul Coraite Aguilar
Codigo de la muestra: 1929 FQ 1467 Fecha de recepcién de la muestra: 2024-10-29
Cantidad recibida: 150g Fecha de ejecucién de ensayo: Del 2024-10-29 al 2024-11-08
11l. RESULTADOS
y/o LIMITES PERMISIBLES| REFERENCIA DE
PARAMETRO METODO DE UNIDAD RESULTADO LOS LIMITES
Min. Max.
ENSAYQ
A: Fisicoquimicos
Hierro ] Espectometria de AA l mg/100 gl 45 I Sin Referencia l Sin Referencia
W8 Norma Boliviena mg/100g: Miligromos por 100 gromos

1) Los resultados reportados se remiten a la muestra ensayada en el Laboratorio
2) El presente Informe solo puede ser reproducido en forma parclal y/o total, con la autorizacién del CEANID
3) Los datos de la yel , fueron Inistrados por el cliente

Ll

M.Sc. Ing. Freddy G. Lépez Zamora
JEFE CEANID

Tarija, 08 de Noviembre del 2024

Original: Cliente
Copla: CEANID

Direccién: Campus Universitario Facultad de Cienclas y Tecnologia Zona “El Tejar” Tel. (591) (4) 6645648
Fax: (591) (4) 6643403 - Email: ceanid@uajms.edu.bo - Casilla51 - TARUA - BOLIVIA Pégina 1de 1
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CEANID-FOR-88
Versién 01
Fecha de ambsién: 20161031

UNIVERSIDAD AUTONOMA “JUAN MISAEL SARACHO”
FACULTAD DE "CIENCIAS Y TECNOLOGIA"
CENTRO DE ANALISIS, INVESTIGACION Y DESARROLLO “CEANID”
Laboratorio Oficial del Ministerio de Salud y Deportes
Red de Laboratorios Oficlales de Anélisis de Alimentos

Red Nacional de Laboratorios de Micronutrientes
Laboratorio Oficlal del "SENASAG"”

lNFOBMj..D.LENSA!Q_
I. INFORMACION DEL SOLICITANTE

[Cliente: Ymaibet Ortega Maraz- Raul Coralte Agullar

Solicitante: |Ymaibet Ortega Maraz- Raul Coraite Aguilar

Direccién: rrio San Jorge 1 pasje 1

Teléfono/Fax| 71894061 [ Correo-e | | cédigo | AL 0827/24
Il INFORMACION DE LA MUESTRA

Descripcion de la muestra: Frijol molido
“DISENO Y CONSTRUCCION DE UN MOLINO DE MARTILLO PARA USO EN LABORATORIO DE OPERACIONES
Proyecto. 5
UNITARIAS'
g0 de muestreo: M3 red\ldavendmhnto: Laad il r Lote: cesses
|Fecha y hora de muestreo: 2024-10-25 Hr.: 15:15 pm
|Procedencia (catidad/Prov/ Dpto) Tarija - Cercado - Tarija Bolivia
Lugar de muestreo: Laboratorio de la carrera de Quimica
Responsable de eo: Ymaibet Ortega Maraz- Raul Coraite Aguilar
Cbdigo de la muestra: 1930 FQ 1468 techa de recepcién de la muestra: 2024-10-29
Cantidad recibida: 150g |Fecha de ejecucién de ensayo: Del 2024-10-29 al 2024-11-08
1. RESULTADOS
TECNICA /o LIMITES PERMISIB!
REFERENCIA DE
PARAMETRO METODO DE | UNIDAD | RESULTADO $
ENSAYO. Min. Max. LOS LIMITES
A: Fisicoquimicos
|Hierro ] Espectometria de AA |mg/100 gl 2,2 I Sin Referencia I Sin Referencia

NE: Norma Bolviano

mg/100g: Miligromos por 100 gromos

ala stra yada en el Laboratorio

1) Los resultados reportados se

2) El presente informe solo puede ser reproducido en forma parclal y/o total, con la autorizacién del CEANID

3) Los datos de la yel

Tarlja, 08 de Noviembre del 2024

Original: Cliente
Copla: CEANID

por el cliente

/AL /

, fueron

M.Sc. Ing. Frgddy G. Lépez Zamora
E CEANID

Direccién: Campus Universitario Facultad de Clenclas y Tecnologla Zona *El Tejar” Tel. (591) (4) 6645648

Fax: (591) (4) 6643403 - Emall: ceanid@uajms.edu.bo - Casllla51 - TARUA - BOUVIA

Pégina 1de 1



I INFORMACIgN DEL SOLICITANTE

UNIVERSIDAD AUTONOMA “JUAN MISAEL SARACHO”

FACULTAD DE "CIENCIAS Y TECNOLOGIA"

CENTRO DE ANALISIS, INVESTIGACION Y DESARROLLO “CEANID”
Laboratorio Oficlal del Ministerio de Salud y Deportes
Red de Laboratorios Oficiales de Anélisis de Alimentos
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CEAMID FOR-88
Versiém 01

Fecha de embiskén: 20181031

Red Nacional de Laboratorios de Micronutrientes
Laboratorio Oficlal del "SENASAG"

Cliente: Ymaibet Ortega Maraz- Raul Coraite Aguilar
Solicitante: |Ymaibet Ortega Maraz- Raul Coraite Aguilar
Direccién: Barrio San Jorge 1 pasje 1
Teléfono/Fax| 71894061 [ Correo-e | cédigo | AL 0827/24
1. INFORMACION DE LA MUESTRA

Descripcion de la muestra: Maiz molido

"DISENO Y CONSTRUCCION DE UN MOLINO DE MARTILLO PARA USO EN LABORATORIO DE OPERACIONES
PrOywo; UNITARIAS"
Codigo de muestreo: M4 [Fecha de vencimiento: spesins | Lote: i
Fecha y hora de muestreo: 2024-10-25 Hr.: 15:30 pm
Procedencia (wocalided/Prov/ Dpto) Tarija - Cercado - Tarija Bolivia
Lugar de muestreo: Laboratorio de la carrera de Quimica
Resp ble de e0: Ymaibet Ortega Maraz- Raul Coraite Aguilar
Cédigo de la muestra: 1931 FQ 1469 Fecha de recepcién de la muestra: 2024-10-29
Cantidad recibida: 150¢g Fecha de ejecucién de ensayo: Del 2024-10-29 al 2024-11-08

11l. RESULTADOS
TECNICA Y7o LIMITES PERMISIBLES| REFERENCIA DE
PARAMETRO METODO DE UNIDAD RESULTADO
Min. Max LOS LIMITES
ENSAYQ : :

A: Fisicoquimicos
Hierro I Espectometria de AA lmg/loo gl 29 I Sin Referencia Sin Referencia
NE. Norma Boliviana mg/100g: Miligramos por 100 gramos

1) Los resultados reportados se remiten a la muestra ensayada en el Laboratorio
2) El presente informe solo puede ser reproducido en forma parcial y/o total, con la autorizacién del CEANID
3) Los datos de la muestra y el muestreo, fueron suministrados por el cliente

Tarija, 08 de Noviembre del 2024

Original: Clients
Copla: CEANID

M.Sc. Ing. Fyeddy G. Lépez Zamora

Direccién: Campus Universitarlo Facultad de Clenclas y Tecnologla Zona “El TejJar* Tel, (591) (4) 6645648
Fax: (591) (4) 6643403 - Emall: ceanid@uajms.edu.bo - Casllla51 - TARUA - BOLIVIA
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CEANID-FOR-88
Versién 01
Fecha de emisidn: 2016-10-31

UNIVERSIDAD AUTONOMA “JUAN MISAEL SARACHO”
FACULTAD DE "CIENCIAS Y TECNOLOGIA"
CENTRO DE ANALISIS, INVESTIGACION Y DESARROLLO “CEANID”
Laboratorio Oficial del Ministerio de Salud y Deportes
Red de Laboratorios Oficlales de Anélisis de Allmentos

Red Nacional de Laboratorlos de Micronutrientes
Laboratorio Oficial del "SENASAG"

l INFORMACIgN DEL SOLICITANTE

“~

N ‘]

!;.L.ls- 2O

[Cliente: Ymaibet Ortega Maraz- Raul Coraite Agullar
Solicitante: |Ymaibet Ortega Maraz- Raul Coraite Agullar
Direccion: | Barrio San Jorge 1 pasje 1
Teléfono/Fax| 71894061 | correo-e | cédigo | AL038/24
Il. INFORMACION DE LA MUESTRA
Descripcion de la muestra: Maiz
"DISENO Y CONSTRUCCION DE UN MOLINO DE MARTILLO PARA USO EN LABORATORIO DE OPERACIONES
Proyecto. UNITARIAS”
Codigo de muestreo: M1 Fecha de vencimiento: sverer | Lote: seesse
Fecha y hora de muestreo: 2024-10-29 Hr.: 8:00 am
Procedencia (Localidad/Prov/ Dpto) Tarija - Cercado - Tarija Bolivia
Lugar de muestreo: Laboratorio de la carrera de Quimica
Resp ble de reo: Ymaibet Ortega Maraz- Raul Coraite Aguilar
Cédigo de la muestra: 1928 FQ 1466 Fecha de recepcién de la muestra: 2024-10-29
Cantidad recibida: 150¢g Fecha de ejecucién de ensayo: Del 2024-10-29 al 2024-11-08
1. RESULTADOS
TECNICAY/0
PARAMETRO METODO DE UNIDAD RESULTADO LIMITES PERMISIBLES| REFERENCIA DE
ENSAYOQ Min. Max. LOS UMITES

A: Fisicoquimicos
Hierro I Espectometria de AA I mg/100 gl 1,60 l Sin Referencia l Sin Referencia
WE: Norma Boliviana mg/100g: Miligramos por 100 gromos

ala muestra da en el Lab io

1) Los resultados reportados se r
2) El presente informe solo puede ser reproducido en forma parcial y/o total, con la autorizaclén del CEANID

3) Los datos de la myestra y el muestreo, fueron suministrados por el cliente

Tarija, 08 de Noviembre del 2024

Original: Cliente

Copla: CEANIO Direccién: Campus Universitario Facultad de Clencias y Tecnologia 2ona “El Tejar* Tel. (591) (4) 6645648
Fax: (591) (4) 6643403 - Emall: ceanld@uajms.edu.bo - Casllla51 - TARIJA - BOLIVIA Pdgina 1de 1
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ANEXO 7
MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO DEL MOLINO DE MARTILLOS

MANUAL DE QPERACION Y
MANTENIMIENTO

“MOLINO DE MARTILLOS”




Manual de Uso de Molino de Martillos
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1. DATOS GENERALES

Este manual describe la operacion y el mantenimiento de un molino de martillos
para la molienda de granos (frijol, maiz y trigo) y otros materiales similares. La
maquina permite la obtencion de particulas de distintos tamafos mediante el uso de
tamices de diferentes diametros.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS:
Material de Percusion: Acero AlSI 1018 templado.
Material de la Camara de Molienda: Acero ASTM 131 A.
Relacion de Transmision: 1.07.
Capacidad de Molienda Recomendada: 3 kg por operacién.

3. COMPONENTES PRINCIPALES:
Martillos: Elementos de percusion que trituran el material.
Camara de Molienda: Espacio donde se realiza la molienda.
Tamices: De 1, 2 y 3 mm para controlar el tamafio de las particulas.
Motor: Proporciona la energia para el funcionamiento.
Estructura Base: Soporte que da estabilidad al equipo.

4. PUESTA EN MARCHA

4.1. INSPECCION INICIAL

Verificar Condiciones del Equipo: AsegUrese de que todas las piezas estén en buen

estado y ajustadas.

Limpieza: Compruebe que la cdmara de molienday los tamices estén libres de residuos

de operaciones previas.
4.2. INSTALACION DEL TAMIZ

Seleccione y coloque el tamiz adecuado en la cdmara de molienda:



e 1 mm para obtener particulas finas.
e 2 mm para particulas de tamafio medio.
e 3 mm para particulas gruesas.

4.3. CONEXION DEL EQUIPO

Conecte el equipo a la fuente de alimentacion y aseglrese de que esté

correctamente aterrizado para evitar cortocircuitos.
4.4. PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO
Encienda el motor brevemente para verificar que todo funcione sin problemas.

Escuche posibles ruidos inusuales y asegurese de que el motor funcione sin vibraciones

excesivas.
5. OPERACION

5.1. CARGA DE LA MUESTRA

Coloque un maximo de 3 kg de material en la camara de molienda.

Asegurese de que la tapa de la cdmara esté bien cerrada antes de iniciar la operacion.
5.2. ENCENDIDO Y CONFIGURACION

Encienda el molino de martillos.

Ajuste la velocidad segun el tipo de material y las especificaciones técnicas.
5.3. PROCESO DE MOLIENDA

Supervise la operacion para verificar que el material no se acumule y que el equipo

funcione sin obstrucciones.

Nota: Es recomendable no alejarse del equipo durante la molienda para poder

detener el proceso en caso de obstrucciones o problemas.
5.4. APAGADO Y DESCARGA

1. Apague el molino al finalizar la operacion.



2. Espere a que el equipo deje de girar por completo antes de abrir la tapa.

3. Retire el material molido y limpielo de cualquier residuo para que esté listo para

Su préximo uso.
6. MANTENIMIENTO

Para prolongar la vida atil del molino y mantener su rendimiento, siga estas

recomendaciones de mantenimiento:
6.1. LIMPIEZA

Limpie el equipo después de cada uso, retirando cualquier residuo de la cAmara de

molienda y los tamices.

Evite la acumulacion de polvo y particulas, ya que esto podria afectar la eficiencia del

equipo y la calidad de la siguiente molienda.
6.2. REVISION DE COMPONENTES

Martillos: Inspeccione el estado de los martillos y reemplacelos si presentan desgaste

significativo.

Tamices: Revise que los tamices no estén obstruidos o dafiados, y cambie aquellos que

muestren signos de desgaste.
Motor: Verifique que el motor funcione correctamente y sin sobrecalentamiento.
6. 3.LUBRICACION

e Lubrique el motor y las partes moviles del equipo de acuerdo con las

especificaciones del fabricante o cuando se presenten signos de friccion.

o Use lubricantes recomendados para garantizar un rendimiento éptimo y evitar

el desgaste prematuro.

6.4. ALMACENAMIENTO



Guarde el equipo en un lugar seco y limpio, lejos de humedad y polvo cuando

no esté en uso.
ANEXO: RESOLUCION DE PROBLEMAS COMUNES

e Obstruccion de la Muestra: Si el material se acumula, apague el equipo,

limpie la camara de molienda y vuelva a intentar.

o Vibraciones o Ruidos Inusuales: Verifique el ajuste de todas las piezas. Puede

ser necesario reemplazar alguna pieza suelta o dafiada.

o Fallas en el Motor: Revise las conexiones eléctricas y consulte con el

fabricante en caso de persistir el problema.

PICTOGRAMAS DE SEGURIDAD:

Proteccion Ocular Obligatoria
o Descripcidn: Este pictograma indica que el uso de

gafas de seguridad es obligatorio.

Proteccion Auditiva Obligatoria
o Descripcion: Muestra que es necesario usar
proteccion auditiva debido al ruido que genera el

equipo.

Proteccion Respiratoria Obligatoria
« Descripcion: Indica la necesidad de usar
mascarilla, ya que el polvo generado en la molienda

podria ser inhalado y resultar en problemas

respiratorios.




Guantes de Seguridad Obligatorios
o Descripcion: Recuerda que es importante el uso de
guantes para proteger las manos de posibles cortes o

quemaduras al manipular el equipo.

Peligro de Movimiento de Partes
o Descripcion: Indica que hay partes méviles y no se

debe introducir las manos o herramientas en el

o

. . . PELIGRO
equipo en funcionamiento. PARTES EN
MOVIMIENTO
Desconectar de la Fuente de Energia
o Descripcion: Sefiala la necesidad de desconectar el
equipo antes de realizar mantenimiento o limpieza.
No Introducir Manos
o Descripcion: Advierte que no se deben introducir
las manos dentro de la camara de molienda durante
la operacion. fiiSes 'F" >
ANG




