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SIGLAS
% = Porcentaje.
CODETAR = Corporacién de Desarrollo de Tarija.
IPTASA = Industria Papelera de Tarija Sociedad An6nima.
N° = Ndmero.
g = Gramos.
cm = Centimetro.
mm = Milimetro.
(CeH1005),, = Celulosa.
NaOH = Hidroxido de Sodio.
°C = Grado Celsius.
KPa= Kilopascal.
Na,S = Sulfuro de Sodio.
Na,S05 = Sulfito de Sodio.
pH = Potencial de Hidrdgeno.
S0, = Didxido de Azufre.
H,0 = Agua.
a = Alfa.
B = Beta.
N = Normalidad.
TAPPI= Asociacion Técnica de la Industria de la Pulpa y el Papel.
% p/p = Porcentaje peso — peso.
min = Minuto.
NaClO = Hipoclorito de Sodio.
ml = Mililitro.
INTI = Instituto Nacional de Tecnologia Industrial.

UAIJMS = Universidad Autbnoma Juan Misael Saracho.



N/cm? = Newton por centimetro cuadrado.

kJ = Kilojulio.
kg = Kilogramo.
| = Litro.

m3 = Metro clbico.

h = Hora.

K = Grado Kelvin.

kW = Kilovatio.

kWh = Kilovatio hora.

m = Metro.

pza = Pieza.

CEANID = Centro de Analisis Investigacion y Desarrollo.
Bs = Bolivianos.

LOU = Laboratorio de Operaciones Unitarias.
W = Vatio.

V = Voltio.



