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SIGLAS Y/O ABREVIACIONES 

LOU = Laboratorio de operaciones unitarias. 

FAO = Organización de las Naciones Unidas para la Alimentación y la Agricultura. 

°Bx = Grados Brix (concentración de sólidos solubles). 

C/N = Relación Carbono/Nitrógeno. 

RIL = Residuo Industrial Líquido. 

CEANID = Centro de Análisis Investigación y Desarrollo. 

CASAFE = Cámara de Sanidad Agropecuaria y Fertilizantes. 

ANFFE = Asociación Nacional de Fabricantes de Fertilizantes. 

a. C = Antes de Cristo. 

d. C. = Después de Cristo. 

pH = Potencial de Hidrógeno. 

CEDAF = Centro para el desarrollo agropecuario y forestal. 

SNV = la Organización Holandesa de Desarrollo. 

ISO = International Organization for Standardization (Organización Internacional de 

Normalización o Estandarización). 

MAPA = Ministerio de Agricultura, Pesca y Alimentación. 

CPL = Consejo de Producción Limpia. 

I.G.M.E = Instituto Geológico y Minero de España. 

DBO5 = Demanda Bioquímica de Oxígeno a 5 días. 

PPM = Partes por millón. 

ADN = Ácido Desoxirribonucleico. 

CE = Corriente eléctrica. 

DIECA = Dirección de Investigación y Extensión de la Caña de Azúcar. 



 

 

DQO = Demanda Química de Oxígeno. 

m.s.n.m. = Metros sobre el nivel del mar. 

N = Nitrógeno. 

P / P₂O₅ = Fósforo / Anhídrido fosfórico. 

K / K₂O = Potasio / Óxido de potasio. 

Mg = Magnesio. 

Ca = Calcio. 

Cu = Cobre 

Cd = Cadmio 

Hg = Mercurio 

Pb = Plomo 

Ni = Níquel 

Cr = Cromo 

SiO2 = Dióxido de silicio 

Al2 O3 = Óxido de aluminio 

Fe2 O3 = Óxido de hierro 

Mn O = Óxido de manganeso 

Mg O = Óxido de magnesio 

Ca O = Óxido de calcio 

Na2 O = Óxido de sodio 

K2 O = Óxido de potasio 

TiO2 = Oxido de titanio 

Zn = Zinc 



 

 

T °C = Temperatura en grados Celsius 

T °C = Temperatura en grados kelvin 

% = Porcentaje 

 

 

 

 

 


