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Anexo B-1

Clasificacion de Peligros y Riesgos

QUIMICO

TIPO PELIGRO RIESGO (EVENTO PELIGROSO) CONSECUENCIA
CAIDA DE PERSONAS AL
Al. OBSTACULO A DESNIVEL MISMO NIVEL FRACTURAS/CONTUSIONES
CAIDA DE PERSONAS A MUERTE/FRACTURAS/CONTU
A2. TRABAJO EN ALTURA DISTINTO NIVEL SIONES
CAIDA DE OBJETOS MUERTE/FRACTURAS/CONTU
A3. OBJETOS SUSPENDIDOS SUSPENDIDOS SIONES
CHOQUE CONTRA OBJETOS
A4. OBJETOS EN MOVIMIENTO MOVILES FRACTURAS/CONTUSIONES
A5. OBJETOS QUE OBSTRUYEN CHOQUE CONTRA OBJETOS
TRANSITO INMOVILES TRAUMATISMO
ATROPELLO O GOLPES POR  [MUERTE/FRACTURAS/CONTU
A6. TRANSITO DE VEHICULOS VEHICULOS SIONES
GOLPES O CORTES CON
A7. EQUIPOS, HERRAMIENTA U OBJETO |EQUIPOS, HERRAMIENTAS U |AMPUTACIONES/FRACTURAS/
PUNZOCORTANTE OBJETOS PUNZOCORTANTES |CONTUSIONES
IMPACTO DE FRAGMENTOS DE
MECANICOS  [A8. PROYECCION DE FRAGMENTOS O |PARTICULAS SOBRE LAS

PARTICULAS PERSONAS FRACTURAS/CONTUSIONES

CAIDA DE OBJETOS POR

DESPLOME O MUERTE/FRACTURAS/CONTU
A9. DESPLOME O DERRUMBE DERRUMBAMIENTO SIONES

CAIDA DE OBJETOS EN MUERTE/FRACTURAS/CONTU
A10. CARGA SUSPENDIDA MANIPULACION SIONES

All. CARGA EN MOVIMIENTO

ATRAPAMIENTO POR O ENTRE
OBJETOS

MUERTE/FRACTURAS/CONTU
SIONES

Al12. RECIPIENTES A PRESION

EXPLOSION DE RECIPIENTES
Y/O DESCARGA DE FLUIDO A
ALTA PRESION

MUERTE/FRACTURAS/CONTU
SIONES

A13. PARTES EXPUESTAS DE
MAQUINAS EN MOVIMIENTOS

GOLPES O CORTES CON
EQUIPOS, HERRAMIENTAS U
OBJETOS PUNZOCORTANTES

AMPUTACIONES/FRACTURAS/
CONTUSIONES

Al4. TRABAJO SOBRE CUERPO DE

AGUA CAIDA AL MAR, RIO, AGUA MUERTE
B1. ALTA O MEDIA TENSION - CARGAS |CONTACTO ELECTRICO
ELECTRICAS DIRECTO MUERTE
B2. BAJA TENSION - CARGAS CONTACTO ELECTRICO
ELECTRICAS INDIRECTO MUERTE
DESCARGA ELECTRICA
B3. ELECTRICIDAD ESTATICA ESTATICA - INCENDIO QUEMADURAS
C1l. MATERIAL EXPLOSIVO EXPLOSION MUERTE/QUEMADURAS
C2. MATERIAL COMBUSTIBLE INCENDIO QUEMADURAS
C3. GASES COMBUSTIBLES INCENDIO QUEMADURAS
C4. LIQUIDOS INFLAMABLES INCENDIO QUEMADURAS
C5. LIQUIDOS COMBUSTIBLES INCENDIO QUEMADURAS
D1. PARTICULA DE POLVO Y HUMOS
FIBRAS INHALACION NEUMOCONIOSIS
INGESTION / CONTACTO CON
LA PIEL / CONTACTO CON LOS
D2. SUSTANCIAS CORROSIVAS 0JOS MUERTE/QUEMADURAS
D3. SUSTANCIAS IRRITANTES O CONTACTO CON LA PIEL /
ALERGIZANTES CONTACTO CON LOS 0JOS IRRITACION
D4. SUSTANCIAS ASFIXIANTES INHALACION MUERTE/DESMAYOS
D5. SUSTANCIAS NARCOASFIXIANTES | INGESTION/INHALACION MUERTE/DESMAYOS
D6. SUSTANCIAS TOXICAS INGESTION INTOXICACION
EXPOSICION A SUSTANCIAS
D7. SUSTANCIAS CARCINOGENICAS CARCINOGENICAS CANCER
D8. SUSTANCIAS VENENOSAS INGESTION MUERTE




EXTREMAS

AMBIENTALES EXTREMAS

E1l. RUIDO EXPOSICION AL RUIDO HIPOACUSIA
EXPOSICION A RADIACION DARO A LA VISTA /
E2. ILUMINACION LUMINOSA CANSANCIO VISUAL
EXPOSICION A CAMPO AFECTACIONES AL SISTEMA
E3. CAMPO ELECTROMAGNETICO ELECTROMAGNETICO NERVIOSO
TRANSTORNOS
E4. VIBRACION EXPOSICION A VIBRACIONES  |MUSCOLOESQUELETICOS
EXPOSICION A
E5. TEMPERATURAS AMBIENTALES TEMPERATURAS

ESTRES TERMICO

E6. SUPERFICIES A TEMPERATURAS

CONTACTO CON EL CUERPO/

E9. CAMBIOS BRUSCOS DE
TEMPERATURA

EXPOSICION A CAMBIOS
BRUSCOS DE TEMPERATURA

EXTREMAS CONTACTO TERMICO QUEMADURAS
EXPOSICION A RADIACIONES
E7. RADIACIONES IONIZANTES IONIZANTES CANCER
EXPOSICION A RADIACIONES  |AFECCIONES A LA PIEL /
E8. RADIACIONES NO IONIZANTES NO IONIZANTES CONJUNTIVITIS
AFECTACIONES

RESPIRATORIAS /
DESCOMPOSICION TERMICA
CORPORAL

E10. PRESIONES ATMOSFERICAS
ANORMALES

EXPOSICION A PRESIONES
ATMOSFERICAS ANORMALES

MUERTE / AFECTACIONES AL
SISTEMA NERVIOSO

E11. CONDICIONES AMBIENTALES

INADECUADAS (HUMEDAD, EXPOSICION A CONDICIONES ~ [AFECTACIONES

VENTILACION, ETC.) AMBIENTALES INADECUADAS |RESPIRATORIAS
INTOXICACION /

F1. VIRUS CONTACTO O EXPOSICION ENFERMEDADES VIRALES
INTOXICACION /

F2. HONGOS CONTACTO O EXPOSICION ENFERMEDADES

BIOLOGICOS
CONTACTO CON AMBIENTES O |INTOXICACION /

F3. BACTERIAS SUPERFICIES CONTAMINADAS |ENFERMEDADES
INTOXICACION /

F4. PARASITOS CONTACTO O EXPOSICION ENFERMEDADES

G1. CARGA FISICA POR POSTURA TRANSTORNOS

PARADO O SENTADO SOBREESFUERZO MUSCOLOESQUELETICOS

G2. CARGA FISICA POR

LEVANTAR/MANEJAR OBJETOS

PESADOS O HACERLO

o INADECUADAMENTE SOBREESFUERZO LUMBALGIA
ERGONOMICOS G3. PROBLEMAS DE DISENO DE LUGAR SINDROME DE TUNEL

DE TRABAJO PROBABILIDAD DE DANO CARPEANO
TRANSTORNOS

G4. POSTURAS INADECUADAS PROBABILIDAD DE DANO MUSCOLOESQUELETICOS
TRANSTORNOS

G5. TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DARO MUSCOLOESQUELETICOS

H1. ESCALERAS MAL DISENADAS CAIDAS - GOLPES FRACTURAS/CONTUSIONES

H2. DISENO DE VIAS INADECUADAS

(ANCHO, PENDIENTE, ALTURA, ETC.)  |CAIDAS - GOLPES FRACTURAS/CONTUSIONES

LOCATIVOS  |H3. INFRAESTRUCTURA INADECUADA

(TECHOS BAJOS, AREA REDUCIDA,

FALTA DE PUERTA DE EMERGECIA,

ETC.) CAIDAS - GOLPES FRACTURAS/CONTUSIONES

11. CARGA DE TRABAJO

ESTRES LABORAL

AFECETACIONES AL SISTEMA
DE RESPUESTA FISIOLOGICA,

12. HOSTIGAMIENTO

ESTRES LABORAL

AFECETACIONES AL SISTEMA
DE RESPUESTA FISIOLOGICA,
COGNITIVO Y MOTOR

13. TENSION MENTAL

ESTRES LABORAL

AFECETACIONES AL SISTEMA
DE RESPUESTA FISIOLOGICA,
COGNITIVO Y MOTOR




MUERTE/AHOGAMENTO/POLI

J1. LLUVIA TORRENCIAL INUNDACIONES CONTUSIONES
CAIDA DE OBJETOS /
J2. TERREMOTOS DERRUMBES MUERTE/POLICONTUSIONES

J3. RAYOS DESCARGA ELECTRICA MUERTE/QUEMADURAS

J4. DESBORDE DE CUERPO DE AGUA MUERTE/AHOGAMENTO/POLI

(RIOS) INUNDACIONES CONTUSIONES

J5. SEQUIAS DESABASTECIMIENTO MUERTE/INANICION
MUERTE/AHOGAMENTO/POLI

J6. TSUNAMI INUNDACIONES CONTUSIONES

J7. VIENTOS FUERTES

CAIDA DE OBJETOS,
CHOQUES, PERDIDA DE
VISIBILIDAD, CAIDA DE
PERSONAS AL MISMO Y
DISTINTO NIVEL, GOLPES

MUERTE/CONMOCION/CONTU
SIONES

J8. OLEAJE IRREGULAR

CHOQUE DE
EMBARCACIONES, HOMBRE AL
AGUA O DESAPARECIDO

MUERTE/AHOGAMIENTO/POLI
CONTUSIONES

K1. ANIMALES (SERPIENTES, ARANAS,
ROEDORES, ETC.)

MORDIDAS, PICADURAS

TRAUMATISMO, HERIDAS,
HEMATOMAS, MUERTE

K2. VECTORES

EXPOSICION AL VECTOR

ENFERMEDADES

K3. EXCAVACIONES

CAIDA A DISTINTO NIVEL /
GOLPES

MUERTE/FRACTURAS/CONTU
SIONES

K4. TRABAJOS SUBMARINOS

CORTE DE SUMINISTRO DE
OXIGENO

MUERTE/AHOGAMIENTO/TRA
UMATISMO

K5. VANDALISMO

GOLPES O CORTES

FRACTURAS/TRAUMATISMO
(HERIDAS) HEMATOMAS

K6. DISTURBIOS PUBLICOS

GOLPES O CORTES

FRACTURAS/TRAUMATISMO
(HERIDAS)/ HEMATOMAS

K7. AGRESIONES DE TERCEROS

GOLPES O CORTES

FRACTURAS/TRAUMATISMO
(HERIDAS)/ HEMATOMAS

Fuente: IBNORCA, 2022




Anexo C-1

Planos de la infraestructura donde se llevan a cabo las actividades administrativas y operativas

FLANTARA -

Fuente: Bodega Juan Diablo, Documento oficial.



Anexo C -2

Registro de Maquinarias, equipo y herramientas

embotellado

Pasteurizador 1 unid. Produccién Magquinaria
Envasadora neumatica de bolsas 1 unid. Produccion Magquinaria
de 3Lt
Degolladora neumatica 1 unid Produccion - Area de Maquinaria
GRILLIAT ' embotellado q
Encorchadora F VALENTIN 1 unid. Produccion - Area de Magquinaria
embotellado
Embotelladora BUTROT 1 unid. Produccion - Area de Magquinaria
embotellado
Etiquetadora 1 unid. Produccién Magquinaria
Horno termoretréctil BS5540M- . Produccion - Area de -
1 unid. Maquinaria
PE embotellado
Prensa neumética VASLIN 1 unid. Almacén de botellas Magquinaria
Tolva de Recepcién 1 unid. Produccion Maquinaria
Despalilladora DELLA TOFOLA 1 unid. Produccion Magquinaria
Estrujadora 1 unid. Produccion Magquinaria
Bomba de Tornillo sin fin 1 unid. Produccién Magquinaria
Prensa neumatica CIMIC 1 unid. Almacén de botellas Magquinaria
Destilador Automatico 1 unid. Cuarto de destilacion Magquinaria
Bomba centrifuga SIEMINESS 2 unid. Produccion Equipos
Bomba de piston 1 unid. Produccion Equipos
Incubadora ZELIAN 1 unid. Laboratorio Equipos
Centrifuga Zelian 1 unid. Laboratorio Equipos
Tanques de fermentacion Metal . - .
Liniers 50 HL 4 unid. Produccion Equipos
Montacargas 1 unid. Almacen d_e producto Equipos
terminado
Filtro de placas 1 unid. Produccién Equipos
Filtro de tierras diatomeas . - .
1 . P E
CORPMET unid roduccion quipos
Codificador VIDEOJET 1 unid. Produccion - Area de Equipos
embotellado
Microscopio Zelian 1 unid. Laboratorio Equipos
Umo!ad .(Eie extraccion por 1 unid. Laboratorio Equipos
destilacion
. . Bodega, Laboratorio, .
Computadoras de escritorio 5 unid. Almacén, Administracion Equipos
Balanza analitica 1 unid. Laboratorio Equipos
Fotocopiadora 1 unid. Oficina Equipos
. Bodega, Laboratorio, .
Impresora 4 unid. Almacén. Oficina Equipos
Caldero Generador de VVapor . . .
INPROCO 1 unid. Almacén de botellas Equipos
Compresora UNITED 1 unid. Almacén de botellas Equipos
Heladera CONSUL 1 unid. Produccion - Area de Equipos




Garrafas de Gas (Energia de

nid. Al &n Il Equi
caldero) 3 unid macén de botellas quipos
Tangue pulmon 1 unid. Produccion Equipos
Tanques de CO: 3 unid. Area de embotellado Equipos
Controlador de temperatura y 1 unid. Cavas Equipos
humedad
Equipo intercambiador de calor . . .
TERMET 1 unid. Produccion Equipos
Tina de acero inoxidable . o .
INPROCO 1 unid. Produccion Equipos
Barricas Cavas Equipos
Tanqgues de acero inoxidable (para . . .
au L, noxi . P 35 unid. Produccion Equipos
fermentacion y almacenamiento)
Montacargas manual 1 unid. Almacén Equipos
Taladro TRUPPER 1 unid. Depésito Herramientas
portatiles
Esmeril TRUPPER 1 unid. Depésito Herramientas
portatiles
Amoladora TRUPPER 1 unid. Dep0sito Herrartm_antas
portatiles
Pistola de Aire caliente CROWN 1 unid. Dep0sito Herrartm_antas
portatiles

Fuente: Datos tomados de Bodega Juan Diablo




Anexo C-3

Procedimiento de bloqueo y etiquetado (LOTO)

BODEEAS Codigo: P-BE-01

JUAN DIABLN | PROCEDIMIENTO DE BLOQUEO

i T Y ETIQUETADO (LOTO) Version: 01
Fecha:
DANGER)
Elabord Aprobd Reviso
Firma Firma Firma
Nombre Nombre Nombre
Cargo Cargo Cargo
Fecha: Fecha: Fecha:
Version Cambios realizados Fecha
01 Creacién del documento Agosto de 2025




1. Objetivo

Este procedimiento tiene como objetivo principal garantizar la seguridad de todos los
empleados que intervienen en operaciones de mantenimiento, ensamblaje,
instalaciones e inspecciones en la Bodega Juan Diablo. Establece un sistema de control
de energias peligrosas a través del bloqueo y etiquetado de equipos, para prevenir
accidentes causados por la activacion inadvertida de maquinaria o la liberaciéon no

controlada de energia.
2. Alcance

Este procedimiento es de aplicacién obligatoria para todo el personal, incluidos
empleados permanentes, temporales y contratistas, que realicen cualquier tipo de
trabajo técnico que implique des energizacidon y control de energias en equipos dentro
de la bodega. Esto incluye tareas de alto riesgo como el mantenimiento, ensamblaje,
instalacion y las inspecciones técnicas de maquinaria y equipo que operan con energia
eléctrica y/o neumatica. Es crucial para proteger la integridad fisica del personal y

asegurar la seguridad en las operaciones de la instalacion.
3. Responsabilidades
Jefe de Planta

e Asegurar que todos los empleados estén capacitados y comprendan

completamente el procedimiento de bloqueo y etiquetado.

e Proveer y mantener los dispositivos de bloqueo y etiquetado necesarios para

ejecutar el procedimiento de manera segura.

e Supervisar la implementacion del procedimiento y realizar auditorias

periddicas para garantizar su cumplimiento.

e Actuar como punto de contacto para resolver cualquier inconveniente

relacionado con el procedimiento de LOTO.



Coordinador de Seguridad y Salud Ocupacional (SST)

Desarrollar y mantener actualizado el procedimiento de bloqueo y etiquetado,

incluyendo la formacion y documentacion necesaria.

Capacitar al personal en el procedimiento de LOTO, enfocandose en los riesgos

especificos de su area de trabajo.
Supervisar y documentar todas las operaciones de bloqueo y etiquetado.

Investigar cualquier incidente relacionado con el fallo en el uso de LOTO y

proponer mejoras al procedimiento.

Trabajadores

Aplicar correctamente el procedimiento de bloqueo y etiquetado en todas las

actividades que lo requieran.

Verificar que todos los equipos estén correctamente etiquetados y bloqueados

antes de iniciar cualquier tarea de mantenimiento o inspeccion.

Informar al coordinador de SST y al jefe de planta de cualquier problema o

anomalia en el procedimiento de LOTO.

Mantener un registro de todas las operaciones de bloqueo y etiquetado

realizadas bajo su supervision.

Personal Auxiliar

Asistir en la aplicacion de los dispositivos de bloqueo y etiquetado bajo la

supervision del encargado de bodega.

Seguir las instrucciones de seguridad y asegurarse de que el equipo esté

debidamente bloqueado y etiquetado antes de comenzar cualquier tarea.

Comunicar cualquier situacion de riesgo detectada a su supervisor inmediato.



Personal Externo

e Cumplir con el procedimiento de bloqueo y etiquetado establecido por la

bodega para todas las tareas que involucren la intervencion de equipos.

e Coordinar con el encargado de bodega y el coordinador de SST antes de iniciar
trabajos para asegurar que todos los procedimientos de seguridad estén claros

y sean seguidos.

o Participar en las capacitaciones y actualizaciones sobre el procedimiento de

LOTO proporcionadas por la empresa.
4. Definiciones

Bloqueo y Etiquetado (LOTO): Procedimiento de control de energias peligrosas que
implica el uso de dispositivos fisicos para bloquear y etiquetar fuentes de energia en
maquinaria o equipos, asegurando que estos no puedan ser operados mientras estén
bajo mantenimiento, reparacion, inspeccion o ajuste. Este método previene accidentes

por activacion no intencionada o liberacion inesperada de energia.

Energizado: Estado en el cual un equipo o sistema tiene energia activa suministrada,
ya sea eléctrica, mecanica, hidraulica, neumadtica o térmica, y esté listo para funcionar

0 en operacion.

Des energizado: Condicion de un equipo o sistema en el cual todas las fuentes de
energia han sido desconectadas, aisladas o bloqueadas, y el equipo se encuentra seguro

para realizar trabajos de mantenimiento o inspeccion.

Mantenimiento: Conjunto de actividades destinadas a mantener o restaurar un equipo
o sistema a su estado operativo, mediante la inspeccion, deteccidon y correccion de

fallos ya sea antes de que estos ocurran (preventivo) o después (correctivo).

Instalacién: Proceso de montaje o puesta en servicio de nuevos equipos o sistemas
dentro de la bodega, incluyendo las acciones de conexion a fuentes de energia y

configuracidon operativa necesarias.



Ensamblaje: Actividad de unir dos o mas componentes para formar un conjunto en el

proceso de fabricacion o durante el mantenimiento de equipos.

Inspeccion: Revision sistematica del equipo o instalaciones, destinada a asegurar que

operan correctamente y no presentan riesgos para la seguridad o funcionamiento.

Bloqueo: Aplicacion de un dispositivo de bloqueo que asegura fisicamente el
aislamiento de energia de un equipo. El bloqueo previene la activacion o liberacion de

energia de manera que protege al personal durante su intervencion.

Dispositivo de Bloqueo: Herramienta o mecanismo utilizado para mantener un equipo
en estado desenergizado y asegurar que los controles de energia no puedan ser operados
hasta que se retire dicho dispositivo. Ejemplos incluyen candados, bloqueos de

valvulas, bloqueos de interruptores, etc.

Etiquetado: Colocacion de una etiqueta de advertencia que se adjunta a un dispositivo
de bloqueo, informando a todos los trabajadores que el equipo estd siendo sometido a

un procedimiento de LOTO y no debe ser operado hasta que se retire la etiqueta.

Dispositivo de Etiquetado: Etiqueta o cartel que se coloca junto con un dispositivo de
bloqueo para proporcionar informacion visible sobre el estado del equipo y las razones
de su des energizacion. Estas etiquetas generalmente incluyen detalles como la fecha

de aplicaciodn, el nombre del operario responsable y el motivo del bloqueo.

Elementos de Proteccion Personal (EPP): Equipo de seguridad que los trabajadores
deben utilizar para protegerse contra los riesgos identificados en su area de trabajo. Los

EPP relevantes para las tareas de LOTO incluyen:

Guantes de Seguridad: Proporcionan proteccion contra cortes, abrasiones, y

exposicion a sustancias quimicas o eléctricas.

Gafas de Seguridad: Protegen los ojos contra particulas voladoras, salpicaduras

quimicas y exposicion a radiacion UV o IR.

Calzado de Seguridad: Zapatos con puntera reforzada y suela antideslizante para

proteger los pies de caidas de objetos, perforaciones y resbalones.



Cascos de Seguridad: Proporcionan proteccion para la cabeza contra impactos y

penetraciones.

Ropa de Trabajo Resistente: Vestimenta disefiada para proteger contra cortes,

abrasiones y exposiciones térmicas.

Proteccion Auditiva: Utilizada en areas donde el nivel de ruido pueda causar dafio

auditivo a largo plazo.

Dispositivo de Bloqueo: Mecanismo utilizado para mantener un interruptor de energia
en la posicion de apagado, o para mantener un dispositivo mecanico en una posicion

segura. Los tipos comunes incluyen:

Candados de Seguridad: Disefados para resistir manipulaciones y condiciones

ambientales adversas.

Bloqueos Mecanicos: Utilizados para aislar fisicamente un equipo de sus fuentes de

energia.

Riesgos de la Actividad: Condiciones o situaciones que presentan un potencial de dafio
o lesion para las personas que interactuan con equipos o procesos dentro de la bodega.

Estos riesgos incluyen, pero no se limitan a:

Riesgo Eléctrico: Peligro asociado con el uso o exposicion a corrientes eléctricas.
Puede incluir choques, quemaduras eléctricas y otros efectos nocivos de la electricidad,
que pueden ser fatales. La interaccion con equipos energizados sin las debidas

precauciones de bloqueo y etiquetado aumenta la exposicion a este riesgo.

Riesgo Mecanico: Incluye todos los peligros relacionados con las partes moviles de
maquinaria, que pueden atrapar, pellizcar, cortar, o golpear a un individuo. Este riesgo
es elevado durante tareas de mantenimiento si el equipo no esta adecuadamente

bloqueado.

Riesgo Neumatico e Hidraulico: Riesgos provenientes de sistemas que utilizan

fluidos bajo presion. La liberacion incontrolada de estos sistemas puede resultar en



golpes, proyecciones o explosiones que amenazan la integridad fisica de los

trabajadores.

5. Procedimiento de Bloqueo y Etiquetado

Paso 1: Preparacion para el Bloqueo y Etiquetado

Identificacion de Equipos y Energias: Investigar e identificar todas las formas
de energia peligrosa asociadas con el equipo y comprender como controlarlas.
Obtener una copia del procedimiento de control de energia especifico de cada

maquina que se va a desenergizar.

Notificaciéon: Notificar a todos los empleados afectados que se va a utilizar un

sistema de bloqueo o etiquetado, explicando la razén de su uso.

Paso 2: Notificacion

Informar al Personal Afectado: Notificar a todos los empleados afectados en
el area de trabajo sobre el inicio del bloqueo y etiquetado, explicando las

razones y el impacto en las operaciones habituales.

Paso 3: Aplicacion del Bloqueo y Etiquetado

Desenergizacion de Equipos: Seguir los pasos establecidos para apagar el
equipo de manera segura segun el procedimiento especifico del equipo,

minimizando cualquier riesgo potencial.

Aplicacion de Dispositivos de Bloqueo: Colocar dispositivos de bloqueo como
candados o bridas ciegas en todos los interruptores de energia, valvulas y otros
mecanismos de control de energia conforme a las instrucciones de los manuales

y procedimientos.

Verificacion de Bloqueo: Verificar que el equipo est¢ efectivamente
desenergizado, utilizando métodos como la comprobaciéon de ausencia de

voltaje, intento de arranque del equipo, o el uso de instrumentos de medicion.

Aplicacion de Etiquetas: Colocar etiquetas de advertencia en cada dispositivo

de bloqueo para indicar que el equipo esta bajo mantenimiento y no debe ser



operado, incluyendo informacion sobre la fecha de aplicacion, el responsable

del bloqueo y la razén del mismo.

Wytecrs car visse.
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Paso 4: Control de Energia Residual

o Identificacion y Disipacion de Energias Residuales: Asegurarse de que todas
las energias residuales se identifiquen y disipen o aislen adecuadamente antes

de comenzar el trabajo en el equipo.
Paso 5: Mantenimiento o Reparacion

¢ Realizacion de las Tareas: Proceder con las actividades de mantenimiento,
reparacion, ensamblaje o inspeccion, asegurandose de que se mantengan todas
las medidas de seguridad y que ningin dispositivo de bloqueo se retire durante

el trabajo.
Paso 6: Retirada del Bloqueo y Etiquetado

« Inspeccién del Area y del Equipo: Inspeccionar el 4rea de trabajo y el equipo
para asegurarse de que todas las herramientas y materiales han sido retirados y

que el equipo esta listo para ser reenergizado.

o Notificacién al Personal: Informar al personal que el bloqueo y etiquetado esta

a punto de ser retirado y que el equipo sera reenergizado.

o Retirada de Dispositivos de Bloqueo y Etiquetado: Retirar los dispositivos

de bloqueo y las etiquetas siguiendo el orden inverso al que fueron aplicados.



Reenergizacion del Equipo: Reenergizar el equipo siguiendo los
procedimientos operativos estandar y asegurarse de que todos los controles y

guardas de seguridad estén en su lugar y funcionando correctamente.

Verificacion del Funcionamiento: Verificar que el equipo funcione

adecuadamente y de manera segura antes de retomar las operaciones habituales.

Paso 7: Revision del Procedimiento

Auditoria y Mejora Continua: Realizar auditorias periddicas del
procedimiento de bloqueo y etiquetado para identificar y corregir deficiencias.
Ajustar el procedimiento segiin sea necesario para mejorar la seguridad y la

efectividad del proceso.



Anexo C-4

Respaldo Fotografico de condiciones de SST en Magquinarias (resguardos y

protecciones) equipo y herramientas

Fuente: Fotos tomadas de Bodega Juan Diablo
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Procedimiento de mantenimiento de maquinas, equipos y herramientas
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PROCEDIMIENTO PARA EL
MANTENIMIENTO DE
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———tht Tt MAQUINARIA EQUIPO Y Version: 01
HERRAMIENTAS Fecha:
Elabord Aprobd Reviso
Firma Firma Firma
Nombre Nombre Nombre
Cargo Cargo Cargo
Fecha: Fecha: Fecha:
Version Cambios realizados Fecha
01 Creacion del documento Agosto de 2025




1. Objetivo

Establecer las directrices necesarias para realizar el mantenimiento de maquinaria,
equipos y herramientas, garantizando su 6ptimo funcionamiento, prolongando su vida

util y minimizando los riesgos para el personal y las operaciones.
2. Alcance

Este procedimiento aplica a toda la maquinaria, equipo y herramientas utilizados en la

bodega, incluyendo equipos eléctricos, neumaticos y manuales.
3. Responsabilidades
e Jefe de Bodega:
o Planificar, coordinar y supervisar las actividades de mantenimiento.

o Garantizar la disponibilidad de recursos (herramientas, repuestos,

personal capacitado).
o Mantener actualizados los registros de mantenimiento.
o Trabajadores:

o Ejecutar las actividades de mantenimiento asignadas conforme a las

instrucciones y normativas.
o Reportar de inmediato cualquier anomalia detectada en los equipos.
o Usar correctamente los equipos de proteccion personal (EPP).
4. Definiciones

o Mantenimiento: Conjunto de actividades destinadas a conservar o restablecer

el estado funcional de maquinaria, equipos y herramientas.

e Magquinaria: Equipos grandes y complejos utilizados en procesos productivos,

como despalilladoras, bombas o encorchadoras.

o Equipo: Aparatos o dispositivos auxiliares a la maquinaria, como compresoras,

etiquetadoras o calentadores.



e Herramienta: Instrumentos manuales o eléctricos para realizar ajustes,

reparaciones o verificaciones, como taladros, amoladoras o pistolas de aire.

5. Riesgos de la actividad

o Contacto accidental con piezas moviles o energizadas.

e Exposicion a altas temperaturas, liquidos corrosivos o gases comprimidos.

o Riesgo de lesiones por el manejo inadecuado de herramientas.

e Derrames o fugas de liquidos que puedan causar resbalones o incendios.

e Daos al equipo por una manipulacion incorrecta o falta de mantenimiento.
6. Identificacion del equipo
Cada maquina, equipo o herramienta debe ser identificado con:

e Nombre y descripcion del equipo.

e Ubicacion dentro de la bodega.

e Marca

e Fechas de mantenimiento previo.
7. Clasificacion del mantenimiento

o Mantenimiento rutinario: Actividades rutinarias definidas en el cronograma

(Ver Anexo)

e Mantenimiento preventivo: Acciones programadas para prevenir fallos (Ver

Anexo)

o Mantenimiento correctivo: Reparaciones necesarias tras la deteccion de fallos

en el equipo.
8. Inspecciones preliminares

o Realizar inspeccion visual para detectar grietas, corrosion, suciedad acumulada

o desgaste en componentes visibles.



Verificar conexiones eléctricas, hidraulicas o neumaticas para confirmar que

estan intactas y funcionales.
Revisar niveles de lubricantes, refrigerantes o combustibles, segun el equipo.

Encender el equipo y escuchar posibles ruidos andmalos o vibraciones fuera de

lo normal.

Comprobar la integridad de las protecciones de seguridad instaladas en el

equipo.

9. Procedimiento de mantenimiento

9.1. Mantenimiento Rutinario

Limpiar todas las superficies expuestas de las maquinas, equipos o herramientas

utilizando métodos y productos adecuados.

Inspeccionar visualmente los componentes principales, como correas, juntas,

sellos y conexiones.
Verificar el nivel de fluidos esenciales y reponerlos en caso necesario.

Probar el equipo en modo operativo para asegurar un rendimiento normal.

9.2. Mantenimiento Preventivo

Lubricar partes méviles como ejes, rodamientos y engranajes, conforme a las

especificaciones del fabricante.

Ajustar tornillos, pernos o sistemas de transmision para evitar desalineaciones

o vibraciones.

Calibrar sensores, medidores y otros instrumentos de precision para garantizar

lecturas correctas.

Sustituir componentes que presenten signos de desgaste (filtros, juntas, correas)

antes de que fallen.



9.3. Mantenimiento Correctivo

Diagnosticar la causa del fallo utilizando herramientas de inspeccion

adecuadas.

Reemplazar piezas dafiadas o defectuosas con repuestos originales o

equivalentes.

Realizar ajustes o alineaciones necesarias para restablecer el funcionamiento

del equipo.

Probar el equipo tras la reparacion para verificar que opera segin las

especificaciones del fabricante.

10. Seguridad durante el mantenimiento

Desconectar el equipo de todas sus fuentes de energia (eléctrica, neumatica,

etc.) antes de intervenir.

Bloquear y etiquetar las fuentes de energia mediante el sistema de bloqueo y

etiquetado (LOTO) definido previamente (Ver Anexo).

Usar el equipo de proteccion personal adecuado: guantes, gafas, casco, calzado

de seguridad, etc.

Mantener el area de trabajo libre de herramientas sueltas, liquidos derramados

u objetos que puedan representar un peligro.

Ventilar adecuadamente el area si se manejan sustancias quimicas, vapores o

gases comprimidos.

Supervisar las actividades criticas y asegurarse de que todo el personal esté

capacitado para ejecutar las tareas asignadas.

11. Registro y trazabilidad

Registrar cada actividad de mantenimiento realizada, indicando:
o Fecha, tipo de mantenimiento y descripcion de las tareas.

o Piezas sustituidas, ajustes realizados y tiempo empleado.



o Responsables de la ejecucion y supervision.

Programar la préxima fecha de mantenimiento preventivo o inspeccion.

12. Evaluacion post-mantenimiento

Realizar pruebas funcionales para garantizar que el equipo opere segun las

especificaciones requeridas.
Verificar que no existan ruidos, vibraciones o fugas tras la intervencion.

Ajustar parametros finales si se requiere y validar el correcto desempefio del

equipo con el jefe de bodega.

Documentar observaciones finales y emitir el reporte correspondiente.

Revision del Procedimiento

Auditoria y Mejora Continua: Realizar auditorias periddicas del
procedimiento de bloqueo y etiquetado para identificar y corregir deficiencias.
Ajustar el procedimiento segin sea necesario para mejorar la seguridad y la

efectividad del proceso.



Anexo C-6

Cronograma de mantenimiento de maquinas y equipos, area de produccion y embotellado

Cronograma de Mantenimiento

Fecha de Causa Ene-Abr-Jul-Oct Feb-May-Ago-Nov Mar-Jun-Sep-Dic

reprogramacion SEM 1|SEM 2|SEM 3|SEM 4|[SEM 1|SEM 2|SEM 3|SEM 4|SEM 1|SEM 2|SEM 3|SEM 4
Despalilladora DELLA TOFOLA X X X X
Estrujadora X X X X
Bomba de Tornillo sin fin X X X X
Equipo intercambiador de calor TERMET X X X X X X X
Tanques de acero inoxidable (para
fermentacion y almacenamiento) X X X X X X X
Pasteurizador X X X X
Bomba centrifuga SIEMNESS X X X X X X X X X X X X
Bomba de piston X X X X X X X X X X X X
Filtro de placas X X X X
Filtro de tierras diatomeas CORPMET X X X X
Tanque pulmoén X X X X
Tina de acero inoxidable INPROCO X
Envasadora neumdtica de bolsas de 3Lt X X X X
Degolladora neumética GRILLIAT X X X X
Encorchadora F VALENTIN X X X X
Embotelladora BUTROT X X X X X X X
Horno termoretractil BS5540M-PE X X X X X X X
Etiquetadora X X X
Codificador VIDEOJET X X X X X X X
Heladera CONSUL X X
Tanques de CO:2 X X X

Mantenimiento Rutinario (Tareas de verificacion, Inspeccion, Limpieza)

Fuente: Elaboracion propia

X
X

Mantenimiento Preventivo (Tareas de Ajuste, calibracion, lubricacion, etc)

Mantenimiento Correctivo




Anexo C-6

Cronograma de mantenimiento de maquinas y equipos, area de almacenes, laboratorio y oficinas

Cronograma de Mantenimiento

Fecha de Causa Ene-Abr-Jul-Oct Feb-May-Ago-Nov Mar-Jun-Sep-Dic
reprogramacion SEM 1[SEM 2|SEM 3|SEM 4[SEM 1|SEM 2|SEM 3[SEM 4|SEM 1|SEM 2 [SEM 3|SEM 4
Destilador Automatico X X X X
Incubadora ZELIAN X X X X
Centrifuga Zelian X X X X
Microscopio Zelian X X X X
Balanza analitica X X X X
Unidad de extraccion por destilacion X X X X
Montacargas manual X X
Prensa neumética CIMIC X X
Compresora UNITED X X X
Garrafas de Gas (Energia de caldero) X X X X
Prensa neumatica VASLIN X X
Caldero Generador de Vapor INPROCO X X X X
Montacargas X X X X X X
Montacargas manual X
Computadoras de escritorio X X
Fotocopiadora X X
Impresora X X
Barricas X X X X X X X
Controlador de temperatura y humedad X
Taladro TRUPPER X X X X
Esmeril TRUPPER X X X X
Amoladora TRUPPER X X X X
Pistola de Aire caliente CROWN X X X X
X Mantenimiento Rutinario (Tareas de verificacion, Inspeccién, Limpieza)
X Mantenimiento Preventivo (Tareas de Ajuste, calibracién, lubricacion, etc)
- @0x 0] Mantenimiento Correctivo




Anexo C-7

Registros de Mantenimiento de Maquinaria, Equipo y Herramientas

Cadigo: RG-M-01

BODEEAS

REGISTROS DE

JUAN DIABLA Version: 01
b : MANTENIMIENTO
s Fecha:
INFORMACION - IDENTIFICACION
Nombre de Maquina Equipo
Marca . Rutinario
—— Tipo de -
Ubicacién . Preventivo
- — Mantenimiento -
Fecha de ultimo mantenimiento Correctivo
INFORMACION DEL MANTENIMIENTO
L . Materiales o . |Duracion de Fecha de
Descripcion del Mantenimiento repuestos usados (si L .
. mantenimiento mantenimiento
aplica)
Observaciones
ENCARGADO DEL
MANTENIMIENTO IS (BIS(0IR S E e
Nombre y Firma Nombre y Firma
Version Fecha Cambios realizados
Creacion de
0 Agosto de 2025
documento

Fuente: Elaboracion Propia



Anexo C -8
Respaldo Fotografico (muestra) demostrando condiciones de seguridad actuales de

Instalaciones Eléctricas.

Fuente: Fotos tomadas de Bodega Juan Diablo
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Procedimiento de manejo, operacion y mantenimiento de aparatos a presion

JURN DIRBLD

PROCEDIMIENTO DE MANEJO,

Caodigo: P-MC-01

Gl OPERACION Y MANTENIMIENTO | Version: 01
i~ DE COMPRESOR DE AIRE )
Fecha:
Elaboro Aprobo Reviso
Firma Firma Firma
Nombre Nombre Nombre
Cargo Cargo Cargo
Fecha: Fecha: Fecha:
Version Cambios realizados Fecha
01 Creacién del documento Agosto de 2025




1. Objetivo

Establecer un procedimiento seguro y eficiente para el uso y mantenimiento del
compresor de aire, asegurando su funcionamiento 6ptimo y minimizando los riesgos

para el personal y el equipo.
2. Alcance

Aplica a los operadores, supervisores y personal responsable del manejo y
mantenimiento del compresor de aire en la bodega, especialmente durante la

produccién de productos de vino.
3. Definiciones

e Compresor de aire: Equipo disefiado para comprimir aire y almacenarlo en un
reservorio a alta presion, el cual es distribuido a través de tuberias o mangueras

hacia equipos y herramientas neumaticas.

e Reservorio de aire comprimido: Tanque de almacenamiento donde se

acumula el aire comprimido generado por el compresor.

o Filtro de aire: Componente que limpia el aire aspirado por el compresor antes

de comprimirlo, eliminando particulas o contaminantes.

e Mandémetro: Instrumento que mide la presion del aire en el reservorio,

indicando si est4 dentro del rango de operacion permitido.

e Aceite lubricante: Liquido utilizado para reducir la friccion y proteger las

piezas moviles del compresor contra el desgaste.

e Operadores: Personal asignado a encender, apagar y monitorear el

funcionamiento del compresor durante las actividades de produccion.
4. Responsabilidades
Jefe de Bodega

o Garantizar que el compresor esté ubicado en un area adecuada, cumpliendo con

las condiciones necesarias de ventilacion y limpieza.



e Coordinar el suministro de aceite lubricante SAE 30 y otros insumos requeridos

para el mantenimiento del equipo.

e Supervisar que se realicen las inspecciones y mantenimientos preventivos

segun lo establecido en este procedimiento.

e Proveer capacitacion al personal sobre el uso seguro del compresor y los

procedimientos en caso de emergencia.
e Asegurar la disponibilidad de extintores en el area del compresor.
Supervisor de Produccion

e Revisar que el compresor esté en condiciones Optimas antes de iniciar las

actividades de produccion.

e Supervisar que los operadores sigan las instrucciones de este procedimiento

durante el uso del equipo.

e Monitorear las condiciones del area de trabajo para evitar riesgos asociados al

mal uso o ubicacion del compresor.

e Informar al jefe de bodega sobre fallas, incidentes o la necesidad de

mantenimiento correctivo del equipo.
Operadores
e Operar el compresor segun lo descrito en este procedimiento.

e Reportar de inmediato cualquier anomalia, como ruidos inusuales, fugas o

calentamiento excesivo del compresor.
o Usar el equipo de proteccion personal obligatorio durante la operacion.
5. Requisitos de Seguridad
5.1 Equipo de Proteccion Personal (EPP)
e Obligatorio:

o Guantes dieléctricos para evitar riesgos eléctricos.



o Calzado de seguridad con suela antideslizante.
e Recomendado:

o Protectores auditivos si se opera en proximidad prolongada al

compresor.
5.2 Condiciones del entorno

e Mantener una distancia minima de 30 cm entre el compresor y cualquier pared

para permitir una ventilacion adecuada.

o [Evitar que la zona de trabajo acumule humedad, utilizando ventilacién o

deshumidificadores si es necesario.

e Prohibir el almacenamiento de materiales o botellas cerca del compresor para

garantizar acceso fécil y seguro.
o Instalar extintores tipo ABC en el drea del compresor.
6. Pasos para la Operacion Segura

6.1 Antes de encender

Verificar que las conexiones de aire comprimido estén bien ajustadas y sin fugas

visibles.
e Inspeccionar el nivel de aceite lubricante en el visor y rellenar si es necesario.

e Comprobar que el area alrededor del compresor esté libre de obstrucciones y

que las rejillas de ventilacion estén limpias.

o Revisar que todos los interruptores en el tablero de control estén en posicion de

apagado antes de encender el equipo.
6.2 Encendido
e Encender el compresor desde el tablero de control principal.

e Supervisar que el compresor opere sin ruidos inusuales o vibraciones excesivas.



e Monitorear que la presion en el manometro no supere el limite maximo

indicado: 2 BAR.
6.3 Operacion

e Monitorear continuamente la presion y el comportamiento del compresor para

identificar posibles fugas o sobrecargas.

o Asegurarse de que las herramientas conectadas reciban el flujo de aire adecuado

sin interrupciones.

e Informar de inmediato al supervisor si se detectan fallas, ruidos extrafios o

fluctuaciones en la presion.
6.4 Apagado
e Apagar el compresor desde el tablero de control.

e Esperar que la presion residual en el reservorio descienda antes de desconectar

las mangueras o tuberias.
7. Mantenimiento Preventivo
7.1 Diario
o Verificar el nivel de aceite lubricante y rellenar si es necesario.
7.2 Semanal

e Drenar el reservorio de aire comprimido para eliminar acumulaciones de

humedad y evitar corrosion.
o Limpiar el filtro de aire para garantizar un flujo adecuado al compresor.
7.4 Anual

e Realizar una inspeccién completa del motor, las conexiones eléctricas y las

tuberias de aire.

o Evaluar el estado del reservorio y reemplazarlo si muestra signos de corrosion

severa.



8. Acciones en Caso de Emergencia
8.1 Falla eléctrica

e Apagar el compresor desde el tablero de control para evitar sobrecargas al

restablecer el suministro eléctrico.
e Verificar las conexiones y el disyuntor antes de volver a encender el equipo.
8.2 Sobrecalentamiento

e Detener de inmediato el compresor y permitir que se enfrie completamente

antes de inspeccionarlo.

o Comprobar que las rejillas de ventilacion no estén obstruidas y que el nivel de

aceite sea adecuado.
8.3 Fuga o explosion del reservorio
e Evacuar el 4rea de inmediato si se detecta una fuga severa o explosion.
o Notificar al supervisor y contactar a mantenimiento especializado.

o Evitar acercarse al compresor hasta confirmar que no hay riesgos de nuevas

fugas.
8.4 Lesiones al operador
e Detener las operaciones y aplicar primeros auxilios al operador lesionado.

e Cubrir heridas o quemaduras con apdsitos limpios y trasladar al afectado a un

centro médico.
Revision del Procedimiento

o Auditoria y Mejora Continua: Realizar auditorias periddicas del
procedimiento de para identificar y corregir deficiencias. Ajustar el
procedimiento segun sea necesario para mejorar la seguridad y la efectividad

del proceso.
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Procedimiento de manejo, operacion y mantenimiento de caldero generador de vapor
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OPERACION Y MANTENIMIENTO | Version: 01
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Elabord Aprobd Reviso
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1. Objetivo

Establecer los lineamientos para la operacion segura, manejo y mantenimiento del
generador de vapor de 100 Kg/hr, asegurando su funcionamiento Optimo en los

procesos de vinificacion y garantizando la seguridad del personal operativo.
2. Alcance

Este manual aplica a la caldera de vapor horizontal de 50 BHP, presion de trabajo 2

BAR, alimentada por gas natural, ubicada en la sala de calderas de la bodega.

3. Definiciones

BHP (Boiler Horse Power): Unidad de potencia equivalente a 33,475 BTU/h
e Purga: Proceso de eliminacién de sedimentos y agua del fondo de la caldera
o Presostato: Dispositivo de control y seguridad de presion
e Manodmetro: Instrumento para medir la presion del vapor
e Nivel de agua: Indicador visual del nivel de agua en la caldera
4. Responsabilidades
Jefe de Bodega
o Supervisar el cumplimiento de este manual
e Autorizar las operaciones de mantenimiento
e Gestionar las capacitaciones del personal
e Mantener actualizados los registros de operacion
Supervisor de Produccion
e Verificar diariamente los parametros de operacion
e Coordinar las actividades de mantenimiento
e Reportar anomalias al Jefe de Bodega

e Supervisar la correcta operacion durante los procesos de vinificacion



Trabajadores
e Operar la caldera segun los procedimientos establecidos
o Realizar las verificaciones diarias de rutina
e Mantener limpia el area de trabajo
o Reportar inmediatamente cualquier anomalia
5. Requisitos de seguridad
e Verificar la presion de trabajo (maximo 2 BAR)
o Comprobar el funcionamiento de valvulas de seguridad
e Mantener libre acceso a los controles de emergencia
e Usar EPP adecuado (guantes, calzado de seguridad)
e Verificar la ventilacion del area
e Mantener extintores accesibles
e Revisar el sistema de control de nivel de agua
e Comprobar el correcto funcionamiento del presostato Danfoss
6. Operacion y Mantenimiento
Procedimiento de Arranque

e Verificar nivel de agua, debe estar a 1/2 del visor. Llenar si es necesario.

e Abrir valvula de suministro de gas. Verificar que no haya fugas.

e Encender el quemador segun instrucciones del fabricante.

e Verificar presion, no debe exceder 2.5 bar. Ajustar quemador si es necesario.

e Abrir valvula de vapor cuando se alcance la presion de trabajo.
Monitoreo de Operacion
e Registrar presion de vapor cada hora.

e Verificar nivel de agua cada 2 horas, rellenar si esta por debajo de 1/3 del visor.



e Inspeccionar visualmente fugas de vapor/agua.

e Reportar ruidos o vibraciones inusuales.
Procedimiento de Parada

1. Cerrar valvula de suministro de gas al quemador.

2. Dejar enfriar hasta que la presion baje a 0.5 bar.

3. Abrir valvula de purga para drenar el agua lentamente.

4. Cerrar valvulas de vapor y alimentacion de agua.

5. Realizar limpieza externa del generador.
Mantenimiento Diario/Semanal

o Purgar el generador para eliminar sedimentos acumulados.

e Verificar y limpiar el filtro de agua de alimentacion.

o Limpiar el visor de nivel de agua.

e Verificar obstrucciones en tuberias de vapor/condensado.
Mantenimiento Mensual

o Inspeccionar el quemador, limpiar boquillas.

e Revisar y ajustar electrodos de ignicion.

e Lubricar los motores eléctricos de bombas.

e Realizar prueba de funcionamiento de la valvula de seguridad.
Mantenimiento Anual

o Realizar una inspeccion completa interna y externa.

o Revisar el estado del refractario y el aislamiento térmico.

o Realizar una prueba hidrostatica para verificar la integridad del recipiente.

o Calibrar los controles de presion y temperatura.



Solucion de Problemas

e Si el quemador no enciende: Verificar suministro de gas y energia eléctrica.

Limpiar/ajustar electrodos. Reemplazar boquillas si estdn dafadas.

e Presion de vapor baja: Ajustar quemador, verificar que no haya fugas. Controlar

nivel de agua.

o Presion de vapor alta: Reducir llama del quemador. Verificar funcionamiento

del presostato. No exceder presion maxima de diseno.

e Nivel de agua alto/bajo: Controlar funcionamiento de control de nivel. Verificar

fugas en tuberias. Ajustar presion de bomba de alimentacion.

Siguiendo estos procedimientos y realizando el mantenimiento preventivo adecuado,
se asegurara una operacion segura y eficiente del generador de vapor. Siempre
consultar los manuales del fabricante y contactar a personal especializado si se requiere

asistencia adicional.
Revision del Procedimiento

e Auditoria y Mejora Continua: Realizar auditorias periddicas del
procedimiento para identificar y corregir deficiencias. Ajustar el procedimiento

seglin sea necesario para mejorar la seguridad y la efectividad del proceso.
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Especificaciones técnicas del fabricante de equipo compresor de aire
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Especificaciones técnicas del fabricante de caldero generador de vapor

— S —

JUAR DiABLD

Datos Generales Caracteristicas fisicas
Generador de vapor
Tipo: - P Configuracion: Horizontal Cilindrica
horizontal
Combustible: Gas Natural Material: Acero
Color: Turquesa / Azul Aislamiento: Térmico exterior
. Est t talicad
Marca: INPROCO Montaje: structura metalica de
soporte
Datos Técnicos
Presion de trabajo: 2 BAR
Capacidad: 100 Kg/hr
Potencia del
equipo: 50 BHP
Peso: 130Kg

Componentes principales

Sistema de gas

Quemador:
natural

Eléctrico con
automatizacion

Panel de control:

Mandémetroy

Instrumentacion: controles
de presion
Sistema de nivel: | lindicador visual
Valvulas de
R Presentes
seguridad:
Conexiones Elementos de Control

Entrada de Agua
Salida de Vapor
Conexioén de gas
Purga de fondo
Valvulas de control

Control de presion: Presostato Danfoss
Control de nivel: Sistema automatico
Control de llama: Sistema de seguridad
Control de temperatura: NO

Observaciones

Estado General: En funcionamiento
Ubicaciéon: Almacén de botellas




Anexo C-13

Respaldo Fotografico demostrando condiciones de SST de aparatos con gases

sometidos a presion

Fuente: Fotos tomadas en Bodega Juan Diablo
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Procedimiento de manejo, operacion y mantenimiento de hornos y secadores

BODEEAS

JUAN DIABLI

PROCEDIMIENTO PARA EL
MANEJO, OPRACION Y
MANTENIMIENTO DE HORNO
TERMO RETRACTIL

Caodigo: P-MTS-01

Version: 01

Fecha:

Elabord Aprobd Reviso
Firma Firma Firma
Nombre Nombre Nombre
Cargo Cargo Cargo
Fecha: Fecha: Fecha:
Version Cambios realizados Fecha
01 Creacion del documento Agosto de 2025




1. Objetivo

Establecer las directrices para la operacion segura, eficiente y el mantenimiento

preventivo del horno termorretractil utilizado en el empaquetado de productos en la

bodega de vinos, con el fin de proteger al personal, los equipos y los productos.

2. Alcance

Este procedimiento aplica a todos los operadores encargados de manejar y mantener el

horno, asi como a los supervisores de la bodega. Cubre los procesos de encendido,

operacion, apagado y mantenimiento basico del horno.

3. Responsabilidades

Jefe de Bodega

Garantizar que el area donde opera el horno cumpla con las condiciones

necesarias de seguridad, limpieza y ventilacion.

Asegurar que todo el personal asignado al manejo del horno esté capacitado

en su operacion segura y manejo de emergencias.

Implementar acciones correctivas en caso de identificar riesgos o incidentes

relacionados con el horno.

Supervisor de Produccion

Verificar que el horno esté en condiciones Optimas de operacion antes de

iniciar la jornada laboral.

Supervisar que los operadores sigan los pasos establecidos en el

procedimiento para la operacion y mantenimiento del horno.

Realizar inspecciones visuales periodicas durante la operacion para

identificar posibles fallos en el equipo o malas practicas operativas.

Informar al jefe de bodega sobre cualquier incidente, necesidad de

mantenimiento o falta de suministros relacionados con el horno.



Asegurarse de que los operadores cuenten con el equipo de proteccion

personal requerido y lo utilicen adecuadamente.

Trabajadores

Seguir los pasos establecidos en este procedimiento para la operacion

segura del horno termorretractil.

Revisar el estado de los productos antes y después de ser empaquetados,

notificando cualquier defecto o irregularidad al supervisor.

Usar de manera obligatoria los guantes de proteccion mecanica durante la

carga y descarga de productos.

Mantener el area de trabajo limpia y libre de residuos de pelicula u otros

materiales.

Apagar el horno y notificar al supervisor en caso de detectar anomalias,

como temperaturas inestables, ruidos inusuales o fallos eléctricos.

Participar en las capacitaciones relacionadas con la operacion del horno y

las medidas de emergencia.

4. Definiciones

Horno termorretractil: Equipo industrial disefiado para aplicar calor de
manera uniforme a una pelicula de plastico (como PE, PVC o POF) que, al
encogerse, envuelve productos o paquetes. Se utiliza principalmente para

proteger los productos y mejorar su presentacion.

Resistencia de calentamiento: Elemento eléctrico encargado de generar
calor dentro del tinel del horno para activar el proceso de encogimiento de

la pelicula plastica.

Cinta transportadora: Superficie moévil utilizada para desplazar los
productos a través del tinel de calentamiento de forma continua y

controlada.



o Pelicula termorretractil: Material plastico que, al ser expuesto a altas
temperaturas, se contrac para ajustarse al contorno de los productos,

creando un empaque sellado y ajustado.

e Operadores: Personal encargado de cargar los productos al horno,
monitorear el proceso de encogimiento y recepcionar los productos

empaquetados.

e Mantenimiento preventivo: Conjunto de actividades planificadas para
inspeccionar, limpiar y conservar el equipo en condiciones Optimas,

minimizando el riesgo de fallos o dafios.
5. Descripcion del horno
Nombre del producto: Maquina de encogimiento térmico PE.
Pelicula utilizada: PE.
Dimensiones del horno: 2200x880x1570 mm.
Capacidad de carga: Maximo 25 kg.
5.1. Requisitos de seguridad
5.1.1. Equipo de Proteccion Personal (EPP)
e Obligatorio:
o Guantes de proteccion mecanica resistentes al calor.
o Calzado de seguridad.
e Recomendado:
o Gafas de seguridad (para posibles chispazos o particulas).
5.1.2. Condiciones del entorno

e Mantener una distancia minima de 1 metro libre en el frente y posterior del

horno.



e Garantizar que el ventilador cercano est¢ en funcionamiento durante la

operacion.
e Asegurar la presencia y accesibilidad de extintores en buen estado.
6. Pasos para la operacion segura
Antes de encender
e Inspeccion visual del horno:

o Verificar que el cableado eléctrico esté en buen estado y sin exposicion

de conductores.

o Revisar las resistencias para asegurarse de que no estén rotas,

desgastadas o cubiertas de residuos plasticos.

o Comprobar que la cinta transportadora no presente dafios ni residuos

que puedan interferir con el movimiento.
e Zona de trabajo:

o Asegurarse de que el area alrededor del horno esté libre de materiales

inflamables.
o Confirmar que los extintores cercanos sean funcionales y accesibles.

o Verificar que el ventilador cercano esté en funcionamiento para una

correcta ventilacion.
e Ajustes previos:

o Configurar la temperatura inicial segun el tipo de producto a

empaquetar:
= Cajas: 170°C - 180°C.
= Botellas: 160°C - 170°C.

o Ajustar la velocidad del transportador segun el peso y la cantidad de

productos.



Encendido
e Encender el interruptor principal de alimentacion eléctrica.

e Activar el sistema de calentamiento y esperar a que la temperatura del horno

alcance el rango configurado.

e Una vez estabilizada la temperatura, encender el transportador y ajustar su

velocidad segtn el tipo de empaque.
Operacion
e Colocacion de los productos:

o El operador 1 debe alinear correctamente los productos en la cinta

transportadora, evitando amontonamientos.

o Mantener una distancia minima de 10 cm entre paquetes para evitar que

se fusionen al pasar por el tunel.
e Supervision continua:

o Verificar el encogimiento uniforme de la pelicula. Ajustar la

temperatura y la velocidad si se detectan irregularidades como:
= Pelicula insuficientemente encogida.
= Pelicula quemada o adherida a los productos.

o Supervisar el comportamiento del horno para identificar signos de fallas

eléctricas o mecanicas.
e Recepcion de productos:

o El operador 2 debe retirar los productos del extremo del transportador,

inspeccionar la calidad del empaque y apilarlos en las areas designadas.
o En caso de defectos, registrar la incidencia y notificar al supervisor.

Apagado



Apagar el sistema de calentamiento y permitir que la cinta transportadora siga

funcionando durante al menos 5 minutos para enfriar el tinel.
Apagar el transportador una vez que el horno esté completamente enfriado.

Desconectar el suministro eléctrico desde el panel principal para garantizar la

seguridad.

7. Mantenimiento preventivo

Mantenimiento diario

Limpiar el interior del tinel al final de cada jornada para eliminar residuos de

plastico o particulas acumuladas en las resistencias.

Inspeccionar los rodillos y la cinta transportadora para asegurarse de que giren

y se desplacen sin obstrucciones.

Revisar los interruptores y disyuntores para garantizar que estén operativos.

Mantenimiento semanal

Lubricar las partes moviles del transportador, como los rodillos y los

engranajes, para evitar fricciones que puedan generar dafios.

Revisar las conexiones eléctricas del panel de control y apretar tornillos si estan

sueltos.

Probar los ventiladores internos para asegurarse de que distribuyan el calor de

manera uniforme.

Mantenimiento mensual

Inspeccionar el estado de las resistencias. Si presentan desgaste, deformaciones

o acumulacion de material, reemplazarlas de inmediato.

Comprobar la integridad del cableado interno del horno y buscar posibles zonas

de recalentamiento o aislamiento dafiado.



e Registrar todas las acciones de mantenimiento en un registro especifico para

identificar patrones de fallas recurrentes.

8. Identificacion y control de riesgos

Riesgo Identificado

Fallos eléctricos

Quemaduras por

contacto

Pelicula quemada o

pegada

Acumulacion de

residuos plasticos

Daftos en los
productos

empaquetados

Posible Causa

Cableado dafiado 0

sobrecarga del sistema

Superficies del tunel

calientes

Temperatura excesiva o

mala alineacion del

producto

Limpieza insuficiente del

tanel

Configuracién incorrecta

del transportador

9. Acciones en caso de emergencia

Corte eléctrico inesperado

Medidas de Control

Inspeccionar conexiones eléctricas

semanalmente y usar disyuntores

de calidad.

Usar guantes térmicos y prohibir el

contacto directo con las

resistencias o la cinta.

Configurar la temperatura segun el
tipo de pelicula y capacitar a los

operadores.

Establecer limpieza diaria al

finalizar la operacion.

Supervisar continuamente y ajustar
velocidad o temperatura en tiempo

real.

e Verificar que todos los interruptores estén en posicion de apagado para evitar

sobrecargas al restablecer la electricidad.

e Notificar al supervisor y registrar la incidencia.

Incendio



e Detener la operacion inmediatamente y apagar el horno desde el interruptor

principal.

e Utilizar el extintor mas cercano para sofocar las llamas, asegurandose de que

sea apto para fuegos eléctricos (tipo ABC).

e Evacuar el area si el fuego no puede controlarse rapidamente y contactar a

emergencias.
Quemaduras
e Retirar al operador afectado de la zona de trabajo.
e Enfriar la zona afectada con agua limpia durante al menos 15 minutos.

e Cubrir la quemadura con un apésito limpio y acudir al servicio médico mas

cercano.

Fallos en las resistencias

e Apagar el horno de inmediato y dejar que las resistencias enfrien antes de

inspeccionarlas.

e Notificar al personal de mantenimiento para que realice una revisidn o

sustitucion de las piezas dafiadas.
10. Revision del Procedimiento

e Auditoria y Mejora Continua: Realizar auditorias periddicas del
procedimiento para identificar y corregir deficiencias. Ajustar el procedimiento

seglin sea necesario para mejorar la seguridad y la efectividad del proceso.
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Especificaciones Técnicas del Fabricante de Hornos y Secadores
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Respaldo fotografico de las condiciones de Seguridad del horno

Fuente: Fotos tomadas en Bodega Juan Diablo
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Registro con el listado

de Sustancias Peligrosas

Diamante de HOMMEL

Riesgo a la salud Riesgo al incendio [GEM{YLET]

Riesgo especifico

Fenolftaleina 1% en Etanol

4. Mortal R EN[oXe [SELIOM 4. Puede explotar |Oxidante
3. Muy Peligroso 3. Debajo de 372C ERUHVE[NP{el o) I VYo o[o]
Nombre del 2. Peligroso 2. Debajo de 932C [{o]foJ1 ] lo]g Alcalino
producto 1. Poco Peligroso 1. Sobre 932C 2. Reaccién Corrosivo
0. Sin riesgo 0. No inflamable  \leIlI51 ¢! Radiactivo
1. Material No Watter
inestable
0. Estable
Soda Caustica 3 0 1 CORR
Peracid 3 2 2 0OX
Metabisulfito Potdsico 2 0 0 -
Acido Sulfarico 30% 3 0 2 No Watter
Hidréxido de Sodio N/10 2 0 1 CORR
lodo N/50 2 0 1 -
Acido Acético 50% 3 2 0 CORR
Acetato de Plomo 3 1 0 -
Licor de Feeling 2 0 1 -
Bérax 2 0 0 -
Hidréxido de Potasio N/1 3 0 1 CORR
1 3 0

Fuente: Elaboracion Propia, con base a datos de Bodega Juan Diablo
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Fichas de Seguridad de Sustancias Peligrosas

Juax fiihato FICHA DE SEGURIDAD

CORROSIVO

SODA CAUSTICA EN ESCAMAS

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

SISTEMA DE IDENTIFICACION NFPA 704
Nombre del Producto: Soda Caustica Sélida 99%

Sinénimos: Soda Caustica en Escamas, Hidréxido de Sodio Sélido, Lejia de Sosa

Q000

INFORMACION / COMPOSICION O INGREDIENTES

Ingrediente| N2 CAS % Férmula N2 ONU PG lim. Permisible (8hr/dia
Hidroxido | 1516735 |98,00-99,99] NaOH 1823 I 2 mg/m3 (techo)
de Sodio

IDENTIFICACION DE PELIGROS

iCORROSIVO!
CAUSA QUEMADURAS GRAVES EN LA PIEL, LOS OJOS Y EL TRACTO DIGESTIVO. SU INGESTION
O INHALACION SON NOCIVAS.
Efectos Potenciales a la Salud:
Inhalacidn: Produce irritacion de las vias respiratorias.
Ingestion: La ingestion de este material puede resultar nociva e incluso causar la muerte. Los
efectos nocivos incluyen quemaduras y dafios permanentes al tracto digestivos, incluidos la nariz,
la garganta, el estdmago y los intestinos. Los sintomas pueden incluir dolores abdominales
agudos y vémitos de sangre. La pérdida de sangre a través de los tejidos dafiados puede causar
baja presion arterial y choque.
Contacto con la piel: Destruye la piel y tejidos.
Contacto con los ojos: Produce quemaduras severas en los ojos.
Exposicion crénica: No hay informacién disponible.

Manejo de Riesgo / Equipo de Proteccion Personal

Ventilacion

En ambientes cerrados se debe contar con ventilacién natural o artificial.
Equipos de Proteccion Personal

e Facial: Careta transparente.

e Cuerpo: Ropa PVC.

e Manos: Guantes resistentes a alcalis (neopreno, nitrilo, etc.)

e Pies: Botas de PVC
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Fichas de Seguridad de Sustancias Peligrosas

Propiedades Fisicas y Quimicas

Estado Fisico/Apariencia: Sdlido Blanco higroscdpico
Peso Molecular: 40

Olor: Inodoro

Punto de Fusion: 318 °C

Densidad Aparente: 0.7 — 0.8 g/cc a 25°C

Punto de Ebullicién: 1390 °C

Densidad: 2.12 g/cc

Limite Inflamabilidad: No es inflamable

Color: Blanco

Solubilidad en Agua: 111 g/ 100 g de agua a 20 °C acompafiado con desprendimiento de calor.
Clase o Division de riesgo: 8

Limite Inflamabilidad: No es inflamable

Informacion Toxicolégica

Toxicologia Animal: Oral, dosis letal LD50: 500 mg/Kg (conejo)

Toxicidad Crénica: No se conocen efectos crénicos.

Carcinogenicidad: La soda caustica no esta incluida en las listas de carcindgenos de la Agencia
Internacional de Investigacion del Cancer (IARC), ni en las del Programa Nacional de Toxicidad
(NTP) o la Administracion de Seguridad y Salud Ocupacional (OSHA) de los Estados Unidos.

Informacion Ecolégica

No incorporar a suelos ni a fuentes de agua. La soda caustica ocasiona alteracién del pH. Es
téxico para organismos acuaticos y afecta el crecimiento de las plantas.




JuMK Tikaio FICHA DE SEGURIDAD
el DESINFECTANTE A BASE

DE ACIDO PERACETICO

SISTEMA DE IDENTIFICACION NFPA 704

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre Comercial: PERACID

Proveedor: AEB Argentina S.A.

Usos Identificados: Desinfectante y blanqueador para usos industriales y profesionales
Restricciones de Uso: No utilizar para aplicaciones distintas a las indicadas

INFORMACION / COMPOSICION O INGREDIENTES

Acido Peracético Peréxido de Hidrégeno Acido Acético
%: (8.5 - 9.5%) %: (20 - 22%) %: (15 - 17%)
CAS: 79-21-0 CAS: 7722-84-1 CAS: 64-19-7
Clasificacion: Org. Perox. D, Flam. |Clasificacidon: Acute Tox. 4, Skin Clasificacion: Flam. Liq.
Lig. 3 Corr. 1A, Aquatic Chronic 3 3, Skin Corr. 1A

O\

LIQuiDO

INFLAMABLE

v

IDENTIFICACION DE PELIGROS

Indicaciones de peligro:

H242 - Peligro de incendio en caso de calentamiento.

H290 - Puede ser corrosivo para los metales.

H302+H312+H332 - Nocivo en caso de ingestidn, contacto con la piel o inhalacién

H314 - Provoca quemaduras graves en la piel y lesiones oculares graves.

H335 - Puede irritar las vias respiratorias.

H410 - Muy toxico para los organismos acuaticos, con efectos nocivos duraderos. (Toxicidad
aguda Factor M = 0)

Informacion suplementaria sobre los peligros::

EUHO71 - Corrosivo para las vias respiratorias.




Consejos de prudencia:

Prevenciéon

P210 - Mantener alejado del calor, de superficies calientes, de chispas, de llamas abiertas y de
cualquier otra fuente de

igniciéon. No fumar.

P260 - No respirar los vapores/el aerosol.

P280 - Llevar guantes/prendas/gafas/mascara de proteccion.

Respuesta

P301+P330+P331 - EN CASO DE INGESTION: Enjuagar la boca. NO provocar el vémito.
P370+P378 - En caso de incendio: Utilizar agua nebulizada para la extincion.
Eliminacién

P501 - Eliminar el contenido/recipiente de conformidad con la normativa
local/regional/nacional/internacional.

Manejo de Riesgo / Equipo de Proteccién Personal

Parametros de Control:

Acido peracético: Limite de exposicion 8h (Finlandia): 0,2 ppm; Corto plazo: 0,5 ppm.

Acido acético: Limite de exposicién 8h: 10 ppm; Corto plazo: 15 ppm.

Perdxido de hidrégeno: Limite de exposicién 8h: 1 ppm.

Proteccion Personal:

- Proteccion Ocular: Careta completa.

- Proteccion Dérmica: Guantes resistentes a quimicos y ropa protectora.

- Proteccidn Respiratoria: Uso de mascaras con filtro tipo "A" para vapores organicos en caso de
exposicién prolongada.

Propiedades Fisicas y Quimicas

Aspecto: Liquido incoloro.

Olor: Punzante, similar al acido acético.

pH: < 2.0 (20°C).

Punto de Fusidn: -30°C a -50°C (solucidn al 15%).
Punto de Ebullicién: >100°C.

Punto de Inflamacién: 68-81°C.

Solubilidad en Agua: Completamente miscible.
Temperatura de Descomposicidon: 65°C

Estabilidad y Reactividad

Reactividad: Puede reaccionar violentamente si se mezcla con sustancias incompatibles como
aminas, acidos, y materiales inflamables.

Estabilidad: Estable en condiciones normales de almacenamiento. No retirar los sistemas de
desgasificacion del empaque original.

Condiciones que Deben Evitarse: Evitar temperaturas superiores a 30°C y la exposicién a
fuentes de calor.

Informacién Ecolégica

Ecotoxicidad: Muy toxico para organismos acuaticos; efectos duraderos.
Degradabilidad: Biodegradable en el ambiente, sin tendencia a
bioacumularse.

Precauciones: No liberar en cuerpos de agua o suelos.




JUIK DiBi0 FICHA DE SEGURIDAD
™ METABISULFITO POTASICO (E224)

SISTEMA DE IDENTIFICACION NFPA 704

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre Comercial: Metabisulfito Potasico Dolmar

Nombre quimico: disulfito de dipotasio

Proveedor: Dolmar Living Innovation

Usos Identificados: Conservante / Antioxidante empleado en la industria alimentaria / Uso
Industrial

Restricciones de Uso: Usos distintos a los aconsejados

INFORMACION / COMPOSICION O INGREDIENTES

disulfito de dipotasio

Identificadores Concentracion Clasificacion

Conservante E224
20-99,99 % Eye Dam 1, H318 -STOT
SE 3, H335

N. CAS: 16731-55-8
N. CE: 240-795-3

IDENTIFICACION DE PELIGROS

Efectos Potenciales a la Salud:

Inhalaciéon: Puede irritar las vias respiratorias (H335)

Ingestion: Puede causar vémitos y lesiones en el tracto intestinal

Contacto con la piel: Irrita las superficies cutaneas (H318)

Contacto con los ojos: Provoca lesiones oculares graves e irreversibles por corrosion
Consejos de prudencia:

P261 Evitar respirar el polvo/el humo/el gas/la niebla/los vapores/el aerosol.

P271 Utilizar unicamente en exteriores o en un lugar bien ventilado.

P280 Llevar guantes/ropa de protecciéon/equipo de proteccion para los ojos/la cara
P305+P351+P338 EN CASO DE CONTACTO CON LOS 0OJOS: Enjuagar con agua cuidadosamente
durante varios minutos. Quitar las lentes de contacto cuando estén presentes y pueda hacerse
con facilidad. Proseguir con el lavado.P403+P233 Almacenar en un lugar bien ventilado. Mantener
el recipiente cerrado herméticamente.




Manejo de Riesgo / Equipo de Protecciéon Personal

Parametros de Control:

El producto NO contiene sustancias con Valores Limite Ambientales de Exposicion Profesional.El
producto NO contiene sustancias

con Valores Limite Bioldgicos.

Proteccion Personal:

- Proteccion Ocular: Careta completa. (Pantalla facial)

- Proteccion de las Manos: Guantes de proteccion PVC. Espesor 0,35

- Proteccion de la piel: Ropa de proteccién

- Proteccion Respiratoria: Mascara filtrante para la proteccidén contra gases y particulas. Tipo de
filtro A2

Propiedades Fisicas y Quimicas

Estado fisico: Sdlido - Polvo

Color: Blanco

Olor: Picante

Temperatura de descomposicion: 1502C
pH: 3.8 - 4.6 (5%)

Hidrosolubilidad: 450 g/I (202C)

Coeficiente de reparto (n-octanol/agua): -4
Densidad relativa: 2,34

Estabilidad y Reactividad

Reactividad.

En contacto con acidos libera gases toxicos.

Estabilidad quimica.

Inestable en contacto con:

- Bases.

Se descompone a partir de 1502C eC

Posibilidad de reacciones peligrosas.

Puede producirse una neutralizacién en contacto con bases.
Puede producirse una descomposicion térmica.
Condiciones que deben evitarse.

Evitar las siguientes condiciones:

- Alta temperatura.

- Evitar el contacto con basesMateriales incompatibles.
Materiales Incompatibles

Evitar los siguientes materiales:

- Bases.

Productos de descomposicion peligrosos.

Dependiendo de las condiciones de uso, pueden generarse los siguientes productos:
- Vapores o gases corrosivos.

Informacion Ecolégica

Peces Invertebrados acuaticos |Plantas acuaticas Bioacumulacion

Tipo de ensayo: LC50 Tipo de ensayo: CE50 Tipo de ensayo: CE50 Log Kow: -4

Especie: Brachydanio Especie: Daphnia magna |Especie: Scenedesmus |BCF (Bioconcentracién):
rerio (Danio rerio) Valor: 89 mg/| (48 h) subspicatus Baja

Valor: 460 - 1000 mg/| (96 Valor: 43.8 mg/I (2 h) NOECs: Muy bajo

h




FICHA DE SEGURIDAD
ACIDO SULFURICO

JURN DIRBLD

ey

SISTEMA DE IDENTIFICACION NFPA 704

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre Comercial: Acido Sulfurico

Nombre quimico: Acido Sulfurico (H2504)

Proveedor: Cicarelli

Usos Identificados: Produccién de fosfato y sulfato de amonio, fabricacion de rayén, pigmentos,
explosivos, refinacion de metales

Restricciones de Uso: Evitar contacto con humanos y materiales incompatibles.

No recomendado fuera de procesos industriales controlados

INFORMACION / COMPOSICION O INGREDIENTES

Acido Sulfiarico

Identificadores Concentracion Clasificacion

Corrosivo.
95-98 % Cancerigeno humano
(IARC categoria 1)

N. CAS: 7664-93-9
N. CE: 231-639-5

IDENTIFICACION DE PELIGROS

Efectos Potenciales a la Salud:

Inhalacioén: Irritacién severa, edema pulmonar, cancer de laringe y posible muerte
Ingestion: Quemaduras severas del tracto digestivo, perforacion del estémago
Contacto con la piel: Quemaduras profundas

Contacto con los ojos: Pérdida de vision, ceguera permanente




Consejos de prudencia:

P260 No respirar vapores/nieblas

P280 Llevar guantes/ropa de proteccién/equipo de proteccién para los ojos/la cara
P301+P330+P331: En caso de ingestion, enjuagar la boca pero NO inducir el vémito.
P303+P361+P353: En caso de contacto con la piel, retirar ropa contaminada y lavar con
abundante agua

P305+P351+P338: En caso de contacto con los ojos, lavar con abundante agua

P310: Llamar inmediatamente a un médico o centro de toxicologia

Indicaciones de peligro suplementarias:

EUHO031 En contacto con acidos libera gases tdxicos.

Manejo de Riesgo / Equipo de Proteccién Personal

Parametros de Control:

Limites de exposicion ocupacional 0,2 mg/m3

Proteccion Personal:

- Proteccion Ocular: Gafas de seguridad con proteccidn lateral

- Proteccion de las Manos: Guantes de proteccién de nitrilo. Espesor 0,35

- Proteccion de la piel: Ropa protectora resistente al acido (de preferencia de caucho)

- Proteccion Respiratoria: Respirador con filtro A2 (preferentemente para vapores acidos)

Propiedades Fisicas y Quimicas

Estado fisico: Liquido aceitoso incoloro

Punto de ebulliciéon: 274°eC

Punto de fusién: 32C

Color: Ninguno

pH: <1 (extremadamente acido)
Hidrosolubilidad: Completa en agua (exotérmica)
Coeficiente de reparto (n-octanol/agua): -4
Densidad relativa: 1.84 (al 98%)

Estabilidad y Reactividad

Reactividad.

Reacciona violentamente con agua y materiales organicos
Incompatibilidades

Metales, alcalis, carbones, alcoholes, nitratos y sustancias combustibles
Productos de descomposicion peligrosos.

Vapor de agua, diéxido y trioxido de azufre

Informacién Ecoldgica

Impacto en cuerpos de |Invertebrados acuaticos |Persistencia Bioacumulaciéon

agua Altamente téxico para No biodegradable, pero [No significativa; su

Puede acidificar el agua, [organismos acuaticos en [se disuelve y dispersa impacto ecoldgico esta

afectando gravemente el|niveles bajos de Ph facilmente relacionado con

ecosistema acidificacion
Transporte

Grupo de Empaque: I
Precauciones: No transportar con materiales combustibles, explosivos o inflamables




i Tisi FICHA DE SEGURIDAD
Sl HIDROXIDO DE SODIO N/10

SISTEMA DE IDENTIFICACION NFPA 704

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre Comercial: Hidréxido de Sodio 0,1/N

Nombre quimico: NaOH + H20

Usos Identificados: Aplicaciones técnicas (analisis quimico), industria quimica en general
Restricciones de Uso: Evitar contacto con humanos y materiales incompatibles.

No recomendado fuera de procesos industriales controlados

INFORMACION / COMPOSICION O INGREDIENTES

Hidréxido de Sodio N/10

Identificadores Concentracion Clasificacion

N. CAS: 1310-73-2

o, .
N. UN: 1824 0,4% en peso Corrosivo.

IDENTIFICACION DE PELIGROS

Efectos Potenciales a la Salud:

Inhalacidn: Irritacidon de las membranas mucosas y del tracto respiratorio
Ingestion: Irritaciones severas, nduseas y vomitos

Contacto con la piel: Irritacion y posibles quemaduras

Contacto con los ojos: Irritacion severa; posibles quemaduras y visién borrosa

Consejos de prudencia:

P280 Llevar guantes/ropa de proteccion/equipo de proteccion para los ojos/la cara
P305+P351+P338: En caso de contacto con los ojos, lavar con abundante agua
P310: Llamar inmediatamente a un médico o centro de toxicologia




Manejo de Riesgo / Equipo de Proteccién Personal

Proteccién Personal:

- Proteccion Ocular: Gafas de seguridad con proteccion lateral

- Proteccion de las Manos: Guantes de proteccién de nitrilo. Espesor 0,35

- Proteccion de la piel: Ropa de seguridad

- Proteccion Respiratoria: Respirador con filtro A2 (preferentemente para particulas y vapores)

Propiedades Fisicas y Quimicas

Estado fisico: Liquido incoloro y transparente. Sin olor.

Punto de ebullicién: 1002C

Punto de fusién: 02C

Color: Ninguno

pH: 10 (solucién acuosa 0,1 N)

Hidrosolubilidad: Completamente soluble en agua. Soluble en Alcoholes Etilico, Metilico y
Glicerol

Densidad (Agua=1): 1,00 kg/L a 20°C

Estabilidad y Reactividad

Estabilidad:

Normalmente Estable

Reactividad.

Reacciona violentamente con altas temperaturas

Incompatibilidades

Acidos fuertes (reaccién violenta). Aluminio, Titanio y Zinc (puede generar gas Hidrégeno
inflamable).

Acetaldehido, Acreolina y Acrilonitrilo (polimerizacidon violenta). Tricloroetileno, Tetracloroetano y
1,2-

Diclorotileno (inflamacién espontdnea). Azlcar, Lactosa y Maltosa (generacion de Mondxido de
Carbono). Perdxidos Organicos. Nitroaromaticos, Nitroparafinas y Compuestos Organo
Halogenados.

Agua (reaccion violenta).

Productos de descomposicion y combustion peligrosos.

Oxido de Sodio

Informacién Ecoldgica

Impacto en cuerpos de |Invertebrados acuaticos |Persistencia Movilidad en el suelo
agua Informacién no Neutralizable con acidos |Alto
Alteracion de pH por alta [disponible y otros compuestos

solubilidad en agua

Transporte y Almacenamiento

Mantener en un lugar fresco, seco y bien ventilado, lejos de materiales incompatibles




JURN DikBLD FICHA DE SEGURIDAD
IODO N/50

——— it T

SISTEMA DE IDENTIFICACION NFPA 704

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre Comercial: Yodo 0,02N

Nombre quimico: 12 + Kl

Usos Identificados: Aplicaciones técnicas (analisis quimico), industria quimica en general
Restricciones de Uso: Evitar contacto con humanos y materiales incompatibles.

No recomendado fuera de procesos industriales controlados

INFORMACION / COMPOSICION O INGREDIENTES

Yodo - Yodo en solucién

Identificadores Concentracion Clasificacion

N. CAS (Sdlido): 7553-56-2 L.

N. CAS (Yoduro de Potasio): 7681-11 Toxicoy
0' ’ 0,02 Normal Nocivo
N. UN: 3495

IDENTIFICACION DE PELIGROS

Efectos Potenciales a la Salud:

Inhalacién: Irritaciones y posibles quemaduras en las membranas mucosas y tracto respiratorio.
Dolor de cabeza, molestias en el pecho, Posible rinitis. En casos extremos edema pulmonar.
Ingestion: Toxico, Irritaciones y posibles quemaduras en la boca y tracto digestivo. Dolor
abdominal, nauseas, diarrea y vomitos. En casos

extremos shock, delirio. Puede llegar a ser fatal por falla renal.

Contacto con la piel: Nocivo en contacto con la piel. Absorcidn. Irritacidn y posibles quemaduras,
enrojecimiento y dolor

Contacto con los ojos: Irritacidn ocular grave, posibles quemaduras, enrojecimiento y dolor.
Contacto prolongado puede producir dafio a la cérnea. En

caso extremo posible dafio permanente.




Consejos de prudencia:

P280: Usar guantes y equipo de proteccion ocular.

P305+P351+P338: En caso de contacto con los ojos, lavar con abundante agua durante al menos
15 minutos.

P310: Consultar a un médico inmediatamente.

Manejo de Riesgo / Equipo de Protecciéon Personal

Proteccion Personal:

- Proteccién Ocular: Gafas de seguridad con proteccion lateral

- Proteccion de las Manos: Guantes de proteccion de nitrilo

- Protecciéon de la piel: Ropa de seguridad

- Proteccion Respiratoria: Respirador con filtro (preferentemente para particulas y aerosoles)

Propiedades Fisicas y Quimicas

Estado fisico: Liquido

Apariencia: Marrén oscuro

Olor: Picante

Punto de ebullicién: 1002C

Punto de fusién: 02C

Color: Ninguno

pH: 6,8 a 202C

Hidrosolubilidad: Completamente soluble en agua.
Densidad (Agua=1): 1,284 g/cm3 a 20°C

Estabilidad y Reactividad

Estabilidad:

Quimicamente estable bajo condiciones normales (temperatura ambiente)
Reactividad.

Reacciona violentamente con altas temperaturas

Incompatibilidades Quimicas

Posibles reacciones violentas con los reaccionantes de agua habituales
Productos de descomposicion y combustion peligrosos.

Yoduro de Hidrégeno

Informacién Ecolégica

Impacto en cuerpos de |Invertebrados acuaticos |[Persistencia Movilidad en el suelo
agua Informacién no Informacién no No incorporar a suelos ni
Informacién no disponible disponible acuiferos

disponible

Transporte y Almacenamiento

Producto no peligroso segun los criterio de reglamentacién del transporte




1008 DiABLO FICHA DE SEGURIDAD

el ACIDO ACETICO 50%

SISTEMA DE IDENTIFICACION NFPA 704

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre Comercial: Acido acético 50%

Nombre quimico: Acido acético en solucién acuosa

Usos Identificados: Cromatografia, fabricacion de anhidrido acético, acetatos, acido cloroacético,
pldsticos, productos farmacéuticos, colorantes e insecticidas; Producto quimico fotografico;
Aditivo alimentario; Coagulante de latex; Acidificante de aceite y pozo; Impresion textil.
Restricciones de Uso: Evitar contacto con humanos y materiales incompatibles.

No recomendado fuera de procesos industriales controlados

INFORMACION / COMPOSICION O INGREDIENTES

Acido Acético

Identificadores Concentracion Clasificacion
N. CAS: 64-19-7 >50% Corrosivo e inflamable
N. UN: 2790

IDENTIFICACION DE PELIGROS

Efectos Potenciales a la Salud:

Inhalacién: Puede provocar dolor de garganta, tos, jadeo y dificultad respiratoria. La inhalacién
puede producir disnea, edema pulmonar, hipoxemia, broncoespasmos, neumonitis y
traqueobronquitis.

Ingestion: Puede producir dolor de garganta, sensacion de quemazon del tracto digestivo, dolor
abdominal, vémitos y diarrea. Puede provocar quemaduras, hemorragias gastrointestinales,
perforacion y necrosis.

Contacto con la piel: Provoca quemaduras graves en la piel.

Contacto con los ojos: Provoca lesiones oculares graves. Puede causar dolor, enrojecimiento,
visién borrosa y quemaduras profundas graves.




Consejos de prudencia:

P280: Llevar guantes/prendas/gafas/mascara de proteccion.

P301+P330+P331: EN CASO DE INGESTION: Enjuagar la boca. NO provocar el vémito.
P303+P361+P353: EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL (o el pelo): Quitar inmediatamente toda
la ropa contaminada. Enjuagar la piel con agua o ducharse.

P305+P351+P338: EN CASO DE CONTACTO CON LOS 0OJOS: Enjuagar con agua cuidadosamente
durante varios minutos. Quitar las lentes de contacto cuando estén presentes y pueda hacerse
con facilidad. Proseguir con el lavado.

P310: Llamar inmediatamente a un CENTRO DE TOXICOLOGIA/médico.

Manejo de Riesgo / Equipo de Proteccién Personal

Proteccion Personal:

- Proteccion Ocular: Gafas de seguridad con proteccién lateral

- Proteccion de las Manos: Guantes de proteccion de nitrilo resistentes a quimicos

- Proteccion de la piel: Ropa de seguridad, de preferencia disefiado contra productos quimicos
- Proteccién Respiratoria: En caso de formacidn de vapores/aerosoles, usar equipo respiratorio
adecuado

Propiedades Fisicas y Quimicas

Estado fisico: Liquido

Olor: Picante

Punto de ebulliciéon: 1032C - 1082C

Color: Incoloro

pH:0,5-2,9

Hidrosolubilidad: Miscible

Densidad (Agua=1): 1,05 - 1,07 g/cm3 a 20°C

Estabilidad y Reactividad

Estabilidad:

Estable bajo condiciones normales de uso y almacenaje
Reactividad.

Puede ser corrosivo para los metales

Incompatibilidades Quimicas

Agentes alcalis fuertes, oxidantes fuertes, metales, bases y aminas
Productos de descomposicion y combustion peligrosos.

Oxidos de carbono

Informacioén Ecolégica

Toxicidad para los peces |Toxicidad para las Persistencia Movilidad en el suelo

LC50 rainbow trout dafnias Facilmente Si el suelo se contamina,

(Trucha arcoiris): >300.82 |EC50 daphnia magna biodegradable puede por percolacién,

mg/| (Pulga de mar grande): degradar las aguas del
>300.82 mg/| manto fredtico

Transporte y Almacenamiento

Clase: 8
Grupo de embalaje: Il




JUME DidBI0 FICHA DE SEGURIDAD

el ACETATO DE PLOMO

SISTEMA DE IDENTIFICACION NFPA 704

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre Comercial: Acetato de Plomo

Nombre quimico: Acetato de Plomo (II)

Usos Identificados: Se utiliza en la fabricacion de pigmentos, en la industria de la ceramica,
como estabilizador en plasticos, en la produccion de productos farmacéuticos y en la
investigacidon quimica.

Restricciones de Uso: Evitar el contacto con la piel y los ojos. No recomendado para uso en
aplicaciones donde pueda haber exposicién humana directa.

INFORMACION / COMPOSICION O INGREDIENTES

Acetato de Plomo

Identificadores Concentracion Clasificacion

Toxico y peligroso para

N. CAS: 1335-32-6
100% la salud

N. CE: 215-630-3

IDENTIFICACION DE PELIGROS

Efectos Potenciales a la Salud:

Inhalacion: Puede causar irritacion de las vias respiratorias, tos y dificultad para respirar.
Ingestion: Puede provocar dolor abdominal, vomitos, diarrea y dafio a érganos internos.
Contacto con la piel: Puede causar irritaciéon y quemaduras.

Contacto con los ojos: Provoca irritacién grave y dafio ocular.

Carcinogenicidad: Nivel 2




Consejos de prudencia:

P280: Llevar guantes/prendas/gafas/mascara de proteccion.

P301+P310: EN CASO DE INGESTION: Llamar inmediatamente a un CENTRO DE
TOXICOLOGIA/médico.

P303+P361+P353: EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL: Quitar inmediatamente toda la ropa
contaminada. Enjuagar la piel con agua.

P305+P351+P338: EN CASO DE CONTACTO CON LOS 0JOS: Enjuagar con agua cuidadosamente
durante varios minutos. Quitar las lentes de contacto si es posible.

Manejo de Riesgo / Equipo de Proteccion Personal

Proteccion Personal:

- Proteccion Ocular: Gafas de seguridad con proteccién lateral

- Proteccion de las Manos: Guantes de proteccion de nitrilo resistentes a quimicos

- Proteccion de la piel: Ropa de seguridad

- Proteccién Respiratoria: En caso de formacion de vapores/aerosoles, usar equipo respiratorio
adecuado

Propiedades Fisicas y Quimicas

Estado fisico: Sélido cristalino

Olor: Sin olor

Punto de fusion: 752C

Color: Blanco

pH: 6,0 - 8,0 (solucién acuosa)
Hidrosolubilidad: Soluble en agua
Densidad (Agua=1): 1,5 g/cm3 a 202C

Estabilidad y Reactividad

Estabilidad:

El material es estable bajo condiciones ambientales normales y en condiciones previsibles de
temperatura y presion durante su almacenamiento y manipulacion.

Reactividad.

El producto en la forma de entrega no es capaz de producir una explosién de polvo; pero la
acumula

cion de polvo fino conduce a un peligro de explosién de polvo.

Incompatibilidades Quimicas

No hay informacion adicional

Productos de descomposicion y combustion peligrosos.

En caso de incendio pueden formarse: mondxido de carbono (CO), diéxido de carbono (CO2),
humo de 6xido metalico, toxico

Informacién Ecolégica

Toxicidad para los peces |Toxicidad paralas Persistencia Movilidad en el suelo
LC50 (pez cebra): 0.1-1 |dafnias No biodegradable Puede contaminar aguas
mg/| EC50 daphnia magna: 0.1 subterraneas

1mg/

Transporte y Almacenamiento

Clase: 6,1 (Téxico)
Grupo de embalaje: Il




i et FICHA DE SEGURIDAD
TEanllr SOLUCION DE FEHLING

SISTEMA DE IDENTIFICACION NFPA 704

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre Comercial: Solucién Fehling Causse-Bonnans
Nombre quimico: Reactivo de Fehling
Usos Identificados: Aplicaciones técnicas (analisis quimico), industria
Quimica en general, Docencia.
Restricciones de Uso: No se recomienda su uso en el hogar
INFORMACION / COMPOSICION O INGREDIENTES

Licor de Fehling
Solucion Fehling Causse - Bonnans
CuSO4 * 5H20 C4H4KNaO6 * 4H20 NaOH K4Fe(CN)6 * 3H20

Sinénimos
Férmula Quimica

CuSO4 * 5H20 CAHAKNaO6 * 4H20 NaOH| K4Fe(CN)6 * 3H20
Peso molecular 249,68 g/mol 282,23 g/mol 40,00 g/mol 422,39 g/mol
Concentracién 1-5% 10 - 25% 10 - 25% 1-5%
Numero CAS del producto 7758-99-8 6381-59-5 1310-73-2 14459-95-1
Ndmero UN No regulado No regulado 1824 No regulado

IDENTIFICACION DE PELIGROS

Efectos Potenciales a la Salud:

Inhalacién: Puede causar irritacién de las vias respiratorias.

Ingestidn: Su ingestion puede provocar efectos téxicos sistémicos.

Contacto con la piel: Puede causar irritaciéon y quemaduras graves por corrosion.
Contacto con los ojos: El contacto directo con los ojos puede causar lesiones graves.




Consejos de prudencia:

P280 Llevar guantes/ ropa de protecciéon/ equipo de proteccién para los
ojos/ la cara/ los oidos.

P303 + P361 + P353 EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL (o el

pelo): Quitar inmediatamente toda la ropa contaminada. Enjuagar la piel
con agua.

P304 + P340 + P310 EN CASO DE INHALACION: Transportar a la
persona al aire libre y mantenerla en una posicién que le facilite la
respiracién. Llamar inmediatamente a un CENTRO DE TOXICOLOGIA/
médico.

P305 + P351 + P338 + P310 EN CASO DE CONTACTO CON LOS

0JOS: Enjuagar con agua cuidadosamente durante varios minutos.
Quitar las lentes de contacto cuando estén presentes y pueda hacerse

Manejo de Riesgo / Equipo de Protecciéon Personal

Proteccion Personal:

- Proteccidn Ocular: Gafas de seguridad con proteccién lateral

- Proteccion de las Manos: Guantes de proteccion de nitrilo resistentes a quimicos

- Proteccion de la piel: Ropa de seguridad

- Proteccion Respiratoria: Aplicacion de proteccidn respiratoria sélo en caso de sobrepasarse
alguno de los limites permisibles normados

Propiedades Fisicas y Quimicas

Estado fisico: Liquido

Apariencia: Azul - Morado

Olor: Caracteristico

Punto de fusién: Informacién no disponible

pH: Informacién no disponible

Hidrosolubilidad: Completamente soluble en agua
Densidad (Agua=1): Informacién no disponible

Estabilidad y Reactividad

Estabilidad:

Quimicamente estable bajo condiciones normales (a temperatura ambiente)
Reactividad.

No hay informacidn disponible

Incompatibilidades Quimicas

Los reaccionantes con agua habituales.

Productos de descomposicion y combustion peligrosos.

No hay informacioén disponible.

Informacién Ecolégica

Toxicidad para los peces |Toxicidad para las dafnias |Persistencia Movilidad en el suelo
Informacién no Informacion no disponible |Informacién no No incorporar a suelos ni
disponible disponible acuiferos

Transporte y Almacenamiento

Clase: Corrosivo N.E.P
Grupo de embalaje: Il




U DBt FICHA DE SEGURIDAD
i BORAX SOLUCION SATURADA

SISTEMA DE IDENTIFICACION NFPA 704

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre Comercial: Solucién Saturada de Bérax

Nombre quimico: Tetraborato de sodio decahidratado en solucién acuosa
Usos Identificados: Aplicaciones técnicas (analisis quimico), industria
Quimica en general, Docencia.

Restricciones de Uso: No se recomienda su uso en el hogar

INFORMACION / COMPOSICION O INGREDIENTES

Solucién Saturada de Bérax

Sinénimos Tetraborato de sodio decahidratado en solucién acuosa
Férmula Quimica Na»B407:10H,0 (en agua)
Peso molecular 381.37 g/mol
Concentracion Aproximadamente 5.1% (p/v) a 20°C
Numero CAS del producto 1303-96-4
Numero UN No regulado

IDENTIFICACION DE PELIGROS

Efectos Potenciales a la Salud:

Inhalacién: Puede causar irritacion leve de las vias respiratorias.
Ingestidon: Puede causar nduseas, vomitos y diarrea en grandes cantidades.
Contacto con la piel: Puede causar irritaciéon leve en contacto prolongado.
Contacto con los ojos: Puede causar irritacion y enrojecimiento.

Consejos de prudencia:

P280 Llevar guantes/ ropa de proteccion/ equipo de proteccion para los ojos/ la cara.

P305 + P351 + P338 EN CASO DE CONTACTO CON LOS OJOS: Enjuagar con agua cuidadosamente
durante varios minutos. Quitar las lentes de contacto cuando estén presentes y pueda hacerse con
facilidad. Proseguir con el lavado.

P301 + P330 + P331 EN CASO DE INGESTION: Enjuagar la boca. NO provocar el vémito.

P337 + P313 Si persiste la irritacion ocular: Consultar a un médico.




Manejo de Riesgo / Equipo de Proteccién Personal

Proteccién Personal:

- Proteccion Ocular: Gafas de seguridad con proteccion lateral
- Proteccion de las Manos: Guantes de proteccién de nitrilo

- Proteccion de la piel: Ropa de seguridad

- Proteccion Respiratoria: No necesario

Propiedades Fisicas y Quimicas

Estado fisico: Liquido

Apariencia: Incoloro - ligeramente turbio

Olor: Inodoro

Punto de fusion: No aplicable (solucién)

pH: 9,2 (solucidn saturada a 202C)

Hidrosolubilidad: Completamente soluble en agua
Densidad (Agua=1): Aproximadamente 1,02 g/cm3 a 202C

Estabilidad y Reactividad

Estabilidad:

Quimicamente estable bajo condiciones normales (a temperatura ambiente)
Reactividad.

Puede reaccionar con acidos fuertes

Incompatibilidades Quimicas

Acidos fuertes, agentes oxidantes fuertes

Productos de descomposicion y combustion peligrosos.

En caso de incendio, puede producir éxidos de boro y éxidos de sodio

Informacion Ecolégica

Toxicidad para los peces |Toxicidad para las dafnias |Persistencia Movilidad en el suelo
Baja toxicidad para Baja toxicidad para Biodegradable Soluble, puede infiltrarse en el
organismos acuaticos invertebrados acuaticos suelo

Transporte y Almacenamiento

Clase: No regulado como mercancia peligrosa para el transporte
Grupo de embalaje: No aplicable




i Tisto FICHA DE SEGURIDAD
T HIDROXIDO DE POTASIO 1N

SISTEMA DE IDENTIFICACION NFPA 704

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre Comercial: Potasio Hidroxido 1 mol/l (1N)

Nombre quimico: Hidréxido de potasio en solucion

Usos Identificados: Productos quimicos de laboratorio, uso analitico y de laboratorio
Restricciones de Uso: No se recomienda su uso en el hogar

INFORMACION / COMPOSICION O INGREDIENTES

HIDROXIDO DE POTASIO N/1

Sinénimos Potasa cdustica en solucién
Férmula Quimica KOH en H20
Peso molecular 56,11 g/mol
Concentracion 5-<10%
Numero CAS del producto 1310-58-3
Numero UN 1814

IDENTIFICACION DE PELIGROS

Efectos Potenciales a la Salud:

Inhalacién: Puede causar irritacion de las vias respiratorias.

Ingestion: Provoca quemaduras severas en la boca y la garganta, asi como peligro de perforacion del
esofago y del estémago.

Contacto con la piel: Provoca quemaduras graves.

Contacto con los ojos: Provoca lesiones oculares graves. jRiesgo de cegueral!

Consejos de prudencia:

P280 Llevar guantes/ropa de proteccién/equipo de proteccion para los ojos/la cara/los oidos.
P303+P361+P353 EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL (o el pelo): Quitar inmediatamente toda la ropa
contaminada. Enjuagar la piel con agua [o ducharse].

P305+P351+P338 EN CASO DE CONTACTO CON LOS 0OJOS: Enjuagar con agua cuidadosamente durante
varios minutos. Quitar las lentes de contacto cuando estén presentes y pueda hacerse con facilidad.
Proseguir con el lavado.

P310 Llamar inmediatamente a un CENTRO DE TOXICOLOGIA/médico.




Manejo de Riesgo / Equipo de Proteccién Personal

Limite de exposicion:

Valor de corta duracién: 2 mg/m3

Proteccion Personal:

- Proteccion Ocular: Gafas de seguridad con proteccion lateral
- Proteccion de las Manos: Guantes de proteccion de nitrilo

- Proteccion de la piel: Ropa de seguridad (Traje de proteccidon de preferencia)
- Proteccion Respiratoria: Respirador con filtro ABEK

Propiedades Fisicas y Quimicas

Estado fisico: Liquido
Apariencia: Incoloro
Olor: Inodoro

Punto de fusion: No aplicable (solucién)

pH: >13 a 20°C

Hidrosolubilidad: Completamente miscible
Densidad (Agua=1): Aproximadamente 1,05 g/cm3 a 202C

Estabilidad y Reactividad

Estabilidad:

Quimicamente estable bajo condiciones normales (a temperatura ambiente)

Reactividad.

Corrosivo, reacciona violentamente con acidos
Incompatibilidades Quimicas

Metales, metales ligeros, acidos, nitrilos, compuestos de amonio, cianuros, magnesio, compuestos
orgdnicos de nitrogeno, materiales orgdnicos, fenoles, materiales oxidables

Productos de descomposicion y combustion peligrosos.
No se generan productos de descomposicién peligrosos.

Informacion Ecolégica

Toxicidad para los peces
LC50 Gambusia affinis
(pez mosquito): 80 mg/I;
96 h

Toxicidad para las dafnias
No hay informacién
disponible

Persistencia

Los métodos para la
determinacién de la
degradabilidad
bioldgica no son
aplicables para las

sustancias inorgdanicas.

Movilidad en el suelo
No incorporar a suelos ni
acuiferos

Transporte y Almacenamiento

Clase: Materiales corrosivas

Grupo de embalaje: Il




JURE DBt FICHA DE SEGURIDAD

ol FENOLFTALEINA 1% EN ETANOL

SISTEMA DE IDENTIFICACION NFPA 704

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre Comercial: Fenolftaleina 1% en Etanol

Nombre quimico: 3,3-bis(4-Hidroxifenil)-1-(3H)-lIsobenzofuranona en soluciéon etandlica

Usos Identificados: Aplicaciones técnicas (analisis quimico), industria Quimica en general, Docencia.
Restricciones de Uso: No se recomienda su uso en el hogar

INFORMACION / COMPOSICION O INGREDIENTES

FENOLFTALEINA 1% EN ETANOL

Fenolftaleina en soluciodn, 3,3-bis(4Hidroxifenil)-1-

Sinénimo (3H)Isobenzofuranona en solucién, 3,3bis(p-hidroxifenol)-ftaleido
en solucidn, fenolftaleina indicador ensolucion

Nombre Comun Fenolftaleina Etanol

Férmula Quimica C20H1404 CH3CH20H

Peso Molecular 318,32 g/mo 46,07 g/mol

Numero CAS 77-09-8 64-17-5

Numero UN No regulado 1170

Numero UN mezcla 1993 (LfQUIDO INFLAMABLE, 1993 (LfQUIDO INFLAMABLE,

N.E.P.) N.E.P.)

X

IDENTIFICACION DE PELIGROS

Efectos Potenciales a la Salud:

Inhalacién: Puede causar irritacion de las vias respiratorias. Efectos narcéticos en altas
concentraciones.

Ingestion: Puede causar nauseas, vomitos y efectos narcéticos.

Contacto con la piel: Puede causar irritacion y resequedad de la piel.

Contacto con los ojos: Provoca irritacidn ocular grave.




Consejos de prudencia:

P210 Mantener alejado del calor, superficies calientes, chispas, [lamas al descubierto y otras fuentes de
ignicion. No fumar.

P233 Mantener el recipiente herméticamente cerrado.

P240 Toma de tierra y enlace equipotencial del recipiente y del equipo receptor.

P241 Utilizar material eléctrico/de ventilacién/iluminacion antideflagrante.

P280 Usar guantes/ropa de proteccidon/equipo de proteccion para los ojos/la cara.

P303+P361+P353 EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL (o el pelo): Quitar inmediatamente toda la ropa
contaminada. Enjuagar la piel con agua o ducharse.

Manejo de Riesgo / Equipo de Proteccién Personal

Proteccién Personal:

- Proteccion Ocular: Gafas de seguridad con proteccién lateral

- Proteccion de las Manos: Guantes de proteccién de nitrilo

- Proteccion de la piel: Ropa de trabajo

- Proteccion Respiratoria: En caso de formacién de vapores/aerosoles: Usar equipo respiratorio

ol ol

Propiedades Fisicas y Quimicas

Estado fisico: Liquido

Apariencia: Incoloro y transparente

Olor: Caracteristico a alcohol

Punto de fusién: No reportado

Punto de ebullicion: 782C (punto de ebullicién del etanol)
pH: 8 (incoloro) - 10 (rojo)

Hidrosolubilidad: Completamente soluble

Densidad (Agua=1): Aproximadamente 0,79 g/cm3 a 202C

Estabilidad y Reactividad

Estabilidad:

Normalmente estable.

Condiciones que debe evitar.

Fuentes de ignicidn, superficies calientes, llamas, altas temperaturas
Incompatibilidades Quimicas

Agentes oxidantes fuertes, acidos fuertes, metales alcalinos, amoniaco.
Productos de descomposicion y combustion peligrosos.

Monoxido de carbono y diéxido de carbono.

Informacién Ecoldgica

Persistencia Movilidad en el suelo

Ecotoxicidad (EC, ICy LC)
ECO Daphnias: 7800 mg/I|
LC50 peces: >10000 mg/|

Toxicidad para las dafnias
No hay informacién
disponible

Producto
biodegradable

No incorporar a suelos ni
acuiferos

Transporte y Almacenamiento

Clase: 3 (Liquidos inflamables)

Grupo de embalaje: Ill




Anexo C -19

Procedimiento de Seguridad para el manejo de Sustancias Peligrosas

BODEEAS

Procedimiento de Seguridad para el

Cdbdigo: P-SP-01

'“”m Drigm-n manejo de Sosa Caustica Version: 01
i Fecha:
Géﬁet’
Elaboro Aprobo Reviso
Firma Firma Firma
Nombre Nombre Nombre
Cargo Cargo Cargo
Fecha: Fecha: Fecha:
Version Cambios realizados Fecha
01 Creacion del documento Agosto de 2025




1. Objetivo

Establecer las pautas de seguridad para el manejo, almacenamiento, dilucion, y
disposicion de la Soda Céustica Solida al 99% en la Bodega, garantizando la integridad
fisica de los trabajadores y la proteccion del medio ambiente. Este procedimiento tiene
como objetivo minimizar los riesgos asociados a la manipulacion de esta sustancia
peligrosa, promoviendo un ambiente seguro y cumpliendo con las normativas de

seguridad industrial.
2. Alcance

Este procedimiento aplica a todo el personal de la Bodega involucrado en actividades
de limpieza y mantenimiento que requieren el uso de soda céustica solida. Involucra
tanto a los operarios que manipulan la sustancia como a los supervisores encargados de

implementar y supervisar las medidas de seguridad.
3. Definiciones

e Soda Caustica (NaOH): También conocida como hidréxido de sodio, es una
sustancia solida y altamente corrosiva utilizada en procesos de limpieza. Al

contacto con agua, genera una reaccion exotérmica.

e Rombo NFPA 704: Sistema de identificacion de riesgos utilizado para

clasificar las propiedades peligrosas de sustancias quimicas en una emergencia.

0
3

CORROSIVO

Los valores en el rombo son:
4. Responsabilidades

e Gerencia:



Proporcionar los recursos y equipos de proteccion necesarios para la

implementacion de este procedimiento.

Facilitar la capacitacion del personal sobre el manejo de sustancias

peligrosas y los primeros auxilios en caso de exposicion.

e Jefe de Produccion:

(o]

Asegurarse de que el procedimiento se cumpla en todas las actividades

que involucren soda caustica.

Verificar la disponibilidad y condiciones de los equipos de proteccion
personal (EPP) y realizar inspecciones regulares del area de

almacenamiento.

o Trabajadores:

5. Recursos

Utilizar de forma adecuada el equipo de proteccion personal (EPP)

durante la manipulacion de soda céustica.

Seguir los procedimientos establecidos para la dilucidn,

almacenamiento y disposicion del producto.

Reportar inmediatamente cualquier incidente o condicion insegura al

jefe de produccion.

Para la implementacién de este procedimiento, el personal debera contar con los

siguientes recursos de proteccion y equipos:

o Equipo de Proteccion Personal (EPP):

Guantes resistentes a productos alcalinos (neopreno o nitrilo)
Botas antideslizantes y de PVC
Pechera de caucho o PVC para proteger el torso

Mascarilla facial transparente para evitar el contacto con ojos y cara



e Otros Recursos:

o Area de almacenamiento ventilada y sefializada, con espacio suficiente

para estanterias.

o Dispositivos de limpieza, incluyendo recipientes para la dilucion y

materiales absorbentes para derrames.

6. Procedimiento de Seguridad para el Manejo de Soda Caustica Solida (99%) en
Bodega de Vino

6.1. Procedimiento de Dilucion en Agua

e Método de Dilucion: Al realizar la dilucion de soda caustica solida, evitar
siempre agregar agua sobre el producto, ya que esto puede provocar una
reaccion violenta. Agregar la soda cdustica al agua lentamente y con constante
agitacion para reducir el riesgo de salpicaduras. Utilizar un recipiente resistente
y profundo que permita contener las salpicaduras, manteniendo el &rea

despejada y controlada.

e Precauciones de Seguridad: Utilizar proteccion completa para los ojos y la
cara, dado que la reaccidn es exotérmica y puede proyectar pequefias gotas de
solucion caustica. No se deben usar lentes de contacto en el proceso, ya que en

caso de accidente, pueden retener el quimico en los ojos, aumentando el dafio.

e Control de Temperatura: Dado que la soda caustica desprende calor al
disolverse, es recomendable realizar el proceso sobre una base de agua fria o
con equipos que permitan controlar la temperatura. Esto previene un
calentamiento excesivo y una posible ebullicion de la solucion, reduciendo el

riesgo de accidentes.
6.2. Manejo y Almacenamiento

o Condiciones de Almacenamiento: Guardar la soda caustica en su envase
original o en recipientes herméticos adecuados para sustancias corrosivas, en

areas secas y ventiladas, evitando la exposicion a la humedad o fuentes de calor.



Los envases deben colocarse en estanterias existentes en Bodega, sin contacto

directo con el suelo, para evitar el deterioro del empaque y posibles fugas.

o Ubicacion y Espacio de Almacenaje: Asignar una zona especifica para su
almacenamiento, separada de sustancias incompatibles como acidos, peroxidos,
y ciertos metales. Mantener el area rotulada con sefiales visibles de “Peligro
Corrosivo”, permitiendo facil identificacion y acceso a los equipos de

emergencia.

PELIGRO
MATERIAS
CORROSIVAS

e Rotulacion y Verificacion de Envases: Todos los envases deben estar
claramente etiquetados con informacion sobre el contenido y advertencias de
seguridad. Realizar inspecciones regulares de los envases para verificar su

integridad y evitar que cualquier envase deteriorado cause accidentes o fugas.

S

6.3. Identificacion de Dafios y Riesgos

o Peligros Generales: La soda cdustica es una sustancia altamente corrosiva. Su
manipulacién sin los cuidados adecuados puede causar quemaduras graves en
la piel y tejidos, asi como dafos irreversibles en los ojos y el sistema

respiratorio. Es importante evitar contacto directo con la piel o los ojos.



o Efectos Especificos por Exposicion:

o Inhalacion: Puede causar irritacion severa de las vias respiratorias. En
concentraciones elevadas, la exposicion puede provocar tos, dolor en el
pecho y dificultad para respirar. Evite respirar los polvos y mantenga el

area ventilada o utilice un respirador si es necesario.

o Contacto con la Piel: El contacto directo produce quemaduras que
destruyen los tejidos cutaneos, con riesgo de dejar cicatrices o dafios
permanentes. Evite exponer cualquier area de la piel sin proteccion; no
manipule el producto sin guantes y ropa protectora. Evitar bajo toda

circunstancia el contacto con la piel daiiada o con alguna herida

o Contacto con los Ojos: Causa quemaduras graves y, en casos de
contacto prolongado, puede resultar en ceguera. Nunca maneje el
producto sin una careta de proteccion completa. Si utiliza lentes de

contacto, retirelos antes de comenzar la manipulacion.

o Ingestion: La ingestion accidental resulta extremadamente peligrosa,
con riesgo de dafio severo en el sistema digestivo y hasta la muerte. Los
sintomas incluyen vomitos, dolor abdominal y pérdida de presion

sanguinea.
6.4. Medidas de Primeros Auxilios

e Inhalacion: En caso de inhalacion, mover inmediatamente a la persona a un
area ventilada y procurar que respire aire fresco. Si la respiracion es dificultosa,
administre oxigeno y evite la reanimacion boca a boca sin el uso de equipo
adecuado. Utilice mascarillas con valvulas de un solo sentido para minimizar

el riesgo de contaminacion cruzada.



Ingestion: No inducir el vomito en caso de ingestion; en su lugar, enjuagar la
boca con agua y dar a la persona grandes cantidades de agua para diluir el
producto en el tracto digestivo. Si es posible, dar clara de huevo cruda para

reducir la absorcion y buscar ayuda médica de inmediato.

Contacto con la Piel: Quitar toda la ropa contaminada con cuidado y enjuagar
la piel con abundante agua por al menos 20 minutos. Luego, neutralizar el area
afectada con una solucion de &cido acético o borico al 1%, y procurar atencion

médica urgente.

Contacto con los Ojos: En caso de contacto ocular, enjuagar inmediatamente
con abundante agua durante un minimo de 20 minutos. Mantener los parpados
abiertos mientras se realiza el lavado. Una vez enjuagado, aplicar una solucion

de 4cido bdrico al 1% y acudir a un centro médico de urgencias.

6.5. Medidas en Caso de Emisiones Accidentales

Aislamiento del Area: En caso de derrame o fuga, aislar el area en un radio de
al menos 2 metros, retirando cualquier fuente de ignicidon y asegurando que el

personal no manipule el producto sin el EPP adecuado.

Limpieza del Derrame: Absorber el derrame con materiales secos, como arena
o tierra, y transferir el residuo a contenedores sellados para su disposicion final.
No usar agua para limpiar el derrame, ya que el contacto directo con agua podria

generar una reaccion peligrosa con liberacion de calor y efluentes alcalinos.

Evitar Contaminacion Ambiental: No permitir que el derrame entre en
sistemas de alcantarillado, cursos de agua, o areas confinadas. Una vez
controlado, neutralizar el area afectada con un é4cido diluido y lavar con agua

en forma controlada.

6.6. Manejo de Riesgos y Equipo de Proteccion Personal (EPP)

Ventilacion: Asegurar una ventilacion adecuada en todas las areas de trabajo.
En caso de espacios cerrados o exposicion al polvo, utilizar sistemas de

extraccion o respiradores de cara completa.



e Equipo de Proteccion Personal:

o Ojos y Cara: Utilizar careta facial completa para evitar salpicaduras en
ojos y cara. No utilizar lentes de contacto durante la manipulacion de

soda caustica.

o Maneos: Usar guantes de material resistente a alcalis, como neopreno o

nitrilo, asegurandose de que no tengan roturas.

o Cuerpo: Llevar pechera de caucho o PVC que cubra completamente el

torso y evite cualquier contacto directo con la sustancia.

o Pies: Utilizar botas antideslizantes para evitar lesiones en los pies en

caso de derrames. No usar calzado que permita la entrada de liquido.

o Higiene: Lavarse bien las manos y brazos después de manipular el producto.

No ingerir alimentos, bebidas ni fumar en el 4rea de trabajo.
6.7. Transporte

e Transporte Interno en la Planta: Dado que el transporte se realiza
manualmente, asegurarse de que los envases estén bien sellados y utilizar bolsas
de nylon o empaques originales. No cargar multiples unidades sin contar con

apoyo o equipo adecuado para evitar accidentes.

e Precauciones durante el Transporte: Manipular los envases con precaucion
para evitar golpes o caidas, manteniendo los recipientes alejados del cuerpo y
vigilando que no se produzcan fugas. En caso de derrame durante el transporte,
aplicar las medidas de control de derrames indicadas en la seccion de Medidas

en Caso de Emisiones Accidentales.
7. Documentos de Referencia
o Hoja de Datos de Seguridad (MSDS) de Soda Céustica solida al 99%.

o Normativa NFPA 704: Identificacion de riesgos de materiales peligrosos para

respuesta a emergencias.
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1. Objetivo

Establecer un procedimiento seguro para el manejo, dilucion, almacenamiento y
transporte del desinfectante a base de 4cido peracético (concentracion de 8.5-9.5%) en
bidones de 5 litros, asegurando la proteccion del personal, el medio ambiente y la

integridad de las instalaciones.
2. Alcance

Aplica a todas las operaciones que involucren el uso del acido peracético en las
instalaciones, incluyendo almacenamiento, dilucion, aplicacion y eliminaciéon de

residuos, asi como el transporte dentro de la planta.
3. Definiciones

« Acido Peracético: Agente oxidante y corrosivo utilizado como desinfectante y

blanqueador industrial.

e NFPA: Sistema de identificacion de peligros que clasifica riesgos en salud,

inflamabilidad, reactividad y peligros especificos. En este caso:

4. Responsabilidades
e Gerencia:

o Proporcionar los recursos y equipos de proteccidon necesarios para la

implementacion de este procedimiento.



(o]

Facilitar la capacitacion del personal sobre el manejo de sustancias

peligrosas y los primeros auxilios en caso de exposicion.

Jefe de Produccion:

(¢]

Asegurarse de que el procedimiento se cumpla en todas las actividades

que involucren esta sustancia.

Verificar la disponibilidad y condiciones de los equipos de proteccion
personal (EPP) y realizar inspecciones regulares del area de

almacenamiento.

Trabajadores:

5. Recursos

Utilizar de forma adecuada el equipo de proteccion personal (EPP)

durante la manipulacion de Peracid.

Seguir los procedimientos establecidos para la dilucion,

almacenamiento y disposicion del producto.

Reportar inmediatamente cualquier incidente o condicion insegura al

jefe de produccion.

Equipos de Proteccion Personal (EPP):

o

Guantes de caucho resistentes a productos quimicos
Botas de PVC antideslizantes.
Pechera de caucho y overol o ropa de seguridad.

Mascara facial transparente para evitar salpicaduras.

Documentos de Referencia: Ficha de datos de seguridad (FDS) de acido

peracético, regulaciones de seguridad laboral y normas de manejo de sustancias

peligrosas.



6. Procedimiento de Manejo

6.1. Procedimiento de Dilucion

Seleccion del Recipiente de Dilucion:

Utilizar un recipiente de material resistente a la corrosion, preferiblemente de
vidrio o plastico especial para acidos. Evitar recipientes metalicos, ya que el
acido peracético puede reaccionar con ciertos metales, lo que aumenta el riesgo

de corrosion y posibles reacciones no deseadas.

Asegurarse de que el recipiente tenga suficiente capacidad para contener el
volumen total de la mezcla, dejando espacio adicional para la agitacion y evitar

posibles derrames.

Procedimiento de Adicién de Acido al Agua:

Instruccion Critica: Siempre anadir el 4cido peracético al agua, nunca al revés,
ya que afadir agua al 4cido puede generar una reaccidén violenta con

salpicaduras peligrosas y liberacion repentina de calor.

Adicion Gradual: Verter el 4cido lentamente y en pequefias cantidades al agua
para minimizar el riesgo de una reaccion exotérmica intensa. Este método ayuda

a reducir las salpicaduras y la generacion de vapores.

Agitacion Constante: Mantener la mezcla en agitacion continua durante la
adicion del acido. La agitacion asegura una distribucion homogénea del acido

en el agua, evitando acumulaciones localizadas de calor.

Control de Temperatura:

Observacion del Aumento de Calor: La reaccion de dilucidon es exotérmica
(genera calor). Es fundamental monitorear la temperatura de la mezcla para
evitar un sobrecalentamiento que podria generar vapores adicionales o incluso

ebullicion.



o Pausas en la Adicién: Si la temperatura de la solucion aumenta de forma
significativa, detener temporalmente la adicion del 4cido hasta que la mezcla se

enfrie. Esto ayuda a mantener un proceso de dilucion controlado y seguro.
Verificacion Final de la Solucion:

e Una vez completada la dilucion, dejar reposar la solucion durante un momento
para asegurar que la temperatura se haya estabilizado y que la mezcla sea

uniforme.

e Realizar una inspeccion visual de la solucidén para verificar que no existan
residuos solidos. La presencia de particulas puede indicar una mezcla
incompleta y puede requerir agitacion adicional para lograr una disolucion

completa.
Procedimiento de Limpieza Posterior:

e Enjuague de Equipos: Después de finalizar la diluciéon, enjuagar
minuciosamente todos los equipos y recipientes utilizados con agua abundante
para eliminar cualquier residuo de 4cido peracético, evitando asi posibles

corrosiones o reacciones posteriores.

e Eliminacion de Residuos: Cualquier residuo restante del &cido peracético debe
ser neutralizado y gestionado como residuo peligroso, conforme a las

regulaciones locales de eliminacion de residuos quimicos.

« Ventilacién del Area: Mantener el area ventilada después de la dilucién para
dispersar cualquier vapor residual y asegurar que el espacio esté seguro para el

proximo uso.
6.2. Manejo y Almacenamiento

o Condiciones de Almacenamiento: Almacenar en recipientes originales, bien
cerrados, en un lugar fresco, ventilado y lejos de fuentes de calor o luz solar

directa (temperatura ideal por debajo de 30°C).



e Rotulacion: Todos los bidones deben estar claramente etiquetados con

advertencias de "Corrosivo" y "Oxidante".

e Separacion de Materiales: Evitar almacenar cerca de materiales incompatibles
como dalcalis, aminas, metales y materiales combustibles, debido a su

reactividad.
6.3. Identificacion de Dafios y Riesgos
o Efectos a la Salud:

o Inhalacion: Puede irritar severamente el tracto respiratorio. La

exposicion prolongada puede causar dafios pulmonares.

o Contacto con la Piel: Causa quemaduras graves. Evitar el contacto

directo usando guantes y ropa de proteccion.

o Contacto con los Ojos: Puede provocar dafios permanentes. Usar

mascara facial para evitar salpicaduras.

o Ingestion: Altamente corrosivo, puede causar perforacion del tracto

digestivo.
6.4. Medidas de Primeros Auxilios

e Inhalacion: Trasladar al afectado a un area con aire fresco. Si presenta

dificultad para respirar, buscar atencion médica inmediata.



o Contacto con los Ojos: Lavar con abundante agua durante al menos 15 minutos

y acudir a un especialista.

e Contacto con la Piel: Enjuagar con agua y jabon, retirar ropa contaminada vy,

si la irritacion persiste, buscar asistencia médica.

e Ingestion: No inducir el vomito, enjuagar la boca y beber agua. Buscar atencion

médica de inmediato.
6.5. Medidas en Caso de Emisiones Accidentales

« Aislamiento del Area: Evacuar el rea afectada y restringir el acceso. Utilizar

barreras absorbentes para contener el derrame.

o Limpieza del Derrame: Absorber con materiales inertes como arena o

vermiculita. No usar trapos o papel que puedan reaccionar con el producto.

e [Eliminacion de Residuos: Los materiales absorbentes y restos deben

eliminarse como residuos peligrosos, siguiendo la normativa local.
6.6. Manejo de Riesgos y Equipo de Proteccion Personal (EPP)

e Ventilacion: Realizar el manejo en areas bien ventiladas o con sistemas de

extraccion de aire.

e Proteccion Ocular: Usar mascara facial completa para evitar salpicaduras en

los ojos.

o Proteccion Respiratoria: Usar mascarillas con filtro para vapores organicos si

la exposicion es prolongada.

e Proteccion Dérmica: Usar guantes de caucho, botas antideslizantes y pechera

de caucho para evitar contacto con la piel.
6.7. Transporte

o Transporte Interno: Asegurar que los bidones estén cerrados herméticamente

y en posicion estable durante el traslado.



e Precauciones: En caso de derrame durante el transporte, aplicar las medidas de

control descritas en el punto de emisiones accidentales.

o Etiquetado: Los bidones deben estar claramente etiquetados durante el

transporte interno para indicar su naturaleza corrosiva y oxidante.
7. Documentos de Referencia

o Hoja de Datos de Seguridad (MSDS)
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1. Objetivo

El objetivo de este procedimiento es establecer medidas de seguridad efectivas para el
uso, manejo, almacenamiento y transporte de flujo de tierra diatomea calcinada como
agente filtrante en el proceso de filtrado de vino. Se busca proteger la salud y seguridad
de los trabajadores, prevenir accidentes y garantizar que las operaciones se realicen de

acuerdo con las condiciones de seguridad adecuada.
2. Alcance

Este procedimiento se aplica a todas las actividades relacionadas con el manejo de
tierra diatomea calcinada en la bodega, incluyendo el uso en equipo de filtracion,
almacenamiento, y eliminacion de residuos. Es obligatorio para todo el personal que
participe en estas operaciones y abarca desde la recepcion del material hasta su

disposicion final.
3. Definiciones

e Tierra Diatomea Calcinada: Material en forma de polvo fino compuesto por
los restos fosiles de diatomeas. La version calcinada ha sido sometida a altas
temperaturas, lo que la hace mas eficiente como agente filtrante pero también

mas peligrosa al inhalarse debido a su contenido de silice cristalina.

o Silice Cristalina: Forma de silice que, al ser inhalada en grandes cantidades o
durante exposiciones prolongadas, puede causar enfermedades pulmonares

graves, como la silicosis.

e STOT RE 1 (H372): Clasificacion de riesgo que indica que el producto puede
causar dafio a los oOrganos (en este caso, los pulmones) por exposiciones

prolongadas o repetidas.

o NFPA: Sistema de identificacion de peligros que clasifica riesgos en salud,

inflamabilidad, reactividad y peligros especificos. En este caso:



4. Responsabilidades
e Gerencia:

o Proporcionar los recursos y equipos de proteccion necesarios para la

implementacion de este procedimiento.

o Facilitar la capacitacion del personal sobre el manejo de sustancias

peligrosas y los primeros auxilios en caso de exposicion.
o Jefe de Produccion:

o Asegurarse de que el procedimiento se cumpla en todas las actividades

que involucren el uso de este material.

o Verificar la disponibilidad y condiciones de los equipos de proteccion
personal (EPP) y realizar inspecciones regulares del area de

almacenamiento.

e Trabajadores:



o Utilizar de forma adecuada el equipo de proteccidon personal (EPP)

durante la manipulacion del material.

o Seguir los procedimientos establecidos para la dilucion,

almacenamiento y disposicion del producto.

o Reportar inmediatamente cualquier incidente o condicion insegura al

jefe de produccion.
5. Recursos
o Equipos de Proteccion Personal (EPP):

o Protecciéon Respiratoria: Respiradores con filtro N95 o superior,
especialmente durante la manipulacién del polvo o en areas con

ventilacion limitada.
o Proteccion Ocular: Gafas de seguridad con proteccion lateral
o Protecciéon Dérmica: Guantes y ropa de trabajo usada en Bodega
e Otros Recursos:

o Contenedores sellados y etiquetados para el almacenamiento seguro del

material.

o Equipos de limpieza

6. Procedimiento de Seguridad para el Manejo de Tierra Diatomea
6.1. Procedimiento de Uso para el Filtrado de Vino con el Equipo Filtrador
e Preparacion del Equipo Filtrador:

o Antes de iniciar el proceso, verificar que el equipo filtrador esté
completamente limpio y en buen estado. Retirar cualquier residuo de

filtraciones previas para evitar contaminaciones.



(o]

Inspeccionar visualmente que todas las juntas y conexiones del equipo
estén firmes y que el sistema esté sellado correctamente para prevenir

la fuga de polvo de tierra diatomea durante el filtrado.

e Cargar el Flujo de Tierra Diatomea:

(o]

Abrir el contenedor de tierra diatomea calcinada con cuidado para
minimizar la generacion de polvo. De ser posible, utilizar un cucharéon
o herramienta adecuada para extraer la tierra diatomea y depositarla en

el compartimento de carga del equipo filtrador.

Evitar la manipulacion brusca del producto para prevenir la dispersion
de polvo. Si es posible, humedecer ligeramente el flujo de tierra antes

de afadirlo para reducir la liberacion de particulas en el aire.

e Procedimiento de Filtracion:

(o]

Iniciar el proceso de filtrado conforme a las especificaciones técnicas
del equipo y las instrucciones del encargado de proceso en Bodega,
evitando presiones excesivas que puedan forzar el paso de tierra

diatomea a través del sistema.

En caso de observar una reduccion en la velocidad de filtracion o
presion inusual, detener el proceso, revisar el equipo y limpiar los

componentes obstruidos de manera segura.

o Finalizacion del Proceso de Filtrado:

o

Una vez terminado el filtrado, si existieses, retirar con cuidado los
residuos de tierra diatomea acumulados en el equipo y proceder con una

limpieza del sistema para evitar acumulaciones en futuras filtraciones.

Desechar el flujo de tierra usado siguiendo las normativas locales de
residuos y evitar que los desechos se liberen en cuerpos de agua o

sistemas de drenaje.



6.2. Manejo y Almacenamiento
o Condiciones de Almacenamiento:

o Almacenar el flujo de tierra diatomea en un area fresca y seca, protegida
de la humedad para evitar la aglomeracién del polvo. Mantener el
almacenamiento en los envases de fabrica, esto es ideal para evitar la

dispersion de particulas.
o Ubicacion de Almacenaje:

o Designar un area especifica para almacenar la tierra diatomea, lejos de
sustancias incompatibles como acidos y otros productos quimicos que

puedan reaccionar con la silice.

o Mantener el material alejado de areas de alto transito para reducir la

exposicion del personal y minimizar la dispersion de polvo.
e Rotulacion y Precauciones de Almacenaje:

o Asegurarse de que los contenedores estén claramente etiquetados como
“Flujo de Tierra Diatomea Calcinada” e incluir advertencias de peligro

relacionadas con la inhalacion de polvo.

{PELIGROI
EXPOSICION ELEMENTOS
NOCIVOS SUSCEPTIBLES

DE INHALAGION

o En caso de dafios en el empaque, sellar inmediatamente cualquier

apertura para evitar el escape de particulas al ambiente.



6.3. Identificacion de Dafios y Riesgo
e Riesgos Generales:
o La exposicion al polvo de tierra diatomea calcinada puede causar

irritacion respiratoria y, con una exposicion prolongada, riesgo de

enfermedades pulmonares como la silicosis.
e Sintomas de Exposicion:

o Inhalacion: Puede provocar irritacion del tracto respiratorio, con
sintomas como tos, dificultad para respirar, e irritacion nasal.

Exposiciones repetidas pueden llevar a dafios pulmonares cronicos.

o Contacto con los QOjos: El polvo puede causar irritaciéon ocular,

provocando enrojecimiento y lagrimeo.

o Contacto con la Piel: No se considera irritante en contacto con la piel,

pero puede resecarla tras exposiciones prolongadas.
6.4. Medidas de Primeros Auxilios

o Inhalacion: Llevar a la persona afectada a un lugar con aire fresco. Si presenta
sintomas persistentes, buscar atenciéon médica de inmediato. No exponer

nuevamente a la persona al polvo sin el uso de equipo de proteccion respiratoria.

o Contacto con los Ojos: Enjuagar con agua limpia durante al menos 15 minutos
manteniendo los parpados abiertos. Si la irritacion persiste, buscar asistencia
médica.

o Contacto con la Piel: Lavar la piel con agua y jabon suave para eliminar el

polvo. No se requiere atencion especial a menos que persista la irritacion.

e Ingestion: No inducir el vomito. Beber agua para limpiar la boca y buscar

asistencia médica en caso de sintomas.



6.5. Medidas en Caso de Emisiones Accidentales
e Contencion de Derrames:

o Limitar el acceso al area afectada para evitar que otros trabajadores
entren en contacto con el polvo. Usar equipos de proteccion, como

respiradores y gafas protectoras, durante la limpieza.

o Limpieza del Derrame: Recoger el polvo utilizando métodos que no
generen mas polvo, como barrido hiimedo. No utilizar aire comprimido

para la limpieza, ya que esto dispersa el polvo en el aire.

e FEliminacion de Residuos: Colocar los residuos en contenedores adecuados

existentes en Bodega.
6.6. Manejo de Riesgos y Equipo de Proteccion Personal (EPP)

e Proteccion Respiratoria: Dado que el polvo de tierra diatomea calcinada
contiene silice cristalina, se recomienda el uso de respiradores con filtro N95

cuando los niveles de polvo excedan los limites de exposicion permitidos.

e Proteccion Ocular: Utilizar gafas de seguridad o gafas con proteccion lateral

para prevenir el ingreso de polvo a los ojos.

e Proteccion Dérmica: Aunque el contacto con la piel no representa un riesgo
severo, es recomendable el uso de ropa de trabajo y guantes en caso de

exposicion prolongada para evitar sequedad e irritacion en la piel.
6.7. Transporte
o Transporte Interno:

o Transportar el flujo de tierra diatomea en su empaque original o en
recipientes sellados para evitar derrames accidentales y exposicion al

polvo.

o Asegurarse de que los contenedores estén en una posicion estable

durante el transporte para evitar caidas y roturas.



o Utilizar el EPP indicado anteriormente para transportar las bolsas de

producto desde el almacén hasta el area de produccion

e Precauciones en el Transporte Externo: Aunque el material no es considerado
peligroso para el transporte, debe manejarse con precaucion, asegurando que

los contenedores estén bien sellados y rotulados adecuadamente.
7. Documentos de Referencia

1. Ficha de Datos de Seguridad (FDS): Proporcionada por Imerys Minerales
Chile Ltda, con la ultima revision de enero 2017. Este documento contiene
informacion detallada sobre la composicion, peligros, primeros auxilios, y

medidas de seguridad para la tierra diatomea calcinada.

2. Regulaciones de Transporte: Para la disposicion y transporte seguro del
material, directrices de CHEMTREC y regulaciones de transporte de sustancias

no peligrosas.

3. NFPA 704: Sistema de identificacion de peligros disefiado por la National Fire
Protection Association, que clasifica los riesgos asociados a materiales

peligrosos en salud, inflamabilidad, reactividad, y otros riesgos especificos.
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1. Objetivo

Establecer las pautas de seguridad para el manejo, almacenamiento, aplicacion y
disposicion del Metabisulfito Potasico (E224) en la bodega, asegurando la integridad
fisica de los trabajadores y la proteccion del medio ambiente. Este procedimiento tiene
como objetivo minimizar los riesgos asociados a la manipulacion de esta sustancia,
promoviendo un ambiente seguro y cumpliendo con las normativas de seguridad

industrial aplicables.

2. Alcance

Este procedimiento aplica a todo el personal involucrado en el manejo del Metabisulfito
Potasico (E224) durante su uso como conservante en la elaboracion de vino,
especificamente durante el proceso de molienda de la uva y el tratamiento del mosto.
Incluye operarios, supervisores y cualquier persona que participe en actividades

relacionadas con el manejo, almacenamiento y disposicion del producto.

3. Definiciones

e Metabisulfito Potasico (E224): Conservante soélido, identificado
quimicamente como disulfito de dipotasio. Se utiliza en la industria alimentaria
para evitar la oxidacion y preservar la calidad del producto. Al contacto con

acidos, libera gases toxicos.

o Rombo NFPA 704: Sistema de identificacion de riesgos quimicos que clasifica

las propiedades peligrosas de una sustancia:



e EPP (Equipo de Proteccion Personal): Conjunto de equipos de seguridad que
protegen a los trabajadores de riesgos especificos durante la manipulacién de

sustancias peligrosas.
4. Responsabilidades
e Gerencia:

o Garantizar la disponibilidad de recursos, equipos de proteccion personal

(EPP) y capacitacion necesaria para implementar este procedimiento.

o Promover el cumplimiento de las normativas de seguridad laboral y la

proteccion del medio ambiente.
e Jefe de Produccion:

o Supervisar la implementacion del procedimiento y realizar inspecciones

periddicas en las areas de almacenamiento y manejo del producto.
o Verificar que el personal cuente con los EPP en condiciones adecuadas.

o Asegurarse de que las zonas de trabajo y almacenaje estén

correctamente ventiladas y sefializadas.



o Trabajadores:

5. Recursos

Usar correctamente los EPP durante la manipulacion y aplicacion del

Metabisulfito Potasico.

Cumplir con las directrices establecidas en este procedimiento para el

uso, transporte interno y almacenamiento.

Informar de inmediato cualquier incidente, derrame o condicion

insegura al supervisor.

Para la implementacion adecuada de este procedimiento, se requiere contar con los

siguientes recursos:

e Equipo de Proteccion Personal (EPP):

Guantes de PVC resistentes a productos quimicos, espesor minimo de

0.35 mm.
Mascarilla con filtro A2 para gases y particulas.
Ropa de seguridad

Pantalla facial o gafas de seguridad cerradas para proteger los ojos.

e Otros recursos necesarios:

Area de almacenamiento seca, ventilada y sefializada, con espacio para

organizar las bolsas de 1 kg de forma segura.

Material absorbente (arena, vermiculita) y recipientes adecuados para la

limpieza de derrames.

6. Procedimiento de manejo

El metabisulfito potasico (E224) se utiliza como Conservante, Desinfectante,

Antioxidante y Estabilizador en la elaboracion de vino, y su manejo requiere medidas

especificas para garantizar seguridad y eficacia.



e Preparacion previa al uso:
o Zona de trabajo:

= Asegurar que el equipo de bombeo y los recipientes estén

limpios y en buen estado antes de iniciar la operacion.
o Equipo de proteccion personal (EPI):

= El operador debe utilizar guantes de PVC o de Nitrilo (espesor
minimo de 0.35 mm), mascarilla con filtro A2, pantalla facial y

ropa de proteccion ajustada.
o Revision del empaque:

= Verificar que las bolsas de 1 kg estén intactas, sin rasgaduras o

fugas.
e Aplicacion en el mosto:

o Abrir la bolsa cuidadosamente para evitar la formacion de nubes de

polvo.

o Dosificar la cantidad necesaria directamente sobre el mosto mientras
este es transferido al recipiente. Esto asegura una dispersion

homogénea.

o Evitar la exposicion prolongada del producto al aire para prevenir

aglomeraciones por humedad.
e Limpieza posterior:

o Limpiar inmediatamente cualquier residuo de la superficie de trabajo

con material absorbente seco.

o Asegurar que las herramientas o recipientes empleados queden libres de

restos del producto antes de su proximo uso.



6.2. Manejo y almacenamiento
e Condiciones de almacenamiento:

o Mantener el producto en su envase original, perfectamente cerrado,

almacenado entre 5 °C y 25 °C.

o Colocar en areas secas y bien ventiladas, alejadas de fuentes de calor,

humedad o luz solar directa.

o Prohibir su cercania a materiales incompatibles como &cidos, bases

fuertes y agentes oxidantes.
e Organizacion del almacén:

o Designar un espacio exclusivo para sustancias quimicas, identificando

claramente con letreros que adviertan sobre el manejo peligroso.

o Asegurar estanterias resistentes donde las bolsas de 1 kg puedan apilarse
de manera segura, con los envases mas antiguos al frente para aplicar el

principio PEPS (Primero en Entrar, Primero en Salir).
e Rotulacion:

Todas las bolsas de 1 kg deben estar claramente etiquetadas con la siguiente

informacion:
o Nombre del producto: Metabisulfito Potasico (E224).
o Pictogramas de peligro:
= Lesion ocular grave (Eye Dam. 1, H318).

= Irritacion de vias respiratorias (STOT SE 3, H335).



o Palabra de advertencia: Peligro.

6.3. Identificacion de dafios y riesgos
e Riesgos para la salud:

o Inhalacion: Puede irritar las vias respiratorias y provocar tos, dificultad

para respirar o inflamacion del tracto respiratorio.

o Contacto ocular: Provoca dafos graves e irreversibles, como

quemaduras quimicas en la cornea.

o Contacto cutaneo: Irritacion moderada a severa, especialmente en piel

sensible o dafiada.

o Ingestion: Puede ocasionar vomitos, quemaduras en el tracto digestivo

y dafio intestinal.
e Riesgos fisicos:

o Generacion de polvo que puede dispersarse facilmente, aumentando el

riesgo de exposicion.
o En contacto con acidos, libera gases toxicos (diéxido de azufre).

e Riesgos ambientales:



o El vertido incontrolado puede alterar los niveles de pH en suelos o

cursos de agua cercanos, afectando la biodiversidad.
6.4. Medidas de primeros auxilios
e En caso de inhalacion:
o Retirar al afectado a un area ventilada de inmediato.

o Mantenerlo en reposo y caliente. Si persisten los sintomas (tos,

dificultad para respirar), contactar a un médico de urgencia.
e En caso de contacto ocular:

o Lavar los ojos inmediatamente con agua corriente durante al menos 15

minutos, separando los parpados.

o Evitar que el afectado se frote los ojos. Buscar atenciéon médica

inmediata.
e En caso de contacto con la piel:
o Retirar ropa contaminada.

o Lavar la zona afectada con abundante agua y jabon neutro. No usar

disolventes ni productos agresivos.
e En caso de ingestion:
o Mantener al afectado en reposo y no inducir el vomito.
o Llamar inmediatamente a un servicio médico.
6.5. Medidas en caso de emisiones accidentales
e Procedimiento de control:
o Utilizar EPI adecuado para manejar el derrame.

o Restringir el acceso a la zona afectada.



e Recogida y limpieza:

o Cubrir el material derramado con tierra, arena o vermiculita. Recoger y

colocar en contenedores cerrados para su eliminacion segura.

o Limpiar la superficie afectada con un agente neutralizador si es

necesario.
e Prevencion de propagacion:

o Evitar que el derrame alcance drenajes, alcantarillas o cursos de agua.

Instalar barreras fisicas si es necesario.

6.6. Manejo de riesgo y equipo de proteccion personal
e EPI recomendado:
o Respiratoria: Mascarilla con filtro A2.
o Manos: Guantes de PVC.
o Cuerpo: Ropa de proteccion y calzado de seguridad.
o QOjosy cara: Pantalla facial o gafas de seguridad cerradas.
e Capacitacion:

o Entrenar a todo el personal en el manejo seguro del producto y en la

respuesta ante emergencias.
6.7. Transporte
e Transporte externo:

o Clasificacion: No considerado peligroso segiin  normativas

internacionales (ADR, RID, IMDG, IATA).

o Recomendaciones: Las bolsas deben viajar en cajas rigidas y bien

aseguradas para evitar movimiento o dafio.



e Transporte interno (en planta):

o Utilizar carretillas manuales o carros especificos para mover las bolsas

de 1 kg hacia las areas de trabajo.

o Mantener el transporte en areas bien sefalizadas, evitando zonas de alto

trafico o equipos en funcionamiento.

7. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

e Ficha de Datos de Seguridad (FDS) del Metabisulfito Potasico (version
revisada 2023).

o Normativas aplicables de la Union Europea (Reglamento 2020/878)
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1. Objetivo

Establecer las pautas de seguridad para el manejo, almacenamiento, aplicacion y
disposicion del Acido Citrico (C6H807), garantizando la seguridad de los trabajadores
y la proteccion del medio ambiente. Este procedimiento busca minimizar los riesgos
asociados a su uso en la bodega, ya sea como agente de limpieza, neutralizante o
conservante, promoviendo un ambiente de trabajo seguro y cumpliendo con las

normativas vigentes.
2. Alcance

Este procedimiento aplica a todo el personal que participe en el manejo del Acido
Citrico en la bodega. Esto incluye su uso como agente de limpieza y neutralizante en
la formulacion de soluciones, asi como su aplicacion como conservante y antioxidante

natural en procesos de envasado de productos derivados del vino.
3. Definiciones

« Acido Citrico (C6H807): Sustancia solida en forma de polvo o cristales de
color blanco, sin olor, utilizada en la industria alimentaria y quimica. Su
versatilidad incluye funciones como regulador de pH, conservante, antioxidante

y agente de limpieza.

o Neutralizante: Sustancia que reduce o elimina la alcalinidad de otro
compuesto. En este caso, el Acido Citrico neutraliza restos de soda cédustica tras

Su uso.

o Rombo NFPA 704: Sistema de identificacion de riesgos quimicos que clasifica

las propiedades peligrosas de las sustancias:



4. Responsabilidades
e Gerencia:

o Asegurar la disponibilidad de recursos y EPP necesarios para el manejo

seguro del Acido Citrico.

o Implementar capacitaciones regulares sobre el manejo seguro de la

sustancia.
e Jefe de Produccion:

o Supervisar el cumplimiento de este procedimiento en todas las

operaciones relacionadas con el Acido Citrico.

o Garantizar que las zonas de almacenamiento y uso cuenten con

condiciones seguras y sefializacion adecuada.
o Trabajadores:
o Usar correctamente el EPP proporcionado.

o Preparar y manejar el Acido Citrico de acuerdo con las instrucciones

descritas en este procedimiento.

o Reportar cualquier anomalia o incidente relacionado con su manejo.



5. Recursos
e Equipo de Proteccion Personal (EPP):
o Guantes de nitrilo o neopreno resistentes a productos quimicos.
o Mascarilla con filtro
o Gafas de seguridad o pantalla facial para proteger los ojos.
o Ropa de proteccion adecuada para el entorno laboral.
o Herramientas y materiales:
o Recipientes resistentes a la corrosion para la preparacion de soluciones.
o Material absorbente para la contencioén de derrames.
o Areas de almacenamiento ventiladas y con sefializacién clara.
6. Procedimiento de manejo
A. Preparacion de soluciones para limpieza y neutralizacion:
1. Preparacion del area de trabajo:
o Asegurar que el espacio esté bien ventilado y libre de obstaculos.
o Revisar que el equipo necesario esté limpio y en buen estado.
2. Preparacion de la solucion:

o En un recipiente resistente, anadir agua potable antes de incorporar el

Acido Citrico para evitar dispersion de polvo.

o Dosificar cuidadosamente la cantidad requerida del Acido Citrico en
polvo o granulado. La relacién dependera de las necesidades del proceso

(consultar las especificaciones técnicas).

o Mezclar hasta que el producto se disuelva completamente, generando

una solucion homogénea.



3. Aplicacion de la solucion:

o Usar la solucion preparada para neutralizar restos de soda cdustica en

equipos o superficies.

o Enjuagar con agua limpia después de la neutralizacidon para eliminar

residuos.
B. Uso como conservante y antioxidante:
1. Preparacion del area:

o Asegurar que los recipientes y utensilios estén libres de contaminantes

y residuos de otros productos.

o Confirmar que el Acido Citrico esté almacenado en un lugar fresco y

seco antes de su uso.
2. Aplicacion:

o Incorporar el Acido Citrico directamente al producto (por ejemplo,

bebidas derivadas del vino) segun las especificaciones del proceso.

o Mezclar el producto cuidadosamente para asegurar una distribucion

uniforme.
C. Precauciones generales:
e Manipular el producto evitando la generacion de polvo.

e Siempre cerrar herméticamente los envases después de su uso para prevenir

contaminacion y degradacion.
D. Limpieza y disposicion final:
o Limpiar inmediatamente las superficies y herramientas usadas.

e Recoger y desechar los residuos en recipientes designados conforme a las

normativas locales.



6.2. Manejo y almacenamiento
e Condiciones de almacenamiento:

o Mantener en un lugar fresco, seco y ventilado, protegido de fuentes de

humedad y luz solar.

o Evitar almacenar cerca de sustancias incompatibles, como oxidantes

fuertes o bases.
e Rotulacion y sefializacion:

o Identificar todos los envases con etiquetas que incluyan el nombre del

producto, pictogramas de seguridad y precauciones especificas.

e Inspeccion y control:

o Realizar inspecciones periddicas para detectar fugas, dafios o

contaminaciones.
6.3. Identificacion de dafios y riesgos
e Riesgos para la salud:

o Inhalaciéon: La exposicion al polvo del Acido Citrico puede causar
irritacion en las vias respiratorias, provocando tos, dificultad para

respirar y molestias generales.

o Contacto ocular: Es irritante severo para los ojos, con riesgo de

enrojecimiento, ardor y lesiones temporales si no se actiia rapidamente.



o Contacto con la piel: Puede generar irritacion leve en pieles sensibles,

especialmente tras exposiciones prolongadas o repetidas.

o Ingestion: La ingestion accidental puede causar molestias

gastrointestinales como nduseas, vomitos o dolor abdominal.
e Riesgos fisicos:

o El Acido Citrico es un solido estable en condiciones normales, pero
genera polvo facilmente dispersable, aumentando el riesgo de

inhalacion.

o Reacciona con bases fuertes, oxidantes y metales, lo que puede liberar

gases o causar reacciones peligrosas en condiciones desfavorables.
6.4. Medidas de primeros auxilios
e Inhalacion:

o Llevar al afectado a un lugar ventilado y mantenerlo en reposo. Buscar

asistencia médica si los sintomas persisten.

e Contacto ocular:

o Lavar con abundante agua durante 15 minutos, levantando los parpados.

Consultar a un médico de inmediato.
e Contacto con la piel:
o Lavar con agua y jabon, retirando la ropa contaminada.
e Ingestion:

o No inducir el vomito. Enjuagar la boca y administrar agua si la persona

esta consciente. Buscar atencion médica inmediata.
6.5. Medidas en caso de derrames
e Control inicial:

o Restringir el acceso y ventilar la zona.



o Usar el EPP adecuado antes de iniciar la limpieza.
e Limpieza:

o Recoger el material con una pala y depositarlo en contenedores

herméticos.
o Lavar la superficie con agua y detergente.
e Disposicion:
o Disponer del material recolectado conforme a las regulaciones locales.
6.6. Manejo de riesgos y equipo de proteccion personal
e Equipo de Proteccion Personal (EPP):
o Proteccion respiratoria:

= Mascarilla con filtro para particulas finas (clase P2 o superior)

para evitar la inhalacion de polvo.
o Proteccion ocular:

» (Gafas de seguridad cerradas o pantalla facial para proteger

contra salpicaduras o contacto directo.
o Proteccion de la piel:
* Guantes de nitrilo o neopreno resistentes a productos quimicos.

= Ropa de proteccion completa que cubra brazos y piernas para

minimizar el contacto directo.
6.7. Transporte
¢ Externo:

o Trasladar en envases sellados y etiquetados. El Acido Citrico no esta

clasificado como peligroso para transporte.
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1. Objetivo

Establecer lineamientos y procedimientos claros para el manejo seguro del Acido
Sulfurico en actividades industriales y de laboratorio en Bodega, minimizando riesgos

para los trabajadores, la comunidad y el medio ambiente.
2. Alcance

Este procedimiento aplica a todas las areas donde se almacene, manipule, transporte o
utilice Acido Sulfurico en la organizacion, incluyendo laboratorios, areas de
produccion y almacenamiento, asi como su uso en industrias especificas como la

vinicultura, produccion de fertilizantes y baterias.
3. Definiciones

« Acido Sulfiirico (H2SO4): Sustancia quimica corrosiva utilizada en diversas

aplicaciones industriales y de laboratorio.

e SO: Molecular: Fraccion libre del anhidrido sulfuroso utilizada como agente

microbiano en el vino.
o EPP: Equipo de Proteccion Personal destinado a reducir riesgos de exposicion.

e Punto Final de Titracion: Coloracion persistente que indica el final de una

reaccion quimica en procesos analiticos.

o« Rombo NFPA 704: Sistema de identificacion de riesgos quimicos que clasifica

las propiedades peligrosas de las sustancias:



4. Responsabilidades
Para la Gerencia:
o Garantizar el cumplimiento de las normativas de seguridad.

e Proveer capacitacion periodica a los trabajadores sobre el manejo seguro de

sustancias peligrosas.
o Asegurar la disponibilidad de equipos y materiales necesarios para la seguridad.
Para el Jefe de Produccion:

« Supervisar el manejo adecuado del Acido Sulfurico segun el procedimiento

establecido.
o Revisar las instalaciones y equipos para identificar posibles riesgos.

e Mantener registros actualizados de uso, almacenamiento y transporte de la

sustancia.
Para los Trabajadores:
o Usar siempre el EPP adecuado durante el manejo de la sustancia.
e Reportar cualquier incidente, dafio o anomalia al jefe de area inmediatamente.

e Seguir estrictamente los procedimientos de manejo y seguridad establecidos.



5. Recursos
Equipos de Proteccion Personal (EPP):
o (areta facial completa o gafas herméticas.
e Guantes de caucho butilo, nitrilo o neopreno.
o Traje de proteccion resistente a acidos.
e Respirador con filtro para vapores acidos.
Otros Recursos:
e Duchas de emergencia y estaciones lavaojos.
e Contenedores herméticos etiquetados.
o Equipo para neutralizacion de derrames (arena, carbonato de sodio).

e Manual de primeros auxilios.

6. Procedimiento de seguridad para el manejo

6.1 Procedimiento Determinado (Manejo Seguro del Anhidrido Sulfuroso, Libre,

Total y Molecular - SO:)
Preparacion Inicial:

o Verificar que el area de trabajo esté¢ adecuadamente ventilada, preferentemente

con extraccion localizada para evitar acumulacion de vapores.

e Confirmar que todos los instrumentos necesarios (pipetas, buretas, matraces,
entre otros) estén limpios y correctamente calibrados para garantizar la

precision de las mediciones.

e Revisar la disponibilidad de soluciones y reactivos requeridos para las pruebas,
como acido sulfurico diluido, soluciéon de iodo, y almidon, asegurando su

correcta preparacion y almacenamiento.



Colocar duchas de emergencia y estaciones lavaojos en las proximidades, en

caso de exposicion accidental.

Equipo de Proteccion Personal:

Usar guantes resistentes a quimicos, careta facial o gafas de seguridad

herméticas y un respirador con filtro para vapores acidos.

Llevar ropa protectora resistente a acidos, como trajes de caucho o neopreno,

para evitar el contacto con la piel.

Manejo del Procedimiento:

Al trabajar con écido sulfurico y compuestos relacionados, agregar siempre el
acido al agua lentamente, nunca al revés, para minimizar el riesgo de

salpicaduras y reacciones violentas.

Durante la manipulacion del anhidrido sulfuroso en el vino, mantener los
recipientes cerrados y realizar el procedimiento en una campana extractora o

area abierta con ventilacion adecuada.

Asegurarse de evitar pérdidas de gas durante las mediciones, manteniendo la

pipeta cerca del fondo del recipiente al transferir liquidos.

Medidas de Seguridad Adicionales:

Al titular con solucion de iodo, evitar derrames y manipular las buretas

cuidadosamente para prevenir accidentes.

Para muestras coloreadas como vinos tintos, utilizar luz filtrada para mejorar la

precision del punto final y minimizar errores visuales.

Durante la preparacion de soluciones, como acido sulftrico diluido, realizar la
mezcla lentamente bajo agitacion constante para evitar proyecciones y

reacciones exotérmicas.



6.2 Manejo y Almacenamiento:

e Almacenar en areas frescas, ventiladas y alejadas de materiales incompatibles

como metales y compuestos orgéanicos.
o Evitar exposicion directa a la luz solar y fuentes de calor.

o Utilizar recipientes de material resistente a la corrosion, como vidrio o plastico

especial.
6.3 Identificacion de Daiios y Riesgos:

e Inhalacion: Puede causar dafio pulmonar severo y muerte en altas

concentraciones.
e Contacto con la piel: Provoca quemaduras quimicas profundas.
o Contacto con los ojos: Puede resultar en pérdida permanente de la vision.
e Riesgo ambiental: Altamente toxico para organismos acuaticos.
6.4 Medidas de Primeros Auxilios:

o Inhalacion: Trasladar al afectado a un lugar ventilado, administrar oxigeno si

es necesario y buscar atencion médica.
o Contacto con la piel: Lavar con agua abundante por al menos 15 minutos.

e Contacto con los ojos: Enjuagar con agua limpia durante 15 minutos

manteniendo los parpados abiertos.

e Ingestion: No inducir el vomito, beber agua para diluir y buscar atencidén

médica inmediata.
6.5 Medidas en Caso de Emisiones Accidentales:
e Evacuar el area afectada y restringir el acceso.
o Contener derrames con barreras de arena o materiales inertes.
o Neutralizar con carbonato de sodio o cal apagada antes de su disposicion.

6.6 Manejo de Riesgos y Equipo de Proteccion Personal:



o Supervisar continuamente el uso adecuado del EPP por parte de los

trabajadores.
o Realizar inspecciones periddicas a los equipos y zonas de manejo.
6.7 Transporte:
e Numero UN: 1830.
e Clase de peligro: 8 (corrosivo).
e Grupo de empaque: II.
» Etiquetas: Sustancia corrosiva, mantener alejado de combustibles y alimentos.

e Verificar que los envases estén sellados y etiquetados correctamente.
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1. Objetivo

Establecer las directrices para el manejo seguro del hidréxido de sodio (NaOH) 0.1N,
abarcando su uso en laboratorios enoldgicos para la determinacion de acidez total y
volatil, asi como su correcta manipulacién, almacenamiento y disposicion,

minimizando riesgos para la salud, el medio ambiente y los equipos de trabajo.
2. Alcance

Este manual aplica a todo el personal que manipula, almacena o utiliza NaOH 0.1N en
las instalaciones de la organizacion, especialmente en las dreas de laboratorio y
produccion enoldgica. También incluye lineamientos para el transporte y la respuesta

ante emergencias relacionadas con esta sustancia.

3. Definiciones

Hidréxido de Sodio (NaOH): Compuesto quimico corrosivo en solucion

acuosa utilizado como base en analisis quimicos.

e Acidez Total: Suma de acidos voléatiles y fijos presentes en el vino, determinada

por titulacién con NaOH 0.1N.

o Acidez Volatil: Componentes acidos del vino que incluyen principalmente el

acido acético, determinados por métodos analiticos especificos.

o NFPA: Sistema de identificacion de peligros que clasifica riesgos en salud,

inflamabilidad, reactividad y peligros especificos. En este caso:




4. Responsabilidades
Gerencia:

e Proveer capacitacion sobre manejo seguro y riesgos asociados al uso de NaOH

0.IN.

o Garantizar la disponibilidad de equipos de proteccion personal (EPP) y

reactivos adecuados.
Jefe de Laboratorio:
e Supervisar el cumplimiento de los procedimientos establecidos en este manual.

e Realizar inspecciones periddicas para verificar la correcta manipulacioén y

almacenamiento.
Trabajadores:
o Usar siempre el EPP recomendado al manejar NaOH 0.1N.
e Informar cualquier incidente o anomalia al jefe de laboratorio de inmediato.
5. Recursos
Equipo de Proteccion Personal (EPP):
o Gafas de seguridad con proteccion lateral.
e Guantes de nitrilo o PVC resistentes a quimicos.
e Ropa resistente a quimicos.
e Mascara con filtro para vapores, si es necesario.
Otros Recursos:
e Duchas de emergencia y estaciones lavaojos.
o (Campanas extractoras para manipulacion de reactivos.

e Material absorbente para derrames.



6. Procedimiento de seguridad para el manejo
6.1 Procedimiento Determinado (Uso en Laboratorios):
e Preparacion Inicial:

o Verificar que los instrumentos (pipetas, buretas, matraces) estén limpios

y calibrados.

o Utilizar guantes, gafas y ropa de protecciéon antes de manipular la

sustancia.

o Tener a disposicion los reactivos requeridos, como NaOH 0.1N y

fenolftaleina.
e Uso en Determinacion de Acidez Total:
o Tomar una muestra de vino o mosto con una pipeta de doble aforo.
o Anadir agua destilada y el indicador correspondiente.

o Titular con NaOH O0.1N hasta el viraje del indicador al color

correspondiente.
o Registrar el volumen utilizado para célculos posteriores.
e Uso en Determinacion de Acidez Volatil:
o Destilar el vino utilizando un dispositivo de destilacion.

o Titular el destilado con NaOH O0.1N utilizando fenolftaleina como

indicador.
o Neutralizar y repetir la titulacién con iodo N/50 si es necesario.
6.2 Almacenamiento:

o Mantener el NaOH 0.IN en envases herméticos de plastico o vidrio resistente

a productos corrosivos.

e Almacenar en un lugar fresco, seco y ventilado, lejos de luz solar directa y

fuentes de calor.



e Separar de acidos fuertes, metales reactivos y materiales incompatibles como

azucar y lactosa, que pueden causar reacciones peligrosas.

6.3 Identificacion de Daiios y Riesgos:

Inhalacién: Puede causar irritacion en las vias respiratorias. Trasladar a la

persona al aire fresco.

e Contacto con la piel: Irritacion y quemaduras leves a severas. Lavar

inmediatamente con agua durante al menos 15 minutos.

o Contacto con los ojos: Dafio severo; enjuagar con agua durante 20 minutos y

buscar atencion médica.

e Ingestion: Nauseas y vomitos; no inducir el vémito, ofrecer agua en pequenas

cantidades y buscar ayuda médica.
6.4 Medidas de Primeros Auxilios

Inhalacién: Trasladar a la persona donde exista aire fresco. En caso de paro
respiratorio, emplear reanimacion cardiopulmonar. Si respira dificultosamente

suministrar Oxigeno. Conseguir asistencia médica.

Contacto con la piel: Lavar con abundante agua corriente, por lo menos de 10 a 15
minutos. Utilizar una ducha de emergencia, de ser necesario sacarse la ropa

contaminada. Si persiste el dafio, continuar lavando y solicitar ayuda médica.

Contacto con los ojos: Lavarse con abundante agua corriente en un lavadero de ojos,
entre 15 y 20 minutos, separando los parpados. De mantenerse el dafio, derivar a un

servicio médico.

Ingestion: Hacer beber agua (maximo 2 vasos), en caso de malestar consultar al

médico Principales sintomas y efectos agudos y retardados: Efectos irritantes.
6.5 Medidas en Caso de Emisiones Accidentales:

e Derrames: Absorber con material inerte como arena o vermiculita. Neutralizar

con acido débil antes de desechar.



e Medidas Adicionales: Restringir el acceso al area afectada y seguir los

procedimientos de emergencia establecidos.
6.6 Transporte:

e C(lasificacion UN: 1824, Clase de peligro 8 (sustancia corrosiva), Grupo de

embalaje I11.
e Mantener los envases etiquetados y bien sellados durante el transporte.

o Evitar movimientos bruscos o impactos que puedan comprometer la integridad

del envase.
6.7 Eliminacion de Residuos:

e Diluir el NaOH residual con agua en una proporcion segura (1:5), luego

neutralizar hasta alcanzar un pH entre 6 y 8.

o Verter los residuos neutralizados en el sistema de desagiie solo si esta permitido

por las autoridades locales.



—_— PROCEDIMIENTO DE Codigo: P-SP-08
_][]M DMB[[] SEGURIDAD PARA EL MANEJO | Version: 01
s DE 10DO Fecha:
Elabord Aprobd Reviso
Firma Firma Firma
Nombre Nombre Nombre
Cargo Cargo Cargo
Fecha: Fecha: Fecha:
Version Cambios realizados Fecha
01 Creacion del documento Agosto de 2025




1. Objetivo

Establecer un protocolo de manejo seguro para el Yodo 0,02N, garantizando la
proteccion de la salud de los trabajadores y la seguridad del medio ambiente durante

su uso, almacenamiento, transporte y eliminacion.
2. Alcance

Este manual es aplicable a todas las areas donde se manipule, almacene o transporte

Yodo 0,02N, incluyendo laboratorios, areas de produccion y almacenamiento.
3. Definiciones
e Yodo 0,02N: Solucién acuosa de yodo utilizada en aplicaciones quimicas y
analisis.
o EPP: Equipos de Proteccion Personal.
o Contaminacion: Presencia de sustancias nocivas en el medio ambiente.

e NFPA: Sistema de identificacion de peligros que clasifica riesgos en salud,

inflamabilidad, reactividad y peligros especificos. En este caso:

4. Responsabilidades

e Gerencia:



o Proveer los recursos necesarios para la implementacion de este manual.

o Asegurar la capacitacion del personal en el manejo seguro del Yodo

0,02N.
e Jefe de Produccion:
o Supervisar el cumplimiento de las normas de seguridad.

o Realizar evaluaciones de riesgo y mantener actualizados los

procedimientos de seguridad.
o Trabajadores:

o Seguir las instrucciones de este manual y utilizar adecuadamente los

EPP.
o Reportar cualquier incidente o condicion insegura al jefe de produccion.
5. Recursos
« EPP:
o Guantes de goma natural, PVC, neopreno o nitrilo.
o Lentes de seguridad.
o Ropa adecuada y calzado cerrado, no absorbente.
o Equipos de respiracion autonomos (si es necesario).
e Otros recursos:
o Campanas extractoras.
o Material absorbente para derrames.
o Contenedores adecuados para almacenamiento y eliminacion.
6. Procedimiento de seguridad para el manejo

6.1. Procedimiento determinado



Uso del Yodo: El yodo se utiliza en la titulacion para determinar la acidez volatil en
vinos. En el procedimiento, después de acidificar el destilado con acido sulftrico, se
agrega almidon como indicador. El yodo (solucion N/50) se titula hasta alcanzar un
color azul persistente, lo que indica la presencia de acido acético. Este método es

crucial para evaluar la calidad del vino y su perfil de acidez.
Manejo Seguro del Yodo:
Equipo de Proteccion Personal (EPP):

o Usar guantes de nitrilo para evitar el contacto directo con la piel, ya que

el yodo puede causar irritacion y manchas.

o Utilizar gafas de seguridad para proteger los ojos de posibles

salpicaduras durante la manipulacion.
Manipulacion:

o Trabajar en un area bien ventilada para evitar la inhalacion de vapores,

especialmente si se calienta la solucion.

o Evitar el contacto directo con la piel y los ojos, y en caso de contacto,

lavar inmediatamente con abundante agua.

6.2. Almacenamiento
e Almacenar en un lugar fresco, seco y bien ventilado, protegido de la luz solar.
o Utilizar recipientes de vidrio o plastico apropiados con cierre hermético.

e Mantener alejado de sustancias incompatibles y asegurar que los envases estén

debidamente etiquetados.
6.3. Identificacion de dafios y riesgos

o Inhalacion: Puede causar irritacion y quemaduras en las membranas mucosas

y tracto respiratorio.

e Contacto con la piel: Nocivo, puede causar irritacion y quemaduras.



o Contacto con los ojos: Puede causar irritacion ocular grave y dafio a la cérnea.
6.4. Medidas de primeros auxilios

o Inhalacion: Llevar a la persona al aire fresco y buscar atenciéon médica si

presenta dificultad para respirar.

o Contacto con la piel: Lavar inmediatamente con agua y jabon. Si persiste la

irritacion, buscar atencion médica.

o Contacto con los ojos: Enjuagar con abundante agua durante al menos 15

minutos y buscar atencion médica.
6.5. Medidas en caso de emisiones accidentales
e Evacuar el area afectada y asegurar ventilacion adecuada.
o Utilizar material absorbente para contener el derrame y recoger el producto.

e Lavar la zona contaminada con agua y notificar a las autoridades competentes

si es necesario.
6.6. Transporte
» Transportar en envases seguros y etiquetados adecuadamente.
e Asegurar que los recipientes estén cerrados y protegidos contra dafios fisicos.
e Seguir las regulaciones de transporte de sustancias quimicas peligrosas.
6.7. Eliminacion de residuos

e Los residuos de Yodo 0,02N deben ser tratados como residuos quimicos

peligrosos.

o Disponer de ellos de acuerdo con las normativas locales y bajo la supervision

de la autoridad competente.
e No verter en desagiies ni aguas residuales sin el tratamiento adecuado.

Este manual debe ser revisado y actualizado periddicamente para asegurar su

efectividad y cumplimiento con las normativas vigentes.
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1. Objetivo

Establecer directrices para el manejo seguro del Acido Acético Glacial al 50%,
minimizando riesgos para la salud de los trabajadores y el medio ambiente, y

asegurando el cumplimiento de las normativas vigentes.
2. Alcance

Este manual aplica a todas las areas donde se manipule, almacene, transporte o elimine
el Acido Acético Glacial al 50% en la empresa, incluyendo laboratorios, areas de

produccion y almacenamiento.
3. Definiciones

« Acido Acético Glacial 50%: Solucion concentrada de acido acético, un liquido

incoloro y corrosivo, utilizado en diversas aplicaciones industriales.

e EPP: Equipos de Proteccion Personal, que incluyen guantes, gafas de

seguridad, mascarillas, entre otros.

e NFPA: Sistema de identificacion de peligros que clasifica riesgos en salud,

inflamabilidad, reactividad y peligros especificos. En este caso:




4. Responsabilidades
e Gerencia:
o Asegurar la implementacion de este manual.
o Proporcionar recursos necesarios.
o Fomentar la capacitacion continua del personal.
e Jefe de Produccion:
o Supervisar el cumplimiento de las normas de seguridad.
o Coordinar la capacitacion del personal.
o Gestionar el mantenimiento de los equipos de seguridad.
o Trabajadores:
o Seguir las directrices establecidas en este manual.
o Utilizar adecuadamente los EPP.
o Reportar cualquier incidente o condicion insegura.
5. Recursos
« EPP:
o Guantes de proteccion quimica.
o Gafas de seguridad.
o Mascarillas con filtros para vapores.
o Trajes desechables.
o Botas de goma.
e Otros recursos:
o Duchas de emergencia.

o Lavaojos.



o Ventilacion adecuada.
o Contenedores para residuos.
6. Procedimiento de seguridad para el manejo
6.1. Procedimiento determinado
Preparacion del solvente revelador:
o Trabajar bajo campana extractora de gases para evitar la inhalacion de vapores.
o Usar guantes resistentes a quimicos y gafas de seguridad.
e Medir cuidadosamente 250 mL de 4cido acético para analisis.
e Diluir con 250 mL de agua destilada para obtener una solucion al 50%.

e Mezclar 20 mL de esta solucion de acido acético al 50% con 40 mL de butanol

al azul de bromofenol en la cuba cromatogréfica.
Preparacion del papel y siembra:
e Cortar el papel para cromatografia Whatman N°1 en rectangulo de 18 x 20 cm.
e Marcar una linea a 4-5 cm del borde inferior con lapiz de grafito.

e Depositar gotas de vino y soluciones testigo (0,01-0,03 mL) sobre la linea,

separadas 3 cm entre si.
e Secar rapidamente con aire frio de un secador de cabello.
Desarrollo de la cromatografia:

e Colocar el solvente revelador en la cubeta cromatografica bajo campana

extractora.
o Enrollar el papel en forma de cilindro y colocarlo en la cubeta.
e Cerrar herméticamente la cubeta y esperar 3-4 horas.
Revelado y secado:

o Retirar el papel de la cubeta usando guantes.



e Secar en ambiente aireado y seco, al abrigo de vapores acidos, preferentemente

bajo campana extractora.
e Esperar 3-4 horas hasta que aparezcan las manchas amarillas sobre fondo azul.
Interpretacion de resultados:
e Observar la posicion de las manchas amarillas.
e Comparar con las manchas de los testigos para identificar los acidos.
6.2. Almacenamiento

El 4cido debe almacenarse en un lugar fresco, seco y bien ventilado, en envases
cerrados y etiquetados adecuadamente. Mantener alejado de materiales incompatibles

como agentes alcalinos fuertes y oxidantes.
6.3. Identificacion de dafios y riesgos

Los riesgos incluyen irritacion de piel y ojos, dafio respiratorio por inhalacion de
vapores, y riesgo de incendio. Se debe realizar una evaluacion de riesgos antes de

iniciar cualquier actividad con el producto.
6.4. Medidas de primeros auxilios

o Inhalacion: Retirar a la victima del 4rea de exposiciéon y asegurar una
ventilacion adecuada. Si presenta dificultad para respirar, administrar oxigeno

y buscar atencion médica.

o Contacto con la piel: Lavar inmediatamente con abundante agua y jabon. Si

hay quemaduras, cubrir con un vendaje limpio y seco.

o Contacto con los ojos: Enjuagar con agua durante al menos 15 minutos y

buscar atencidén médica.
6.5. Medidas en caso de emisiones accidentales

Evitar que el producto derramado alcance cuerpos de agua. Utilizar agua en aerosol
para reducir vapores y recoger el material derramado con absorbentes adecuados.

Notificar a las autoridades locales si es necesario.



6.6. Transporte

El transporte debe realizarse en envases adecuados, etiquetados y siguiendo las
regulaciones de transporte de sustancias quimicas peligrosas. Se debe asegurar que los

envases estén bien cerrados y protegidos de golpes.
6.7. Eliminacion de residuos

Los residuos de Acido Acético Glacial deben ser neutralizados con cal o carbonato
sodico y dispuestos en plantas de tratamiento autorizadas. No se debe verter en

desagiies o cuerpos de agua.

Este manual debe ser revisado y actualizado periddicamente para asegurar su

efectividad y cumplimiento con las normativas vigentes.
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1. Objetivo

Establecer directrices y procedimientos para el manejo seguro del acetato de plomo,
minimizando riesgos para la salud de los trabajadores y el medio ambiente, y

asegurando el cumplimiento de la normativa vigente.
2. Alcance

Este manual es aplicable a todas las areas donde se manipule, almacene, transporte o
elimine acetato de plomo, incluyendo laboratorios, plantas de produccion y areas de

almacenamiento.
3. Definiciones

Acetato de plomo: Compuesto quimico utilizado en diversas aplicaciones

industriales, clasificado como peligroso para el medio ambiente y la salud.

o EPP (Equipo de Proteccion Personal): Equipos disefiados para proteger a los

trabajadores de riesgos laborales.

o Emisiones accidentales: Liberacion no intencionada de sustancias peligrosas

al medio ambiente.

o NFPA: Sistema de identificacion de peligros que clasifica riesgos en salud,

inflamabilidad, reactividad y peligros especificos. En este caso:




4. Responsabilidades
e Gerencia:
o Proveer los recursos necesarios para la implementacion de este manual.

o Asegurar la capacitacion continua del personal en el manejo seguro de

sustancias peligrosas.
e Jefe de Produccion:
o Supervisar el cumplimiento de los procedimientos de seguridad.

o Realizar evaluaciones de riesgos y mantener actualizados los registros

de seguridad.
o Trabajadores:
o Cumplir con las directrices establecidas en este manual.

o Utilizar adecuadamente el EPP y reportar cualquier incidente o

condicion insegura.
5. Recursos

o EPP: Guantes de nitrilo, gafas de seguridad, mascarillas respiratorias,

delantales de proteccion.

e Otros: Contenedores adecuados para el almacenamiento y eliminacion de

residuos, equipos de limpieza y contencion.
6. Procedimiento de seguridad para el manejo
6.1. Procedimiento determinado

e Medir 5 mL de solucion de acetato de plomo al 25% usando una pipeta graduada

y propipeta para evitar el contacto con la boca.

e Agregar los 5 mL de acetato de plomo a 45 mL de vino en una probeta,

asegurandose de no tener contacto con la piel o los ojos.



e Aifadir 5 g de carbdn activado (aproximadamente una cucharadita) utilizando

guantes de proteccion.
o Homogeneizar la mezcla cuidadosamente para evitar salpicaduras.
e Dejar reposar por 10 minutos, manteniendo el recipiente cerrado.

e Filtrar la mezcla utilizando un embudo con papel de filtro, evitando la

inhalacion de vapores.

e Recoger el filtrado en un erlenmeyer seco, asegurandose de no derramar el

liquido.
6.2. Almacenamiento

e Almacenar en un lugar fresco, seco y bien ventilado, lejos de fuentes de ignicion

y materiales incompatibles.
o Utilizar envases aprobados y etiquetados conforme a la normativa ADR .
6.3. Identificacion de dafios y riesgos

o Identificar y evaluar los riesgos asociados con la manipulacion del acetato de

plomo, incluyendo toxicidad y peligros para el medio ambiente .
e Mantener un registro de incidentes y condiciones inseguras.
6.4. Medidas de primeros auxilios
En caso de inhalacion:
e Llevar a la persona afectada al aire fresco de inmediato.

o Si la persona presenta dificultad para respirar, se debe proporcionar oxigeno si

esta disponible.
e Si los sintomas persisten, buscar atencion médica.
En caso de contacto con la piel:

o Retirar inmediatamente cualquier prenda contaminada.



e Lavar la zona afectada con abundante agua y jabon durante al menos 15

minutos.
e Si se presenta irritacion o reaccion cutanea, consultar a un médico.
En caso de contacto con los o0jos:

o Enjuagar los ojos con abundante agua durante al menos 15 minutos,
manteniendo los parpados abiertos para asegurar que el agua fluya sobre toda

la superficie del ojo.
e No usar lentes de contacto durante el enjuague.
e Buscar atencion médica de inmediato, incluso si no hay sintomas visibles.
En caso de ingestion:
e No inducir el vomito.
o Enjuagar la boca con agua.
o Silapersona esta consciente y alerta, ofrecerle agua para diluir la sustancia.

e Buscar atencion médica de inmediato y, si es posible, llevar la etiqueta o la FDS

del producto.

6.5. Medidas en caso de emisiones accidentales

e Contener el derrame utilizando materiales absorbentes y colocar en recipientes

adecuados para su eliminacion.

o Notificar a los servicios de emergencia y seguir los procedimientos de limpieza

establecidos.
6.6. Transporte

o Transportar en envases seguros y etiquetados, cumpliendo con las regulaciones

de transporte de mercancias peligrosas .



o Asegurar que el personal esté capacitado en el manejo y transporte de sustancias

peligrosas.
6.7. Eliminacion de residuo

o Eliminar el acetato de plomo y sus envases como residuos peligrosos, siguiendo

la normativa local, regional y nacional .
e No verter residuos por el desagiie y evitar su liberacion al medio ambiente.

Este manual debe ser revisado y actualizado periddicamente para asegurar su

efectividad y cumplimiento con las normativas vigentes.
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1. Objetivo

Establecer directrices y procedimientos para el manejo seguro de la Solucién Fehling
Causse-Bonnans, minimizando riesgos para la salud de los trabajadores y el medio

ambiente.
2. Alcance

Este manual es aplicable a todos los empleados que manipulan, almacenan, transportan

o eliminan la Solucion Fehling Causse-Bonnans en las instalaciones de la empresa.
3. Definiciones
o EPP: Equipos de Proteccion Personal.

e Sustancia Peligrosa: Cualquier sustancia que, por su naturaleza, puede causar

dano a la salud o al medio ambiente.

o Emisiones Accidentales: Liberacion no intencionada de sustancias peligrosas

al medio ambiente.

e NFPA: Sistema de identificacion de peligros que clasifica riesgos en salud,

inflamabilidad, reactividad y peligros especificos. En este caso:

4. Responsabilidades

e Gerencia:



o Proveer los recursos necesarios para la implementacion de este manual.

o Asegurar la capacitacion continua de los empleados sobre el manejo

seguro de la sustancia.
e Jefe de Produccion:
o Supervisar el cumplimiento de los procedimientos establecidos.

o Realizar evaluaciones de riesgo y mantener actualizados los registros de

seguridad.
o Trabajadores:

o Cumplir con las directrices y procedimientos establecidos en este

manual.

o Usar adecuadamente los EPP proporcionados y reportar cualquier

incidente o condicidn insegura.
5. Recursos
« EPP:
o Guantes de goma natural, nitrilo, neopreno, PVC y/o PVA.
o Lentes de seguridad adecuados.
o Ropa de proteccion y calzado cerrado, no absorbente.

o Proteccion respiratoria especifica para vapores corrosivos.

o Fichas de seguridad quimica del producto.
o Equipos de contencion y limpieza para derrames.
6. procedimiento de seguridad para el manejo

6.1. Procedimiento determinado



e Medir 15 mL de Licor FCB con una pipeta de doble aforo, utilizando propipeta

para evitar el contacto directo.
e Transferir el Licor FCB a un erlenmeyer de 250 mL con cuidado de no salpicar.

e Agregar agua destilada hasta alcanzar 50 mL, evitando la formacion de

aerosoles.
e Homogeneizar la mezcla suavemente para prevenir derrames.

e Calentar la solucion hasta ebullicién sobre un mechero con tela de amianto,

utilizando pinzas para manipular el erlenmeyer caliente.

o Iniciar la titulaciéon cuando comience la ebullicién, manteniendo una distancia

segura de los vapores.

e Agregar la muestra de vino gota a gota desde una bureta acodada, evitando el

contacto con la piel.
o Detener el goteo cuando el color cambie de azul a celeste claro.
e Agregar 2-3 gotas de azul de metileno como indicador con precaucion.
o Continuar la titulacion hasta observar una mancha amarilla que se generalice.
o Registrar el volumen gastado de la bureta sin tocar el liquido.
6.2. Almacenamiento
e Almacenar en un lugar fresco, seco y bien ventilado.

o Mantener alejado de fuentes de calor y materiales incompatibles (reaccionantes

con agua).
o Asegurar que los envases estén correctamente etiquetados y cerrados .
6.3. Identificacion de dafios y riesgos
e Realizar evaluaciones periodicas de riesgos en el area de trabajo.
o Identificar posibles fuentes de exposicion y establecer controles adecuados.

6.4. Medidas de primeros auxilios



o Inhalacion: Trasladar a la persona a un area con aire fresco. En caso de paro
respiratorio, emplear reanimacion cardiopulmonar. Si respira dificultosamente,

suministrar oxigeno y buscar asistencia médica de inmediato .

e Contacto con la piel: Lavar con abundante agua durante al menos 10 a 15
minutos. Sacarse la ropa contaminada y lavarla. Si persiste la lesion, buscar

asistencia médica .

o Contacto con los ojos: Lavarse con abundante agua en un lavadero de ojos
durante al menos 10 a 15 minutos, separando los parpados. Si persiste el dafio,

derivar a un centro de atencion médica .

e Ingestion: Lavar la boca con bastante agua (maximo 2 vasos). No inducir al

vomito y derivar a un centro de atenciéon médica rapidamente .
6.5. Medidas en caso de emisiones accidentales
e Evacuar el area de peligro y evitar la inhalacion de vapores .
e Usar ropa adecuada y equipo de proteccion personal.

e Cubrir las alcantarillas y recoger el producto con materiales absorbentes.

Proceder a la eliminacion de residuos de acuerdo con las regulaciones locales .
6.6. Transporte

e Asegurarse de que todos los envases estén correctamente etiquetados y en buen

estado, sin fugas ni dafios visibles.

o Utilizar envases adecuados que sean resistentes a la corrosion y que cumplan

con las normativas de transporte de sustancias quimicas peligrosas.
6.7. Eliminacion de residuo
e Manejar los residuos como si fueran el producto original.

e Disponer de los residuos recogidos como residuo quimico y lavar la zona

contaminada con abundante agua .

e No verter residuos en desagiies o cuerpos de agua.
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1.0bjetivos
Establecer los procedimientos y medidas de seguridad para el manejo, almacenamiento

y disposicion del borax, con el fin de prevenir riesgos a la salud y al medio ambiente.

2.Alcance
Este manual aplica a todo el personal que manipule, almacene o transporte borax en las

instalaciones de la empresa.
3. Definiciones

e Borax: Tetraborato de sodio decahidratado, compuesto quimico utilizado en

diversos procesos industriales.
o EPP: Equipo de Proteccion Personal.

e SGA: Sistema Globalmente Armonizado de clasificacion y etiquetado de

productos quimicos.

e NFPA: Sistema de identificacion de peligros que clasifica riesgos en salud,

inflamabilidad, reactividad y peligros especificos. En este caso:

4. Responsabilidades
Gerencia:

o Proporcionar los recursos necesarios para la implementacion de este manual.



e Asegurar la capacitacion del personal en el manejo seguro del borax.
Jefe de Produccion:
e Supervisar el cumplimiento de los procedimientos de seguridad.
e Mantener actualizado el inventario de borax.
e Asegurar la disponibilidad de EPP y equipos de emergencia.
Trabajadores:
e  Cumplir con los procedimientos de seguridad establecidos en este manual.
o Utilizar correctamente el EPP proporcionado.
o Informar inmediatamente cualquier incidente o condicién insegura.
5. Recursos

o EPP: Gafas de seguridad, guantes de nitrilo, ropa protectora, mascarilla con

filtro P2.
e Duchas de seguridad y lavaojos.
e Materiales absorbentes para derrames.
» Etiquetas y sefializacion segiin SGA.
6. Procedimiento de seguridad para el manejo
6.1. Procedimiento determinado

e Medir 10 mL de vino con pipeta de doble aforo, evitando el contacto con la

boca usando una propipeta.

e Colocar el vino en la ampolla del dispositivo de destilacion, teniendo cuidado

de no derramar.

e Agregar 1 mL de acido tartarico al 25% con pipeta graduada, evitando

salpicaduras.



e Abrir la llave de paso de vapor hacia la ampolla, manteniéndose alejado para

evitar quemaduras.

e Recoger 100 mL del destilado en un erlenmeyer de 250 mL, con precaucion por

la temperatura.

o Titular el destilado con NaOH N/10 usando fenolftaleina como indicador,

evitando el contacto con la piel.
e Acidular con una gota de H2SO4 concentrado, usando guantes de proteccion.
e Agregar 3 mL de almidon como indicador, evitando la inhalacién de vapores.

e Titular con yodo N/50 hasta color azul violaceo, protegiendo los ojos de

salpicaduras.

e Agregar 25 mL de solucion saturada de borax, manipulando con cuidado.

e Volver a titular con yodo N/50, registrando el volumen gastado.
6.2. Almacenamiento

e Almacenar en un lugar seco y bien ventilado.

o Mantener los recipientes herméticamente cerrados.

e Temperatura de almacenamiento recomendada: 15-25°C.

o Evitar el almacenamiento conjunto con acidos fuertes.
6.3. identificacion de dafios y riesgos

e Irritacidn ocular grave.

e Puede perjudicar la fertilidad y dafar al feto.

o Posible irritacion de las vias respiratorias si se inhala el polvo.
6.4. Medidas de primeros auxilios

e Inhalacion: Proporcionar aire fresco. Consultar a un médico si aparecen

sintomas.



Contacto con la piel: Aclarar con agua abundante.

Contacto con los ojos: Enjuagar con agua durante al menos 10 minutos.

Consultar a un oftalmologo.

Ingestion: Enjuagar la boca y beber agua. Consultar a un médico.

6.5. Medidas en caso de emisiones accidentales

Evitar la formacion de polvo.
Recoger en seco utilizando métodos que no levanten polvo.
Eliminar el material recogido segin las normativas locales.

Ventilar la zona afectada.

6.6. Transporte

No estd sometido a las reglamentaciones de transporte de mercancias

peligrosas.

Asegurar que los contenedores estén bien cerrados y etiquetados.

6.7. Eliminacion de residuos

Eliminar como residuo peligroso de acuerdo con las regulaciones locales y

nacionales.
No verter en desagiies o cursos de agua.

Los envases contaminados deben tratarse como el producto.
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1.0bjetivo
Establecer los procedimientos y medidas de seguridad para el manejo, almacenamiento
y disposicion del hidréxido de potasio IN, con el fin de prevenir riesgos a la salud y al

medio ambiente.

2.Alcance
Este manual aplica a todo el personal que manipule, almacene o transporte hidroxido

de potasio IN en las instalaciones de la empresa.
3. Definiciones

e KOH IN: Soluciéon de hidréxido de potasio con concentracion 1 normal (1

mol/l).
e EPP: Equipo de Proteccion Personal.

e SGA: Sistema Globalmente Armonizado de clasificacion y etiquetado de

productos quimicos.

e NFPA: Sistema de identificacion de peligros que clasifica riesgos en salud,

inflamabilidad, reactividad y peligros especificos. En este caso:

4. Responsabilidades
Gerencia:

e Proporcionar los recursos necesarios para la implementacion de este manual.



e Asegurar la capacitacion del personal en el manejo seguro del KOH 1N.
Jefe de Produccion:

e Supervisar el cumplimiento de los procedimientos de seguridad.

e Mantener actualizado el inventario de KOH 1N.

e Asegurar la disponibilidad de EPP y equipos de emergencia.
Trabajadores:

e  Cumplir con los procedimientos de seguridad establecidos en este manual.

o Utilizar correctamente el EPP proporcionado.

o Informar inmediatamente cualquier incidente o condicién insegura.
5. Recursos

o EPP: Gafas de seguridad ajustadas al contorno del rostro, guantes de goma

natural, nitrilo, neopreno o PVC, traje de proteccion, calzado de seguridad.
e Duchas de seguridad y lavaojos.
e Materiales absorbentes para derrames.
» Etiquetas y sefializacion segiin SGA.
6. Procedimiento de seguridad para el manejo
6.1. Procedimiento determinado

e Medir 25 mL de solucion de KOH 1N con una pipeta de doble aforo, utilizando

una propipeta para evitar el contacto con la boca y la piel.

e Transferir cuidadosamente la solucion de KOH al erlenmeyer, evitando

salpicaduras que puedan causar quemaduras.
6.2. Almacenamiento
e Almacenar en un lugar seco, fresco y bien ventilado.

o Mantener los recipientes herméticamente cerrados.



o Utilizar envases resistentes a productos alcalinos.
e No almacenar junto con metales, dcidos o materiales oxidables.
6.3. Identificacion de dafios y riesgos
e Corrosivo para metales.
e Provoca quemaduras graves en la piel y lesiones oculares graves.
e Puede causar irritacion de las vias respiratorias.
6.4. Medidas de primeros auxilios
e Inhalacion: Proporcionar aire fresco. Llamar inmediatamente al médico.

e Contacto con la piel: Quitar inmediatamente toda la ropa contaminada.

Enjuagar la piel con agua/ducharse. Llamar inmediatamente al médico.

o Contacto con los ojos: Enjuagar con agua cuidadosamente durante varios
minutos. Quitar las lentes de contacto. Continuar enjuagando. Llamar

inmediatamente al médico.

e Ingestion: Enjuagar la boca. No provocar el vomito. Llamar inmediatamente al

médico.

6.5. Medidas en caso de emisiones accidentales

» Evitar el contacto con la sustancia.

e Ventilar el 4rea afectada.

e Absorber con material inerte (arena, vermiculita).

e Neutralizar con acido diluido.

o Eliminar el material contaminado segun las regulaciones.
6.6. Transporte

e C(lasificacion: Clase 8 (Materias corrosivas)

e Grupo de embalaje: 11



e Numero UN: 1814
o Etiquetado segin normativa de transporte.
6.7. Eliminacion de residuos
e No verter en desagiies o cursos de agua.
e Neutralizar cuidadosamente con un 4cido diluido.

o Eliminar como residuo peligroso de acuerdo con las regulaciones locales y

nacionales.

e Los envases contaminados deben tratarse como el producto.
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1.0bjetivo
Establecer los procedimientos y medidas de seguridad para el manejo, almacenamiento
y disposicion de la fenolftaleina 1% en etanol, con el fin de prevenir riesgos a la salud

y al medio ambiente.

2.Alcance
Este manual aplica a todo el personal que manipule, almacene o transporte fenolftaleina

1% en etanol en las instalaciones de la empresa.

3. Definiciones
o Fenolftaleina 1% en etanol: Solucion de fenolftaleina al 1% en alcohol etilico.
o EPP: Equipo de Proteccion Personal.

e SGA: Sistema Globalmente Armonizado de clasificacion y etiquetado de

productos quimicos.

e NFPA: Sistema de identificacion de peligros que clasifica riesgos en salud,

inflamabilidad, reactividad y peligros especificos. En este caso:

4. Responsabilidades
Gerencia:

e Proporcionar los recursos necesarios para la implementacion de este manual.



e Asegurar la capacitacion del personal en el manejo seguro de la fenolftaleina

1% en etanol.

Jefe de Produccion:

e Supervisar el cumplimiento de los procedimientos de seguridad.

e Mantener actualizado el inventario de fenolftaleina 1% en etanol.

e Asegurar la disponibilidad de EPP y equipos de emergencia.
Trabajadores:

e Cumplir con los procedimientos de seguridad establecidos en este manual.

e Utilizar correctamente el EPP proporcionado.

o Informar inmediatamente cualquier incidente o condicién insegura.
5. Recursos

o EPP: Gafas de seguridad, guantes de goma natural/PVC/neopreno/nitrilo, ropa

protectora, calzado cerrado.
e Duchas de seguridad y lavaojos.
e Materiales absorbentes para derrames.
o Extintores de espuma quimica, anhidrido carbdnico y/o polvo quimico seco.
6. Procedimiento de seguridad para el manejo
6.1. Procedimiento determinado

e Titular con NaOH N/10 usando fenolftaleina como indicador, evitando el

contacto de los reactivos con la piel. Registrar el volumen gastado.

e Agregar una gota de H2SO4 concentrado usando pipeta y propipeta, evitando

el contacto con piel y ojos.

e Afadir 3 mL de solucion de almidon como indicador, usando pipeta graduada

y evitando la inhalacion.



e Titular con yodo N/50 hasta color azul persistente, protegiendo los ojos de

posibles salpicaduras. Registrar el volumen gastado.
6.2. Almacenamiento
e Almacenar en zona general de reactivos con riesgo de inflamacion.
o Mantener en lugar fresco, seco y con buena ventilacion.
e Proteger de la luz solar y fuentes de ignicion.
e Mantener los envases cerrados y debidamente etiquetados.
6.3. Identificacion de dafios y riesgos
o Altamente inflamable.
e Puede causar irritacion en ojos, piel y vias respiratorias.
o Efectos en el sistema nervioso central: vértigo, narcosis, embriaguez.
6.4. Medidas de primeros auxilios
o Inhalacion: Trasladar al aire fresco. Si no respira, dar respiracion artificial.
o Contacto con la piel: Lavar con abundante agua por al menos 10 minutos.
o Contacto con los ojos: Lavar con agua en un lavaojos por 10-15 minutos.
o Ingestion: Lavar la boca con agua. No inducir vomito. Buscar atencién médica.
6.5. Medidas en caso de emisiones accidentales
e Contener el derrame con material absorbente inerte.
e Ventilar el area y eliminar fuentes de ignicion.
e Recoger el producto y disponer como residuo quimico.
e Lavar la zona contaminada con agua.
6.6. Transporte
e C(lasificacion: Clase 3 - Liquido inflamable

e Numero UN: 1993



e Grupo de embalaje: 111
6.7. Eliminacion de residuos
e No verter en desagiies o cursos de agua.
e Recuperar el alcohol por destilacion si es posible.
e Incinerar en instalaciones autorizadas o diluir con agua (1:20) antes de eliminar.

o Disponer los envases contaminados como residuo quimico.



Anexo C —-20

Respaldo Fotografico del almacenamiento y la disponibilidad de lavaojos, duchas de

emergencia

Fuente: Fotos tomadas en Bodega Juan Diablo



Anexo C - 21

Respaldo fotografico de las condiciones de Seguridad y Salud en el Trabajo de

prevencidn y proteccion contra incendios

Fuente: Fotos tomadas en Bodega Juan Diablo



Anexo C —22

Registro de Equipos de lucha contra incendio de acuerdo al estudio de carga de fuego.

Extintor ABC 10Kg 5 unidad

Extintor PQS 10Kg 4 unidad

Alarmatipo jalador 1 unidad
L

Sirena electrénica 1 unidad

Estrobo -Cableado 3 unidad

Fuente: Elaboracion Propia



Anexo C —23

Registros de Inspeccion de Equipos de lucha contra incendios

Fuente: Fotos tomadas en Bodega Juan Diablo



Anexo C — 24

Respaldo fotografico de dotacion de botellones de agua

\ il

Fuente: Fotos tomadas en Bodega Juan Diablo
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1. Objetivo

El propoésito de este manual es mantener un entorno de trabajo limpio, organizado y

eficiente en todas las areas de la empresa. Se busca:

e Asegurar que todas las areas, especialmente la bodega, el almacén y el
laboratorio, asi como las areas administrativas y comerciales, estén libres de

desorden y residuos innecesarios.

o Facilitar las operaciones diarias y mejorar la seguridad a través de un ambiente

de trabajo estructurado y bien gestionado.

o Fomentar una cultura organizativa que refleje disciplina y eficiencia, mejorando

asi la productividad y la satisfaccion del personal.
2. Alcance
Este procedimiento aplica a todas las areas de la empresa, con especial enfoque en:

o Bodega: Incluyendo todas las subdreas como el almacén y el laboratorio, donde
se realizara la gestion y clasificacion de materiales, asi como la limpieza y

mantenimiento de equipos.

o Areas Administrativas y Comerciales: Donde se enfatizara la organizacion

documental y la limpieza general.

Este manual cubre todas las actividades relacionadas con el orden y la limpieza, guiadas
por los principios de las 5S: Clasificar, Ordenar, Limpiar, Estandarizar y Sostener, para

mejorar continuamente el ambiente laboral.
3. Responsabilidades

La correcta implementacion del procedimiento de orden y limpieza requiere la
participacion activa de diferentes roles dentro de la empresa. A continuacion, se

detallan las responsabilidades asignadas a cada grupo:

Gerencia:



Proporcionar los recursos necesarios para la implementacion y mantenimiento

del procedimiento de orden y limpieza.
Promover una cultura organizacional que valore la practica constante de las 5S.

Definir y asignar responsabilidades claras dentro de la estructura organizativa

para asegurar la ejecucion efectiva del programa.

Supervisar el cumplimiento del procedimiento y respaldar las iniciativas de

mejora continua.

Jefe de Produccion:

Coordinar y supervisar la implementacion de las 5S en las areas de produccion,

incluyendo la bodega y el almacén.

Organizar y dirigir sesiones de capacitacion y reciclaje para el personal sobre

la importancia y técnicas de las 5S.

Identificar areas de mejora y colaborar con la gerencia para implementar

cambios que optimicen los procesos de produccion.

Realizar auditorias regulares para asegurar que las dreas de produccion

mantengan los estdndares de limpieza y organizacion establecidos.

Encargada de Limpieza:

Realizar las actividades de limpieza diarias, semanales y mensuales en todas las

areas designadas.

Asegurar que las tareas de limpieza se lleven a cabo de acuerdo con los

estandares y procedimientos establecidos.

Reportar a la gerencia cualquier necesidad de mantenimiento o reparacion

detectada durante las rutinas de limpieza.

Mantener un control del inventario de suministros de limpieza y solicitar su

reposicion cuando sea necesario.



Trabajadores:

o Participar activamente en la implementacion de las 5S en sus respectivas areas

de trabajo.

e Mantener el orden y la limpieza en sus estaciones de trabajo, siguiendo las

directrices y estandares establecidos.

o Colaborar en las actividades de clasificacion y eliminacion de elementos

innecesarios.

e Reportar cualquier incidente o sugerencia que pueda contribuir a mejorar el

entorno de trabajo.
4. Definiciones

Para facilitar una comprension uniforme del manual de procedimiento de orden y
limpieza, se proporciona un glosario extenso de términos y definiciones clave utilizadas

en este documento:

5S: Metodologia de gestion que promueve la organizacidn, limpieza y estandarizacion
en el lugar de trabajo para mejorar la eficiencia y seguridad. Las cinco S son Seiri
(Clasificar), Seiton (Ordenar), Seiso (Limpiar), Seiketsu (Estandarizar) y Shitsuke

(Sostener).

Seiri (Clasificar): Proceso de identificar y retirar items innecesarios del area de trabajo

para minimizar el desorden y optimizar el espacio.

Seiton (Ordenar): Organizacién de herramientas, equipos y suministros de manera
logica y ordenada, asegurando que cada item tenga un lugar designado y sea facilmente

accesible.

Seiso (Limpiar): Procedimiento de limpieza regular para mantener las areas de trabajo
en condiciones Optimas, eliminando la suciedad y los residuos que pueden afectar la

operatividad y la seguridad.

Seiketsu (Estandarizar): Desarrollo y aplicacion de practicas uniformes y estdndares en

todas las areas para mantener el orden y la limpieza a largo plazo.



Shitsuke (Sostener): Cultivo de la disciplina entre los empleados para seguir las
normas establecidas y realizar mejoras continuas en las practicas de limpieza y

organizacion.

Residuo: Cualquier material sobrante o desecho generado durante las operaciones de
produccion o mantenimiento. Los residuos pueden ser clasificados como reciclables,
no reciclables, peligrosos o no peligrosos, dependiendo de su naturaleza y riesgo

asociado.

Gestion de Residuos: Proceso de manejo adecuado de los residuos generados,
incluyendo su clasificacion, almacenamiento, transporte y disposicion final, siguiendo

normativas ambientales y de seguridad.

Elementos de Proteccion Personal (EPP): Equipamiento proporcionado a los
trabajadores para protegerlos contra riesgos especificos en su entorno laboral. Estos
incluyen cascos, gafas de seguridad, guantes, protectores auditivos, mascarillas, y

calzado de seguridad, entre otros.

Orden: Estado en el cual los recursos se encuentran organizados de manera sistematica
y coherente, facilitando flujos de trabajo eficientes y reduciendo el tiempo de busqueda

y desplazamiento.

Limpieza: Proceso de eliminar la suciedad, residuos y desorden de un espacio para
asegurar un entorno higiénico y ordenado, que contribuye a la eficiencia operativa y

bienestar de los empleados.

Auditoria: Revision sistemdtica y documentada realizada para verificar que las
actividades y condiciones en el lugar de trabajo cumplen con los procedimientos y

estandares establecidos.

Inspeccién Visual: Método de evaluacion donde se examinan visualmente las
condiciones y practicas en el area de trabajo para identificar desviaciones de los

estandares establecidos y areas potenciales de mejora.



Capacitacion: Proceso educativo en el que los empleados son instruidos sobre las
practicas adecuadas de orden y limpieza, uso de EPP, y gestion de residuos para

asegurar su competencia y seguridad.

Mejora Continua: Filosofia operacional que busca incrementar de manera progresiva
la eficiencia de los procesos y la calidad del entorno de trabajo, evaluando de forma

constante y ajustando las practicas existentes.
5. Procedimiento

El procedimiento de orden y limpieza en la empresa se estructura alrededor de los
principios de las 5S, que son fundamentales para mantener un entorno de trabajo
eficiente y seguro. Cada "S" tiene pasos especificos que deben seguirse

meticulosamente para garantizar el éxito del programa.
Seiri (Clasificar):

o Identificar los diferentes tipos de materiales y equipos en el area de trabajo:
Esto implica realizar una revision exhaustiva de todos los items presentes en la

bodega, el almacén, el laboratorio y las areas administrativas y comerciales.

e Determinar la necesidad de cada item: Clasificar los elementos en categorias
de necesario y no necesario para las operaciones diarias. Los items no
necesarios deben ser retirados del espacio de trabajo para evitar el desorden y

la acumulacion innecesaria.

o Designar areas especificas para almacenar material no necesario
temporalmente o disponer de él de manera adecuada: Esto puede incluir la
venta, donacion, reciclaje o almacenamiento seguro de materiales que no se

utilizan frecuentemente.
Seiton (Ordenar):

e Organizar todos los elementos necesarios de manera que sean facilmente

accesibles y estén claramente identificados: Esto implica etiquetar



estanterias, cajones y espacios de almacenamiento para que cada item tenga un

lugar especifico.

Utilizar seializacion y etiquetas para marcar areas y ubicaciones de
almacenamiento: Asegurar que cada seccion de la bodega y otras areas criticas
estén claramente marcadas para facilitar la rapida localizacion de items y

herramientas, lo cual es crucial para mantener la eficiencia operativa.

Seiso (Limpiar):

Establecer rutinas de limpieza diarias, semanales y mensuales: Identificar
los diferentes puntos de limpieza que requieren atencion regular y asignar

responsabilidades a los empleados para cada tarea.

Asignar responsabilidades especificas de limpieza a los empleados y
asegurar la disponibilidad de los materiales de limpieza necesarios: Cada
miembro del personal debe conocer sus responsabilidades de limpieza, y debe
disponerse de suficientes materiales de limpieza para realizar estas tareas

efectivamente.

Seiketsu (Estandarizar):

Desarrollar y documentar estindares de orden y limpieza para cada area
de trabajo: Esto incluye la creacion de manuales y guias visuales que ilustren

como debe verse cada area cuando esta en su estado ideal de orden y limpieza.

Crear listas de verificacion y procedimientos detallados para las
actividades de limpieza y orden: Estas listas de verificacion deben usarse
durante las auditorias regulares para asegurar que todos los estandares se estan

manteniendo constantemente.

Shitsuke (Sostener):

Mantener y mejorar los estindares establecidos a través de la formacion

continua y la evaluacion: Asegurar que todos los nuevos empleados reciban



formacion sobre las 5S y que los empleados actuales reciban reciclajes

periddicos para reforzar la importancia del orden y la limpieza.
5. Registro y Seguimiento
Registro de Actividades:

e Documentar todas las actividades de clasificacion, limpieza y organizacion:
Utilizar planillas sencillas para registrar las actividades diarias, semanales y
mensuales realizadas en cada area. Esto incluye quién realiz6 la actividad, qué

se hizo, y cuéndo se hizo.
Seguimiento Continuo:

e Revision regular de los registros: Los supervisores deben revisar
periddicamente los registros para asegurar que se cumplen los estandares de
limpieza y organizacion y para verificar la efectividad de las medidas de

reciclaje y eliminacion de residuos.

o Identificar tendencias y areas de mejora: Utilizar los datos recopilados para
identificar tendencias a lo largo del tiempo y areas donde se puede mejorar el

manejo de residuos o las précticas de limpieza.
6. Evaluacion y Mejora Continua
Evaluacion Periddica:

o Realizar inspecciones visuales y auditorias programadas: Inspecciones
regulares del lugar de trabajo para evaluar la adherencia a las 5S y a los
procedimientos de limpieza. Esto debe hacerse tanto en un ciclo anual como en

inspecciones sorpresa para garantizar el cumplimiento constante.

o Utilizar listas de verificacion detalladas: Durante las inspecciones, utilizar
listas de verificacion que reflejen los estandares y procedimientos establecidos

en el manual para evaluar cada érea.

Mejora Continua:



Analisis de Resultados: Analizar los resultados de las evaluaciones para

identificar patrones y areas de no cumplimiento o de oportunidad para mejoras.

Implementacion de Acciones Correctivas y Preventivas: Basado en el
analisis, desarrollar y implementar acciones correctivas para abordar las
deficiencias identificadas. Ademads, buscar oportunidades para acciones

preventivas que mejoren proactivamente los procedimientos y practicas.

Retroalimentacion y Ajuste de Procedimientos: Integrar la retroalimentacion
de los empleados y los resultados de las auditorias para ajustar y mejorar

continuamente el manual y las practicas de trabajo.



Anexo C —26

Respaldo fotografico de condiciones de Orden y Limpieza

Fuente: Fotos tomadas de Bodega Juan Diablo
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1. Objetivo

Establecer un procedimiento detallado para la gestion integral de residuos en la bodega,
con el proposito de minimizar el impacto ambiental, optimizar el aprovechamiento de
los recursos y asegurar el cumplimiento de la normativa vigente. Este documento busca
proporcionar un marco de actuacion que garantice la separacion, almacenamiento,
recoleccion, tratamiento y disposicion final de los residuos generados, asegurando un
ambiente de trabajo seguro y saludable, y promoviendo la responsabilidad social y

ambiental de la empresa.
2. Alcance

Este procedimiento aplica a todas las areas de la bodega, incluyendo las areas
productiva, administrativa y comercial, y debe ser seguido por todo el personal que
participe directa o indirectamente en la generacion, manejo y disposicion de residuos.
Los lineamientos aqui descritos contemplan el manejo de los residuos generados en el
proceso de operacion de la bodega, asi como en las actividades administrativas y

comerciales que se desarrollan en la instalacion.
Clasificacion General de Residuos:

Para facilitar la implementacién de este procedimiento, los residuos se agrupan en

categorias segun sus caracteristicas y requisitos de manejo:

e Residuos Organicos: Residuos derivados de procesos de elaboracion y otros

materiales organicos generados en el area productiva.

o Residuos Reciclables: Materiales como carton, plésticos, vidrio y metales
generados en diversas areas, que pueden ser recuperados y reincorporados al

ciclo productivo.

e Residuos No Aprovechables: Aquellos residuos que, por su naturaleza o

condiciones, no son susceptibles de aprovechamiento o reciclaje.



e Residuos Peligrosos y Especiales: Residuos generados en la bodega que
presentan caracteristicas de toxicidad, corrosividad o reactividad, como

productos quimicos o solventes.
Norma de Referencia

Este procedimiento se desarrolla en cumplimiento de la Ley N° 755 de Gestion
Integral de Residuos del Estado Plurinacional de Bolivia, la cual establece las
politicas y disposiciones para un manejo seguro, eficiente y ambientalmente

responsable de los residuos sélidos y peligrosos.
3. Responsabilidades
Gerencia
e Asegurar el cumplimiento de los procedimientos descritos en este manual.

e Proveer los recursos necesarios para la implementacion y mantenimiento de la

gestion integral de residuos.

e Supervisar y realizar auditorias internas sobre el manejo de residuos en todas

las areas.
Jefe de Produccion

o Implementar y supervisar la correcta ejecucion del procedimiento en el area de

produccion.

e Capacitar al personal en las practicas de manejo adecuado de residuos y en

medidas de seguridad.
e Llevar un registro de los tipos y cantidades de residuos generados y de su
disposicion.
Trabajadores

e Seguir los procedimientos de manejo adecuado de residuos en sus respectivas

areas.



e Reportar cualquier incidente relacionado con el manejo de residuos o

condiciones inseguras.

o Participar en las capacitaciones y campafias de sensibilizacion sobre el manejo

de residuos.
4. Definiciones

e Actividad productiva: Proceso en el que intervienen factores humanos,
tecnologicos y materiales para la produccion, transformacion y ensamblaje de

bienes o provision de servicios.

e Aguas residuales: Aguas procedentes de usos comerciales e industriales, que
pueden contener residuos disueltos y que requieren una gestion adecuada para

evitar la contaminacion.

e Almacenamiento de residuos: Etapa de la gestion de residuos donde se
contienen temporalmente en recipientes adecuados hasta su recoleccion para

posterior tratamiento o disposicion final.

e Biodegradable: Producto o sustancia que se descompone naturalmente por
accion de agentes biologicos como microorganismos y hongos bajo condiciones

ambientales especificas.

e Compostaje: Proceso de descomposicion aerdbica controlada para transformar

residuos organicos en abono, mediante microorganismos y fauna del suelo.

e Disposicion final: Etapa en la gestion de residuos en la que se depositan de
manera permanente los residuos en un espacio fisico aprobado, como un relleno

sanitario.

e Generador de residuos: Persona o entidad que produce residuos como resultado

de sus actividades, ya sean de consumo o de produccion.

e (estion diferenciada de residuos: Conjunto de etapas en la gestion de residuos

(almacenamiento, recoleccion, transporte, tratamiento y disposicion) realizadas



de manera diferenciada segun la naturaleza del residuo para minimizar riesgos

y maximizar su aprovechamiento.

Lixiviado: Liquido producido por la descomposicion de residuos organicos en
sitios de disposicion, el cual puede generar contaminacién si no se gestiona

adecuadamente.

Manejo adecuado: Acciones realizadas por el generador de residuos para
almacenar, separar y entregar sus residuos a operadores autorizados, o
transportarlos a instalaciones de tratamiento y disposicion final conforme a la

normativa.

Reciclaje: Proceso mediante el cual un residuo es reintroducido al ciclo
productivo como materia prima para un nuevo producto o en la fabricacion del

producto original.

Residuos organicos: Materiales de origen natural, como restos de uva y otros

subproductos, que pueden descomponerse bioldgicamente.

Residuos reciclables: Materiales que pueden ser recuperados y reincorporados

en procesos de fabricacion, como vidrio, carton y plésticos.

Residuos peligrosos: Materiales que representan un riesgo al medio ambiente o
la salud humana por sus caracteristicas de corrosividad, inflamabilidad,

toxicidad, entre otros.

Separacion en origen de residuos: Clasificacion de los residuos en el lugar

donde se generan, facilitando su posterior tratamiento o disposicion.

Transporte de residuos: Traslado de residuos desde los puntos de recoleccion
hasta las instalaciones de tratamiento o disposicion final, cumpliendo con los

estandares de seguridad y frecuencia establecidos.

Tratamiento de residuos: Conjunto de operaciones para transformar o reducir la

peligrosidad de los residuos mediante procesos mecanicos, biologicos, fisico-



quimicos o térmicos, con el fin de aprovechar sus componentes o asegurar su

disposicion final segura.
5. Procedimiento de Manejo de Residuos
5.1 Separacion y Almacenamiento en Origen

La separacion y el almacenamiento en el lugar de generacion es el primer paso para un
manejo eficiente y seguro de los residuos. Los residuos se clasificaran de acuerdo con

sus caracteristicas para asegurar su adecuado tratamiento y disposicion.
e Clasificacion de Residuos:

o Organicos: Incluye restos de producciéon como residuos de uva, los

cuales son biodegradables y pueden ser tratados para obtener compost.

o Reciclables: Comprende materiales como carton, vidrio, plastico y

metales que pueden ser recuperados.

o No aprovechables: Aquellos residuos que no tienen valor de

reutilizacion o reciclaje y requieren una disposicion final.

o Especiales y peligrosos: Residuos de caricter toxico, inflamable o

corrosivo que deben manejarse con estrictas medidas de seguridad.

e Contenedores diferenciados: Implementar contenedores separados y
claramente etiquetados en cada area (productiva, administrativa y comercial),
de acuerdo con la clasificacion de residuos. Los contenedores para residuos

peligrosos deben ser herméticos y resistentes a reacciones quimicas.

o Compatibilidad de Residuos: Evitar el almacenamiento conjunto de residuos
que puedan reaccionar entre si. Los residuos peligrosos deben almacenarse en

recipientes que eviten cualquier riesgo de contacto o reaccion.

o Almacenamiento Temporal Seguro: Los residuos deben almacenarse en areas
ventiladas y separadas, sefalizadas y acondicionadas para minimizar riesgos de
contaminacion y con facil acceso para el personal autorizado. La duracion del

almacenamiento serd limitada, en especial para los residuos peligrosos, los



cuales requieren una disposicion periddica para evitar la acumulacion y los

riesgos asociados.

) 8 ® £ @ - .

Plasti Papel y No Residuos
rté apr infecci

La recoleccion y el transporte de residuos deben realizarse bajo condiciones de

y vidrios

YV

5.2 Recoleccion y Transporte

seguridad y organizacion, siguiendo protocolos establecidos para evitar cualquier tipo

de riesgo al medio ambiente o a la salud humana.

e Frecuencia de Recoleccion: Establecer una frecuencia semanal para residuos
comunes (organicos y reciclables) y mensual para residuos peligrosos o

especiales, ajustando el calendario a las necesidades especificas de la bodega.

o Equipos y Procedimientos de Recoleccion: Utilizar equipos adecuados para
cada tipo de residuo. En el caso de residuos peligrosos, emplear recipientes
especializados y sellados para evitar derrames y garantizar un manejo seguro

durante la recoleccion.

e Vehiculos Autorizados y Condiciones Técnicas: El transporte de residuos
debe realizarse en vehiculos autorizados, estos suelen ser del servicio Publico
en el Departamento de Tarija, estos garantizan que minimicen la probabilidad
de derrames o exposicion de residuos. Estos vehiculos deben estar equipados
con sistemas de contencidon que garanticen la seguridad en caso de residuos

peligrosos.



Documentacion y Registros: Para el transporte de residuos peligrosos, se
debera contar con manifiestos de transporte que documenten la cantidad, tipo y
caracteristicas del residuo, asi como su destino, para asegurar una trazabilidad

y un cumplimiento total con las normativas vigentes.

5.3 Tratamiento y Disposicion Final

El tratamiento de residuos tiene como objetivo reducir el impacto ambiental y

aprovechar los materiales en la medida de lo posible. La disposicion final es el ultimo

paso para aquellos residuos que no pueden ser aprovechados.

Tratamiento

Residuos Organicos: Siempre que sea posible, los residuos orgénicos
generados en el area productiva serdn tratados mediante compostaje en las
instalaciones de la bodega, contribuyendo asi a la reduccion de desechos y a la

produccion de abono.

Reciclables: Los residuos reciclables seran entregados a centros de acopio
externos autorizados para su recuperacion, reincorporandolos en procesos

productivos y reduciendo la cantidad de desechos enviados a disposicion final.

Disposicién Final y Areas para la Disposicion Final

Rellenos Sanitarios: Los residuos no aprovechables deben ser transportados a
rellenos sanitarios que cuenten con las condiciones de infraestructura,
seguridad y control ambiental especificadas en la normativa, para evitar

cualquier tipo de contaminacion.

Prohibiciones: Esta estrictamente prohibida la quema de residuos en sitios de

disposicion final o en cualquier lugar no autorizado por la normativa vigente.

Control de Gases y Lixiviados: En las instalaciones de disposicion final, deben
implementarse sistemas para capturar y tratar gases y lixiviados resultantes de

la descomposicion de los residuos. Estos sistemas de control deben cumplir con



los requisitos técnicos y ambientales de la normativa vigente, para prevenir

cualquier tipo de contaminacion del suelo, agua o aire.

e Registro y Monitoreo: La disposicion de residuos peligrosos debe realizarse
en celdas de seguridad especialmente acondicionadas y previamente
autorizadas por la autoridad competente. Estas celdas de seguridad deben ser
monitoreadas para verificar que cumplan con las condiciones de confinamiento,

evitando asi la fuga de materiales peligrosos.
6. Medidas de Seguridad

Las medidas de seguridad son fundamentales para proteger a los trabajadores y
minimizar el impacto ambiental. Estas medidas aplican especialmente al manejo de

residuos peligrosos y en las etapas de recoleccion, transporte y disposicion final.

e Equipo de Proteccion Personal (EPP): Todo el personal involucrado en el
manejo de residuos debe utilizar EPP adecuado, que incluye guantes, gafas de
seguridad, mascarillas, y, cuando sea necesario, proteccion adicional como

trajes de proteccion contra sustancias quimicas.

o Capacitacion: Los trabajadores recibirdn capacitacion periddica sobre el
manejo de residuos y el uso adecuado de EPP. La capacitacion incluird
procedimientos de respuesta a emergencias y primeros auxilios en caso de

incidentes con residuos peligrosos.

o Control de acceso: Restringir el acceso a las areas de almacenamiento de
residuos peligrosos solo al personal autorizado, para prevenir incidentes y

asegurar el cumplimiento de las normas de seguridad.

o Condiciones de Almacenamiento: Los residuos peligrosos deben almacenarse
en contenedores resistentes y claramente etiquetados, en dreas ventiladas y lejos
de fuentes de calor. Estos contenedores deben ser revisados periddicamente

para asegurar su integridad.



e Planes de Emergencia: Contar con planes de emergencia en caso de derrames
o fugas de residuos peligrosos, los cuales incluyen procedimientos de

contencion, limpieza y notificacion a las autoridades competentes.
7. Control y Monitoreo

El control y monitoreo son esenciales para garantizar el cumplimiento de las practicas
de manejo de residuos y asegurar una mejora continua en los procedimientos. Esta
seccion incluye los mecanismos de auditoria y registro necesarios para verificar y

documentar el cumplimiento.

e Auditorias internas: Realizar auditorias semestrales para verificar que todos
los procedimientos de manejo de residuos se ejecuten conforme a las
normativas y practicas establecidas. Estas auditorias deberan evaluar todas las
areas de la bodega y deben incluir recomendaciones para la mejora continua del

Proceso.

e Revisibn de procedimientos: Realizar revisiones anuales de los
procedimientos de manejo de residuos para adaptarlos a cambios en la
normativa o a las necesidades de la bodega. Estas revisiones permitiran
identificar 4areas de mejora y ajustar los protocolos de seguridad y

sostenibilidad.

o Reportes de incidentes: Llevar un registro detallado de cualquier incidente
relacionado con el manejo de residuos, como derrames, fugas o exposicion
accidental. Este registro debe incluir las acciones correctivas tomadas y las

medidas implementadas para evitar futuros incidentes.
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Respaldo fotografico de condiciones de Seguridad y Salud en el trabajo en Manejo de

Residuos

Fuente: Foto tomada en Bodega Juan Diablo
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Respaldo fotografico de condiciones de SST Actuales de Servicios Higiénicos

Fuente: Fotos tomadas en Bodega Juan Diablo
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Respaldo fotografico demostrando condiciones de SST de actuales Vestuarios y

Casilleros

Fuente: Foto tomada en Bodega Juan Diablo
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Listado de Sefializacion instalada en la empresa

USD OBLIGATORIC
DE

EQUIPO DE
PROTECCION

Senalética Cantidad
4 unid.
EXTINTOR
.; 3 unid.
POTABLE
i ’ 2 unid.
2 unid.
1 unid.




@

1 unid.

ESCALERA

USO OBLIGATORIO
DE BARBIJO
2 unid.
NO
FUMAR
1 unid.

Fuente: Datos tomados de Bodega Juan Diablo
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Respaldo Fotografico demostrando condiciones de cumplimento de Sefalizacion de

Seguridad y Salud en el Trabajo

Fuente: Fotos tomadas en Bodega Juan Diablo
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Propuesta de Sefialética en Bodega Juan Diablo
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Protocolo de Bioseguridad de la empresa

- PROTOCOLO DE Codigo:
JUAN DIABLN | BIOSEGURIDAD BODEGA JUAN | Version: 01
kTt DIABLO Fecha:

Elaboro Aprobo Revisd
Firma Firma Firma
Nombre Nombre Nombre
Cargo Cargo Cargo
Fecha: Fecha: Fecha:
Version Cambios realizados Fecha
01 Creacién del documento Agosto de 2025




1. Introduccion

Este protocolo establece lineamientos esenciales para prevenir contagios de
enfermedades en el sector industrial manufacturero, considerando normativas

nacionales e internacionales.
2. Objetivo

Garantizar la salud y seguridad de los trabajadores mediante medidas de bioseguridad

adaptadas al contexto laboral.
3. Ambito y Alcance

Aplicable a empresas publicas y privadas del sector manufacturero en todos los niveles
administrativos y operativos, considerando adaptaciones especificas seglin el entorno

laboral.
4. Definiciones Clave
e COVID-19: Enfermedad causada por el SARS-CoV-2.

e Bioseguridad: Conjunto de medidas para proteger la salud frente a riesgos

bioldgicos.

e Equipo de Proteccion Personal (EPP): Dispositivos usados para minimizar

riesgos laborales.
5. Responsabilidades

e Seguridad Ocupacional: Implementar medidas de prevencion, gestion de

insumos de bioseguridad, y supervisar su cumplimiento.

e Recursos Humanos: Identificar grupos de riesgo, fomentar el teletrabajo y

capacitar en medidas de prevencion.
o Comités Mixtos: Supervisar y garantizar la implementacion de este protocolo.
6. Medidas de Prevencion

Generales:



e Uso obligatorio de barbijos y desinfeccion al ingreso.

o Toma de temperatura diaria.

e Higiene constante de manos y superficies.
Herramientas y Equipos:

e Desinfeccion regular de herramientas y equipos compartidos.

e Uso exclusivo de elementos de dotacion por trabajador.
Interaccion con Terceros:

e Programar visitas para evitar aglomeraciones.

o Mantener distancia fisica de al menos 1.5 metros.

o Desinfectar productos y documentos recibidos.
7. Medidas de Contingencia

e Caso Sospechoso: Informar a supervisores, aislamiento inmediato y prueba

diagnostica.

e Caso Confirmado: Aislamiento domiciliario, desinfeccion del area, y

monitoreo de contactos estrechos.
o Aislamiento: Medidas estrictas para garantizar seguridad en el hogar.
8. Capacitacion

Formar al personal en medidas de bioseguridad y protocolos de respuesta ante

emergencias sanitarias.

9. Anexos



e Guia de lavado de manos.

¢ Como lavarse las manos?

Lavese |as rmanos salo cuando estén visiblemante sucizs! Sino, utilice la solucion alcohélica
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| SAVE LIVES

| Clear Your Hands

Cémo quitarte los

guantes de formasegura

Medida preventiva frente a COVID-1

$ L e

PASO 1
Agarra la parte exterior
del guante por la muieca
sin tocar tu piel,

PASO 2

Despega el guante de tu
mano, tirando de él de
adentro hacia afuera.

PASO 3

Sostén el guante que
acabas do quitarte con Ja
mano que ain tienes

enguantada
ﬁ %;‘ ; )
PASO 4 PASO 5 PASO 6

Daspegs el segundo guante
metiendo los dedos dentro de
€12 1a altura de tu mudeca

Da 13 vuslta al segundo

quante mientras lo despegas
de tu mano y dejs dentro de

&1 el primer guante

PASO 7
LAVA TUS MANOS

Inmediatamente después de
quitarte los guantes lava tus
manos con agua y jabbn

Desecha los guantes de
forma segura, sin reutilizacios

en ningln caso
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Respaldo Fotografico de las condiciones de aplicacion de Bioseguridad
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Fuente: Fotos tomadas en Bodega Juan Diablo



Anexo D-1

Politica de Seguridad y Salud en el Trabajo

— BODEGAS

JUDN DIABLOD

S 7 —

POLITICA DE SEGURIDAD Y
SALUD EN EL TRABAJO

En Bodegas Juan Diablo, dedicados a 1la elaboracion vy
comercializaciéon de vinos v bebidas derivadas del vino, reconocemos
la importancia de la seguridad y salud ocupacional como ejes
centrales para asegurar el bienestar de todos nuestros trabajadores,
asi como la calidad y la excelencia de nuestros productos.

Para ello, nos comprometemos a:

* Fomentar una cultura permanente de seguridad y salud
ocupacional, integrando estas practicas en todos los niveles de
nuestra operaciéon para prevenir y minimizar los riesgos asociados a
nuestras actividades.

* Asegurar el cumplimiento de toda la legislacion nacional vigente en
materia de seguridad y salud en el trabajo.

* Proporcionar un entorno seguro dentro de la organizacién,
eliminando los peligros, previniende y minimizando los riesgos
fisicos y de salud ocupacional para nuestros trabajadores otras
partes interesadas.

* Ofrecer a nuesiros clientes los estindares mis altos de calidad,
aplicando siempre la mejora continua para satisfacer sus
necesidades.

* Capacitar y formar continuamente nuestros trabajadores de
acuerdo a sus funciones y responsabilidades.

* Desarrollar y mejorar de manera continua nuestro sistema de
gestion de seguridad y salud en el trabajo, proporcionando los
recursos necesarios para asegurar un ambiente de trabajo seguro y
saludable.

Lic. Eloina Castillo
Gerente General
Codigo: R-PL-01 Agosto 2025
Version: 01

Cambios realizados:

Creacién de documentaos
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Memorandum de designacion de Coordinador de Seguridad Ocupacional y Bienestar

———BODEGAS ——
J0RN BiBL0 |
MEMORANDUM
DESIGNACION DE COORDINADOR
DE SEGURIDAD OCUPACIONAL Y
BIENESTAR
Para: Daniel Benitez - Jefe de Laboratorio
De: Lic. Eloina Castillo, Gerente General
Fecha: Agosto de 2025
Materia: Designacién de Coordinador de Seguridad Ocupacional y

Bienestar

De mi mayor consideracion:

Por disposicion de la Gerencia General de la Empresa Juan Diablo ha tenido a bien
designarlo como COORDINADOR DE HIGIENE, SEGURIDAD OCUPACIONAL Y
BIENESTAR recordandole que toda la informacion que se trate dentro en el gjercicio de sus
funciones es de absoluta confidencialidad, debiéndose en todo momento someterse a las
disposiciones que emerjan, haciéndole conocer que la presente designacion es de caricter
HONORIFICO. la cual tendra duracion de | afio, durante este periodo su persona gozara de
inamovilidad laboral en la empresa o establecimiento laboral de conformidad con el Articulo
35 de la Ley General de Higiene, Seguridad Ocupacional y Bienestar.

Agradeciendo su atencion, asi como su participacion y apoyo confio brindara durante las

funciones encomendadas.

Gerente General
Industrias Reina Madre - Bodega Juan Diablo

Codigo: R-CSB-01 Fecha: Agosto 2025

Version: 01

Control de cambios

Creacidn del documento
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Lista de verificacion de higiene, seguridad ocupacional y bienestar

LISTA DE VERIFICACION DE HIGIENE, SEGURIDAD OCUPACIONAL

Y BIENESTAR

Fecha de Inspeccion:

Hora de Inspeccion:

p

UNTO

CONDICIONES DE SEGURIDAD

¢La empresa o el establecimiento laboral cuenta con una
Politica y Objetivos de Seguridad y Salud Ocupacional? ;Se
verifica que las politicas y objetivos, han sido difundidas al
personal?

¢ Los trabajadores conocen el proceso productivo y/o las
actividades que se desarrollan en la empresa o establecimiento
laboral?

¢Los trabajadores conocen los riesgos a los que estan
expuestos en su entorno laboral?

¢La empresa o establecimiento laboral realizo monitoreos de
iluminacién, ruido, ergonomia, carga de fuego y otros, segin
las necesidades?

¢La empresa o establecimiento laboral en caso que aplique,
cumple con otorgar permisos de trabajo a actividades de
mayor riesgo (altura y espacio confinado)?

¢ Los trabajadores tienen conocimiento de uso correcto de
todas las &reas, equipo e infraestructura y se realiza el
mantenimiento correspondiente?

CUMPLE

S

I | NO [N.A

Observacion

¢La empresa dispone de comedores en el propio centro de
trabajo, o en sus proximidades, donde se sirven alimentos en
condiciones de higiene y calidad?

¢La empresa o establecimiento laboral cuenta con instalaciones
eléctricas seguras (¢;no se evidencia cables pelados y se tienen
sefializacion de peligro eléctrico?

¢Cumple con la cantidad de inodoros, urinarios, duchas y
lavamanos segun la cantidad de trabajadores?

10

¢Cuentan las instalaciones con suficientes y apropiados
espacios para guardar la ropa de los trabajadores, mismos
estan separadas de las areas operativas?

11

¢Se cuenta con el resguardo de toda la maquinaria en sus
partes méviles: ¢ punto de operacion, trasmisién de energia y
partes en movimiento?

12

¢Se cuenta con un registro de inspeccion y reemplazo de las
herramientas?

13

¢ Tiene sefializacion gque indique informacion para llamar la
atencion sobre situaciones de riesgo instalada en tu empresa o
establecimiento laboral?

14

¢La empresa o establecimiento laboral se mantienen libres de
desechos y residuos que constituyen un riesgo para la salud y
se efectla la limpieza y desinfeccién en forma permanente?

15

¢ Los trabajadores no realizan trabajos con sobre esfuerzo,
movimientos repetitivos y posturas inadecuadas, etc.?
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Lista de verificacion de higiene, seguridad ocupacional y bienestar

16

17

18

¢Se cuenta en el establecimiento laboral con un registro de
accidentes e incidentes de la gestion?

¢En la empresa y establecimiento laboral todos los
trabajadores cuentan con Equipos de Proteccion de Trabajo y
Ropa de Trabajo de acuerdo al riesgo al que estan expuestos?

¢La empresa o establecimiento laboral realiza capacitaciones e
acuerdo a las necesidades?

¢En tu empresa o establecimiento laboral se realizan

19 [inspecciones internas para detectar problemas en temas de
Seguridad Ocupacional?

20 ¢Se cuenta con medicamentos e insumos apropiados para
ofrecer primeros auxilios en sitio de forma segura?

21 ¢Se dispone en el sitio de maletin de primeros auxilios o

maletin de Emergencias y se tiene un control del mismo?

¢Se cuenta con las facilidades minimas de primeros auxilios
dentro de las instalaciones y con un medio de trasporte que

22 permita trasladar a los lesionados inmediatamente hasta el
centro de asistencia médica mas cercano?

23 ¢Se contemplan las distintas situaciones de emergencia y tomar
las precauciones adecuadas?

24 ¢ Las instalaciones disponen de vias de escape, salidas de
emergencia y puntos de encuentro en caso de incendios?
¢Se cuenta con extintores en la empresa o establecimiento

25 |laboral, los cuales estén cargados y funcionando
correctamente?

26 ¢ Toda abertura permanente o temporal esta resguardada y
sefializada para evitar caidas de personas o cosas?

27 ¢La Empresa cuenta con conexion de agua potable, ya sea por

medio de red o por medios propios?

¢Se cuenta con la copia de libro de registro de accidentes de

28 trabajo, de los Ultimos 12 meses?

29 ¢Se cuenta con la planilla de aportes de los trabajadores al
seguro de corto plazo de los Gltimos tres meses?

30 ¢Cuentan los trabajadores con exdmenes médicos, pre

ocupacional, periédico?

FIRMA DEL COORDINADOR DESIGNADO
Cl:

FIRMA DEL GERENTE
GENERAL
Cl:

Fuente: Resolucion Ministerial N° 437,2022
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Identificacion de peligros, evaluacion y control de riesgos

10

11

12

13

PRODUCCION

RECEPCION Y
DESCARGA DE
MATERIA PRIMA

DESCARGA MANUAL DE MATERIA

B. PLATAFORMA MOVIL CON

CAIDA DE PERSONAS A FRACTURAS/LESIONES ~ . BARANDILLAS .
A2. TRABAJO EN ALTURA DISTINTO NIVEL GRAVES/MUERTE \p;r;m/éulla_gsoe LA TOLVA DEL N/A Dafio Menor | ! 10 |15| Ata Bajo Aceptable [N ON EN PROCEDIMIENTOS | D270 Menor 6
SEGUROS DE CARGA
B. REORGANIZACION DE AREA
AS. OBJETOS QUE OBSTRUYEN CHOQUE CONTRA OBJETOS AREA DE TRABAJO ABARROTADA DE N ) > N
TRANSITO INMOVILES CONTUSIONES LEVES OBJETOS, EQUIPOS Y MAQUINARIA N/A Dafio Menor |1 10 |15 Alta Bajo Aceptable %RASSQ?I%ZACION DE ZONAS DE Dafio Menor 6
PROXIMIDAD EXCESIVA DEL
LESIONES VEHICULO CON EL AREA DE N B. INSTALACION DE BARRERA FISICA N
A6. TRANSITO DE VEHICULOS C;S?CPSL"C';CS) O GOLPES POR | crAVES/FRACTURAS/MUER [TRABAJO Y OS TRABAJADORES /  |N/A Me";’;‘;o 2 10 |13| Media Bajo Aceptable [ENTRE AREA DE TRABAJO Y TRANSITO M::i':;o 10
TE MANIOBRAS DEL VEHICULO EN DEL VEHICULO
REVERSA
CAJAS DE MADERA ASTILLADAS
AZIEQUIROS JHERRARIERIAUIOBIED Sot’l)fcs)so SS&ESIEI\?T’\LS U |corTes/LacErRaCioNes | USO DE TUERAS ¥ OBJETOS DE/ E. GUANTES Y ROPA DE SEGURIDAD | Dafio Menor | 10 |13 Medi Baij Aceptable |2 REPARACION DE CAJAS DE MADERA | 1 4 e, 6
PUNZOCORTANTE Q 4 CORTE / FRAGMENTOS Y RESIDUOS |&* & LSRR Saa o ceptable |pececTuosAS & LALETETE
OBJETOS PUNZOCORTANTES
DE RACIMOS
CAIDA DE OBJETOS POR PROXIMIDAD DEL PERSONAL CON N . N
A9. DESPLOME O DERRUMBE DESPLOME O /CSL';‘;:TSQONES/ FRACTURAS|| oS CAJAS DE UVA APILADAS EN EL |N/A Me";’;?m 2 10 |13| Media Bajo Aceptable g'osi'\g;'j:fgﬁ;” EN ZONAS DE RIESGO ngi';‘r’m 10
DERRUMBAMIENTO VEHICULO
CAJAS DE MADERA DETERIORADAS / N N
A10. CARGA SUSPENDIDA CAIDA DE OBJETOS EN CONTUSIONES/FRACTURAS | cApa NO ASEGURADA EN EL N/A Dariol 1B 10 |13| Media Bajo Aceptable |C. SENALIZACION EN ZONAS DE RIESGO |  D2M0 10
MANIPULACION /MUERTE EHICULO Mediano Mediano
CINTA TRANSPORTADORA NO
ATRAPAMIENTO POR O CONTUSIONES/FRACTURAS _ ) . D. CAPACITACION A LOS TRABAJADORES |
A11l. CARGA EN MOVIMIENTO ENTRE OBJETOS /MUERTE RESGUARDADA / FALTA DE USO DE |N/A Dafio Menor | @ 10 |13 Media Bajo Aceptable EN TAREAS Y ACTIVIDADES DE RIESGO Dafio Menor 10
EPP ADECUADO
MANIPULACION DE MATERIA PRIMA D- CAPACITACION SOBRE RIESGOS DE
. Y RECIPIENTES POSIBLEMENTE _ ) . CONTAMINACION FUNGICA N
F2. HONGOS CONTACTO O EXPOSICION |INFECCIONES FUNGICAS [y =5 7o e e E. GUANTES Y ROPA DE SEGURIDAD | Dafio Menor | 10 |13| Media Bajo Aceptable |5 ENAS PRACTICAS DE ORDEN Y Dafio Menor 1
GUANTES LIMPIEZA
CONTACTO CON AMBIENTES N N
INFECCIONES MANEJO DE CAJAS DE MADERA NO Dafio ) . D. PROTOCOLO DE PROCEDIMIENTO DE Dafio
[FEh XGRS 8OSNL.JFP/§£,\I‘§§ASS BACTERIANAS DESINFECTADAS ADECUADAMENTE |0+ GUANTES Y ROPA DE SEGURIDAD | 1o g 10 (Eeyfpiieds =g Aceptable | oo INFECCION REGULAR Mediano 6
2. CARGA FISICA POR FALTA DE USO DE EPP / DISERNO Y
e e AT e ALTURAS INADECUADAS DE AREAS — —
SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA  |DE TRABAJO / MATERIALES DE N/A ! 2 10 |13| Media Bajo Aceptable |E. FAJA LUMBAR COMO EPP " 10
PESADOS O HACERLO Mediano Mediano
oA DECUADAMEN T E ALMACENAMIENTO NO
ERGONOMICOS
ALTURAS INADECUADAS DE N N
G4. POSTURAS INADECUADAS PROBABILIDAD DE DARO DOLOR MUSCULAR MAQUINARIA Y ESTACIONES DE  |N/A Dario’ 18 10 |13| Media Bajo Aceptable | PAUSAS ACTIVAS DURANTE EL DD 10
CRONICO TRABAJO Mediano TRABAJO Mediano
. TENDINITIS/SINDROME DEL . ) ) D. ROTACION DE PERSONAL EN N
G5. TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DARO |02l cARMIANG FALTA DE PERSONAL DISPONIBLE ~ |N/A Dafio Menor |1 10 |13| Media Bajo Aceptable | oo EFINIDOS Dafio Menor 10
) RECOLECCION MANUAL SIN
K1. ANIMALES (SERPIENTES, ARARAS, ENVENENAMIENT O/INFECCI|PREVENCION DE EXISTENCIA DE N ) ) D. CAPACITACION EN DETECCION DE N
ROEDORES, ETC.) MORDIDAS, PICADURAS ON FAUNA EN LA MATERIA PRIMA E. GUANTES Y ROPA DE SEGURIDAD | Dafio Menor | 10 |13 Media Bajo Aceptable FAUNA PELIGROSA Dafio Menor 6

DIRECTAMENTE DEL VINEDO




A5. OBJETOS QUE OBSTRUYEN

CHOQUE CONTRA OBJETOS

AREA DE TRABAJO ABARROTADA DE

B. REORGANIZACION DE AREA

14 TRANSITO INMOVILES CONTUSIONES LEVES OBJETOS, EQUIPOS Y MAQUINARIA N/A Dafio Menor 10 (13| Media Bajo Aceptable $§§Eg¢rLéZACION DE ZONAS DE Dafio Menor | 6 9 Baja | 2| Trivial Aceptable
GOLPES O CORTES CON N N
15 Qahgggggi,ﬂ?“wm” U OBJETO| 0 j1p0s, HERRAMIENTAS U |CORTES/LACERACIONES gg%[és RASTRILLO Y OBJETOS DE | ANTES Y ROPA DE SEGURIDAD MeDZ;‘;O 10 |13 | Media Bajo Aceptable  [N/A MEZ;‘;O 2 10 |13| Media [3| Bajo [Aceptable
OBJETOS PUNZOCORTANTES
IMPACTO DE FRAGMENTOS _|LESIONES N N
16 A8. PROYECCION DE FRAGMENTOS O | e pRT1cyLAS SOBRE LAS |OCULARES/CORTES/CoNTU|EVENTUAL ALTA VELOCIDAD DE |/ (25D 10 |13| Media Bajo Aceptable |E. USO DE GAFAS DE SEGURIDAD Dafio (i 10 [13| Media |3| Bajo |Aceptable
PARTICULAS OPERACION Mediano Mediano
PERSONAS SIONES
| AtmacenamIENTO MANIPULACION DE MATERIA PRIMA
PRODUCCION DE RESIDUOS . Y RECIPIENTES POSIBLEMENTE Dafio ' . E. USO DE GUANTES DE LATEX O Dafio ) .
17 SOLIDOS F2. HONGOS CONTACTO O EXPOSICION  [INFECCIONES FUNGICAS | (oNTAMINADOS SIN USO DE N/A e 10 [13| Media Bajo Aceptable | aNTEe bE SEGURIDAD Mediaro |8 10 |13| Media [3| Bajo [Aceptable
GUANTES
CONTACTO CON AMBIENTES N N
INFECCIONES MANEJO DE CAJAS DE MADERA NO Dafio ' . E. USO DE GUANTES DE LATEX O Dafio ) .
18 ESJEACIERLES SOSNUTT;;&};ES BACTERIANAS DESINFECTADAS ADECUADAMENTE |\/A Mediano 10 |ESliede ESID Aceptable | ANTES DE SEGURIDAD Mediano | Sl |75 (=l || GER | AeepiEkin
PN GI. CARGA FISICA POR POSTURA TIEMPO PROLONGADO DE - ! ) D. PAUSAS ACTIVAS DURANTE EL N ) )
19 PARADO O SENTADO SOBREESFUERZO DOLOR MUSCULAR/FATIGA OPERACION N/A Dafio Menor 10 |13 Media Bajo Aceptable TRABAJO Dafio Menor | 1 10 |13 Media |3 Bajo Aceptable
- TENDINITIS/SINDROME DEL|TIEMPO PROLONGADO DE - ' ) D. PAUSAS ACTIVAS DURANTE EL N ) )
20 GS. TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DANO T ONEL CARPIANG OPERACION N/A Dafio Menor 10 [13| Media Bajo Aceptable ~ |1o e Dafio Menor | 1 10 |13| Media [3| Bajo [Aceptable
K1. ANIMALES (SERPIENTES, ARANAS, ENVENENAMIENT O/INFECCI|CONTACTO CON RESIDUOS DE - ' ) D. CAPACITACION EN DETECCION DE N ) )
21 ROEDORES, ETC.) MORDIDAS, PICADURAS ON MATERIA PRIMA N/A Dafio Menor 10 |13 Media Bajo Aceptable FAUNA PELIGROSA Dafio Menor | 1 10 |13 Media |3 Bajo Aceptable
B. INSTALACION DE BARRERAS FISICAS
2 A4. OBJETOS EN MOVIMIENTO CHOQUE CONTRA OBJETOS  |CONTUSIONES/CORTES/FR |PARTES DE MAQUINARIA SIN N/A Dafio Mayor 10 |13| Media Moderado NN N C. SENALIZACION DE ZONAS DE Dafio Mayor | 3 6 | 9| Baja [2| Bajo [Aceptable
MOVILES ACTURAS RESGUARDO TRANSITO
. A5. OBJETOS QUE OBSTRUYEN CHOQUE CONTRA OBJETOS BOMBA DE TORNILLO EN EL NIVEL - ) C. SENALIZACION DE ZONAS DE - )
23 TRANSITO INMOVILES CONTUSIONES LEVES DEL SUELO N/A Dafio Menor 10 |15 Alta Bajo Aceptable TRANSITO Dafio Menor | 10 (15| Alta |4 Bajo Aceptable
GOLPES O CORTES CON PARTES DE MAQUINARIA (BOMBA, B. RESGUARDOS EN PARTES MOVILES
24 ﬁa;\lgggg&iNﬁRMWEMA U OBETO|E01p0S, HERRAMIENTAS U |CORTES/LACERACIONES | DESPALILLADORA, CINTA) SIN N/A Dafio Mayor 10 |14 | Media Moderado [NNNTIACICHE. USO DE CHAQUETA CONTRA Dafio Menor | 1 1|6 g'a“‘a’ 1| Trivial |Aceptable
OBJETOS PUNZOCORTANTES RESGUARDO ATRAPAMIENTO U
PARTES DE MAQUINARIA SIN . -
ATRAPAMIENTO POR O CONTUSIONES/FRACTURAS D. CAPACITACION INTERNA SOBRE - ' C. SENALIZACION DE ZONAS DE RIESGO | Muy -
25 Al1l. CARGA EN MOVIMIENTO ENTRE OBJETOS /MUERTE ;E%(:LE?ZI;DQO/NFALTA DE LOS RIESGOS DE LOS EQUIPOS Dafio Mayor 10 (13| Media [([JEIcl: M No Aceptable EN AREAS DE LA MAQUINARIA Dafio Menor | 1 6 Baja 1 Trivial Aceptable
GOLPES O CORTES CON IF/IFgV’I\‘LCI)ESA i%cgégguﬁséﬁgii NI C. SENALIZACION DE ZONAS DE RIESGO
26 CI}A:;'U'DIﬁi-;E:NEI‘)jIZl\J/E;-IrEAI\?TgES EQUIPOS, HERRAMIENTAS U ggﬁzglséﬁgg USIONES/AM|SERiA| T7ADAS / EXPOSICION E(.)SCAR'I)ég(IETOASCID%NL(I)’\‘STER’[‘J?PE)CS)BRE ED:”“’ 10 [13| Media PXZI No Aceptable ENL)JASR(EAISSEIDRIE)IF;Q ?QETU&ARIA Dafio Menor | 1 1|6 g':_y 1| Trivial |Aceptable
Q OBJETOS PUNZOCORTANTES CERCANA A BOMBA DE TORNILLO / Q xtremo ATRAPAMIENTO Ja
FALTA DE SENALIZACION
CLAVIIAS DE EQUIPO Y o
C. SENALIZACION DE CARGA ~ B. INSPECCION Y MANTENIMIENTO
27 MONTAIEY  |CrIAclGNCUIERIENENSICUEECRRCAS]| CONTACTO ELECTRICO ELECTROCUCION/MUERTE | MAQUINARIA DETERIORADOS / ELECTRICA EN TOMAS DE (20 10 |13| Media Ao WP M PREVENTIVO DE EQUIPOS ELECTRICOS | Dafio Menor | 1 1 6| MY i Trvial |Aceptable
) ELECTRICAS DIRECTO TABLERO DE CONTROL DE BOMBA | oe it Extremo E USO DE GUANTES DIELECTRICOS Baja
PRODUCCION OF;%RSI%D’I\;EDE DE TORNILLO DANADO :
MOLIENDA D3. SUSTANCIAS IRRITANTES O CONTACTO CON LA PIEL/  |DERMATITIS/CONJUNTIVIT - ) D: CAPACITACION EN USO DE « Muy -
28 ALERGIZANTES CONTACTO CON LOS 0JOS IS/IRRITACION FALTA DE ETIQUETADO N/A Dafio Mayor 10 |13 Media Moderado [NWAYSTsIEIo[ M SUSTANCIAS PELIGROSAS Dafio Menor | 1 1 6 B 1 Trivial Aceptable
E. GAFAS DE SEGURIDAD
PERDIDA AUDITIVA RUIDO DE LA MAQUINA M
29 E1. RUIDO EXPOSICION AL RUIDO DESPALILLADORA / CERCANIA CON  |N/A Dafio Menor 10 |13 | Media Bajo Aceptable |E. USO DE PROTECTORES AUDITIVOS | Dafio Menor | 1 1 |6 W li| Trivial | Aceptable
GRADUAL Baja
LA MAQUINARIA
CONTACTO CON AMBIENTES [; et CONTACTO CON SUPERFICIES Y Befi I
30 F3. BACTERIAS 0 SUPERFICIES BACTERIANAS OBJETOS CONTAMINADOS O NO  [N/A M 10 |13 | Media Bajo Aceptable |D. CAPACITACION SOBRE PRACTICAS DE | Dafio Menor | 1 1 |6 Ba.: 1| Trivial |Aceptable
CONTAMINADAS DESINFECTADOS ADECUADAMENTE HIGIENE Y LIMPIEZA REGULAR L
31 (€1, CAE AR (ROR (RO SOBREESFUERZO DOLOR MUSCULAR/FATIGA |/ LEMPO PROLONGADO DE N/A Dafio Menor 10 |14 | Media Bajo Aceptable |D. PROGRAMACION DE PAUSAS ACTIVAS | Dafio Menor | 1 16| MY |5 Trvial |Aceptable
PARADO O SENTADO OPERACION Baja
L DURANTE LA JORNADA
szv :,\?TR/S:/;LS,\I‘SA:OORBJHOS TRASLADO Y MANEIJO MANUAL DE . D. CAPACITACION EN MANIPULACION DE I
32 SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA  |EQUIPOS Y MAQUINARIA DE PESO  |N/A ' 10 15| Alta Moderado NSRRIl CARGA SEGURA Y ERGONOMICA Dafio Menor | 1 1 |6 Yo li| Trivial |Aceptable
PESADOS O HACERLO CONSIDRRABLE Mediano £ EPP FAIA LUMBAR Baja
INADECUADAMENTE :
CERCANIA DE EQUIPO Y C. SENALIZACION DE ADVERTENCIAS EN
K1. ANIMALES (SERPIENTES, ARANAS, ENVENENAMIENT O/INFECCI|MAQUINARIA CON EL EXTERIOR / . ' ) ZONAS CON PRESENCIA DE FAUNA . Muy .
33 ROEDORES, ETC.) MORDIDAS, PICADURAS ON AMBIENTES EXTERIORES CON N/A Dafio Menor 10 (13| Media Bajo Aceptable D. CAPACITACION SOBRE MEDIDAS DE Dafio Menor | 1 6 Baja 1 Trivial Aceptable

FAUNA PRESENTE

PRECAUCION Y PRIMEROS AUXILIOS




MONTAJE DE MANGUERAS EN LA

B. INSTALACION DE SISTEMA DE
ANCLAJE Y BARANDILLAS DE SEGURIDAD

ESCALERAS MAL DISENADAS PARA
EL ACCESO

C. SENALIZACION DE PELIGRO DE CAIDA

CAIDA DE PERSONAS A FRACTURAS/LESIONES PARTE SUPERIOR DE LOS TANQUES |E. USO DE CALZADO DE SEGURIDAD Dafio . b Dafio Muy )
34 (2 VRO Y AR DISTINTO NIVEL GRAVES/MUERTE DE ALMACENAMIENTO / FALTA DE  |E. USO DE CASCO DE SEGURIDAD Extremo Y| EEE Moderado SCEEEECIEC. SENALIZACION EN ZONAS DE RIESGO | g i o, L 15| Baja Bajof{{Aceptable
SENALIZACION DE ADVERTENCIA Y ALTURA
D. PERMISOS DE TRABAJO EN ALTURA
e | A5. OBJETOS QUE OBSTRUYEN CHOQUE CONTRA OBJETOS MANGUERAS DE GRAN TAMARNO E. USO DE CALZADO DE SEGURIDAD Dafio ) ) C. SENALIZACION DE RUTAS DE Dafio ) )
35 TRANSITO INMOVILES CONTUSIONES LEVES SITUADAS EN EL NIVEL DEL SUELO |E. USO DE ROPA DE SEGURIDAD Mediano 6 RN =i Aceptable |rpansTo Mediano |~ 6 R | AespiEils
GOLPES O CORTES CON
MONTAJE DE  |A7. EQUIPOS, HERRAMIENTA U OBJETO TERMINALES Y BRIDAS EXPUESTOS N ) . B. CUBIERTAS PROTECTORAS EN N ) )
36 | MANGUERAS DE  |PUNZOCORTANTE EQUIPOS, HERRAMIENTAS U [CORTES/LACERACIONES / BRIDAS HECHAS DE ALAMBRE N/A Dafio Menor 10 |14 Media Bajo Aceptable TERMINALES Y BRIDAS Dafio Menor | 1 10 (14| Media Bajo Aceptable
PRODUCCION OBJETOS PUNZOCORTANTES
TRANSPORTE DE
FLUIDOS FIJACION NO ADECUADA DE o
. C. SENALIZACION EN ZONAS DE RIESGO -
CAIDA DE OBJETOS EN CONTUSIONES/FRACTURAS [MANGUERAS AL TANQUE / FALTA DE|E. EXISTENCIA DE CASCOS DE Dafio ) Dafio Muy )
37 (1, ERER SEFER e MANIPULACION /MUERTE SENALIZACION / FALTA DE USO DE |SEGURIDAD Extremo 10 (Edipaiiedia Alto RofAcEpiavic gE ;2%&%:;?%535 BE FIIACION Extrermo | L 15| Baja Bajoi[|Aceptable
CASCO DE SEGURIDAD -
fé\'/fﬁﬁfs/;ﬂgﬁ:%gjgos Befin D. CAPACITACION EN MANIPULACION DE | o
38 SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA  |MANGUERAS PESADAS N/A ! 10 |14 | Media Bajo Aceptable |CARGA SEGURA Y ERGONOMICA ! 2 6 |10| Baja Bajo | Aceptable
PESADOS O HACERLO Mediano E. EPP FAJA LUMBAR Mediano
INADECUADAMENTE :
o DOLOR MUSCULAR N ) ) N ) ;
39 G4. POSTURAS INADECUADAS PROBABILIDAD DE DANO CRONICO MANGUERAS PESADAS N/A Dafio Menor 10 |14 Media Bajo Aceptable |E. EPP FAJA LUMBAR Dafio Menor | 1 10 | 14| Media Bajo Aceptable
MANGUERAS EXTENDIDAS EN EL
AS5. OBJETOS QUE OBSTRUYEN CHOQUE CONTRA OBJETOS NIVEL DEL SUELO / AREA DE E. USO DE CALZADO DE SEGURIDAD | _ . ) ) C. GUIAS DE SUELO PARA LAS . Muy -
40 TRANSITO INMOVILES CONTUSIONES LEVES TANQUES DE MACERACION E. USO DE ROPA DE SEGURIDAD Dafio Menor 6 11 Media Bajo Aceptable MANGUERAS Dafio Menor | 1 1 6 Baja Trivial Aceptable
REDUCIDA
EXPLOSION DE RECIPIENTES |LESIONES POR VALVULAS DE APERTURA Y CIERRE . D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS -
41 A12. RECIPIENTES A PRESION Y/O DESCARGA DE FLUIDO A [IMPACTO/QUEMADURAS/M |MANUALES / AUSENCIA DE &;’;ZQGTACION EN EL MANEJO DE Ex[iargr‘:n 10 |14 | Media Ato RSN ESTANDAR EN EL USO DE BOMBAS Eiﬁgﬁn 4 1 |s g'au.z Bajo | Aceptable
ALTA PRESION UERTE DOCUMENTACION PREVENTIVA E. MASCARAS PROTECTORAS y
OPERACION DE BOMBA DE PISTON CARACTERIZADA B. RESGUARDOS EN PARTES MOVILES DE
4 BOMBAS GOLPES O CORTES CON .
PRODUCCION A A13. PARTES EXPUESTAS DE CORTES/CONTUSIONES/AM[POR TENER PARTES EN LA BOMBA Muy
NEUMATICAS Y DE & i n & i
42 PISTON MAQUINAS EN MOVIMIENTOS s &t |PuTACIONES MOVIMIENTO EXPUESTAS Y No  |V/A Dafio Mayor Bl || Fesia Moderado RSl C SERALIZACION DE PARTES MoviLes | Dafio Mayer| S 15| Bai P || AcpEs
RESGUARDADAS EXPUESTAS
- A. SUSTITUCION DE TABLEROS DE
C. SENALIZACION DE CARGA o ~
B1. ALTA O MEDIA TENSION - CARGAS [CONTACTO ELECTRICO . TABLEROS DE CONTROL DE Dafio ) CONTROL DE ENCENDIDO Dafio Muy )
43 AT DIRECTO ELECTROCUCION/MUERTE |y cere R ORADOS ELECTRICA EN TOMAS DE Bl 10 |14 | Media LTI No Aceptable llipgergieing . oo |4 15| g Bajo | Aceptable
CORRIENTE
ELECTRICIDAD
G2. CARGA FISICA POR
LEVANTAR/MANEJAR OBJETOS Dafio ) ) Dafio ) )
44 T o e SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA  |FALTA DE USO DE EPP N/A P 10 |14 | Media Bajo Aceptable |E. EPP FAJA LUMBAR Mediaro |8 10 [14| Media Bajo | Aceptable
INADECUADAMENTE
B. INSTALACION DE PASARELAS
CAIDA DE PERSONAS A FRACTURAS/LESIONES ~ |SUPERFICIES DE TANQUES E. USO DE CALZADO DE SEGURIDAD Dafio ANTIDESLIZANTES Dafio Muy
45 A2. TRABAJO EN ALTURA DISTINTO NIVEL GRAVES/MUERTE RESBALOSAS E. USO DE CASCO DE SEGURIDAD Extremo 6 8 Baja Moderado [ENCYe=Tole=1oll SEETJEFS/I\-SCION DE BARANDILLAS DE Extremo 4 1 3 e Bajo Aceptable
D. PERMISOS DE TRABAJO EN ALTURA
EXPLOSION DE RECIPIENTES |LESIONES POR VALVULAS DE APERTURA Y CIERRE | pop s oo e o | o ggsi'\'o?\"‘IZACION DE EQUIPOS DE — Mu
46 A12. RECIPIENTES A PRESION Y/O DESCARGA DE FLUIDO A |IMPACTO/QUEMADURAS/M [MANUALES DEL EQUIPO DE FRIO Y |~ ! 10 [13| Media Bajo Aceptable ! 2 1|4 4 Trivial | Aceptable
) ENFRIAMIENTO Y ALTA PRESION s TANQUES EQUIPO DE FRIO Mediano D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS DE| Mediano Baja
PRODUCCION - EMERGENCIA
ESTABILIZACION AJUSTE MANUAL DE CONTACTOS _|C. SENALIZACION DE CARGA
B2. BAJA TENSION - CARGAS CONTECTO ELECTRICO SHOCK : . ) ) D. CAPACITACION EN MANEJO DE . ) iy
47 . ELECTRICOS DEL EQUIPO DE FRIO |ELECTRICA EN TOMAS DE Dafio Menor 10 |12 Media Bajo Aceptable Dafio Menor | 1 6 8 Baja Trivial Aceptable
ELECTRICAS INDIRECTO ELECTRICO/QUEMADURAS | e oo e oN CORRIENTE EMERGENCIAS ELECTRICAS
EQUIPO DE FRIO EN
PERDIDA AUDITIVA FUNCIONAMIENTO POR TIEMPOS - ) . N ) :
48 E1. RUIDO EXPOSICION AL RUIDO CRADUAL PROLONGADOS / CERCANIA DE LOs | /A Dafio Menor 10 [13| Media Bajo Aceptable |E. EPP PROTECTORES AUDITIVOS Dafio Menor [ 1 10 [13| Media Bajo | Aceptable
TRABAJADORES
B. INSTALACION DE PASARELAS
CAIDA DE PERSONAS A FRACTURAS/LESIONES ~ |SUPERFICIES DE TANQUES E. USO DE CALZADO DE SEGURIDAD Dafio . ANTIDESLIZANTES Dafio Muy )
49 (2 TRAERIE Y AU DISTINTO NIVEL GRAVES/MUERTE RESBALOSAS E. USO DE CASCO DE SEGURIDAD Extremo Gl || R Moderado IACREREEIE ;. 1NSTALACION DE BARANDILLAS DE Extremo 4| Baja || AsspiEie
SEGURIDAD
EXPLOSION DE RECIPIENTES |LESIONES POR VALVULAS DE BOMBA MANUALES / et gﬁgsi'\'o/?\‘LIZACION DE EQUIPOS DE Mu
50 A12. RECIPIENTES A PRESION Y/O DESCARGA DE FLUIDO A [IMPACTO/QUEMADURAS/M [CONTACTO CON DESCARGA DE N/A ! 10 [13| Media Bajo Aceptable Dafio Menor | 1 1|4 4 Trivial | Aceptable
Mediano D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS DE Baja
ALTA PRESION UERTE MOSTO A ALTA PRESION
EMERGENCIA
GOLPES O CORTES CON BOMBA DE PISTON CARACTERIZADA B. RESGUARDOS EN PARTES MOVILES DE
A13. PARTES EXPUESTAS DE CORTES/CONTUSIONES/AM|POR TENER PARTES EN _ ) LA BOMBA ~ Muy »
51 MAQUINAS EN MOVIMIENTOS EQUIPOS, HERRAMIENTAS U PUTACIONES MOVIMIENTO EXPUESTAS Y NO N/A Dafio Mayor 10 |13 Media [([J Il No Aceptable C. SENALIZACION DE PARTES MOVILES Dafio Menor | 1 1 4 Baja Trivial Aceptable
OBJETOS PUNZOCORTANTES
RESGUARDADAS EXPUESTAS
| PRODUCCION ENCUBADO EN
DEPOSITO B. PROTECCION DE CONTACTOS
CLAVIJAS DE BOMBA ELECTRICOS
B1. ALTA O MEDIA TENSION - CARGAS [CONTACTO ELECTRICO . DETERIORADAS / PROXIMIDAD DE M Dafio . . . -
52 ELECTRICAS DIRECTO ELECTROCUCION/MUERTE LAS CONEXIONES CON AREAS ELES(:E_NQEIzéﬁlgg;ESCSERGA BT 6 9 Baja Moderado ENIAS(sIE=1:1 N/A Dafio Menor | 1 6 9 Baja Trivial Aceptable
MOJADAS Y HUMEDAS CORRIENTE
FALTA DE ESCALERAS FIJAS DE
ACCESO A LOS TANQUES
53 H1. ESCALERAS MAL DISENADAS CAIDAS - GOLPES ;ORCEDURAS/CONTUSIONE PRINCIPALES DE FERMENTACION /  |N/A Dafio Mayor 10 |14 | Media Moderado NN Ll o ESCALERAS FIJAS ¥ CON BARANDILLA | 150 menor | 1 6 |10| Baja Trivial | Aceptable




SUPERFICIES DE TANQUES

B. INSTALACION DE PASARELAS
ANTIDESLIZANTES

CAIDA DE PERSONAS A FRACTURAS/LESIONES E. USO DE CALZADO DE SEGURIDAD Dafio : - Muy -
54 A2. TRABAJO EN ALTURA DISTINTO NIVEL GRAVES/MUERTE RESBALOSAS / POSTURAS E. USO DE CASCO DE SEGURIDAD T — 6 9 Baja Moderado NGCENSIsi¢=-I:I2l B. INSTALACION DE BARANDILLAS DE Dafio Menor | 1 4 Eoa 1 Trivial Aceptable
INCOMODAS SEGURIDAD
D. PERMISOS DE TRABAJO EN ALTURA
TERMINALES DE MANGUERAS DE D. PROCEDIMIENTO DE SUJECION DE
55 A3. OBJETOS SUSPENDIDOS (S:GISE;';’\?DEISOB;ETOS /CSS;’;FSEIONES/FRACI'URAS TRANSPORTE MAL ASEGURADOS /  |E. CASCO DE SEGURIDAD Dafio Mayor 10 (12 Media Moderado [ENCIAYSIIE]ISM MANGUERAS EN ALTURAS Dafio Menor | 1 1 ) ll;llauz 1 Trivial Aceptable
FALTA DE USO DE EPP E. USO OBLIGATORIO DE EPP J
A5. OBJETOS QUE OBSTRUYEN CHOQUE CONTRA OBJETOS MANGUERAS EXTENSAS EN EL NIVEL ~ . . C. GUIAS DE SUELO PARA LAS a1 ) il
56 TRANSITO INMOVILES CONTUSIONES LEVES DEL SUELO E. CALZADO DE SEGURIDAD Dafio Menor 10 (13| Media Bajo Aceptable MANGUERAS Dafio Menor | 1 6 9 Baja | 2| Trivial Aceptable
MANEJO DE MANGUERAS DE
57 A10. CARGA SUSPENDIDA I\C,IAAI’\I‘DI»:UDLEA((:)S:\E‘TOS EN ;:Sll]lg;rSEIONES/FRACI'URAS TRANSPORTE SIN SUJECION EN LA |E. CASCO DE SEGURIDAD Dafio Mayor 10 (12 Media Moderado NGCENASII&LIEME. USO OBLIGATORIO DE EPP Dafio Menor | 1 6 8 Baja |2 Trivial Aceptable
PARTE ALTA DE LOS TANQUES
VALVULAS DE BOMBA MANUALES /
EXPLOSION DE RECIPIENTES |LESIONES POR CONTACTO CON DESCARGA DE A -
58 A12. RECIPIENTES A PRESION Y/O DESCARGA DE FLUIDO A [IMPACTO/QUEMADURAS/M |[MOSTO A ALTA PRESION / EQUIPO [N/A MDS,”" 10 [12| Media Bajo Aceptable gé CLﬁP:ggOICDISS EN PROCEDIMIENTOS MD:,"O 10 |12 Media |3 Bajo Aceptable
ALTA PRESION UERTE DE FRIO A ALTA PRESION / FALTA Soano SCaio
) MACERACIONlY DE SENALIZACION
| et FEAT_pégTiBT_(I:égN AJUSTE MANUAL DE CONTACTOS B. PROTECCION DE CONTACTOS
Bi. ALTA O MEDIA TENSION - CARGAS |CONTACTO ELECTRICO . Dafio . : ELECTRICOS Dafio . .
59 ELECTRICAS DIRECTO ELECTROCUCION/MUERTE ill_\‘I_Er(éTI;IA(JZ;)SDEELEEEILJCI)EO DE FRIO [N/A Mediano 10 (12 Media Bajo Aceptable C. SENALIZACION DE CARGA ELECTRICA Mediano 6 8 Baja |2 Bajo Aceptable
EN TOMAS DE CORRIENTE
QUEMADURAS/INTOXICACI [FALTA DE EPP / PROXIMIDAD DEL Dafio . . B. SISTEMAS DE DETECCION DE GASES Dafio . .
60 C3. GASES COMBUSTIBLES INCENDIO ON POR HUMO TRABAJADOR CON CO2 EMANADO N/A Mediano 10 (13 Media Bajo Aceptable E. MASCARILLA FFP Mediano 6 9 Baja |2 Bajo Aceptable
QUEMADURAS/INTOXICACI [FALTA DE CAPACITACION AL ~ . D. CAPACITACION SOBRE EL MANEJO - . .
61 C4. LIQUIDOS INFLAMABLES INCENDIO ON POR HUMO PERSONAL N/A Dafio Mayor 10 |13 | Media ([T [SIcT Ol No Aceptable SEGURO DE LIQUIDOS INFLAMABLES Dafio Mayor | 3 6 9 Baja |2 Bajo Aceptable
D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTO DE
FALTA DE EPP / PROXIMIDAD DEL PRIMEROS AUXILIOS ANTE LOS RIESGOS
ASFIXIA/MAREOS/DESMAY |TRABAJADOR CON CO2 EMANADO / Dafio . Y CONSECUENCIAS Dafio Muy .
62 D4. SUSTANCIAS ASFIXIANTES INHALACION o FALTA DE SENALIZACION Y N/A e 10 (13 Media Alto No Aceptable D. TIEMPOS DE OPERACION Bianm 4 1 4 Baja 1 Bajo Aceptable
DOCUMENTACION CONTROLADOS
E. EPP MASCARILLA RESPIRATORIA FFP
C. SISTEMA DE ETIQUETADO E
FALTA DE IDENTIFICACION Y IDENTIFICADO DE SUSTANCIAS
A ETIQUETADO DE INSUMOS Y & . PELIGROSAS o . y
63 D6. SUSTANCIAS TOXICAS INGESTION INTOXICACION SUSTANCIAS DE AGREGADO EN EL N/A Dafio Mayor 10 |12 [ Media Moderado ENCIANSTRILE]]E D. CAPACITACION SOBRE Dafio Mayor | 3 6 8 Baja |2 Bajo Aceptable
PROCESO IDENTIFICACION Y MANEJO DE
SUSTANCIAS PELIGROSAS
B. INSTALACION DE PASARELAS
SUPERFICIES DE TANQUES o ANTIDESLIZANTES
64 A2. TRABAJO EN ALTURA gf;?ﬁ\‘% T\Eﬁf”‘\s A E:;«S/EERSi{EE'S;ONES RESBALOSAS / TRABAJO DE E. USO DE CALZADO DE SEGURIDAD E[ia”" 10 |13| Media Ao WUEIYTRTTINE. INSTALACION DE BARANDILLAS DE | Dafio Menor | 1 1 |6 l';"a“.y 1| Trivial | Aceptable
/ MOVIMIENTOS BRUSCOS xtremo SEGURIDAD Ja
D. PERMISOS DE TRABAJO EN ALTURA
FALTA DE EPP / PROXIMIDAD DEL
TRABAJADOR CON CO2 EMANADO / D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTO DE
QUEMADURAS/INTOXICACI [TIEMPOS PROLONGADOS CERCA DEL e . PRIMEROS AUXILIOS ANTE EMERGENCIAS - . :
65 C3. GASES COMBUSTIBLES INCENDIO ON POR HUMO TANQUE DE FERMENTACION N/A Dafio Mayor 10 (13 Media Moderado [\GENIsl¢=]s]3] E. EPP MASCARILLA RESPIRATORIA Dafio Mayor | 3 6 9 Baja |2 Bajo Aceptable
ABIERTO / MOVIMIENTO DEL
MOSTO
FALTA DE EPP / PROXIMIDAD DEL B. SISTEMAS DE DETECCION DE NIVEES
ASFIXIA/MAREOS/DESMAY |TRABAJADOR CON CO2 EMANADO / ~ . ALTOS DE CO2 - . .
66 D4. SUSTANCIAS ASFIXIANTES INHALACION o FALTA DE SENALIZACION Y N/A Dafio Mayor 10 |13 Media Moderado ENCILNTRIET]E E. USO OBLIGATORIO DE MASCARILLA Dafio Mayor | 3 6 9 Baja |2 Bajo Aceptable
PRODUCCION BAZUQUEO DOCUMENTACION RESPIRATORIA FFP
G2. CARGA FISICA POR FALTA DE USO DE EPP / TRABAJO B. EQUIPOS DE ASISTENCIA MECANICA
LEVANTAR/MANEJAR OBJETOS PESADO POR TIEMPOS = . D. CAPACITACION DE TECNICAS DE = Muy :
67 PESADOS O HACERLO SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA PROLONGADOS / HERRAMIENTAS N/A Dafio Mayor 10 |13 Media Moderado [R\WAYelTsl=1o]l] LEVANTAMIENTO Y CARGA Dafio Mayor | 3 1 4 =i 1 Bajo Aceptable
INADECUADAMENTE PESADAS / ACTIVIDAD MANUAL E. FAJA LUMBAR COMO EPP
G3. PROBLEMAS DE DISENO DE LUGAR & 3 LUGARES ESTRECHOS Y Dafio " . A. DESARROLLAR UN REDISENO DE Dafio " )
68 DE TRABAJO PROBABILIDAD DE DANO MOLESTIAS ERGONOMICAS SUPERFICIES RESBALOSAS N/A Mediano 10 |13 [ Media Bajo Aceptable AREAS TRANSITADAS Mediano 10 |13 Media |3 Bajo Aceptable
& "TENDINITIS/SINDROME DEL(TIEMPO PROLONGADO DE D. TIEMPOS DE DESCANSO ENTRE ~ . . - . g
69 G5. TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DANO TUNEL CARPIANO OPERACION OPERACION Dafio Menor 10 |13 | Media Bajo Aceptable [N/A Dafio Menor | 1 10 | 13| Media |3 Bajo Aceptable
70 H1. ESCALERAS MAL DISENADAS CAIDAS - GOLPES TORCEDURAS/CONTUSIONE|ESCALERAS MAL DISENADAS PARA N/A Dafio Mayor 10 |12 Media Moderado [R\WAYelTsl=10]l] B. ESCALERAS FIAS Y CON BARANDILLA Dafio Mayor | 3 6 8 Baja |2 Bajo Aceptable

S

EL ACCESO

C. SENALIZACION DE PELIGRO DE CAIDA




CHOQUE CONTRA OBJETOS

CONTUSIONES/CORTES/FR

TRASLADO DE MATERIA PRIMA EN

E. EPP/ CALZADO Y CASCO DE

C. SENALIZACION DE RUTAS DE

71 A4. OBJETOS EN MOVIMIENTO MOVILES ACTURAS MONTACARGAS SEGURIDAD Dafio Mayor 6 8 Baja Bajo Aceptable TRANSITO Dafio Mayor | 3 6 8 Baja Bajo Aceptable
IMPACTO DE FRAGMENTOS  |LESIONES
72 A8. PROYECCION DE FRAGMENTOS O | b paRTICULAS SOBRE LAS |OCULARES/CORTES/CONTU|CERCANIA DEL OPERADOR CON LA | 'vascaRA PROTECTORA Dafio Mayor 10 | 13| Media Moderado NSWNITIEREME. GAFAS DE SEGURIDAD Dafio Mayor | 3 6 | 9| Baja Bajo  [Aceptable
PARTICULAS PRENSA
PERSONAS SIONES
C. SENALIZACION DE RIESGO POR
FALTA DE SENALIZACION E ATRAPAMIENTO ALREDEDOR DE LA
73 A11l. CARGA EN MOVIMIENTO :,:TRQE%MBI;%% PORO /CSS;ETSQONES/ FRACTURAS |1\ FORMACION DE RIESGO DE LA N/A Dafio Mayor 10 | 13| Media Moderado [NSESIIEIEM PRENSA Dafio Mayor | 3 6 | 9| Baja Bajo  [Aceptable
PRENSA D. CAPACITACION EN MANEJO Y
— OPERACION SEGURO
- B. INSTALACION DE RESGUARDOS
GOLPES O CORTES CON FALTA DE SENALIZACION E ~ -
A13. PARTES EXPUESTAS DE CORTES/CONTUSIONES/AM Dafio ) FISICOS EN LAS PARTES MOVILES Dafio Muy )
74 EQUIPOS, HERRAMIENTAS U INFORMACION DE RIESGO DE LA N/A 10 | 13| Media Alto No Aceptable M 1 |4 ) Bajo  [Aceptable
MAQUINAS EN MOVIMIENTOS ORIETOS PUNZOCORTANTES |PUTACIONES PRENSA Extremo gés\llié\l:LIZACION ALREDEDOR DE LA Extremo Baja
ALMACEN MAQUINARIA DE ALTA TENSION / o “ <
75 | DE BOTELLAS - |  PRENSADO DE EiégA;?CXENSION - EEE fl\loD’\{I;gg'lTCo) ELECTRICO :l':'E'O(_ErKRlco /QUEMADURAS | PLTA DE SENALIZACION E N/A MDda_”° 10 [12| Media Bajo Aceptable EI'ESSZ'\'OA';_ZE’:__CFI%ODE ADVERTENCIA DE MDS_”" 10 |12| Media Bajo | Aceptable
CUARTO DE ORUJO Q INFORMACION DOCUMENTADA ediano Ediang
CALDERO
QUEMADURAS/INTOXICACI [PROXIMIDAD DE LA MAQUINARIA Dafio ) . C. SENALIZACION DE PELIGRO POR Dafio ) )
76 C5. LIQUIDOS COMBUSTIBLES INCENDIO AN POR HUMO CON MATERIAL INFLAMABLE N/A Mediano 10 [ 13| Media Bajo Aceptable PROXIMIDAD MATERIAL INFLAMABLE Mediano 10 (13| Media Bajo Aceptable
77 E1. RUIDO EXPOSICION AL RUIDO PERDIDA AUDITIVA RUIDO DE LA PRENSA N/A B 10 | 13| Media Bajo Aceptable |E. EPP PROTECTORES AUDITIVOS R 10 [13| Media Bajo  [Aceptable
GRADUAL Mediano Mediano
— PROBLEMAS
78 E4. VIBRACION EXPOSICION A VIBRACIONES (é’I\‘ROCSULATORIOS/TRANSTO \P/I;?ET\IAS(;ION CARACTERISTICA DE LA N/A Dafio Menor 10 [ 13| Media Bajo Aceptable [N/A Dafio Menor | 1 10 |[13| Media Bajo Aceptable
MUSCOLOESQUELETICOS
G2. CARGA FISICA POR
LEVANTAR/MANEJAR OBJETOS FALTA DE USO DE EPP EN LA CARGA Dafio ’ . Dafio ) )
79 TR © MTEE SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA DE MATERIA PRIMA N/A T 10 | 12| Media Bajo Aceptable |E. FAJA LUMBAR COMO EPP i . 10 [12| Media Bajo  [Aceptable
INADECUADAMENTE
~ B. PASARELAS ANTIDESLIZANTES -
CAIDA DE PERSONAS A FRACTURAS/LESIONES SUPERFICIES DE TANQUES Dafio i Dafio Muy .
80 A2. TRABAJO EN ALTURA DISTINTO NIVEL GRAVES/MUERTE RESBALOSAS E. USO DE CALZADO DE SEGURIDAD | = = 10 | 14| Media Alto No Aceptable i.cg/éngNDILLAS DE SEGURIDAD EN EL o 1 |5 Baja Bajo  [Aceptable
B. MEJORA DE LOS METODOS DE
CAIDA DE OBJETOS CONTUSIONES/FRACTURAS [TERMINALES DE MANGUERAS DE E. EXISTENCIA DE CASCOS DE “ i FIJACION « Muy )
81 ASRCRIEIOSEUSHENRIDOS SUSPENDIDOS /MUERTE TRANSPORTE MAL ASEGURADOS ~ |SEGURIDAD Sancliiavey 10 [EEg(tecia Moderado ICRERELIN " 1S ARROLLLO DE PROCEDIMIENTOSDE| P2fio Mayor (5 13| Baja || ek
SUJECION SEGURA
GOLPES O CORTES CON
82 /;S,'\‘Eggg%iNﬁFEERRAMIENTA Yearg EQUIPOS, HERRAMIENTAS U |CORTES/LACERACIONES ggiﬁ&igﬁgm‘\s ¥ MANGUERAS N/A Dafio Menor 10 |14 | Media Bajo Aceptable |E. USO DE EPP EN EXISTENCIA Dafio Menor | 1 10 |14| Media Bajo | Aceptable
OBJETOS PUNZOCORTANTES
) TRASIEGO Y FALTA DE EPP / PROXIMIDAD DEL D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTO DE
PRODUCCION ASFIXIA/MAREOS/DESMAY |TRABAJADOR CON CO2 RESIDUAL / ~ ) . PRIMEROS AUXILIOS ANTE LOS RIESGOS | _.. ) -
83 DESCUBE D4. SUSTANCIAS ASFIXIANTES INHALACION o FALTA DE SENALIZACION Y N/A Dafio Menor 10 (14| Media Bajo Aceptable Y CONSECUENCIAS Dafio Menor | 6 10| Baja Trivial Aceptable
DOCUMENTACION E. EPP MASCARILLA RESPIRATORIA FFP
C. SISTEMA DE ETIQUETADO E
IDENTIFICADO DE SUSTANCIAS
. 5 ) . PELIGROSAS . . -
84 D6. SUSTANCIAS TOXICAS INGESTION INTOXICACION FALTA DE ETIQUETADO N/A Dafio Menor 10 |14 [ Media Bajo Aceptable D. CAPACITACION SOBRE Dafio Menor | 1 6 10| Baja Trivial Aceptable
IDENTIFICACION Y MANEJO DE
SUSTANCIAS PELIGROSAS
G2. CARGA FISICA POR
LEVANTAR/MANEJAR OBJETOS Dafio i . Dafio ) )
85 TS O [NEEE SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA FALTA DE USO DE EPP N/A s 10 |14 | Media Bajo Aceptable |E. FAJA LUMBAR COMO EPP Mediano |12 10 |14| Media Bajo  |Aceptable
INADECUADAMENTE
QUEMADURAS/INTOXICACI [CERCANIA DE OPERACION CON Dafio I . C. INSTALACION DE EXTINTORES EN Dafio ) )
86 C4. LIQUIDOS INFLAMABLES INCENDIO N POR HUMO FUENTES DE CALOR N/A Mediano 10 |13 | Media Bajo Aceptable PUNTOS ESTRATEGICOS Mediano 2 10 [13| Media Bajo Aceptable
IRRITACION - 5
D1. PARTICULA DE POLVO Y HUMOS FALTA DE EPP / CONTACTO Dafio i . E. EPP MASCARILLA RESPIRATORIA FFP Dafio ) .
87 FIBRAS INHALACION ;RSSFSIRATORIA/NEUMOCON CERCANO CON SUSTANCIAS N/A Mediano 10 |13 | Media Bajo Aceptable Mediano 2 10 |13| Media Bajo Aceptable
1 D. SISTEMA DE ETIQUETADO DE TODOS
, DOSIFICACION DE FALTA DE EPP / FALTA DE " LOS INSUMOS o
g8 | PRODUCCION INSUMOS D3. SUSTANCIAS IRRITANTES O CONTACTO CON LA PIEL / | DERMATITIS/CONJUNTIVIT |10 eTADO / CONTACTO N/A Dafio 10 [13| Media Bajo Aceptable |D. CAPACITACION DE RIESGOS Y Dafio 1, 6 |9 Baja Bajo | Aceptable
ALERGIZANTES CONTACTO CON LOS 0JOS  |IS/IRRITACION Mediano Mediano
CERCANO CONSECUENCIAS DE SUSTANCIAS
TOXICAS Y ALERGIZANTES
G2. CARGA FISICA POR
LEVANTAR/MANEJAR OBJETOS FALTA DE EPP / CONTENEDORES Y Dafio ) . Dafio ) )
89 PESADOS O HACERLO SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA SACOS DE GRAN PESO N/A Mediano 10 (13| Media Bajo Aceptable |E. FAJA LUMBAR COMO EPP Mediano 2 10 (13| Media Bajo Aceptable
INADECUADAMENTE




DE CONTROL

IMPACTO DE FRAGMENTOS _|LESIONES - -
90 A8. PROYECCION DE FRAGMENTOS O | ne pARTICULAS SOBRE LAS |OCULARES/CORTES/CONTU|TRANSPORTE DE MOSTO A ALTA |/ B0 10 |14| Media Bajo Aceptable |N/A 24 10 |14| Media |3| Bajo |Aceptable
PARTICULAS PRESION Mediano Mediano
PERSONAS SIONES
B. INSTALACION DE VALVULA DE ALIVIO
EXPLOSION DE RECIPIENTES |LESIONES POR OPERACION COMPLEJA DEL FILTRO DE EMERGENCIA
o1 A12. RECIPIENTES A PRESION ¥/0 DESCARGA DE FLUIDO A [IMPACTO/QUEMADURAS/M OPERACION N/A Dafio Mayor 10 (14| Media Moderado NS TN D. PROCEDIMIENTOS DOCUMENTADOS | Dafio Mayor | 3 6 |10| Baja |2| Bajo |Aceptable
ALTA PRESION UERTE DEL MANEJO DE FILTRO DE TIERRAS
PRODUCCION FILTRACION
D1. PARTICULA DE POLVO Y HUMOS IRRITACION DESCARGA MANUAL DE TIERRAS Dafio Dafio
92 P INHALACION ?gg;’SIRATORIA/NEUMOCON DINTOMEAS 7 FALTA DE EPP N/A oo 10 (14| Media Bajo Aceptable  [E. EPP MASCARILLLA RESPIRATORIA FFP | D370 10 |14| Media [3| Bajo |Aceptable
D. CAPACITACION DE RIESGOS Y
D3. SUSTANCIAS IRRITANTES O CONTACTO CON LA PIEL/  |DERMATITIS/CONJUNTIVIT [CONTACTO DIRECTO CON TIERRAS Dafio ' ) CONSECUENCIAS DE SUSTANCIAS Dafio ) )
93 ALERGIZANTES CONTACTO CON LOS 0JOS  |IS/IRRITACION DIATOMEAS VA Mediano 10 [EEgEca Bajo Aceptable  |roy1caS v ALERGIZANTES Mediano 0| =R | EER | AespiEe
E. EPP, GUANTES Y MASCARILLA
B. REDISENO DE LAS AREAS DE TRABAJO
94 A3. OBJETOS SUSPENDIDOS (S:GIS%;,\?;SOB;EFOS ;IS[IJ\I;I';FSEIONES/FRACTURAS EELTKIEL:?)ED‘T'R\QSARJIS APILADAS EN N/A Dafio Mayor 10 14 Media Moderado E\CWAYTIESM B. RESGUARDOS DE SEGURIDAD Dafio Mayor | 3 6 10 Baja 2 Bajo Aceptable
ALREDEDOR DE LOS PALLETS
GOLPES O CORTES CON
95 A7. EQUIPOS, HERRAMIENTA U OBJETO|c ) j1p0s  HERRAMIENTAS U [CORTES/LACERACIONES ~ |EXISTENCIA DE BOTELLAS VIEIAS  |N/A Dafio Menor 10 [15| Ata Bajo Aceptable |5 USO DE GUANTES DE LATEX O Dafio Menor | 1 10 |15 Ata [4| Bajo |Aceptable
PUNZOCORTANTE GUANTES DE SEGURIDAD
OBJETOS PUNZOCORTANTES
E. GAFAS DE SEGURIDAD
IMPACTO DE FRAGMENTOS  |LESIONES
A8. PROYECCION DE FRAGMENTOS O ; E. GUANTES DE SEGURIDAD . Muy .
96 ) PARTICULAS EEPEER,\E(S:ULAS SOBRE LAS gICOU'\II_éASRES/CORTES/CONTU EXISTENCIA DE BOTELLAS VIEJAS [N/A Dafio Mayor 10 (15 Alta Alto No Aceptable D. PROCEDIMIENTOS DE DESCARTE DE Dafio Mayor | 3 1 6 Baja 1 Bajo Aceptable
ALMACEN BOTELLAS VIEJAS O DESGASTADAS
1 DE BOTELLAS - LAVADO DE D. CAPACITACION DEL USO ADECUADO
CUARTO DE BOTELLAS D3. SUSTANCIAS IRRITANTES O CONTACTO CON LA PIEL/  |DERMATITIS/CONJUNTIVIT |USO CONSTANTE DE DETERGENTE Dafio DEQUIMICOS Dafio ) :
97|  CALDERO ALERGIZANTES CONTACTO CON LOS 0JOS  |IS/IRRITACION SIN GAFAS VA Mediano 10 [Eeipes Moderado RRESEELIN F ()50 DE GAFAS Y GUANTES Mediano G| || DElR || R || AsspiEie
IMPERMEABLES
B. PROCEDIMIENTOS DE LIMPIEZA Y
LAVADEROS NO DESINFECTADOS DESINFECCION REGULARES EN LAS
CONTACTO CON AMBIENTES | 1neeccrones ADECUADAMENTE / BOTELLAS Dafio AREAS DE TRABAJO Dafio Mu
98 F3. BACTERIAS 0 SUPERFICIES N/A ! 10 [15] Ata Moderado NI C. SISTEMA DE CONTROL DE LIMPIEZA Y ! 1 |6 Y || Trvial |Aceptable
BACTERIANAS CONTAMINADAS CON SUPERFICIES Mediano Mediano Baja
CONTAMINADAS MY, DESINFECCION
D. CAPACITACION EN BUENAS
PRACTICAS DE ORDEN Y LIMPIEZA
. TENDINITIS/SINDROME DEL|TIEMPO PROLONGADO DE . ) . )
99 G5. TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DANO |1 5XPN TS/ 00 A N/A Dafio Menor 10 [15| Ata Bajo Aceptable |N/A Dafio Menor | 1 10 |15| Ata [4| Bajo |Aceptable
CAIDA DE PERSONAS AL |CONTUSIONES/ESGUINCES |CANALES DE REJILLAS EN EL AREA » - . .
100 Al. OBSTACULO A DESNIVEL MISMO NIVEL /FRACTURAS DE TRABAJO N/A Dafio Menor 10 | 16 Alta Bajo Aceptable [N/A Dafio Menor | 1 10 16| Alta 4 Bajo Aceptable
B. REORGANIZACION DE AREA DE
AREA DE TRABAJO REDUCIDA
101 AS: OBJETOS QUE OBSTRUYEN CHOQUE CONTRA OBJETOS | -\rystonEs LEVES ABARROTADA DE OBJETOS, N/A Dafio Menor 10 [16| Ala Bajo Aceptable |/ RABAJO Dafio Menor | 1 6 |12| Media |3| Bajo |Aceptable
TRANSITO INMOVILES B s C. SENALIZACION DE RUTAS DE
Q Q TRANSITO
GOLPES © CORTES CON USO FRECUENTE DE OBJETOS DE
102 A7. EQUIPOS, HERRAMIENTA U 0BJETO| 20 PES © FOUEE SO 1 | corEs/LaCERaCONEs  |CORTE POR EL REPROCESO DE E. EXISTENCIA DE GUANTES COMO | [ 10 113l medi Bajo Aceptable |* HERRAMIENTAS MAS ESPECIFICAS | oy | 6 |o| eap || Trvial |aceptabie
PUNZOCORTANTE e ot BOTELLAS DEFECTUOSAS / EPP PARA LA TAREA
OBJETOS DE CORTE DESGASTADOS
A. BOTELLAS MAS RESISTENTES AL
BOTELLAS DE VIDRIO ESTRES TERMICO
DEFECTUOSAS / ALTA VELOCIDAD B. MODIFICACION DEL SISTEMA DE
IMPACTO DE FRAGMENTOS  |LESIONES p
A8. PROYECCION DE FRAGMENTOS O DE OPERACION / TEMPERATURAS DE ; VAPOR Y EQUIPO TERMOCONTRAIBLE ; ) .
103 et EE;&%FLTEULAS SOBRE LAS gI(E)U'\I‘_:SRES/CORTES/CONTU OPERACION ALTAS | FALTA DE £pp ['V/A Dafio Mayor 10 [16| Ala aro RN " Cc rbos FISICOS EN LOS Dafio Mayor | 3 1 | 7| Baja |2| Bajo |Aceptable
/DISENO DE MAQUINARIA Y SUS ESPACIOS DE ESTRES TERMICO DENTRO
PARTES MOVILES EXPUESTAS DE LA LINEA
E. USO DE GAFAS DE SEGURIDAD
, s v e ¢ s
AREA DE
104 EMBOTELLADO  |A11. CARGA EN MOVIMIENTO ATRAPAMIENTO POR O CONTUSIONES/FRACTURAS [EXPUESTOS / EPP NO ADECUADA / 5 Dafio Mayor 10 16| Akta Ato NI MOVILES DE MAQUINARIA Dafio Mayor | 3 1 | 7| Baja [2| Bajo |Aceptable
EMBOTELLADO ENTRE OBJETOS /MUERTE PAUSA DE OPERACIONES FORZADAS
A o e E. USO DE ROPA DE SEGURIDAD CONTRA
ATRAPAMIENTO
BOTELLAS DE VIDRIO éé?ggsEErLé\rfMch RESISTENTES AL
DEFECTUOSAS / ALTA VELOCIDAD B. MODIFICACION DEL SISTEMA DE
EXPLOSION DE RECIPIENTES |LESIONES POR DE OPERACION / TEMPERATURAS DE VAPOR Y EQUIPO TERMOCONTRATBLE
105 A12. RECIPIENTES A PRESION Y/O DESCARGA DE FLUIDO A [IMPACTO/QUEMADURAS/M |OPERACION ALTAS / FALTA DE EPP [N/A Dafio Mayor 10 [16| Ala PYTII No Aceptable Dafio Mayor | 3 1 | 7| Baja [2| Bajo |Aceptable
B. RESGUARDOS FISICOS EN LOS
ALTA PRESION UERTE / CONEXIONES DE VAPOR DEL BoPACIoG DB Eor RS TEAMICO DENTRO
CALDERO RUSTICAS / MANEJO DE
TANQUES DE CO2 DE LA LINEA
E. USO DE GAFAS DE SEGURIDAD
| M B. REFUERZO DE RESGUARDOS EN LA
DISERO Y CONDICIONES
GOLPES O CORTES CON CINTA TRANSPORTADORA Y PARTES
106 Qié&ﬁ':?;%gﬁﬂé;g@ EQUIPOS, HERRAMIENTAS U ES?ZE%E?STUSIONES/ AM gé?g;i’;ogs f;négg;%%’é Y wa Dafio Mayor 10 [16| Ata Ato  ICRYIECIN MOVILES DE MAQUINARIA Dafio Mayor | 3 1 | 7| Baja [2| Bajo |Aceptable
OBJETOS PUNZOCORTANTES ks C. SENALIZACION DE RIESGO POR
ATRAPAMIENTO
C. SENALIZACION DE CARGA . D. CAPACITACION DE RIESGOS .
107 EiE érL;I’ESSMEDIA [ERSTCNEACIRGES g?R'\éE%TO ELECTRICO ELECTROCUCION/MUERTE ;égéﬁ';?ég'? CONTROL SIN ELECTRICA EN TOMAS DE EDta”O 10 [13| Media Ao [INEENT TN ELECTRICOS EDta”" 1 |a l';"a“_y 1| Bajo |Aceptable
CORRIENTE xtremo E. GUANTES AISLANTES xtremo Ja
EXISTENCIA DE ALCOHOL Y VINO _
QUEMADURAS/INTOXICACT N ' ) C. SENALIZACION DE RIESGO DE . ' )
108 C4. LIQUIDOS INFLAMABLES INCENDIO G e, ALMACENADO CERCA DEL TABLERO |N/A Dafio Menor 10 [13| Media Bajo Aceptaple (& SERALIZACION PE | Dafio Menor | 1 10 |13| Media |3| Bajo |Aceptable




PERDIDA AUDITIVA Dafio E. PROTECTOR AUDITIVO Daio ) :
109 E1l. RUIDO EXPOSICION AL RUIDO GRADUAL FALTA DE EPP N/A Mediano 10 |16 Alta Moderado [N sl%=1:1 D. PROGRAMACION DE TIEMPOS DE Mediano 6 12| Media Bajo Aceptable
PROGRAMACION
PROBLEMAS
CIRCULATORIOS/TRANSTO |GENERACION CONSTANTE DE N ) ) . ) :
110 E4. VIBRACION EXPOSICION A VIBRACIONES RNOS VIBRACION DE LAS MAQUINAS N/A Dafio Menor 10 |14 Media Bajo Aceptable [N/A Dafio Menor | 1 10 | 14| Media Bajo Aceptable
MUSCOLOESQUELETICOS
FALTA DE USO DE EPP /
PROBLEMAS DE FUNCIONAMIENTO B. REVISION Y MANTENIMIENTO
DEL EQUIPO TERMOCONTRAIBLE / o REGULAR DEL EQUIPO .
111 Ei'TiéJ;iF;FICIES SEEREER RS ,ccc’gmfrc?ﬁ'é&égmo QUEMADURAS TEMPERATURAS ALTAS DE :'PfXISTENCIA DE GUANTES COMO MeD:;‘r"o 10 |15| Ala Moderado [NSRNSRE N T ERMOCONT RAIBLE M':gir;‘;o 6 |[11| Media Bajo | Aceptable
OPERACION / CERCANIA DE LOS B. BARRERAS TERMICAS EN EL EQUIPO
TRABAJADORES CON SUPERFICIES TERMOCONTRAIBLE
CALIENTES
AREA DE E11. CONDICIONES AMBIENTALES GENERACION DE TEMPERATURAS Y
112| EmBOTELLADO | EMBOTELLADO |1y DECUADAS (HUMEDAD, iﬁ;?g;ﬂ:é‘&gggggg:ss MALESTAR/FATIGA HUMEDAD ELEVADAS POR LA EASEf/fg:[';‘gA DE VENTILACION EN | a6 Menor 10 [16| Alta Bajo Aceptable |N/A Dafio Menor | 1 10 |16[ Alta Bajo | Aceptable
VENTILACION, ETC.) MAQUINA DE VAPOR
G1. CARGA FISICA POR POSTURA TIEMPO PROLONGADO DE N ) D. PROGRMACION DE TIEMPOS DE N ;
113 PARADO O SENTADO SOBREESFUERZO DOLOR MUSCULAR/FATIGA OPERACION N/A Dafio Menor 10 (16 Alta Bajo Aceptable DESCANSO ENTRE OPERACION Dafio Menor | 10 (16| Alta Bajo Aceptable
. TENDINITIS/SINDROME DEL|TIEMPO PROLONGADO DE N ) N ;
114 G5. TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DANO TUNEL CARPIANO OPERACION N/A Dafio Menor 10 (16 Alta Bajo Aceptable [N/A Dafio Menor | 10 (16| Alta Bajo Aceptable
H3. INFRAESTRUCTURA INADECUADA
(TECHOS BAJOS, AREA REDUCIDA, ) ~ ) B. REORGANIZACION DEL AREA DE N )
115 ST O CUEToR O EAEEEn, CAIDAS - GOLPES CONTUSIONES/CORTES ~ |AREA DE TRABAJO REDUCIDA N/A Dafio Menor 10 [16| Alta Bajo Aceptable  [Toacaio Dafio Menor | 1 10 |16[ Akta Bajo | Aceptable
ETC.)
o o neno s o merauscon e n
116 I1. CARGA DE TRABAJO ESTRES LABORAL ANSIEDAD/DEPRESION . N/A Dafio Menor 10 |16| Alka Bajo Aceptable |[TERMOCONTRAIBLE Y UN SISTEMA MAS | Dafio Menor | 1 10 |16| Alta Bajo | Aceptable
OPERACION / EXCESO DE
EFICIENTE PARA EVITAR REPROCESOS
REPROCESO
o o o s o mersuscon e n
117 13. TENSION MENTAL ESTRES LABORAL FATIGA MENTAL/INSOMNIO| oecr) 1o/ ExCESO DE N/A Dafio Menor 10 [16| Alta Bajo Aceptable [TERMOCONTRAIBLE Y UN SISTEMA MAS | Dafio Menor | 1 10 |16[ Alta Bajo | Aceptable
REPROCESO EFICIENTE
A7. EQUIPOS, HERRAMIENTA U OBJETO|CO-PES O CORTES CON OBJETOS DE CORTE DESGASTADOS |E. EXISTENCIA DE GUANTES COMO A. HERRAMIENTAS MAS ESPECIFICAS
118 e e EQUIPOS, HERRAMIENTAS U |CORTES/LACERACIONES |01 ert o 10d 0 Erp Dafio Menor 10 |14 | Media Bajo Aceptable  [on o T anen Dafio Menor | 1 6 [10| Baja Trivial | Aceptable
OBJETOS PUNZOCORTANTES
N B. INSTALACION DE SISTEMAS DE
ATRAPAMIENTO POR O CONTUSIONES/FRACTURAS [MANEJO MANUAL DEL EQUIPO Dafio ) . . Muy o
119 A11. CARGA EN MOVIMIENTO ENTRE OBIETOS MUERTE NEUMATICO DE ENVASADO N/A i 10 |14 | Media Bajo Aceptable [PARADA DE EMERGENCIA ANTE Dafio Menor | 1 L N e Trivial | Aceptable
ATRAPAMIENTOS
GOLPES O CORTES CON o B. INSTALACION DE SISTEMAS DE .
120 Q;EU%TSESNESZL\J/E&E;TZZ EQUIPOS, HERRAMIENTAS U gS?ZE%ﬁggTUSIONES/ AM mégﬁi%'\ég”gé\;'\?ﬁsi%gpo N/A MeDgi'::w 10 |14 | Media Bajo Aceptable |PARADA DE EMERGENCIA ANTE MeDgir;?w 1 |s g'a”: Trivial | Aceptable
OBJETOS PUNZOCORTANTES ATRAPAMIENTOS )
C. SENALIZACION DE CARGA ~ D. CAPACITACION DE RIESGOS -
121 Eiéé'r‘;’(‘:gsMEmA VEREICR = @AREN E?R'\éz‘:_go ELECTRICO ELECTROCUCION/MUERTE ;égéii%gifggg fﬁ; AS(I:'I\‘ON ELECTRICA EN TOMAS DE Etha"° 10 13| Media Alto YN S ELECTRICOS EXDta”" 4 1 |a g'a”_y Bajo | Aceptable
CORRIENTE remo E. GUANTES AISLANTES remo Ja
B2. BAJA TENSION - CARGAS CONTECTO ELECTRICO SHOCK CAMBIO DE COMPONENTES DEL _ ) . D. PROCEDIMIENTOS DE N ) )
122 ELECTRICAS INDIRECTO ELECTRICO/QUEMADURAS |HORNO TERMOCONT RAIBLE NA Raicjticney 10 (WSjigahiedia Eais Aceptable |\ NTENIMIENTO DE EQUIPOS Daicliichoy iy 10 (S| gktedia Bajoi[|Aceptable
B. REUBICACION DEL AREA DE
QUEMADURAS/INTOXICACI |APILADO DE CAJAS DE CARTON ALMACENAMIENTO DE ISNUMOS
123 C2. MATERIAL COMBUSTIBLE INCENDIO 2N POR HUMO CERCA DEL TABLERO DE CONTROL Y |N/A Dafio Mayor 10 [13| Media Moderado [NSNSSREIEN C. SENALIZACION DE PROHIBICIN DE Dafio Mayor | 3 6 [9| Baja Bajo | Aceptable
EL HORNO TERMOCONTRAIBLE ALMACENAMIENTO DE MATERIAL
INFLAMABLE
124 A E1l. RUIDO EXPOSICION AL RUIDO PERDIDA AUDITIVA RUIDO CARACTERISTICO DEL N/A Dafio Menor 10 |16 Alta Bajo Aceptable [N/A Dafio Menor | 1 10 |16| Alta Bajo Aceptable
AREA DE ENVASADO GRADUAL HORNO
EMBOTELLADO E11. CONDICIONES AMBIENTALES
EXPOSICION A CONDICIONES GENERACION DE HUMEDAD POR EL o . - :
125 INADECUADAS (HUMEDAD, AMBIENTALES INADECUADAS |MALESTAR/FATIGA HORNG TERMOCONT RATBLE N/A Dafio Menor 10 |16| Ala Bajo Aceptable  [N/A Dafio Menor [ 1 10 |16[ Atta Bajo | Aceptable
VENTILACION, ETC.)
CONTACTO DIRECTO CON
126 E)G(‘Tzéﬁizﬁcms ATEHRAURAS f%’;m?gg?g&lggmpo QUEMADURAS SUPERFICIES CALIENTES / FALTA  |E. GUANTES Y ROPA DE SEGURIDAD | Dafio Menor 10 |14 | Media Bajo Aceptable |E. USO DE EPP EN EXISTENCIA Dafio Menor | 1 6 [10| Baja Trivial | Aceptable
DE SENALIZACION DE ADVERTENCIA
G2. CARGA FISICA POR
LEVANTAR/MANEJAR OBJET N ) ) . ) :
127 PESADOSRé) HACERLOO s SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA FALTA DE USO DE EPP N/A Dafio Menor 10 |13 Media Bajo Aceptable |E. FAJA LUMBAR COMO EPP Dafio Menor | 1 10 (13| Media Bajo Aceptable
INADECUADAMENTE
DOLOR MUSCULAR ALMACENAMIENTO EN
128 G4. POSTURAS INADECUADAS PROBABILIDAD DE DANO : CANASTILLOS ERGONOMICAMENTE |N/A Dafio Menor 10 [16| Alta Bajo Aceptable |N/A Dafio Menor | 1 10 |16[ Altta Bajo | Aceptable
CRONICO
INADECUADOS
; TIEMPO PROLONGADO DE
129 G5. TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DANO TENDINITIS/SINDROME DEL| ,pepacién / CANTIDADES N/A Dafio Menor 10 [16| Alta Bajo Aceptable |2 PROGRMACION DE TIEMPOS DE Dafio Menor | 1 10 |16[ Atta Bajo | Aceptable
TUNEL CARPIANO DESCANSO ENTRE OPERACION
GRANDES DE PRODUCCION
TIEMPO PROLONGADO DE
130 I1. CARGA DE TRABAJO ESTRES LABORAL ANSIEDAD/DEPRESION OPERACION / TAREAS MANUALES  |N/A Dafio Menor 10 16| Alta Bajo Aceptable |- PROGRMACION DE TIEMPOS DE Dafio Menor | 1 10 |16] Altta Bajo | Aceptable
DESCANSO ENTRE OPERACION
REPETITIVAS
. PRESION POR EL CUMPLIMIENTO N ) D. DESARROLLO DE UN SISTEMA DE N ;
131 13. TENSION MENTAL ESTRES LABORAL FATIGA MENTAL/INSOMNIO| et oM 70 pispontaLe. | VA Dafio Menor 10 [16| Alta Bajo Aceptable  [oo SrCCION MAS ELABORADO Dafio Menor | 1 10 |16[ Akta Bajo | Aceptable




A7. EQUIPOS, HERRAMIENTA U OBJETO

GOLPES O CORTES CON

OBJETOS DE CORTE DESGASTADOS

A. HERRAMIENTAS MAS ESPECIFICAS

EXTREMAS

/ CONTACTO TERMICO

ALTAS TEMPERATURAS

132 AREA DE ETIQUETADO PUNZOCORTANTE E(é;lé_l;gz, PF:JE’\I‘QZRSE/I(;EI_\II:;?&EUS CORTES/LACERACIONES Y/O DEFECTUOSOS E. GUANTES Y ROPA DE SEGURIDAD | Dafio Menor 10 |15 Alta Bajo Aceptable PARA LA TAREA Dafio Menor 10 |15 Alta Bajo Aceptable
EMBOTELLADO MANUAL
o TENDINITIS/STNDROME DEL|CANTIDADES CONSIDERABLES DE N ) D. PROGRMACION DE TIEMPOS DE N )
133 G5. TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DANO TUNEL CARPIANG PRODUCTO PARA ETIOUETADO N/A Dafio Menor 10 |15| Alta Bajo Aceptable |0 e o OPERACION Dafio Menor 10 [15| Alta Bajo | Aceptable
GOLPES O CORTES CON MANEJO MANUAL DEL EQUIPO DE B. INSTALACION DE DISPOSITIVOS DE
A13. PARTES EXPUESTAS DE CORTES/CONTUSIONES/AM|ENCORCHADO / FALTA DE o ' PARADA DE EMERGENCIA . Muy .
134 ' MAQUINAS EN MOVIMIENTOS S%Jé'?gg'pfﬁ;gzéiﬁlﬁqi:s PUTACIONES SENALIZACION Y DOCUMENTACION E. GUANTES Y ROPA DE SEGURIDAD | Dafio Mayor 10 (14 Media Moderado [\ENSsl¢=1s]3] D. PROCEDIMIENTOS Dﬁ PRACTICAS Dafio Mayor 1 5 = Bajo Aceptable
AREA DE ENCORCHADO INFORMATIVA DEL PELIGRO SEGURAS DE OPERACION
EMBOTELLADO
A8. PROYECCION DE FRAGMENTOS 0 |IMPACTO DE FRAGMENTOS —|LESIONES SASX%LASQCEISSREEI\%IS: OSITIVOS b
135 : DE PARTICULAS SOBRE LAS [OCULARES/CORTES/CONTU|COLOCADO MANUAL DE BOTELLAS  |N/A Dafio Mayor 10 |14 | Media Moderado [NCRNSNELS Dafio Mayor 6 |10 Baja Bajo | Aceptable
PARTICULAS PERSONAS SIONES D. PROCEDIMIENTOS DE PRACTICAS
SEGURAS DE OPERACION
B. INSTALACION DE DISPOSITIVOS DE
GOLPES O CORTES CON
A7. EQUIPOS, HERRAMIENTA U OBJETO PARTES DE MAQUINARIA o ' PARADA DE EMERGENCIA . Muy )
136 PUNZOCORTANTE E(é;lé;gg,%ﬁ;ggléiﬁ;ﬁi:s CORTES/LACERACIONES PUNZOCORTANTES EXPUESTAS E. EXISTENCIA DE EPP Dafio Mayor 10 |13 Media Moderado [R\CWAYSTsl=101l] E. ROPA DE SEGURIDAD Dafio Mayor 1 4 Baja Bajo Aceptable
ANTIATRAPAMIENTO
IMPACTO DE FRAGMENTOS _ |LESIONES < -
A8. PROYECCION DE FRAGMENTOS O OPERADOR EN AREA DE RIESGO / Dafio ' ) C. SENALIZACION DE RIESGOS EN EL Dafio : )
137 S DE PARTICULAS SOBRE LAS |OCULARES/CORTES/CONTU Jomp ot S b=l ot >/ |E. MASCARA PROTECTORA il 10 [13| Media Bajo Aceptable | e 6 | 9| Baja Bajo | Aceptable
—  AReaDE DEGOLLADO DE PERSONAS SIONES
D. PROCEDIMEINTOS DE PRACTICAS
EMBOTELLADO BOTELLAS SEGURAS DE OPERACION
138 A11. CARGA EN MOVIMIENTO Q;TRQ;/:JPIIBE?rTC)% PORO ;:SLTET[:’TSEIONES/ FRACTURAS | )pERACION SEMI-AUTOMATICA  |N/A Efta”" 10 |13| Media Ao WUFYETTI N D. PROCEDIMIENTOS DE PRIMEROS EXDta”" 1 |4 I';"a“_y Bajo | Aceptable
remo AUXILIOS ANTE EMERGENCIAS remo 1a
| EXPLOSION DE RECIPIENTES |LESIONES POR - < o
OPERADOR EN AREA DE RIESGO /  |E. EPP ROPA Y MASCARILLA DE Dafio ) ) C. SENALIZACION DE RIESGO EN Daio : .
139 A12. RECIPIENTES A PRESION Y/0 DESCARGA DE FLUIDO A [IMPACTO/QUEMADURAS/M |uer o oo™ o b |securdap e el 6 | 9| Baja Bajo Aceptable | xS D DEL AREA s 6 | 9| Baja Bajo | Aceptable
ALTA PRESION UERTE
ATROPELLO O GOLPES POR  |-ES1ONES MOVIMIENTO DE MONTACARGAS
140 A6. TRANSITO DE VEHICULOS VEHICULOS _(?:AVES/FRACTURAS/MUER DENTRO DEL AREA DE TRABAJO E. ROPA Y CALZADO DE SEGURIDAD | Dafio Menor 10 |16 Alta Bajo Aceptable [N/A Dafio Menor 10 |16 Alta Bajo Aceptable
CAIDA DE OBJETOS POR N N
141|  AREA DE EMBALAJEY  |A9. DESPLOME O DERRUMBE DESPLOME O /CSS;STSEIONES/FRACFURAS :ESES%DOAP“DO EN PALETS SIN|¢ ex1sTENCIA DE EPP MDg_”° 1 | 4 |Muy Baja Trivial Aceptable [N/A MDZ."‘) 10 [13| Media Bajo | Aceptable
EMBOTELLADO PALETIZADO DERRUMBAMIENTO ediano ediano
G2. CARGA FISICA POR
142 tE\é»:g‘gl;R(/)M:L\lcEé:EOOBJETOS SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA FALTA DE EPP N/A Dafio Menor 1 5 [ Muy Baja Trivial Aceptable [E. FAJA LUMBAR COMO EPP Dafio Menor 10 |[14| Media Bajo Aceptable
INADECUADAMENTE
B. INSTALACION DE VALVULAS DE
ALIVIO INMEDIATO
EXPLOSION DE RECIPIENTES [LESIONES POR ggsﬁggif}o&éi%’; PRESION EN —— D. PROGRAMA DE INSPECCION Y B M
143 A12. RECIPIENTES A PRESION ¥/0 DESCARGA DE FLUIDO A |IMPACTO/QUEMADURAS/M | v /o 2 e los VA - no 10 |14 | Media Alto (WYL EI M MANT ENIMIENTO PREVENTIVO . ta“" 1 |5 Ba“_y Bajo | Aceptable
ALTA PRESION UERTE SISTEMAS DE ALIVIO xtremo D. MANUAL DE PROCEDIMIENTO DE xtremo 1a
MANEJO DE CALDERO
. OPERACION Y
ALMACEN C. SENALIZACION DE CARGA B. SISTEMA DE MANTENIMIENTO DE
MANEJO DE B2. BAJA TENSION - CARGAS CONTECTO ELECTRICO SHOCK DESGASTE NATURAL DE LOS Dafio ) . Dafio ) .
DE BOTELLAS - (
144 CALDERO e INDIRECTO ELECTRICO/QUEMADURAS | MATERTALES AISLANTES ELECTRICA EN TOMAS DE il 10 |14 | Media Bajo Aceptable |COMPONENTES ELECTRICOS DEL e 6 |10]| Baja Bajo | Aceptable
CUARTO DE GENERADOR DE CORRIENTE CALDERO
CALDERO . D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS DE
VAPOR G o
145 C3. GASES COMBUSTIBLES INCENDIO QUEMADURAS/INTOXICACI |CONEXION Y CAMBIO DE GARRAFAS |\ i 10 |14 | Media Bajo Aceptable |MANEJO SEGURO DE GARRAFAS Y e 10 [14| Media Bajo | Aceptable
ON POR HUMO DE MANERA MANUAL Y FRECUENTE Mediano Mediano
RECIPIENTES DE PRESION
PERDIDA AUDITIVA ~ ) N )
146 E1. RUIDO EXPOSICION AL RUIDO GRADUAL RUIDO DEL CALDERO N/A Dafio Menor 10 [15| Ala Bajo Aceptable |E. EPP PROTECTORES AUDITIVOS Dafio Menor 10 [15| Alta Bajo | Aceptable
CONTACTO CON SUPERFICIES - -
147 Ei'Tig;ii”CIEs ATETHRAURE /ngmfc? OCCT";R%I%ERPO QUEMADURAS CALIENTES DURANTE EL AJUSTEY |N/A MD;’_”" 10 14| Media Bajo Aceptable |E. USO DE GUANTES DE SEGURIDAD MDZ."" 10 |14 Media Bajo | Aceptable
CAMBIO DE COMPONENTES ediano ediano
B. REDISENO DE LAS GRADAS DE
o ACCESO -
CAIDA DE PERSONAS A FRACTURAS/LESIONES USO FRECUENTES DE GRADAS DE Dafio ' 2 Dafio Muy .
148 A2. TRABAJO EN ALTURA DISTINTO NIVEL GRAVES/MUERTE AGCESO AL AREA N/A e 10 [13| Media Alto No Aceptable EL_I_SS’I:AALIZACION DE RIESGO POR s N o Bajo | Aceptable
D. PERMISOS DE TRABAJO EN ALTURA
EXPLOSION DE RECIPIENTES [LESIONES POR VALCULAS DE CONTROL EME:(SGL%?ADE DETECCION DE
149 A12. RECIPIENTES A PRESION Y/O DESCARGA DE FLUIDO A |IMPACTO/QUEMADURAS/M |AUTOMATICAS Y MANUALES / N/A Dafio Mayor 10 [12| Media Moderado JCWEREI ™ © 0 o o bERACION Dafio Mayor 6 | 8| Baja Bajo | Aceptable
ALTA PRESION UERTE FALTA DE DOCUMENTACION :
ADECUADA
MANEJO CONSTANTE DE LOS o
CUARTO DE . C. SENALIZACION DE CARGA - D. CAPACITACION DE RIESGOS -
: DESTILACION ~ [B1. ALTA O MEDIA TENSION - CARGAS [CONTACTO ELECTRICO . TABLEROS DE CONTROL Y Dafio ' Dafio Muy )
150| DESTILACION T DIRECTO ELECTROCUCION/MUERTE | quoo e o e TRICOS DE ELECTRICA EN TOMAS DE S 10 [12| Media Alto NN W ELECTRICOS s 13 pp Bajo | Aceptable
CORRIENTE E. GUANTES AISLANTES
AJUSTE
C. SISTEMA DE ETIQUETADO E
IDENTIFICADO DE SUSTANCIAS
. MANEJO DE SUSTANCIAS o ' PELIGROSAS N : )
151 D6. SUSTANCIAS TOXICAS INGESTION INTOXICACION VOLATILES N/A Dafio Mayor 10 |12 | Media ([ LEIclOl No Aceptable D. CAPACITACION SOBRE Dafio Mayor 6 8 Baja Bajo Aceptable
IDENTIFICACION Y MANEJO DE
SUSTANCIAS PELIGROSAS
152 E6. SUPERFICIES A TEMPERATURAS |CONTACTO CON EL CUERPO | ey puras CONTACTO CON SUPERFICIES A |\ Dafio Menor 10 |14 | Media Bajo Aceptable |E. USO DE GUANTES DE SEGURIDAD Dafio Menor 10 [14| Media Bajo | Aceptable




B. REDISENO DE GRADAS O ESCALERAS

CAIDA DE PERSONAS A FRACTURAS/LESIONES N ' FIAS _ ) )
153 A2. TRABAJO EN ALTURA DISTINTO NIVEL GRAVES/MUERTE GRADAS INESTABLES N/A Dafio Mayor 10 13 Media Moderado [N sl=1+115) D. PERMISO DE TRABAJO EN ALTURA Dafio Mayor | 3 6 9 Baja 2 Bajo Aceptable
E. CASCO DE SEGURIDAD
EXPLOSION DE RECIPIENTES |LESIONES POR C. SENALIZACION ALREDEDOR DEL AREA
154 A12. RECIPIENTES A PRESION Y/O DESCARGA DE FLUIDO A |IMPACTO/QUEMADURAS/M |OPERADOR EN AREA DE RIESGO  |E. ROPA DE SEGURIDAD Dafio Mayor 10 |13| Media Moderado [N ool OE RIESGO Dafio Mayor | 3 6 |9| Baja |2| Bajo |Aceptable
PRODUCCION | PASTEURIZACION ALTA PRESION UERTE S ——— E. USO DE MASCARA PROTECTORA
E6. SUPERFICIES A TEMPERATURAS  [CONTACTO CON EL CUERPO Dafio ' ) Dafio ) )
155 AN O NTatr0 TEatico QUEMADURAS TRANSPORTE A TEMPERATURAS  [E. ROPA DE SEGURIDAD afio 10 (13| Media Bajo Aceptable |E. USO DE GUANTES DE SEGURIDAD wopfio 12 6 |9| Baja |2| Bajo |Aceptable
G2. CARGA FISICA POR
156 ';E‘éi';g’;%”':ggéﬁfoomﬂos SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA  |FALTA DE EPP N/A Dafio Menor 10 |13| Media Bajo Aceptable |E. FAJA LUMBAR COMO EPP Dafio Menor | 1 10 |13| Media [3| Bajo |Aceptable
INADECUADAMENTE
CAIDA DE PERSONAS AL |CONTUSIONES/ESGUINCES [CANALETAS DE REJILLAS EN ZONAS _ ) . )
157 Al. OBSTACULO A DESNIVEL MISMO NIVEL /FRACTURAS DE TRABAJO N/A Dafio Menor 10 15 Alta Bajo Aceptable |N/A Dafio Menor | 1 10 15 Alta 4 Bajo Aceptable
B. REDISENO DE LAS GRADAS DE
ACCESO
B. INSTALACION DE GRADAS DE ACCESO
PARA TODOS LOS TANQUES
SUPERFICIES RESBALOSAS / - .
CAIDA DE PERSONAS A FRACTURAS/LESIONES Dafio B. USO DE ARNES OBLIGATORIO Dafio Muy )
158 A2. TRABAJO EN ALTURA o s CRAVES,MOERTE GRADAS SIN RESGUARDOS / N/A oo 10 [15| Ala Intolerable No Aceptable ANt b P 1 o[6| g |1 Bajo |Aceptable
ESCALERAS INESTABLES INETA
D. PERMISOS DE TRABAJO EN ALTURA
E. USO OBLIGATORIO DE BOTAS
ANTIDESLIZANTES
GOLPES O CORTES CON
159 A7. EQUIPOS, HERRAMIENTA U OBJETO| o) o5, HERRAMIENTAS U [CORTES/LACERACIONES  |EXISTENCIA DE BOTELLAS ROTAS Y |p o ANTES ¥ ROPA DE SEGURIDAD | Dafio Menor 6 [11| Media Aceptable |E. USO DE EPP EN EXISTENCIA Dafio Menor | 1 6 [11| Media |3| Bajo |Aceptable
PUNZOCORTANTE OTROS OBJETOS DE VIDRIO
OBJETOS PUNZOCORTANTES
C. SENALIZACION DE RIESGOS DE
. PARTICULAS
IRRITACION AREAS DE TRABAJO Y SUPERFICIES
160 EIIB'RZASRTICULA DEPOLVO Y HUMOS | 1nyia| acioN RESPIRATORIA/NEUMOCON |MUY SUCIAS / PROXIMIDAD CON  |N/A Dafio Menor 10 |16| Alta Bajo Aceptable | SQS%AERIP,'[':S\CT:K&AE&?:&E;IDAD Dafio Menor | 1 1 | 7| Baja |2| Trivial |[Aceptable
10SIS AMBIENTES ABIERTOS N AN e
D. CAPACITACION SOBRE USO DE
SUSTANCIAS CORROSIVAS
C. SENALIZACION DE AREAS DE
INGESTION / CONTACTO ] MANEJO DE SODA CAUSTICA CON ) EXISTENCIA DE SUSTANCIAS QUIMICAS | Moy _
161 D2. SUSTANCIAS CORROSIVAS CON LA PIEL / CONTACTO | QUEMADURAS QuiMICAs A0 DF SODA <8 E. MASCARA DE SEGURIDAD Dafio Mayor 10 |15| Ata Ao VRN O. CAPACITACION EN PRIMEROS Dafio Mayor | 3 1 |6| g li] Bajo | Aceptable
CON LOS 0J0S AUXILIOS ANTE CONTACTO CON 1a
QUIMICOS
E. USO OBLIGATORIO DE MASCARA
PROTECTORA
D. CAPACITACION SOBRE USO DE
SUSTANCIAS PELIGROSAS
C. SENALIZACION DE AREAS DE
MANTENGENTO D3, SUSTANCIAS IRRITANTES O CONTACTO CON LA PIEL/  |DERMATITIS/CONJUNTIVIT [MANEJO DE ACIDO CITRICO ¥ b CAPACITACION EN PRIMERDS Muy
162 DE EQUIPOS, ALERGIZANTES CONTACTO CON LOS 0JOS  |IS/IRRITACION ACIDO PERASETICO CON BOMBAS N/A Dafio Mayor 10 |15 Alta Alto No Aceptable AUXILIOS ANTE CONTACTO CON Dafio Mayor | 3 1 6 Baja 1 Bajo Aceptable
TODAS LAS ' DE PRESION
: MAQUINARIA, QUIMICOS
AREAS SUPERFICIE Y E. USO OBLIGATORIO DE MASCARA
AREAS DE TRABAJO PROTECTORA
EN GENERAL E. USO DE GUANTES DE SEGURIDAD
C. SISTEMA DE ETIQUETADO E
FALTA DE ETIQUETADO / MANEIO IDENTIFICADO DE SUSTANCIAS
DE ACIDO CITRICO Y ACIDO PELIGROSAS Mu
163 D6. SUSTANCIAS TOXICAS INGESTION INTOXICACION : N/A Dafio Mayor 10 [15| Ata Ao RN D. CAPACITACION SOBRE Dafio Mayor | 3 1 |6 Y 1| Bajo |Aceptable
PERASETICO CON BOMBAS DE Baja
isinis IDENTIFICACION Y MANEJO DE
SUSTANCIAS PELIGROSAS
E. USO DE MASCARA DE SEGURIDAD
| EXISTENCIA DE MOHO EN
164 F2. HONGOS CONTACTO O EXPOSICION  |INFECCIONES FUNGICAS ~ |SUPERFICIES DE LAVADO DE E. ROPA DE SEGURIDAD Dafio Menor 10 [15| Aka Bajo Aceptable |D; CAPACITACION SOBRE RIESGOS DE | 154 Menor | 1 6 [11| Media |3| Bajo |Aceptable
CONTAMINACION FUNGICA
BOTELLAS
CONTACTO CON AMBIENTES SUPERFICIES CONTAMINADAS POR
165 F3. BACTERIAS 0 SUPERFICIES g:iffg&ﬁss PROCESO O POR PROXIMIDAD CON  |N/A Dafio Menor 10 [16| Atka Bajo Aceptable B'Egﬁ“c:;cég%s RDEEGEE%EDIMIENTO PE | bafio Menor | 1 10 |16| Ata [4| Bajo |Aceptable
CONTAMINADAS AMBIENTES ABIERTOS
B. HERRAMIENTAS Y EQUIPOS DE
166 G4. POSTURAS INADECUADAS PROBABILIDAD DE DANO DOLOR MUSCULAR SUPERFICIES DE TANQUES DE N/A Dafio Menor 10 [15| Ata Bajo Aceptable |LIMPIEZA MAS ESPECIALIZADOS Y Dafio Menor | 1 10 [15| Ata |4| Bajo |Aceptable
CRONICO DIFICIL ACCESO PARA LA TAREA
ERGONOMICOS
. TENDINITIS/SINDROME DEL|TIEMPO PROLONGADO DE - - . -
167 G5. TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DA [T ENDINTTIS/S D ORaRACION N/A Dafio Menor 10 |16| Alta Bajo Aceptable [N/A Dafio Menor | 1 10 |16| Ata [4| Bajo |Aceptable
B. ESCALERAS FIJAS Y CON BARANDILLA
168 H1. ESCALERAS MAL DISENADAS CAIDAS - GOLPES TORCEDURAS/CONTUSIONE| £ -p| ERAS INESTABES N/A Dafio Mayor 10 15| Ata Ao [IERNSIETN C. SENALIZACION DE PELIGRO DE CAIDA | Dafio Mayor | 3 1 |e| MW 1] Bajo |Aceptable
s E. CASCO DE SEGURIDAD E=iE
H2. DISENO DE VIAS INADECUADAS TORCEDURAS/CONTUSTONE|TANQUES DISTRIBUIDOS MUY - - B. PROPUESTA DE REORGANIZACION DEL | - -
169 (ANCHO, PENDIENTE, ALTURA, ETC.) CAIDAS - GOLPES s ESTRECHAMENTE N/A Dafio Menor 10 |16 Alta Bajo Aceptable AREA DE TRABAJO Dafio Menor | 1 10 |16| Alta 4 Bajo Aceptable
AREA DE TRABAJO GRANDE /
170 I1. CARGA DE TRABAJO ESTRES LABORAL ANSIEDAD/DEPRESION ~ |ESTANCAMIENTO DE AGUA EN N/A Dafio Menor 10 [15| Ata Bajo Aceptable |5 INSTALACION DE NUEVOS SISTEMAS | 50 Menor | 1 10 |15| Ata [4| Bajo |Aceptable
DE DRENAJE
SUPERFICIES
A. PLAN DE CONTROL DE PLAGAS
_ PROXIMIDAD CON AMBIENTES i, C. SENALIZACION EN ZONAS ABIERTAS ;
171 ;é'Ech)IR"’é’éLEESTéSERPIENTES' ARANAS, | \ORDIDAS, PICADURAS E'LVENENAMIENTO/ INFECCI \BIERTOS CON PRESENCIA DE N/A MDZ,"° 10 15| Ata Moderado (NN YT Sl CON PRESENCIA DE FAUNA MDZ_"" 1 |6 g‘;y 1| Trivial |Aceptable
b BIE) FAUNA ediano D. CAPACITACION EN IDENTIFICACION Y ediano 1a
MANEJO DE EMERGENCIAS ANTE FAUNA




ANO 2024 (IPER y controles adicionales para no aceptables)

IDENTIFICACION DEL PELIGRO EVALUACION DEL RIESGO At rAnTEe fom e g == | EVALUACION DEL RIESGO RESIDUAL (solo para los no aceptables)
DESVIO O CAUSA QUE .
?:IGIN‘,\ EL PELIGROI DE:E'I'::ILI?S(E:ILOONSY PROBABILIDAD Nueva PROBABILIDAD
éPor qué se genera e
AT EESS u MEDIDAS ADICIONALES DE "
peligro?, éQue falta o que CONTROLES O w P o u
z o CONTROL O PROTECCION [0} @
falla? PROTECCIONES < ] <
SECIeIR RIESGO ACTUALMENTE 2 & HROBUESEAS B &
CONSECUENCIAS g - ] & SEVERIDAD w
UQ?EE:D// TQF((:;V/I[I)_?JI(DEAR BEEIGRO mas probables | -2usas/Desvio: (Condiciones LR RCERNENYADOSA E: < (Debe atacar las CAUSAS RESIDUAL E <
# PROCESO O / EQUIPO / (Evento Peligroso no P inseguras / Factores EXISTENTES PARA EL Y ERIAD z 9 identificadas) DEL DANO i 9
(Peligro Categorizado de deseado, categorias . ~ inseguros del Trabajo / PELIGRO DEL DARO a ~ Py Y £ —~
SUB- EVENTO p : (Lesiones o dafios s : o w A.- Eliminacién/Sustitucion (analizar si ha =] w
acuerdo a Lista Maestra) de Lista Maestra SST+ Deficiencias de seguridad/ o = P IEUEEN 5] TRy z =
FRICIEED GSS.S1.001) IS (EelEIEIES) Actos Inseguros que = Bl el Susiivel i INPE | IFDE | ICO Prob., 2 2 B.- Controles Ingenieria dsminuciom | pee | rrpe | 1c0 Prob S 2
o - B.- Controles Ingenierfa Z| AL 2 5 C.- Detectivos/Sefializacion 3| Prob. & £
generan el peligro) C.- Detectivos/Sefalizacis i | Py = i
| tos: (Energias o= B S e Q D.- Documentales/Formacién 2 g
Ee%' . rg_ ’ D.- Documentales/Formacion E.- EPP
equipos, maquinarias, E.- EPP
sustancias, etc.)
Desvios: (Posibles desvios)
LESIONES MANIOBRAS DE VEHICULOS EN C. INSTALACION DE SERALIZACION DE
ATROPELLO O GOLPES POR REVERSA Y FALTA DE ~ ' AREAS DE TRANISTO VEHICULAR o . )
1 A6. TRANSITO DE VEHICULOS VEHICULOS GRAVES/FRA_I(_Z’ETURAS/MUER SENALIZACION CERCA DEL AREA DE N/A Dafio Mayor 1 3 10 |14 Media Moderado \GCENSIsI&]]1S] E. IMPLEMENTACION DE CHALECO CON Dafio Mayor | 3 1 3 6 10| Baja 2 Bajo Aceptable
TRABAJO REFLECTORES
. D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTO
MANEJO Y EXPOSICION A
IMPACTO DE FRAGMENTOS LESIONES SEGURO PARA EL MANEJO DE
2 A8. PROYECCION DE FRAGMENTOS O | be pARTICULAS SOBRE | OCULARES/CORTES/CONTU|SUSTANCIAS PELIGROSAS SIN EPP e ey 1orencA DE EPP Dafio Mayor 1| 3] 10 |14]| Meda Moderado MRS el SUSTANCIAS PELIGROSAS. Dafio Menor [ 1| 1 3 1 [s| MW 15| Trvial | Aceptable
PARTICULAS (SODA CAUSTICA, ACIDO CITRICO, . Baja
LAS PERSONAS SIONES ACIDO PERACETICO, ETC,) E. EPP GAFAS DE PROTECCION Y
BT MASCARILLA RESPIRATORIA
romronre o nsonos B0 oe s o vy
CAIDA DE OBJETOS EN |CONTUSIONES/FRACTURAS |MATERIALES APILADOS Dafio ' ) ) Dafio . .
3 A10. CARGA SUSPENDIDA MANIPULACION TMUERTE INADECUADAMENTE CoN EQUIPOs |VA o 1| 3| 10 [14] Media Bajo Aceptable [MANIPULACION DE CARGA. e 1 3 6 |10| Baja |2| Bajo |Aceptable
MANUALES E. EPP CASCO DE SEGURIDAD Y
I CALZADO DE SEGURIDAD.
A. REUBICACION DE MATERIALES
QUEMADURAS/INTOXICACI | ROXIMIDAD ENTRE MATERIAL Dafio f@hﬂfﬁiﬁifs K0S b Hauibos Dafio
4 C2. MATERIAL COMBUSTIBLE INCENDIO 5N POR HUMO f@”ﬂfﬁiﬁﬁf Y LiQuIiDOs N/A e 1| 4|10 [15] Alta Moderado JNCRETLISLICE ™ o NS SERALIZACION Y M 1 4 6 |11| Media [3| Bajo |Aceptable
EQUIPOS DE DETECCION Y EXTINCION
DE INCENDIOS.
A. REUBICACION DE LIQUIDOS
ALMACENAMIENTO Y MANEJO DE INFLAMABLES
5 C4. LIQUIDOS INFLAMABLES INCENDIO QUEM%?“UEQ?{/ LTJLO(;(ICACI ALCOHOL Y OTROS LIQUIDOS N/A Dafio Mayor 1| 4|10 |15 Alta Ao EYSENEIEBIN C. COLOCACION DE SENALIZACION Dafio Mayor [3| 1 4 1 |6 ;'a“.: 1| Bajo |Aceptable
INFLAMABLES EN AREAS REDUCIDAS C. EXTINTORES ESPECIFICOS PARA v
LIQUIDOS INFLAMABLES.
RECEPCION DE ) D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS
ALMACEN INSUMOS Y IRRITACION MANEJO DE TIERRAS DIATOMEAS Y N PARA EL MANEJO ADECUADO DE TIERRAS
6 MATERIALES EIIERZ\ASRTICULA (23 eIV VY (e INHALACION RESPIRATORIA/NEUMOCON [METABISULFITO SIN EPP N/A MDZ_”" 1| 3| 10 [14] Media Bajo Aceptable |DIATOMEAS Y METABISULFITO. Dafio Menor [ 1| 1 3 6 |10| Baja |2| Trivial |Aceptable
10SIS RESPECTIVA ediano E. EPP MASCARILLA RESPIRATORIA Y
GAFAS DE PROTECCION.
INGESTION / CONTACTO ) TRANSPORTE DE SODA CAUSTICA Y EAE:?RTR&ESP%E{TP?%%Z%%ESJ CS’gD A
7 D2. SUSTANCIAS CORROSIVAS CON LA PIEL / CONTACTO | QUEMADURAS QUIMICAS [ACIDO PERASETICO SIN EPP E. EXISTENCIA DE EPP Dafio Mayor 1| 3| 10 [14] Media (CEREEEN No Aceptable AtV ity tiode Dafio Mayor [3| 1 3 6 |10| Baja |2| Bajo |Aceptable
CON LOS 0108 RESPECTIVA E. EPP GUANTES Y PROTECCION FACIAL.
MANEJO DE SUSTANCIAS B. USO DE RECIPIENTES APROPIADOS Y
D3. SUSTANCIAS IRRITANTES O CONTACTO CON LA PIEL / | DERMATITIS/CONJUNTIVIT [IRRITANTES EN RECIPIENTES NO o ' HERMETICOS o Muy .
8 ALERGIZANTES CONTACTO CON LOS 0JOS 1S/IRRITACION ADECUADOS / AUSENCIA DE Uso pe|=: EXISTENCIA DE EPP EE (e 13 1o (R Moderado ALl F "Fpp GUANTES DE PROTECCION Y Dafio Mayor (i 1 3 B 5| o | B ||AessEtE
EPP GAFAS DE SEGURIDAD.
) MANIPULACION DE SUSTANCIAS SEGDE;’QSROLLO DE PROCEDIMIENTOS
9 D6. SUSTANCIAS TOXICAS INGESTION INTOXICACION TOXICAS SIN MEDIDAS ADECUADAS |N/A Dafio Mayor 1| 3| 10 [14] Media Moderado [NRN Al : Dafio Mayor [3| 1 3 6 |10| Baja |2| Bajo |Aceptable
/ NO SE USh EPP E. EPP MASCARILLA RESPIRATORIA Y
GUANTES DE PROTECCION.
G2. CARGA FISICA POR D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS
LEVANTAR/MANEJAR OBJETOS FALTA DE USO DE EPP / CARGA EN ~ ' ) ERGONOMICOS PARA EL - . »
10 PESADOS O HACERLO SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA POSICIONES NO ADECUADAS N/A Dafio Menor 1 3 10 |14 Media Bajo Aceptable LEVANTAMIENTO Y MANEJO DE CARGAS. Dafio Menor | 1 1 3 6 10| Baja 2 Trivial Aceptable
INADECUADAMENTE E. EPP FAJA ERGONOMICA.
. D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS DE
11 G5. TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DANO TEND#'\SIIS/S:;?;SN%E DEL| Eggggﬁ:;ﬁgi;: gu/AgﬁgGA EN | Dafio Menor 1| 4|10 [15] Alta Bajo Aceptable [ROTACION DE TAREAS Y DESCANSOS. | Dafio Menor | 1| 1 4 6 |11| Media [3| Bajo |Aceptable
E. EPP MUNEQUERAS ERGONOMICAS.
B. INSTALACION DE PLAN DE CONTROL
K1. ANIMALES (SERPIENTES, ARARAS, ENVENENAMIENTO/INFECCI |CERCANIA DEL VINEDO CON EL Dafio ' ) DE PLAGAS. Dafio . .
12 ROEDORES, ETC.) MORDIDAS, PICADURAS ON AREA DE TRABAJO N/A Mediano 1 3 10 |14 Media Bajo Aceptable E. EPP BOTAS DE SEGURIDAD Y Mediano 1 3 6 10| Baja 2 Bajo Aceptable
GUANTES.




B. USO DE RACKS Y SISTEMAS DE
ALMACENAMIENTO ELEVADOS.

13 SoRORIETOSIQNEGBS IR EN CHOQUE CONTRA OBJETOS CONTUSIONES LEVES PALETS Y CAJAS EN EL NIVEL DEL N/A Dafio Menor 10 |15 Alta Bajo Aceptable |C. SENALIZACION Y DEMARCACION DE Dafio Menor | 1 6 Mu!y Trivial Aceptable
TRANSITO INMOVILES SUELO . Baja
ZONAS DE TRANSITO Y
ALMACENAMIENTO.
B. INSTALACION DE RESGUARDOS Y
TRASNPORTE DE CARGAS EN ~
14 A10. CARGA SUSPENDIDA CAIDA DE OBJETOS EN | CONTUSIONES/FRACTURAS |0y 1005 MANUALES SIN E. EXISTENCIA Y MANEJO DE EPP [2EffS 10 | 14| Media Bajo Aceptable |PARRERAS DE SEGURIDAD EN EQUIPOS | b5 Manor | 1 5 Dy Trivial | Aceptable
MANIPULACION /MUERTE Mediano DE TRANSPORTE. Baja
RESGUARDO ADECUADO
A. REUBICACION DE MATERIALES
QUEMADURAS/INTOXICACI |FROXIMIDAD ENTRE MATERIAL Icl\%l\::;i&?zfs LE208 DE HQuIpos
15 C2. MATERIAL COMBUSTIBLE INCENDIO 5N POR HUMO f@fﬁﬁﬁf Y LiQuIDOS N/A Dafio Mayor 10 [15| Alta Alto Ol NS TALACION DE SERALIZACION Y Dafio Menor | 1 11| Media Bajo | Aceptable
EQUIPOS DE DETECCION Y EXTINCION
DE INCENDIOS.
A. REUBICACION DE LIQUIDOS
ALMACENAMIENTO DE ALCOHOL Y INFLAMABLES
16 C4. LIQUIDOS INFLAMABLES INCENDIO QUEM%D,\‘U?SE{/ L’LTMO(;(ICACI OTROS LIQUIDOS INFLAMABLES EN |N/A Dafio Mayor 10 |15 Ata Ao [VSWXTSSINN C. COLOCACION DE SERALIZACION Dafio Menor | 1 6 :;y Trivial | Aceptable
AREAS REDUCIDAS C. EXTINTORES ESPECIFICOS PARA 1a
LIQUIDOS INFLAMABLES.
] D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS
BiL. AGTTEA 3 REE Y HILES IRRITACION MANEJO DE TIERRAS DIATOMEAS Y . . SEGUROS PARA EL MANEJO DE POLVOS Y| . y
17 FIBRAS INHALACION RESPIRATORIA/NEUMOCON [METABISULFITO SIN EPP N/A Dafio Mayor 10 |14 Media Moderado [\WAYSTsIEIs]Sl SUSTANCIAS QUIMICAS. Dafio Menor | 1 10| Baja Trivial Aceptable
10SIS RESPECTIVA E. EPP MASCARILLA RESPIRATORIA Y
| GAFAS DE PROTECCION.
, ALMACENAMIENTO INGESTION / CONTACTO ) ALMACENAMIENTO DE SUSTANCIAS EAE:?E?T&&?P%E;E%%Z%&%EQJ ggo A n
18 ALMACEN DE INSUMOS  |D2. SUSTANCIAS CORROSIVAS CON LA PIEL / CONTACTO | QUEMADURAS QUIMICAS |EN CONTENEDORES NO ADECUADOS |E. EXISTENCIA DE EPP Dafio Mayor 10 |14 | Media Moderado INSRRTIIEEI " T CETICO Dafio Menor | 1 5 Ba‘g Trivial | Aceptable
CON LOS 0J0S ¥ NO SENALIZADOS E. EPP GUANTES Y PROTECCION FACIAL.
B. USO DE RECIPIENTES APROPIADOS Y
AUSENCIA DE EPP Y ETIQUETADO -
D3. SUSTANCIAS IRRITANTES O CONTACTO CON LA PIEL / | DERMATITIS/CONJUNTIVIT . ) HERMETICOS - Muy -
19 ALERGIZANTES CONTACTO CON LOS 0JOS 1S/IRRITACION El;SEP:?:I;‘PgAgE\étMSIFEA\gCOIAYS E. EXISTENCIA DE EPP Dafio Mayor 10 |14 Media Moderado [NCA=Tol& o]l E. EPP GUANTES DE PROTECCION Y Dafio Menor | 1 5 Baja Trivial Aceptable
GAFAS DE SEGURIDAD.
) AUSENCIA DE EPP Y ETIQUETADO SESSESEROLLO DE PROCEDIMIENTOS
20 D6. SUSTANCIAS TOXICAS INGESTION INTOXICACION EN EL ALMACENAMIENTO Y N/A Dafio Mayor 10 |14 Media ([Tl No Aceptable N Dafio Menor | 1 11| Media Bajo Aceptable
DESPACHO DE SUSTANCIAS E. EPP MASCARILLA RESPIRATORIA Y
GUANTES DE PROTECCION.
G2. CARGA FISICA POR D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS
LEVANTAR/MANEJAR OBJETOS FALTA DE USO DE FAJA LUMBAR - . ERGONOMICOS PARA EL - ) .
21 PESADOS O HACERLO SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA COMO EPP N/A Dafio Menor 10 |15 Alta Bajo Aceptable LEVANTAMIENTO Y MANEIO DE CARGAS. Dafio Menor | 1 11| Media Bajo Aceptable
INADECUADAMENTE E. EPP FAJA ERGONOMICA.
D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS DE
ROTACION DE TAREAS Y DESCANSOS.
< DOLOR MUSCULAR SUPERFICIES DE ALMACENAMIENTO . ) . B. ADECUACION DE SUPERFICIES . ) -
22 G4. POSTURAS INADECUADAS PROBABILIDAD DE DANO CRONICO IMPROVISADAS N/A Dafio Menor 10 |14 Media Bajo Aceptable ERGONOMICAS PARA EL Dafio Menor | 1 10| Baja Trivial Aceptable
ALMACENAMIENTO.
. D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS DE
23 G5. TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DARO TEND%‘,EE/S:;E?AON%E DEL PDER:I_OP:I\‘AA(L_EI;\II;\/II\;EQI\?'IC')OPCRISAE;QE(E:?) /A Dafio Menor 10 [15| Alta Bajo Aceptable [ROTACION DE TAREAS Y DESCANSOS. | Dafio Menor | 1 11| Media Bajo | Aceptable
E. EPP MUNEQUERAS ERGONOMICAS.
LESIONES MANIOBRAS DE VEHfCULOS EN C. INSTALACION DE SENALIZACION DE
ATROPELLO O GOLPES POR REVERSA Y FALTA DE « ) AREAS DE TRANISTO VEHICULAR - ) .
24 A6. TRANSITO DE VEHICULOS VEHICULOS GRAVES/FRA_E;’URAS/MUER SENALIZACION CERCA DEL AREA DE N/A Dafio Mayor 10 |14 Media Moderado [\CE=Tsl =11} E. IMPLEMENTACION DE CHALECO CON Dafio Mayor | 3 10| Baja Bajo Aceptable
TRABAJO REFLECTORES
B. USO DE SISTEMAS DE APILAMIENTO
SEGURO Y EQUIPOS MECANICOS PARA
CAIDA DE OBJETOS POR >
CONTUSIONES/FRACTURAS [CARGA Y APILADO DE PRODUCTO DE « ) MANIPULACION. - . .
25 A9. DESPLOME O DERRUMBE DERDES;;?I;’I/I;EEETO JMUERTE MANERA MANUAL Y ACELERADA N/A Dafio Mayor 10 |14 Media Moderado NGl =1]] C. INSTALACION DE SENALIZACION Y Dafio Mayor | 3 10| Baja Bajo Aceptable
LIMITES DE CARGA PARA EL APILADO
SEGURO.
TRANSPORTE DE | G2 CARGA FISICA POR D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS
. LEVANTAR/MANEJAR OBJETOS FALTA DE USO DE FAJA LUMBAR . ) . ERGONOMICOS PARA EL - . -
26 ALMACEN PRODUCTO PESADOS O HACERLO SOBREESFUERZO LESIONES DE ESPALDA COMO EPP N/A Dafio Menor 10 |14 Media Bajo Aceptable LEVANTAMIENTO Y MANEJO DE CARGAS. Dafio Menor | 1 10| Baja Trivial Aceptable
TERMINADO  |{NADECUADAMENTE E. EPP FAJA ERGONOMICA.
D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS DE
| oolormuscuar CARGA Y ApLADO DE pRODUCTO DE B. ADECUACION DE SUPERFICIES
27 G4. POSTURAS INADECUADAS PROBABILIDAD DE DARO CRG MANERA MANUAL EN VEHICULOS  [N/A Dafio Menor 10 [15| Alta Bajo Aceptable | - Dafio Menor | 1 11| Media Bajo | Aceptable
ONICO ALTOS ERGONOMICAS PARA EL
ALMACENAMIENTO.
, D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS DE
28 G5. TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DARO TEND%“E/CSE;E?SN%E DEL EERSSSNQ{'C';‘I(';"ITADO PARA TAREAS |\/p Dafio Menor 10 | 14| Media Bajo Aceptable |ROTACION DE TAREAS Y DESCANSOS. | Dafio Menor | 1 10| Baja Trivial | Aceptable
E. EPP MUNEQUERAS ERGONOMICAS.




A7. EQUIPOS, HERRAMIENTA U OBJETO

GOLPES O CORTES CON
EQUIPOS, HERRAMIENTAS

HERRAMIENTAS DE CORTE

B. MANTENIMIENTO Y REEMPLAZO
PERIODICO DE HERRAMIENTAS DE

29 PUNZOCORTANTE U ORJETOS CORTES/LACERACIONES DESGASTADAS Y DETERIORADAS N/A Dafio Menor 10 |15 Alta Bajo Aceptable |CORTE. i Dafio Menor | 1 11| Media Bajo Aceptable
PUNZOCORTANTES E. EPP GUANTES DE PROTECCION
ANTICORTE.
A. REUBICACION DE LIQUIDOS
INFLAMABLES
30 C4. LIQUIDOS INFLAMABLES INCENDIO QUEM%[’)\‘UESSR/L%TMOS(ICACI ALMACENAMIENTO INADECUADO N/A Dafio Mayor 10 |15 Alta Alto [CW-XLNEIM C. COLOCACION DE SENALIZACION Dafio Mayor | 3 6 glau‘; Bajo Aceptable
C. EXTINTORES ESPECIFICOS PARA J
LIQUIDOS INFLAMABLES.
D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS
IRRITACION SEGUROS PARA EL MANEJO DE POLVOS Y
31 EllE;R'Z;RTICULA 2 FORAO YY (ilUFIeS INHALACION RESPIRAT ORIA/NEUMOCON E&NEJS%%EA;ICEA?::EADIIGTECQP:EAS N/A Dafio Mayor 10 |15| Alta Alto WISl SUSTANCIAS QUIMICAS. Dafio Mayor | 3 6 g'au.z Bajo |Aceptable
10SsIS E. EPP MASCARILLA RESPIRATORIA Y )
— GAFAS DE PROTECCION.
D. DESARROLLO DE PROCEDIMIENTOS
INGESTION / CONTACTO . PARA EL TRANSPORTE SEGURO DE SODA
32 D2. SUSTANCIAS CORROSIVAS CON LA PIEL / CONTACTO | QUEMADURAS QUfMICAS EXPOSICION CERCANA SIN USO DE E. EXISTENCIA DE EPP Dafio Mayor 10 |15 Alta Alto No Aceptable CAUSTICA Y ACIDO PERACETICO. Dafio Mayor | 3 6 Ml{y Bajo Aceptable
EPP ADECUADO Baja
| CONTROL DE CON LOS 010S E. EPP GUANTES
ALMACEN INVENTARIO E. PROTECCION FACIAL.
B. USO DE RECIPIENTES APROPIADOS Y
D3. SUSTANCIAS IRRITANTES O CONTACTO CON LA PIEL / | DERMATITIS/CONJUNTIVIT [EXPOSICION CERCANA SIN USO DE . HERMETICOS - Muy :
33 ALERGIZANTES CONTACTO CON LOS 0J0S 1S/IRRITACION EPP ADECUADO E. EXISTENCIA DE EPP BEID B 10 (Eepmes Alto IR - “Fpp GUANTES DE PROTECCION Y Dafio Mayor i 6| Baja || e
GAFAS DE SEGURIDAD.
EXPOSICION CERCANA SIN USO DE gégﬁgg?ROLLo DE PROCEDIMIENTOS M
34 D6. SUSTANCIAS TOXICAS INGESTION INTOXICACION EPP ADECUADO / FALTA DE N/A Dafio Mayor 10 |15 Alta Alto No Aceptable N Dafio Mayor | 3 6 u_y Bajo Aceptable
ETIQUETADO EN RECIPIENTES E. EPP MASCARILLA RESPIRATORIA Y Baja
GUANTES DE PROTECCION.
D. DES/’\RROLLO DE PROCEDIMIENTOS
G1. CARGA FISICA POR POSTURA SUPERFICIES DE TRABAJO A - . ERGONOMICOS PARA EL - " .
35 PARADO O SENTADO SOBREESFUERZO DOLOR MUSCULAR/FATIGA ALTURA INADECUADA N/A Dafio Menor 10 |15 Alta Bajo Aceptable LEVANTAMIENTO Y MANEJO DE CARGAS. Dafio Menor | 1 11| Media Bajo Aceptable
E. EPP FAJA ERGONOMICA.
D. IMPLEMENTACION DE
PROCEDIMIEVNTOS DE ORGANIZACION Y
3 3 EXISTENCIA SIGNIFICATIVA Y = q PRIORIZACION DE TAREAS. = 0 q
36 I1. CARGA DE TRABAJO ESTRES LABORAL ANSIEDAD/DEPRESION VARIADA DE INVENTARIO N/A Dafio Menor 10 |15 Alta Bajo Aceptable c. SENAIJ;ACION Y USO DE SISTEMAS Dafio Menor [ 1 11| Media Bajo Aceptable
DE GESTION PARA CONTROL DE
INVENTARIO.
B. USO DE RACKS Y SISTEMAS DE
ALMACENAMIENTO ELEVADOS.
37 ﬁ:A’?SBJrE;OS QUEOESIRUEN CHOQUEI'SSO’}E?LAESBJETOS CONTUSIONES LEVES ;ﬁlét[gs Y CAJAS EN EL NIVEL DEL N/A Dafio Menor 10 (15 Alta Bajo Aceptable |C. SENAI_IZAC'I(')N Y DEMARCACION DE Dafio Menor | 1 11| Media Bajo Aceptable
LIMPIEZA Y ZONAS DE TRANSITO Y
ALMACEN MANTENIMIENTO ALMACENAMIENTO.
DE AREAS DE CONTACTO CON i A -
TRABAJO AMBIENTES O INFECCIONES CERCANIA DEL AREA CON AREAS D. IMPLEMENTACION DE
38 F3. BACTERIAS CONTAMINADAS CON POLVO, N/A Dafio Menor 10 |15 Alta Bajo Aceptable |PROCEDIMIENTOS DE ORDEN Y LIMPIEZA | Dafio Menor | 1 11| Media Bajo Aceptable
SUPERFICIES BACTERIANAS
CONTAMINADAS TIERRA, ETC. ENFOCADOS EN LAS 5s




ANO 2024 (IPER y controles adicionales para no aceptables)

IDENTIFICACION

DEL PELIGRO

EVALUACION DEL RIESGO

DCT DL TUS CUNTRULES

EVALUACION DEL RIESGO RESIDUAL (solo

ara los no aceptables)

. i h
DETERMINACION Y PROBABILIDAD Nueva PROBABILIDAD
DESVIO O CAUSA QUE DETALLE DE LOS
ORIGING oL PELIGRO CONTROLES O 3 MEDIDAS ADICIONALES DE 3 3
&Por qué se genera el PROTECCIONES ° z SLeHGELLLES] ° o
. - w
RIESGO peligro?, éQue falta o que ACTUALMENTE o E CONTT,?"B(;J:S?I_TAESCCION SEEGED & E
SEC{Jg?DQQF;EA /|AcTIVIDAD / TAREA PELIGRO CONSECU: N:;As falla? IMPLEMENTADOS/ SEVERIDAD g < RESIDIAL z <
; mas probables ~
# | procESO 0 sus{/ LUGAR / EQUIPO / . . (Evento Peligroso no b Causas/Desvio: (Condiciones EXISTENTES PARA EL z e (Debe atacar las CAUSAS identificadas) | DEL DARO 2 ]
PROCESO EVENTO (Peligro Categorizado de | deseado, categorias de | | .onoc o darios mas | Inseguras / Factores inseguros del PELIGRO DEL DANO | INPE|IFDE| ICO | 5 | Prob. a = A.- Eliminacion/Sustitucion - INPE | IFDE | IO |3 [ Prob. = =
acuerdo a Lista Maestra) Lista Maestra SST- probables) Trabajo / Deficiencias de seguridad/ o - [ 2 B.- Controles Ingenieria (analizar si hay = 2
GSS.SI1.001) Actos Inseguros que generan el A.- Eliminacién/Sustitucién £l = C.- Detectivos/Sefializacién disminucion) g 2
peligro) B.- Controles Ingenieria & D.- Documentales/Formacién g &
Elementos: (Energias, equipos, C.- Detectivos/Sefializacion 2 E.- EPP = 2
maquinarias, sustancias, etc.) D.- Documentales/Formacion
Desvios: (Posibles desvios) E.- EPP
GOLPES O CORTES CON USO CONTINUO DE HERRAMIENTAS
1 ’QSNgggg&iNﬁliENm U OBJETOlEqUIpOS, HERRAMIENTAS U |CORTES/LACERACIONES  |DE CORTE / CONTACTO CON E gﬂﬁmgg gg;écc?ﬁigﬁss Dafio Menor 1| 3] 6 |10] Baa Trivial Aceptable |E. USO DE GAFAS DE SEGURIDAD Dafio Menor | 1| 1 3 1 |s I';"a‘{y 1| Trivial |Aceptable
OBJETOS PUNZOCORTANTES PARTES DE LA VID : Ja
IMPACTO DE FRAGMENTOS DE |LESIONES ESTRUIADO MANUAL DE UVAS /
2 ;‘i;ﬁﬁ‘fo” DE FRAGMENTOS O |pARTICULAS SOBRE LAS OCULARES/CORTES/CONTU|USO DE QUIMICOS COMO N/A Dafio Menor 1] 2| 10 [13] Media Bajo Aceptable |N/A Dafio Menor | 1| 1 2 | 10 |13| Media 2| Bajo |Aceptable
PERSONAS SIONES REACTIVOS
INGESTION / CONTACTO CON ; D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE .
: USO DE HIDROXIDOS, ACIDO E. GUANTES DESECHABLES Dafio ) Dafio Muy )
3 D2. SUSTANCIAS CORROSIVAS LA PIEL / CONTACTO CON LOS |QUEMADURAS QUIMICAS |2 Rts Rl B e e e Bareo il 1 ]3] 6 [10] Baja Moderado [N PROCEDIMIENTO DE SUSTANCIAS b 4] 1 3 U5 | g |!| Belo |Aceptable
010 PELIGROSAS
D. CAPACITACION EN EL MANEJO
o | LasoraToRIO ANALISIS DE  |D3. SUSTANCIAS IRRITANTES O CONTACTO CON LA PIEL/  [DERMATITIS/CONJUNTIVIT |USO DE FENOLFTALEINA, BORAX, |E. EXISTENCIA DE GAFAS DE T — s | 10 l1al media Moderado || VUNNER g?ﬁg&ﬂiﬁfﬁgéxo; MANUAL DE Dario Mayor B 1 3 o (O IIETN ] == e——
MATERIAS PRIMAS |ALERGIZANTES CONTACTO CON LOS 0J0S  |IS/IRRITACION ACIDOS, ETC SEGURIDAD PROCEDIMIENTO DE SUSTANCIAS
PELIGROSAS
TRABAJO METICULOSO EN
5 E2. ILUMINACION Eé;?;égf” A RADIACION | £xT1GA VISUAL AMBIENTE ILUMINADO N/A Dafio Menor 1| 5|10 [16] Ata Bajo Aceptable fLUT,IEI‘,\\‘%ngMONHOREOS DE Dafio Menor | 1| 1 5 | 10 |16 Ata [4| Bajo |Aceptable
PERMANENTEMENTE
CONTACTO CON AMBIENTES O [INFECCIONES CONTACTO DIRECTO CON MATERIA . ' ) . ) .
6 F3. BACTERIAS SUPERFICIES CONTAMINADAS |BACTERIANAS PRIMA EXTRAIDA DE LA VIRNA E. GUANTES DESECHABLES Dafio Menor 1 3 10 |14 Media Bajo Aceptable [N/A Dafio Menor | 1 1 3 10 | 14| Media |23 Bajo Aceptable
B. DESARROLLO DE LA PLANIFICACION
7 S;ﬁfgg%\ S':éiITC:DSOR ROSIURS SOBREESFUERZO DOLOR MUSCULAR/FATIGA ;5“;;?8 PROLONGADOS DE N/A Dafio Menor 1| 5| 10 [16] Ata Bajo Aceptable |DE PRODUCCION CON TIMEPOS Dafio Menor | 1| 1 5 | 10 |16 Ata [4| Bajo |Aceptable
ANTICIPADOS
GOLPES O CORTES CON
A7. EQUIPOS, HERRAMIENTA U OBJETO! MANEIO CONSTANTE DE E. GUANTES ANTICORTE . ' ) N ) .
8 ! EQUIPOS, HERRAMIENTAS U CORTES/LACERACIONES Dafio Menor 1 4 6 11 Media Bajo Aceptable [N/A Dafio Menor | 1 1 4 6 11| Media |3 Bajo Aceptable
PUNZOCORTANTE OMIETOS PUNZOCORTANTES INSTRUMENTOS DE VIDRIO E. GUANTES DESECHABLES
MANEJO CONSTANTE DE
INSTRUMENTOS DE VIDRIO /
IMPACTO DE FRAGMENTOS DE |LESIONES y
A8. PROYECCION DE FRAGMENTOS O PRUEBAS DE FERMENTACION EN  |E. GUANTES ANTICORTE - ' ) N ) )
9 PARTICULAS gé\ggﬁ\‘lﬁ:s SOBRE LAS gICC;JNLé\SRES/CORTES/CONTU BOTELLAS CERRADAS / INSPECCION |E. GUANTES DESECHABLES Dafio Menor 1 4 6 11 Media Bajo Aceptable [N/A Dafio Menor | 1 1 4 6 11| Media |3 Bajo Aceptable
DE PRODUCTO PRESURIZADO / USO
DE MANOMETRO
EXPLOSION DE RECIPIENTES |LESIONES POR ;ggiBLAL:SDEE;‘mi?ﬁ ?I\IlgEEi’\(‘:ION E. EXISTENCIA DE GAFAS DE
10 A12. RECIPIENTES A PRESION /O DESCARGA DE FLUIDO A |IMPACTO/QUEMADURAS/M [ = bo s = S0 n oo CEGURIDAD Dafio Menor 1| 3| 10 [14] Media Bajo Aceptable |N/A Dafio Menor | 1| 1 3 | 10 |14| Media 3| Bajo |Aceptable
ANALISIS Y ALTA PRESION UERTE CARBONATADO
CONTROL DE INGESTION / CONTACTO CON ) USO DE METABISULFITO Y ACIDO _|E. BARBLIO DESECHABLE D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE
11| soraTorio | PRODUCTOEN  [D2. SUSTANCIAS CORROSIVAS LA PIEL / CONTACTO CON LOS |QUEMADURAS QUIMICAS ~ |SULFURICO EN CONTROL DE E. EXISTENCIA DE GAFAS DE Dafio Mayor 1| 3] 6 [10] Baja Bajo Aceptable |PROCEDIMIENTO DE SUSTANCIAS Dafio Mayor | 3| 1 3 6 [10| Baja [2| Bajo |Aceptable
PROCESO Y 010 PRODUCTO EN PROCESO SEGURIDAD PELIGROSAS
PRODUCTO USO DE FOSFATO DE AMONIO, E. BARBIJO DESECHABLE D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE
12 TERMINADO /'i'i'E:GLE\ﬁﬁ‘E:ISAS [RRUSNIESIQ ggmﬁgg ggx thPI(%O/S IDSE/PI‘EF’:JZTCIISC/)EONJUNHVIT TANINOS EN POLVO, LEVADURAS Y |E. EXISTENCIA DE GAFAS DE Dafio Mayor 1 ]3] 6 [10] Baja Bajo Aceptable |PROCEDIMIENTO DE SUSTANCIAS Dafio Mayor | 3| 1 3 6 |10| Baja |2| Bajo |Aceptable
METABISULFITO SEGURIDAD PELIGROSAS
) USO DE METABISULFITO EN E. BARBIIO DESECHABLE D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE
13 D6. SUSTANCIAS TOXICAS INGESTION INTOXICACION PRODUCTO EN PROCESO E. EXISTENCIA DE GAFAS DE Dafio Mayor 1| 3] 6 [10] Baja Bajo Aceptable |PROCEDIMIENTO DE SUSTANCIAS Dafio Mayor | 3| 1 3 6 |10| Baja |2| Bajo |Aceptable
SEGURIDAD PELIGROSAS
D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE
14 D4. SUSTANCIAS ASFIXIANTES INHALACION gSFIXIA/ MAREOS/DESMAY |55 DE N- BUTANOL E gﬁégggs DESECHABLES Dafio Mayor 1| 3] 6 |10] Baja Bajo Aceptable |PROCEDIMIENTO DE SUSTANCIAS Dafio Mayor | 3| 1 3 1 |s g'a“.: 1| Bajo [Aceptable
: PELIGROSAS b
A D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE
15 D5. SUSTANCIAS NARCOASFIXIANTES |INGESTION / INHALACION B’LTSS;‘:C’?E;%'I\KPERDIDA USO DE N- BUTANOL E %QBNSSS DESECHABLES Dafio Mayor 1| 3] 6 |10] Baa Bajo Aceptable |PROCEDIMIENTO DE SUSTANCIAS Dafio Mayor | 3| 1 3 1 |s g';;: 1| Bajo [Aceptable
: PELIGROSAS




EXPOSICION A SUSTANCIAS

RIESGO DE CANCER A

USO DE ACETATO DE PLOMO Y

E. GUANTES DESECHABLES

Dafio

D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE

Dafio

Muy

16 D7. SUSTANCIAS CARCINOGENICAS CARCINOGENICA LARGO PLAZO FENOLFTALEINA E. BARBJO B 6 10 Baja Moderado JNeAToIE o] gFE{E)I(éi%IgI;gNTO DE SUSTANCIAS Extremo 4 1 5 Baja Bajo Aceptable
- ~ D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE -
INTOXICACION USO DE ACETATO DE PLOMO Y E. GUANTES DESECHABLES Dafio 3 Dafio Muy q
b 4
17 ANALISIS Y D8. SUSTANCIAS VENENOSAS INGESTION GRAVE/MUERTE FENOLFTALEINA E. BARBLIO Extremo 6 10 Baja \[eIe[IcI M No Aceptable ggﬁgi%[gl;gNTO DE SUSTANCIAS B 1 5 Baja Bajo Aceptable
| CoNTROL O TRABAJO METICULOSO EN
PRODUCTO EN
18 | LABORATORIO PROCESOY  |E2: ILUMINACION EXPOSICION A RADIACION FATIGA VISUAL AMBIENTE ILUMINADO N/A Dafio Menor 10 |16| Alta Bajo Aceptable |3 REALIZAR MONITOREOS DE Dafio Menor | 1 10 [16] Alta Bajo [ Aceptable
LUMINOSA ILUMINACION
PERMANENTEMENTE
PRODUCTO
TERMINADO CONTACTO CON SUPERFICIES Y
CONTACTO CON AMBIENTES O [INFECCIONES LIQUIDOS CON PRESENCIA DE ~ . D. DOCUMENTOS DE PROCEDIMIENTO DE ~ .
19 F3. BACTERIAS SUPERFICIES CONTAMINADAS |BACTERIANAS BACTERIAS (MOSTO, BOTELLAS, E. GUANTES DESECHABLES Dafio Menor 10 |15 Alta Bajo Aceptable ORDEN Y LIMPIEZA Dafio Menor | 1 10 (15| Alta Bajo Aceptable
ENVASES,ETC)
i ) B. ASIGNACION DE MANUAL DE
20 I1. CARGA DE TRABAJO ESTRES LABORAL ANSIEDAD/DEPRESION SOBRECARGA DE FUNCIONES N/A Dafio Menor 10 |16 Alta Bajo Aceptable [FUNCIONES PARA LOS DIFERENTES Dafio Menor | 1 10 |16 Alta Bajo Aceptable
CARGOS
GOLPES O CORTES CON
A7. EQUIPOS, HERRAMIENTA U OBJETO USO DE INSTRUMENTOS DE VIDRIO |E. GUANTES ANTICORTE = q o = y -
21 ANALISIS DE PUNZOCORTANTE EQUIPOS, HERRAMIENTAS U  |CORTES/LACERACIONES Y BOTELLAS E. GUANTES DESECHABLES Dafio Menor 6 10 Baja Trivial Aceptable [N/A Dafio Menor | 1 6 10| Baja Trivial Aceptable
—— LABORATORIO PRODUCTO PARA OBJETOS PUNZOCORTANTES
REPROCESO USO DE 10DO EN LA PRUEBAS DE E. BARBIJO DESECHABLE D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE
22 D6. SUSTANCIAS TOXICAS INGESTION INTOXICACION E. EXISTENCIA DE GAFAS DE Dafio Mayor 6 10 Baja Bajo Aceptable [PROCEDIMIENTO DE SUSTANCIAS Dafio Mayor | 3 6 10| Baja Bajo Aceptable
SULFUROS LIBRES
SEGURIDAD PELIGROSAS
GOLPES O CORTES CON USO CONTINUO DE HERRAMIENTAS
23 ;\Si\lgggggs)&N?_iRRAMlENTA SACEIEIC EQUIPOS, HERRAMIENTAS U CORTES/LACERACIONES DE CORTE Y EQUIPO DE E gﬂ:mgé gggé‘éﬂ:};ﬁES Dafio Menor 6 9 Baja Trivial Aceptable [N/A Dafio Menor | 1 6 9 Baja Trivial Aceptable
OBJETOS PUNZOCORTANTES LABORATORIO DE VIDRIO i
MANEJO CONSTANTE DE
INSTRUMENTOS DE VIDRIO /
IMPACTO DE FRAGMENTOS DE |LESIONES 2 o D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE =
A8. PROYECCION DE FRAGMENTOS O PRUEBAS DE FERMENTACION EN E. EXISTENCIA DE GAFAS DE Dafo " . Dafio " 4
24 PARTICULAS I;é}i_glo(i‘li\LsAS SOBRE LAS gIC(;JNLéASRES/CORTES/CONTU BOTELLAS CERRADAS / PRUEBAS SEGURIDAD Mediano 10 (13 Media Bajo Aceptable I;Pég%i%[gl;ENTO DE SUSTANCIAS Mediano 2 10 (13| Media Bajo Aceptable
CON SUSTANCIAS DE REACCION
EXOTERMICA
INGESTION / CONTACTO CON USO DE HIDROXIDOS, ACIDO E. BARBIJO DESECHABLE D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE
25 DESARROLLO E |D2. SUSTANCIAS CORROSIVAS LA PIEL / CONTACTO CON LOS |QUEMADURAS QUIMICAS : ; e E. EXISTENCIA DE GAFAS DE Dafio Mayor 6 | 9| Baja Bajo Aceptable |PROCEDIMIENTO DE SUSTANCIAS Dafio Mayor | 3 6 | 9| Baja Bajo | Aceptable
LABORATORIO A ACETICO, ACIDO SULFURICO, ETC.
0JOS SEGURIDAD PELIGROSAS
INVESTIGACION
USO DE METABISULFITO, TANINOS
¢ " |E. BARBIJO DESECHABLE D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE
D3. SUSTANCIAS IRRITANTES O CONTACTO CON LA PIEL / DERMATITIS/CONJUNTIVIT |LEVADURAS, FOSFATO DE AMONIO, . ) . - ) )
26 ALERGIZANTES CONTACTO CON LOS 0JOS IS/IRRITACION SORBATO, COLORANTES Y E. EXISTENCIA DE GAFAS DE Dafio Mayor 6 10 Baja Bajo Aceptable [PROCEDIMIENTO DE SUSTANCIAS Dafio Mayor | 3 6 10| Baja Bajo Aceptable
SEGURIDAD PELIGROSAS
SABORIZANTES
ASFIXIA/MAREOS/DESMAY PRUEBAS CON FERMENTADO Y E. BARBLJO DESECHABLE D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE
27 D4. SUSTANCIAS ASFIXIANTES INHALACION o MACERADO DE UVA QUE EMANA E. EXISTENCIA DE GAFAS DE Dafio Mayor 6 9 Baja Bajo Aceptable |PROCEDIMIENTO DE SUSTANCIAS Dafio Mayor | 3 6 9 Baja Bajo Aceptable
CO2 SEGURIDAD PELIGROSAS
| USO DE FOSFATO DE AMONIO E. BARBIJO DESECHABLE D. IMPLEMENTACION DE MANUAL DE
28 D6. SUSTANCIAS TOXICAS INGESTION INTOXICACION ! E. EXISTENCIA DE GAFAS DE Dafio Mayor 6 9 Baja Bajo Aceptable [PROCEDIMIENTO DE SUSTANCIAS Dafio Mayor | 3 6 9 Baja Bajo Aceptable
METABISULFITO
SEGURIDAD PELIGROSAS
TRABAJO PROLONGADO Y PESADO
29 E2. ILUMINACION EXPOSICION A RADIACION FATIGA VISUAL EN AMBIENTE ILUMINADO N/A Dafio Menor 10 |16 Alta Bajo Aceptable B. REALIZAR MONITOREOS DE Dafio Menor | 1 10 |16 Alta Bajo Aceptable
LUMINOSA ILUMINACION
PERMANENTEMENTE
4 B. DESARROLLO DE LA PLANIFICACION
MENTACION Y o . P o 4
30 | LABORATORIO pocu CIo L ACARGARISICATRORIROSTIURA SOBREESFUERZO DOLOR MUSCULAR/FATIGA TIEMPOS PROLONGADOS DE N/A Dafio Menor 10 |15 Alta Bajo Aceptable |DE PRODUCCION CON TIMEPOS Dafio Menor | 1 10 (15| Alta Bajo Aceptable
REPORTES PARADO O SENTADO TRABAJO ANTICIPADOS
B. ASIGNACION DE MANUAL DE
31 I1. CARGA DE TRABAJO ESTRES LABORAL ANSIEDAD/DEPRESION SOBRECARGA DE FUNCIONES N/A Dafio Menor 10 |15 Alta Bajo Aceptable |FUNCIONES PARA LOS DIFERENTES Dafio Menor | 1 10 [15( Alta Bajo Aceptable

CARGOS




TIEMPOS PROLONGADOS DE
1 E2. ILUMINACION EXPOSICION A RADIACION |\ r1p viisyuaL TRABAJO QUE REQUIEREN N/A Dafio Menor |1 10 |16| Ata Bajo Aceptable |B REALIZAR MONITOREO DE Dafio Menor 10
LUMINOSA ILUMINACION
ESFUERZO VISUAL
G1. CARGA FISICA POR POSTURA TIEMPOS PROLONGADOS DE N ) B. IMPLEMENTACION DE SILLAS .
2 PARADO O SENTADO SOBREESFUERZO DOLOR MUSCULAR/FATIGA TRABAJO SENTADO N/A Dafio Menor | 10 |16 Alta Bajo Aceptable ERGONOMICAS Dafio Menor 10
] . DOLOR MUSCULAR USO DE MUEBLES NO ~ ) B. IMPLEMENTACION DE MUEBLES .
3 G4. POSTURAS INADECUADAS PROBABILIDAD DE DARO CRONICO ERGONOMICOS N/A Dafio Menor |1 10 (16| Ata Bajo Aceptable |06 Dafio Menor 10
. CANTIDADES CONSIDERABLES DE
4 | sounisTRATIVA|  TAREAS DE |G, TAREAS REPETITIVAS PROBABILIDAD DE DARO 15’;2{”&%&#8"0”‘5 PEL| DOCUMENTACION Y ACTIVIDADES  |N/A Dafio Menor |1 10 |16] Ata Bajo Aceptable EI'_:;SSIELC’TAEZ%%ZFIGENTE DELOS | paio Menor 10
ADMINISTRACION EN GENERAL
TIEMPOS ESTRICTOS DE ENTREGA
, i DE DOCUMENTOS / EXCESO DE . . .
5 I1. CARGA DE TRABAJO ESTRES LABORAL ANSTEDAD/DEPRESION [ ’pscs penconat capacirano VA Dafio Menor |1 10 [16| Atta Bajo Aceptable |N/A Dafio Menor 6
LIMITADO
TIEMPOS ESTRICTOS DE ENTREGA
. DE DOCUMENTOS / EXCESO DE N . .
6 13. TENSION MENTAL ESTRES LABORAL FATIGA MENTAL/INSOMNIO| 20 e e e pRotongabos VA Dafio Menor |1 10 [16| Atta Bajo Aceptable |N/A Dafio Menor 10
DE TRABAJO
GRADAS DE ACCESO A CABAS CON
. TORCEDURAS/CONT USIONE|ILUMINACION LIMITADA / USO C. SENALIZACION DE RIESGO DE Dafio X E. CALZADO SEGURO PARA LAS Dafio
7 H1. ESCALERAS MAL DISENADAS CAIDAS - GOLPES S CONSTANTE DE GRADAS DE CAIDA Medioro & 10 |15] Ata Moderado [ECWERIT - "o 0 o0 DAS DE GUIA (oo 6
ACCESO A CABAS
CAIDA DE OBJETOS CONTUSIONES/FRACTURAS |[EXISTENCIA DE BARRICAS Dafio s C. SENALIZACION DE RIESGO DE CAIDA Dafio
8 (b CIATES SISARDIESS SUSPENDIDOS /MUERTE APILADAS EN EL AREA DE CABAS  |\/A Mediano |* 10 (e Moderado IR nF 0BIETOS SUSPENDIDOS Mediano 6
TAREAS DE
COMERCIAL .
COMERCIAL |, Lo CCION DE FRAGMENTOS o |MPACTO DE FRAGMENTOS DE [LESIONES EXISTENCIA DE BOTELLAS DE VINO ?Ué;xggf'fg}fﬁgaf&ﬁé?;;ﬁs
9 e PARTICULAS SOBRE LAS OCULARES/CORTES/CONTU|ESPUMOSO CON GRAN TENDENCIA  |N/A Dafio Mayor |- 10 |15] Ata Ao WEWREEEAY - ALY VISITANTES | Dafo Mayor 1
PERSONAS SIONES DE EXPLOSION
) INTERACCION CONSTANTE CON
10 I3. TENSION MENTAL ESTRES LABORAL FATIGA MENTAL/INSOMNIO|GRANDES GRUPOS DE PERSONAS  |N/A Dafio Menor |1 10 |15] Ata Bajo Aceptable Dafio Menor 10
DURANTE LAS JORNADAS




Anexo D -5

Ficha técnica, LuxOémetro

uT383/UT383BT

Mini Light: Meters

UT383/UT3838T can y light

and display results in units of

Lux or Fc. UT383BT can transfer measurement data through Bluetooth to UNI-T's custom
moblile APP (IENV2.0) for further analysis, storage, and export. iENV2.0 can be downloaded
fram Google Play, Apple Store, or UNI-T's website by searching 'IENV2.0".

(UT3838T) (UT3B3BT)

utsasst

Specihications
Certificates CE, UKCA
i fal | o199, 5000
fuminsnce measurement (Fel 0~18,500F¢ | 018, 5005
Accuracy A%}
Tl (C~9999Lux)
300 [210,0000]
fesolution 100Lu [2100 0000
1 076599F¢); FT=Lun/1076
30F [210,0006 ¢, FCalun/10.76
Sampling time 05
Hluetooth APP Iy
Tripod mounting hole v
MAXAN Oana hold
LCD backight Ao power off
Overioad indicanon Low battary [ndicatian

Stancard accessones

Eattenas, English manasl

Pamer 1.5V bastery (RO3)x 3

Display 322 26mm

Product sue 160 50« 28mm

Product nel wisght 118

Stancrd indwidual packing Eister

Stancard quantity per carton T3NS, a0pcs; UTININT: 20pcs

Sesectard carton meatureenent UT383: 505 x 330 x JE0mam; UTIEIET: 332 £ 262 x 290mm

Staechard carton gross weight

UT383 0. &0kg UTISIBT & Tuy

Fuente: uni-trend.com



e Evidencia, monitoreo de iluminacion.

Fuente: Elaboracién Propia



Anexo D -6

Ficha Técnica, Termohigrémetro

oL S L VO ALY L LINI-T

UT333/UT33387 temparature humidity meters can measura, process data, and display
results on LCD. UT333BT can transfer measurement data through 8luetooth to UNI-T's

unT
custom mobile APP (IENV2.0) for further analysis, storage, and data export. IENV2.0 can

be downloaded from Google Play, Apple Store or UNI-T's website by searching "TENV2.0", (UT3338T)  (UTI33ET)

UT33387

Certificates | CE, UKCA

Temperatue range | socsrcpes e TR

Temperature sccuracy ACXF 2T/22°F

Temperature resclition |avgor 01'eT

Humidity range | OXRS10C5AN ORRH~100%RH

Humidity sccuracy HSNRH 45WAH

Humidity resolution QINRH O.1%AH

Smpingrate | 1

Buetonth APP | v

Overtood rication v v

Mo power off | Smin S min

Low battery Indication | =35y sy
pewipESEeame e —
MAX/MIN | T selection

Data ot | LD Backight

Standard accussories Hatteries, Engish marmsal

Power 15V battary (RD3) 3

Doplay 2 26mm

Product saw 1553 50 x28mm

Praduct net weight 100g

Standard individual packrg | wiater

Standard quantey per cartan UT333. &0pcx; UT33IBT, 20pes

Standard carton grosy weight | UT333: Sk UTIIBT A 2kg

Fuente: uni-trend.com
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Ficha Técnica, Anemometro

mCarbone §) ——rTTTTT

N ESPECIFICACIONES
fiesolucion Exactitng
Velocidad ded viento 0~30m/s 0im/s £ 5%dge0s
-10~50C | Qi'C 22¢
Temperatura
9~12°F | QJ°F T4F
Escala de viemio Nivelo~12 | 1 21
Tasa do musstreo | 0.5
Apagada sutamatico | Benin
Enwso mA C25mA
Cormumo eléctrico e - ——
Apagado uh <10uA
Temgeeatura Qa0 C
Entorna laboral m——— m——
Humedad <BGRM
Terperatumn -J0~&0'C
Almasceraenientn PN AL ==
Humedad ST5%AN
Alimentacién 15VIAAAXS
Peso 118g
Medidas 1600 28mm

Fuente: uni-trend.com



e FEvidencias, monitoreo de ventilacion

Fuente: Elaboracion Propia
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Ficha técnica, Sonémetro

1ICarbone’ & ) ——TITTTTITTE

‘ B ESPECIFICACIONES

Rango Resolucidn | Exactitud

Ruido (una ponderacion) | 20~130dB | 0148 41,548
- s ! ‘
itapido | 125ms
Tasa de muestroo st P — A g
Lento | 1000ems
Indicacion de sobrecatga oL
Apagado automiatico Smin
Enuswo mA £40mA
Comumo ekéctrico
Apagado uh <10uA
Temperatura 0~40"C
Entorno laboral
Humedad < BO%RH
Temperatura -20~60"C
Almacenamiento 1 =
Humedad | € I5%RH
Almentacion L5WAAAIK]Y
Peso 116g
Medidas 1505202 Tersins
!

Fuente: uni-trend.com



e Evidencia, monitoreo de ruido

Fuente: Elaboracion Propia
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Determinacion del nivel de riesgo general para el estudio de carga de fuego

EVALUACION GENERAL O GLOBAL DE RIESGO DE LA INSTALACION DE USO OBLIGATORIO

RECOMENDAC! ORIENTATIVA

PARA EL TIPO DE EVALUACION
PO D R da Plsq ESPECIFICA A APLICAR POR
RA Y £ AD - R30S ADICIONA CADA AMBIENTE O AREA|
ome p od stalacion o TS0l MEDIO J1Nfs
Cat. 2
Cl 0S DE Asca total ocupada (m2) > 1000 2 NA m
DIVERSION Y | D1 [Asm 122
Ara total oc m2) -< 1000 2|2 mm‘” ‘,'“m"
Area total ocupada (m2) =150 2 NA
:Hm'"mm cl |Am 132 50 < Area total ocupada (m2) < 150 RN NA | NATNA [ NA| NA m NA
Area total ocupada (m2) =< 50 dia | NARATHATBA(NA e NA NA
Mayor a 21 (m) de altura MNA | NA | NA | NA [ NA [ NA NA NA
mé H |Ami41 12 a2 21 (m) de altura MA|MA|NA| 2 NA
De 03 11 (m) de alura 2|2 |nafnafna Wi A
ntsneez'e}m‘ Arca total ocupada (m2) >= 250 NA NA
‘CION DE AUTOMO-
T&":SD-EVEW G |An 147 100< Area total ocupada (m2) < 250 2 NA [ nNa | Na | A | NA NA "“”"” :
f Area total (m2) =< 100 2 | NA| NA | NA | NA | NA | NA NA m NA
Tcnga un indice de cantidad de sustancias
ALMACENES incendiables (ICSI**) mayor o igual a 10 NA i
DE MATERIA- manipula explosivos
LES SOLIDOS,
LIQUIDOS Y P |Amn 154
GASEOSOS EN Tenga un indice de cantidad de sustancias 2|2 NA
incendiables (ICSI**) entre 0.5 y 0.999
EV A Al E RII INST, ION D! AT :
ALUACION GENERAL O GLOBAL DE RIESGO DE LA INSTALACION DE USO OBLIGATORIO BARA El.'l‘iPo DE E\MLUACION
PO D R de Pico ESPECIFICA A APLICAR POR
R DAD - SI0S AD % CADA AMBIENTE O AREA("
ome p od istalacion o emp MEDIO [N (o]
0 Cat. 2 18]
Tenga un Indice de cantidad de sustancias 202 C =
incendiables (ICS1**) menar a 0.5
mgﬂl?- Punto de inflamacion < 55°C NA| N | A | A | A | NA
Il .
quibos . | A A 163
Punto de inflamacion »= 55°C 2 NA [ NA | NA | NA | NA
ALMACENES
DE MATERIA-
e Almacenamiento = < 50 (Kg)
PUESTOS DE 5
CELUSA, POL- AP | Art.165 2 | NA| NA | NA | NA | NA | NA
VORAS Y JUE-
GOS ARTIFI-
CIALES
Tenga un Indice de cantidad de sustancias
incendiables (ICS1*) mayor oiguala 10 2
manipula explosivos
ANSTHAL O Tcng:"un Indice: de cantidad de sustancias
P Art. 168
ROD‘I:I',C“UO F incendiables (ICS1**) entre 0.5 y 0.999 22
Tenga un Indice de cantidad de sustancias 2|2
incendiables (ICSI**) menor a 0.5
ESPECIALES
(todos los que
ESPECIAL E |nocaenen Sin limite
ninguna clasi-
ficacian)

EVALUACION GENERAL O GLOBAL DE RIESGU DE LA INSTALACION DE USO OBLIGATORIO

TIPO DE INFRAESTRUCTU-
RA Y ACTIVIDAD

{tome para loda la instalacion o empla-
Faminnio)

MIXTA(™]

N* de Pisos
CRITERIOS ADICIONALES

=
123458.7

Realice el andlisis para cada actividad. Luego para obtener el global de lﬂda
12 inswlecion se saca un p de odas las
funcian de la ocupacion col Area que ncupa cada actividad *** Ver mln 1

ORIENTATIVA
PARA EL TIPO DE EVALUACION
ESPECIFICA A MI.ICN! POR

EDIO
Cat. 2

ALTOD
Cat.1




Gases Cantidad | Liguidos | Cantidad Liquidos | Cantidad Soélidos Pesa (Kg)
Inflamables () Inflamables ) combustibles () Combustibles 9
ALMACEN DE BOTELLAS
GLP 135 Vino 620 Cartones 3

Listones 7,1
Pallets de 140
madera
Tan(_]ugs de 62,5
Polietileno
Tur_rlle_s de 66
Polietileno
Ca!as_ de o8
plastico
Neumatico 50
Bidones 2,7
Nylon 0,5
Cables 1,4
Escritorio 38
Maples 2
Total 135 Total Total 620 Total 401,2
ICSI 0,62
2
Riesgo Global (MEDIO)
Gases Cantidad [ Liquidos Cantidad Liquidos | Cantidad Sélidos Peso (Kg)
Inflamables (0) Inflamables () combustibles () Combustibles 9
DEPOSITO
Aerosol 0,45 W80 0,252 Grasa 0234 | Baldesde 11,9
Lubricante pintura
Adhest
deshoen| 5, | Cemento de 1 Escritorio 45
Aerosol contacto
Pintura en 0,4 Gasolina 2,35 Barieras de 9,6
Aerosol plastico
Limpia Mangueras
contactos 0.4 PVC 10.4
Limpia piso 1,5 Parches goma 0,3
Pegamento 0,109 Silla de madera 6,5
Banquillo de 1
plastico
Jar'rasi de 0.7
plastico
Cables_fje 7.4
extension
Goma 55
§0I§as 0.3
plésticas
Escobas de
8
madera
Trapeadores 11,2
de madera
Papeles 0,5
Total 1,19|Total 5,611|Total 0,234|Total 118,3
ICSI 0,083
Riesgo Global 3 (BAJO)




Gases Cantidad | Liquidos Cantidad Liquidos | Cantidad Solidos Peso (Kg)
Inflamables (0} Inflamables (0) combustibles () Combustibles 9
PRODUCCION

Monoxido . . - Mangueras
de Carbono 150 Singani 27000 Vino 88000 PVC 320
Tangugs de 171
Polietileno
Tur_rlle_s de 64
Polietileno
Bal/de_s de 6.8
plastico
Pallets de 240
madera
Total 150 |[Total 27000 |[Total 88000 |[Total 801,8
ICSI 63,87
2
Riesgo Global (MEDIO)
Gases Cantidad | Liquidos Cantidad Liquidos [ Cantidad Sélidos Peso (Kg)
Inflamables () Inflamables (0} combustibles (I Combustibles 9
ALMACEN DE PRODUCTO TERMINADO
Alcohol 180 Vino 6811 Pallets de 320
Etilico madera
Singani 216 Cajas de 5
carton
Sillas 12
Escritorios de 75
madera
Librero 20
Papeles 0,5
Ca!as_ de 32
plastico
Azlcar 150
Total Total 396 Total 6811 [Total 614,5
ICSI 4,10
Riesgo Global
Gases Cantidad | Liquidos Cantidad Liquidos | Cantidad Solidos Peso (Kg)
Inflamables () Inflamables () combustibles () Combustibles 9
LABORATORIO
Fenolftaleina 0,05 Acido mélico 0,1 Bscritorio de 35
madera
Acido acético| 0,045 Aaul de 0,045 Almidén 0,75
Bromofenol
Alcohol etilico 1 Acido lactico 0,1 Jar,ras_ de 0,4
plastico
Total Total 1,095 |Total 0,245 [Total 36,15
ICSI 0,026
Riesgo Global 3 (BAJO)




Gases Cantidad | Liquidos | Cantidad Liquidos | Cantidad Sélidos Peso (Kg)
Inflamables () Inflamables [0} combustibles () Combustibles 9
ALMACEN DE INSUMOS Y MATERIALES

Alcohol Lubricante Mangueras
Etilico 3 Vehiculo 4 PVC 240
Gasolina 0,5 Detergente 2,5 Cajas’ de 19,25
cartén
Pintura 0,9 Jabon para 25 Cajas de 114
piso madera
Acido 5 Detergente 3 Silaplistica | 4,4
Peracetico Neutro
Lustra - 0.85 Sillas de 35.1
muebles madera
Escritorios de 110
madera
Pallets de 80
madera
Rpllo de 175
etiquetas
Ca!as_ de 38
plastico
Fosforos 0,1
Corchos 15
Total Total 9,4 Total 12,85 |Total 830,85
ICSI 0,57
2
Riesgo Global (MEDIO)
Gases Cantidad | Liquidos Cantidad Liquidos | Cantidad Sélidos Peso (Kg)
Inflamables (I Inflamables (0} combustibles () Combustibles 9
OFICINA
Vino 35 Escritorios de 75
madera
Mostradores 25
Papel 15
Cartones 4
Total Total Total 3,5|Total 119
ICSI 0,07
Riesgo Global 3 (BAJO)

Nota: Elaboracion Propia
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Estudio de carga de fuego, riesgo intrinseco

Material Cantidad Poder Calorifico pSi;argzigz d Pi x Hi x
(Pi) (Kg) (Hi) (Mcal/Kg) Ci) Ci
ALMACEN DE BOTELLAS
GLP 72,9 12 1,6 1399,7
Vino 607,6 1 1,2 729,1
Cartones 3 4 1 12,0
Listones de madera 7,1 4 1 28,4
Pallets de madera 140 4 1 560,0
Tanques de polietileno 62,5 10 1 625,0
Turriles de polietileno 66 10 1 660,0
Cajas plasticas 28 10 1 280,0
Neumatico 50 10 1 500,0
Bidones 2,7 10 1 27,0
Nylon 0,5 7 1 35
Cables 1,4 5 1 7,0
Escritorio de madera 38 4 1 152,0
Maples 2 4 1 8,0
Total (Mcal) 4991,7
Area (m2) 125,81
Riesgo de activacion 1
Carga de fuego ponderada (Mcal/m2) 39,676496
Nivel de Riesgo Intrinseco 1 (BAJO)
DEPOSITO
Aerosol 0,36 9,6 1,6 55
Adhesivo en Aerosol 0,28 10,8 1,6 4.8
Pintura enAerosol 0,48 1,1 1,6 0,8
W80 0,21 10 1,2 2,5
Cemento de contacto 0,9 8,4 1,2 9,1
Gasolina 1,74 10,4 1,6 29,0
Limpiacontactos 0,32 11,1 1,6 5,7
Limpia piso 1,54 2 1,2 3,7
Pegamento 0,11 7,2 1,6 1,3
Grasal_ubricante 0,234 10 1,2 2,8
Baldes depintura 11,9 10 1 119,0
Escritorio 45 4 1 180,0
Barieras deplastico 9,6 10 1 96,0
Mangueras PVVC 10,4 4,8 1 49,9
Parches goma 0,3 10 1 3,0
Silla de madera 6,5 4 1 26,0
Banquillo de plastico 1 10 1 10,0
Jarras de plastico 0,7 10 1 7,0
Cables de extension 7,4 5 1 37,0
Goma 55 10 1 55,0
Bolsas plasticas 0,3 10 1 3,0
Escobas de madera 8 4 1 32,0




Trapeadores de madera 11,2 4 1 44,8
Papeles 0,5 4 1 2,0
Total (Mcal) 729,9

Area (m2) 12,015

Riesgo de activacion 1

Carga de fuego ponderada (Mcal/m2) 60,751794

Nivel de Riesgo Intrinseco 1 (BAJO)

PRODUCCION

Mondxido de carbono 276 2,412 1,6 1065,1
Singani 25380 2,84 1,2 86495,0
Vino 86240 1 1,2 103488,0

Mangueras de transporte

de fluidos 320 5 1 1600,0
Tanques de Polietileno 171 10 1 1710,0
Turriles de Polietileno 64 10 1 640,0
Baldes de plastico 6,8 10 1 68,0
Pallets de madera 240 4 1 960,0
Total (Mcal) 196026,2

Area (m2) 519,1

Riesgo de activacion 1,5

Carga de fuego ponderada (Mcal/m2) 56644051
Nivel de Riesgo Intrinseco 5 (MEDIO)

ALMACEN DE PRODUCTO TERMINADO

Alcohol Etilico 142,02 6 1,6 1363,4
Singani 203,04 2,84 1,2 692,0
Vino 6674,78 1 1,2 8009,7
Pallets de madera 320 4 1 1280,0
Cajas de carton 5 4 1 20,0
Sillas 12 4 1 48,0
Escritorios de madera 75 4 1 300,0
Librero 20 4 1 80,0
Papeles 0,5 4 1 2,0
Cajas de plastico 32 10 1 320,0
Azlcar 150 4 1 600,0
Total (Mcal) 12715,1

Area (m2) 120,67

Riesgo de activacion 15

Carga de fuego ponderada (Mcal/m2) 158,05612

Nivel de Riesgo Intrinseco 2 (BAJO)

ALMACEN DE INSUMOS Y MATERIALES

Alcohol Etilico 2,37 6 1,6 22,8
Gasolina 0,37 10,2 1,6 6,0
Pintura 1,08 9 1,2 11,7
Acido Peracetico 5,5 9 1,2 59,4
Lubricante 3,52 11 1,2 46,5
Detergente 2,62 2 1,2 6,3
Jabon para piso 2,58 2,4 1,2 7,4
Detergente neutro 3,18 2 1,2 7,6
Lustra muebles 0,77 11 1,2 10,2




Mangueras de transporte
de fluidos 240 5 1 1200,0
Cajas de carton 19,25 4 1 77,0
Cajas de madera 114 4 1 456,0
Silla plastica 4,4 10 1 44,0
Sillas de madera 35,1 4 1 140,4
Escritorios 110 4 1 440,0
Pallets 80 4 1 320,0
Rollos de etiquetas 175 10 1 1750,0
Cajas de plastico 38 10 1 380,0
Fosforos 0,1 4,5 1 0,5
Corchos 15 5 1 75,0
Total (Mcal) 5060,7
Area (m2) 124,49
Riesgo de activacion 1
Carga de fuego ponderada (M cal/m2) 4065132
Nivel de Riesgo Intrinseco 1 (BAJO)
LABORATORIO
Fenolftaleina 0,05 3,4 1 0,17
Acido acético 0,045 4 1,6 0,29
Alcohol etilico 0,789 6 1,6 7,57
Azul de Bromofenol 0,045 3 1 0,14
Acido mélico 0,1 4,5 1 0,45
Acido lactico 0,1 4 1 0,4
Escritorio demadera 35 4 1 140
Almidén 0,75 4,3 1 3,2
Jarras de plastico 0,4 10 1 4
Total (Mcal) 156,2424
Area (m2) 25,99
Riesgo de activacion 1,5
Carga de fuego ponderada (M cal/m2) 9.0174529
Nivel de Riesgo Intrinseco 1 (BAJO)
OFICINA
Vino 3,43 1 1,2 4,1
Escritorios 75 4 1 300,0
Mostradores 25 4 1 100,0
Papeles 15 4 1 60,0
Cartones 4 4 1 16,0
Total (Mcal) 480,1
Area (m2) 8,28
Riesgo de activacion 1
Carga de fuego ponderada (M cal/m2)
Nivel de riesgo intrinseco 57,985024
Nivel de Riesgo Intrinseco 1 (BAJO)
CAVAS
Vino 13916 1 1,2 16699,2
Singani 2326,5 2,84 1,2 7928,7




Estanteria 320 4 1 1280,0
Barricas de Roble 3080 4 1 12320,0
Total (Mcal) 38227,9

Area (m2) 117,18

Riesgo de activacion 1,5

Carga de fuego ponderada (M cal/m2) 489,34859
Nivel de Riesgo Intrinseco 5 (MEDIO)

SALA DE CATA

Mesones 210 4 1 840,0
Sillas plasticas 26,4 10 1 264,0
Vino 6,37 1 1,2 7,6
Total (Mcal) 1111,6

Area (m2) 27,58

Riesgo de activacion 1

Carga de fuego ponderada (M cal/m2) 40,306164

Nivel de Riesgo Intrinseco 1 (BAJO)

Nota: Elaboracion Propia con base en NB-58005, Anexo B.
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Determinacion del potencial extintor

RIESGO
CARGA DE i i
FUEGO Riesgo 1 Riesgo 2 R'::ﬁ; 3 Riesgo 4 R'::iz >
Explosiéon | Inflamable Combustible Combustible combustible
1 hasta
15Kg/m2 - - 1A 1A 1A
16 a 30 Kg/m2 - - 2A 1A 1A
31 a 60 Kg/m2 - - 3A 2A 1A
61 a 100 Kg/m2 - - 6A 4A 3A
>100 Kg/m2 A determinar en cada caso
RIESGO
CARGA DE i i
Riesgo 1 Riesgo 2 Riesgo 3 Riesgo 4 Riesgo 5
FUEGO Explosion | Inflamable Muy Combustible Poco
P Combustible combustible
1 hasta
15Kg/m2 i 68 48 i i
16 a 30 Kg/m2 - 8B 6B - -
31 a 60 Kg/m2 - 108 8B - -
61 a 100 Kg/m2 - 20B 10B - -
>100 Kg/m2 A determinar en cada caso
Riesgo
Carga de fuego ponderada
(kg equivalente a madera)(1) 1 2 3 4 5
. . |hasta 15 kg/m~2 - RF 60 | RF 30 | RF 30 -
Resistencia
del elemento desde 16 kg/m*2 hasta 30 kg/m”2 - RF90 | RF60 | RF30 | RF 30
estructural desde 31 kg/m*2 hasta 60 kg/m~2 - RF 120| RF 90 | RF 60 | RF 30
desde 61 kg/m*2 hasta 100 kg/mn2 - RF 180|RF 120| RF 90 | RF 60

Fuente: NB 58005-2022; Gobierno de Argentina. (1979). Decreto 351/1979 - Anexo 7
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Materiales de referencia del estudio de carga de fuego

Material | o tidad . . el
(Objeto/Sustancia) (Pi) (Kg) Material de referencia _Calorlflco
relevado (Hi) (Mcal/Kg)
ALMACEN DE BOTELLAS
GLP 72,9 | Propano/butano 12
Vino 607,6 | Y%Alcohol etilico 1
Cartones 3| Papel (fibra celuldsica) 4
Listones de madera 7,1| Madera 4
Pallets de madera 140 | Madera 4
Tanques de polietileno 62,5 | Polietileno 10
Turriles de polietileno 66 | Polietileno 10
Cajas plasticas 28 | Polietileno 10
Neumatico 50 | Caucho 10
Bidones 2,7 | Polietileno 10
Nylon 0,5 | Polietileno 7
Cables 1,4 | Cloruro de polivinilo 5
Escritorio de madera 38 | Madera 4
Maples 2 | Papel (fibra celuldsica) 4
DEPOSITO

Aerosol 0,36 | Aceite de creosota 9,6
Adhesivo en Solvente polimero
Aerosol 0,28 10,8
Pintura en Pigmentos solventes
Aerosol 0,48 1,1
W80 0,21 | Petroleo 10
g;:?;;? de 0.9 Caucho sintético 8.4
Gasolina 1,74 | Gasolina 10,4
Limpia Solvente
contactos 0,32 | Hidrocarbonado 11,1
Limpia piso 1,54 | Agua + tensoactivo O 2
Pegamento 0,11 Cola celulosica 7.2
Grasg Grasas
Lubricante 0,234 10




Baldes de

pintura 11.9 Polietileno 10
Escritorio 45 | Madera 4
Ba}ﬁe_ras de Polietileno
plastico 9,6 10
II;/I\iggueras 10,4 Cloruro de polivinilo 48
Parches goma 0,3 | Caucho 10
Silla de madera 6,5 | Madera 4
Bangquillo de pléstico 1| Polietileno 10
Jarras de pléstico 0,7 | Polietileno 10
Cables de extension 7,4 | Cloruro de polivinilo 5
Goma 5,5 | Caucho 10
Bolsas plésticas 0,3 | Polietileno 10
Escobas de madera 8 | Madera 4
Trapeadores de madera 11,2 | Madera 4
Papeles 0,5 | Papel (fibra celuldsica) 4
PRODUCCION
Mondxido de carbono 276 | Monoxido de Carbono 2,412
Singani 25380 | %Alcohol etilico 2.84
Vino 86240 | %Alcohol etilico 1
Mangueras de
transporte Cloruro de polivinilo
de fluidos 320 5
Tanques de Polietileno 171 | Polietileno 10
Turriles de Polietileno 64 | Polietileno 10
Baldes de pléstico 6,8 | Polietileno 10
Pallets de madera 240 Madera 4
ALMACEN DE PRODUCTO TERMINADO
Alcohol Etilico 142,02 | Alcohol etilico 6
Singani 203,04 | %Alcohol etilico 2.84
Vino 6674,78 | %Alcohol etilico 1
Pallets de madera 320 | Madera 4
Cajas de carton 5 | Papel (fibra celulosica) 4
Sillas 12 | Madera 4
Escritorios de madera 75 | Madera 4
Librero 20 | Madera 4
Papeles 0,5 | Papel (fibra celulosica) 4




Cajas de plastico 32 | Polietileno 10
Azucar 150 | Sacarosa 4
ALMACEN DE INSUMOS Y MATERIALES
Alcohol Etilico 2,37 | Alcohol etilico 6
Gasolina 0,37 | Gasolina 10,2
Pintura 1,08 | Tolueno + pigmento 9
Acido Peracético 5,5 | Acido Peracético 9
Lubricante 3,52 | Aceite mineral sintético 11
Detergente 2,62 | Agua + surfactante O. 2
Jabdn para piso 2,58 | Agua + tensoactivo O. 2.4
Detergente neutro 3,18 | Agua + surfactante O. 2
Lustra muebles 0,77 | Ceras 11

Mangueras de
transporte Cloruro de polivinilo
de fluidos 240 5
Cajas de carton 19,25 | Papel (fibra celuldsica) 4
Cajas de madera 114 | Madera 4
Silla plastica 4.4 | Polietileno 10
Sillas de madera 35,1 | Madera 4
Escritorios 110 | Madera 4
Pallets 80 | Madera 4
Rollos de etiquetas 175 | Polietileno 10
Cajas de pléastico 38 Polietileno 10
Fosforos 0,1| Madera + oxidantes 45
Corchos 15 | Corchos 5
LABORATORIO
Fenolftaleina 0,05 | Fenolftaleina 3.4
Acido acético 0,045 | Acido acético 4
Alcohol etilico 0,789 | Alcohol etilico 6
Azul de Bromofenol 0,045 | Azul de Bromofenol 3
Acido maélico 0,1 |Acido malico 45
Acido lactico 0,1 | Acido lactico 4
Escritorio de
madera 35 Madera 4
Almidon 0,75 | Almidén 4,3
Jafra_s de Polietileno
plastico 0,4 10




OFICINA

Vino 3,43 | %Alcohol etilico 1
Escritorios 75 | Madera 4
Mostradores 25| Madera 4
Papeles 15 | Papel (fibra celuldsica) 4
Cartones 4 | Papel (fibra celulosica) 4
CAVAS
Vino 13916 | %Alcohol etilico 1
Singani 2326,5 | %Alcohol etilico 2,84
Estanteria 320 | Madera 4
Barricas de Roble 3080 | Madera 4
SALA DE CATA
Mesones 210 | Madera 4
Sillas plasticas 26,4 | Polietileno 10
Vino 6.37 %Alcohol etilico 1

Fuente: Elaboracion propia con base a NB-58005:2022
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Identificacion de factores de riesgos disergondémicos

REGISTRO N° 1: IDENTIFICACION DE FACTORES DE RIESGOS DISERGONOMICOS

Razoén Social: Industrias Reina Madre — Bodega Juan Diablo
Direccion de la empresa o establecimiento laboral: Carretera Bermejo Km12

Area y Sector en estudio: Produccion - Bodega

eventual

Ne° de trabajadores: 2 mas personal

Puesto de trabajo: Bodeguero - Personal de Bodega

Procedimiento de trabajo escrito: NO

Capacitacion: NO

Nombre del trabajador/es: Sr. Orlando — Sra Margarita - Eventuales

Ubicacion del
Manifestacion temprana: NO sintoma: Miembros Superiores y
Espalda
Tareas habituales del Puesto
de Trabajo Tiempo total de Nivel de Riesgo
. exposicion al
Factor de riesgo de la Ilzoactorde
jomada habitual de |Tarea 1 Tarea 2 Tarea 3 Riesao Tarea l |Tarea 2 [Tarea 3
trabajo d

Levantamiento y Descarga de materia prima [Apilamiento de producto 8 3
descenso terminado 6 horas
Empuije / arrastre
Transporte Mane!o y mOV|m|en.to de |Movimiento interetapas de 5 s

materiales y herramientas  |producto en proceso 1 hora
Bipedestacion Separacion de sqlldos " | Embotellado yenvasado |Lavado de botellas 3 2 3

deseados en molienda 8 horas
Movimi .

° " entos Tapado de botellas Etiquetado Secado de botellas 1 2 1

repetitivos 8 horas
Postura forzada Bazuqueo 1 hora 8
Vibraciones
Confort térmico

Estrés de contacto




REGISTRO N° 1: IDENTIFICACION DE FACTORES DE RIESGOS DISERGONOMICOS

Razén Social: Industrias Reina Madre — Bodega Juan Diablo
Direccion de la empresa o establecimiento laboral: Carretera Bermejo Km12

Area y Sector en estudio: Almacén N° de trabajadores: 1

Puesto de trabajo: Encargado de Almacén

Procedimiento de trabajo escrito: NO Capacitacion: NO

Nombre del trabajador/es: Ing. Ronald Martinez Callisaya

Ubicacion del
Manifestacién temprana: NO sintoma: Miembros Superiores y
Espalda
Tareas habituales del Puesto | __. Nivel de
. Tiempo total de .
de Trabajo .y Riesgo
- exposicion al
Factor de riesgo de la
jormada habitual de | Tarea 1 Factor de Tarea 1
jomada habitual de |Tarea Riesgo area
trabajo
Levantamiento .
A y Carga y descarga de insumos,
descenso . . .
materiales y producto terminado 30 minutos 5
B |Empuje / arrastre Transporte de_materlales y _
producto terminado 30 minutos 7
C |[Transporte Transporte de insumos,
materiales y producto terminado 2 horas 5
Bipedestacion
Movimientos Uso continuo de teclado y
repetitivos mouse 4 horas 1
£ |Postura forzada Control de inventarios mediante
computadora 4 horas 2
G |Vibraciones
H |Confort térmico
| |Estrés de contacto




REGISTRO N° 1: IDENTIFICACION DE FACTORES DE RIESGOS DISERGONOMICOS

Razdn Social: Industrias Reina Madre — Bodega Juan Diablo
Direccion de la empresa o establecimiento laboral: Carretera Bermejo Km12

Area y Sector en estudio: Laboratorio [Ne de trabajadores: 1

Puesto de trabajo: Encargado de Laboratorio

Procedimiento de trabajo escrito: NO Capacitacion: NO

Nombre del trabajador/es: Ing. Daniel Benitez

Ubicacion del
Manifestacién temprana: NO sintoma: Miembros Superiores y
Espalda
Tareas habituales del Puesto Nivel de
de Trabajo Tiempo total de | Riesgo
Factor de riesgo de la eXIEOSICIO; al
Jormada habitual de |Tarea 1 acftor ¢ Tarea 1l
. Riesgo
trabajo
Levantamiento y
A
descenso
B |Empuije / arrastre
C [Transporte
D [Bipedestacion Andlisis de muestras 2 horas 3
E Movimientos Uso continuo de teclado y
repetitivos mouse 3 horas 1
£ |Postura forzada Elab.oracién de registros y
planilllas en computadora 3 horas 2
G [Vibraciones
H |Confort térmico
| |Estrés de contacto

REGISTRO N° 1: IDENTIFICACION DE FACTORES DE RIESGOS DISERGONOMICOS

Razon Social: Industrias Reina Madre — Bodega Juan Diablo
Direccion de la empresa o establecimiento laboral: Carretera Bermejo Km12

Area y Sector en estudio: Administrativa - Comercial |N° de trabajadores: 4

Puesto de trabajo: Jefe de Produccion - Jefe de Contabilidad

Procedimiento de trabajo escrito: NO Capacitacion: NO

Nombre del trabajador/es: Enol. Mario Clemente - Lic. Gustavo Alfaro

Ubicacién del

Manifestaciéon temprana: NO .
sintoma: Espalda




Tareas habituales del Puesto

Nivel de

Estrés de contacto

de Trabajo Tiempo total de | Riesgo
. exposicion al
Factor de riesgo de la Ilzoactor de
jormmada habitual de |Tarea 1 . Tarea 1l
i Riesgo
trabajo
Levantamiento y
A
descenso
B |Empuje / arrastre
C |Transporte
D |Bipedestacion
E Movimientos Uso continuo de teclado y
repetitivos mouse 7 horas 1
F |Postura forzada Uso de computadora 7 horas 5
G |Vibraciones
H |Confort térmico
[

REGISTRO N° 1: IDENTIFICACION DE FACTORES DE RIESGOS DISERGONOMICOS

Razon Social: Industrias Reina Madre — Bodega Juan Diablo
Direccion de la empresa o establecimiento laboral: Carretera Bermejo Km12

Area y Sector en estudio: Vifia

|N° de trabajadores: 1

Puesto de trabajo: Trabajador de Vifa

Procedimiento de trabajo escrito: NO

Capacitacion: NO

Nombre del trabajador/es: Sr. Pablo Nieves

Manifestacion temprana: NO

Ubicacion del
sintoma: Cuerpo completo

Estrés de contacto

Tareas habituales del Puesto Nivel de
de Trabajo Tiempo total de Riesgo
Factor de riesgo de la epr;Cstlg:Fo(;leal
jornada habitual de |Tarea 1 . Tarea 1
. Riesgo
trabajo
Levantamiento y
A
descenso
B |Empuije / arrastre
C |Transporte Fumigacion y fertilizacion 4 horas 6
D [Bipedestacion
E Movimientos
repetitivos Manejo agronémico del vifiedo 4 horas 5
F |[Postura forzada Manejo agronémico del vifiedo 4 horas 5
G |Vibraciones Laboreo de suelo con tractor 8 horas 3
H |Confort térmico Actividades en general 8 horas 8
I




REGISTRO N° 2A: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS
DISERGONOMICOS - LEVANTAMIENTO Y/O DESCENSO MANUAL DE
CARGA SIN TRANSPORTE

Area y Sector en estudio: Produccion - Bodega

Puesto de trabajo: Bodeguero — Personal de Bodega  Tarea N.21

PASOL1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N©° DESCRIPCION Sl NO
1 |Levantar y/o bajar manualmente cargas de peso superior a 2 Kg. y hasta 25 Kg. X
Realizar diariamente y en forma ciclica operaciones de levantamiento / descenso
2 con una frecuencia 2 1 por hora o <360 por hora (si se realiza de forma esporadica, X
consignar NO)
3 Levantar y/o bajar manualmente cargas de peso superior a 25Kg. X

PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo

N° DESCRIPCION Sl NO

1 El trabajador levanta, sostiene y deposita la carga sobrepasando con sus manos 30 %
cm. sobre la altura del hombro

2 El trabajador levanta, sostiene y deposita la carga sobrepasando con sus manos X
una distancia horizontal mayor de 80 cm. desde el punto medio entre los tobillos.

3 Entre latomay el depdsito de la carga, el trabajador gira o inclina la cintura mas de X
302 a uno u otro lado (o a ambos) considerados desde el plano sagital.

4 Las cargas poseen formas irregulares, son dificiles de asir, se deforman o hay X
movimiento en su interior.

5 El trabajador levanta, sostiene y deposita la carga con un solo brazo X

6 El trabajador presenta alguna manifestacién temprana de las enfermedades X
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se debe realizar con una Evaluacion detallada de Riesgos Disergonomicos.

Area y Sector en estudio: Produccion - Bodega

Puesto de trabajo: Bodeguero — Personal de Bodega  TareaN.22

PASOL: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:



N©° DESCRIPCION Sl NO
1 |Levantar y/o bajar manualmente cargas de peso superior a 2 Kg. y hasta 25 Kg. X
Realizar diariamente y en forma ciclica operaciones de levantamiento / descenso
2 con una frecuencia = 1 por hora o <360 por hora (si se realiza de forma esporadica, X
consignar NO)
3 Levantar y/o bajar manualmente cargas de peso superior a 25 Kg. X
PASO 2: Determinacién del Nivel de Riesgo
N©° DESCRIPCION Sl NO
1 El trabajador levanta, sostiene y deposita la carga sobrepasando con sus manos 30 X
cm. sobre la altura del hombro
2 El trabajador levanta, sostiene y deposita la carga sobrepasando con sus manos %
una distancia horizontal mayor de 80 cm. desde el punto medio entre los tobillos.
3 Entre latomay el depdsito de la carga, el trabajador gira o inclina la cintura mas de X
302 a uno u otro lado (o a ambos) considerados desde el plano sagital.
4 Las cargas poseen formas irregulares, son dificiles de asir, se deforman o hay X
movimiento en su interior.
5 El trabajador levanta, sostiene y deposita la carga con un solo brazo X
6 El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades X
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se debe realizar con una Evaluacion detallada de Riesgos Disergonomicos.

Area y Sector en estudio: Almacén

Puesto de trabajo: Encargado de Almacén TareaN.?21

PASOL: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N©° DESCRIPCION Sl NO
1 |Levantar y/o bajar manualmente cargas de peso superior a 2 Kg. y hasta 25 Kg. X
Realizar diariamente y en forma ciclica operaciones de levantamiento / descenso
2 con una frecuencia = 1 por hora o <360 por hora (si se realiza de forma esporadica, X
consignar NO)
3 Levantar y/o bajar manualmente cargas de peso superior a 25 Kg. X

Resultado: El riesgo es “NO Tolerable”, se solicitan mejoras en tiempo prudencial

PROFESIONAL CON REGISTRO SySO (vigente)
Nombre:

N° de Registro:

Fecha:

Firma:




REGISTRO N° 2B: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS
DISERGONOMICOS - EMPUJE Y ARRASTRE MANUAL DE CARGA

Area y Sector en estudio: Almacén

Puesto de trabajo: Encargado de Almacén TareaN.21

PASO 1: Identificar si en puesto de trabajo:

N° DESCRIPCION Sl NO

1 Se realizan diariamente tareas ciclicas, con una frecuencia = 1 movimiento por X
jornada (si son esporadicas, consignar NO).

2 El trabajador se desplaza empujando y/o arrastrando manualmente un objeto X
recorriendo una distancia mayor a los 60 metros
En el puesto de trabajo se empujan o arrastran ciclicamente objetos (bolsones,

3 cajas, muebles, maquinas, etc.) cuyo esfuerzo medido con dinamdémetro supera X
los 34 kgf.

Resultado: Se considera que el riesgo es “Tolerable”

PROFESIONAL CON REGISTRO SySO (vigente)
Nombre:

N° de Registro:

Fecha:

Firma:




REGISTRO N° 2C: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS
DISERGONOMICOS - TRANSPORTE MANUAL DE CARGAS

Area y Sector en estudio: Produccion - Bodega

Puesto de trabajo: Bodeguero — Personal de Bodega  TareaN.21

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N° DESCRIPCION NO

Transportar manualmente cargas de peso superior a 2 Kgy hasta 25 Kg

El trabajador se desplaza sosteniendo manualmente la carga recorriendo una
distancia mayor a 1 metro

Realizarla diariamente en forma ciclica (si es esporadica, consignar NO)

Se transporta manualmente cargas a una distancia superior a 20 metros

als|w| v |k
X[X[X[ % [X|2

Se transporta manualmente cargas de peso superior a 25 Kg

Resultado: El riesgo es “NO Tolerable”, se solicitan mejoras en tiempo prudencial

Area y Sector en estudio: Produccion - Bodega

Puesto de trabajo: Bodeguero — Personal de Bodega  Tarea N.22

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

Ne° DESCRIPCION Sl NO
1 Transportar manualmente cargas de peso superior a 2 Kg y hasta 25Kg X
2 El trabajador se desplaza sosteniendo manualmente la carga recorriendo una X
distancia mayor a 1 metro
3 Realizarla diariamente en forma ciclica (si es esporadica, consignar NO) X
4 Se transporta manualmente cargas a una distancia superior a 20 metros X
5 Se transporta manualmente cargas de peso superior a 25Kg X
PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo
N° DESCRIPCION Sl NO
En condiciones habituales de levantamiento el trabajador transporta la carga
1 entre 1y 10 metros con una masa acumulada (el producto de la masa porla X

frecuencia) mayor que 10.000 Kg durante la jornada habitual

En condiciones habituales de levantamiento el trabajador transporta la carga
2 entre 10y 20 metros con una masa acumulada (el producto de la masa por la X
frecuencia) mayor que 6.000 Kg durante la jornada habitual

3 Las cargas poseen formas irregulares, son dificiles de asir, se deforman o hay
movimiento en su interior.

El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.




Resultado: Se debe realizar con una Evaluacion detallada de Riesgos Disergonomicos.

Area y Sector en estudio: Almacén

Puesto de trabajo: Encargado de Almacén TareaN.21

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N©° DESCRIPCION Sl NO

1 Transportar manualmente cargas de peso superior a 2 Kg y hasta 25 Kg X

> El trabajador se desplaza sosteniendo manualmente la carga recorriendo una X
distancia mayor a 1 metro

3 Realizarla diariamente en forma ciclica (si es esporadica, consignar NO) X

4 Se transporta manualmente cargas a una distancia superior a 20 metros X

5 Se transporta manualmente cargas de peso superior a 25 Kg X

PASO 2: Determinacién del Nivel de Riesgo

N©° DESCRIPCION Sl NO
En condiciones habituales de levantamiento el trabajador transporta la carga

1 entre 1y 10 metros con una masa acumulada (el producto de la masa por la X

frecuencia) mayor que 10.000 Kg durante la jornada habitual

En condiciones habituales de levantamiento el trabajador transporta la carga
2 entre 10y 20 metros con una masa acumulada (el producto de la masa por la X
frecuencia) mayor que 6.000 Kg durante la jornada habitual

3 Las cargas poseen formas irregulares, son dificiles de asir, se deforman o hay

X
movimiento en su interior.
4 El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades X
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.
Resultado: Se considera que el riesgo es “Tolerable”
Area y Sector en estudio: Vifia
Puesto de trabajo: Trabajador de Vifa TareaN.? 1
PASOI: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:
N° DESCRIPCION Sl NO
1 Transportar manualmente cargas de peso superior a 2 Kg y hasta 25 Kg X
2 El trabajador se desplaza sosteniendo manualmente la carga recorriendo una X
distancia mayor a 1 metro
3 Realizarla diariamente en forma ciclica (si es espordadica, consignar NO) X
4 |Se transporta manualmente cargas a una distancia superior a 20 metros X
5 Se transporta manualmente cargas de peso superior a 25 Kg X

PASO 2: Determinacién del Nivel de Riesgo



N© DESCRIPCION

En condiciones habituales de levantamiento el trabajador transporta la carga
1 entre 1y 10 metros con una masa acumulada (el producto de la masa por la
frecuencia) mayor que 10.000 Kg durante la jornada habitual

En condiciones habituales de levantamiento el trabajador transporta la carga
2 entre 10y 20 metros con una masa acumulada (el producto de la masa por la
frecuencia) mayor que 6.000 Kg durante la jornada habitual

Las cargas poseen formas irregulares, son dificiles de asir, se deforman o hay
movimiento en su interior.

El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se debe realizar con una Evaluacion detallada de Riesgos

Disergonomicos.

PROFESIONAL CON REGISTRO SySO (vigente)
Nombre:

N° de Registro:

Fecha:

Firma:




REGISTRO N° 2D: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS
DISERGONOMICOS — BIPEDESTACION

Area y Sector en estudio: Produccion - Bodega

Puesto de trabajo: Bodeguero — Personal de Bodega  TareaN.21

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

Ne° DESCRIPCION Sl NO
1 El puesto de trabajo se desarrolla en posicidn de pie, sin posibilidad de sentarse, X
durante 2 horas seguidas o mas.
PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo
N©° DESCRIPCION Sl NO
En el puesto se realizan tareas donde se permanece de pie durante 3 horas
1 seguidas o mas, sin posibilidades de sentarse con escasa deambulacién X

(caminando no mas de 100 metros/hora).

En el puesto se realizan tareas donde se permanece de pie durante 2 horas
2 seguidas o mas, sin posibilidades de sentarse ni desplazarse o con escasa X
deambulacién, levantando y/o transportando cargas > 2 Kg.

Trabajos efectuados con bipedestacion prolongada en ambientes donde la
3 temperaturay la humedad del aire sobrepasan los limites legalmente admisibles 'y X
que demandan actividad fisica.

El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se considera que el riesgo es “Tolerable”

Area y Sector en estudio: Produccion - Bodega

Puesto de trabajo: Bodeguero — Personal de Bodega  Tarea N. 22

PASOI: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N© DESCRIPCION Sl NO

1 El puesto de trabajo se desarrolla en posicidn de pie, sin posibilidad de sentarse,
durante 2 horas seguidas o mas.

PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo



N° DESCRIPCION Sl NO
En el puesto se realizan tareas donde se permanece de pie durante 3 horas
1 seguidas o mas, sin posibilidades de sentarse con escasa deambulacién X
(caminando no mas de 100 metros/hora).

En el puesto se realizan tareas donde se permanece de pie durante 2 horas
2 seguidas o mds, sin posibilidades de sentarse ni desplazarse o con escasa X
deambulacién, levantando y/o transportando cargas > 2 Kg.

Trabajos efectuados con bipedestacion prolongada en ambientes donde la
3 temperaturay la humedad del aire sobrepasan los limites legalmente admisibles 'y X
que demandan actividad fisica.

El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se debe realizar con una Evaluacion detallada de Riesgos Disergonomicos.

Area y Sector en estudio: Produccion - Bodega

Puesto de trabajo: Bodeguero — Personal de Bodega  Tarea N.? 3

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N©° DESCRIPCION Sl NO
1 El puesto de trabajo se desarrolla en posicién de pie, sin posibilidad de sentarse, X
durante 2 horas seguidas o mas.
PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo
N° DESCRIPCION Sl NO
En el puesto se realizan tareas donde se permanece de pie durante 3 horas
1 seguidas o mas, sin posibilidades de sentarse con escasa deambulacién X

(caminando no mas de 100 metros/hora).

En el puesto se realizan tareas donde se permanece de pie durante 2 horas
2 seguidas o mds, sin posibilidades de sentarse ni desplazarse o con escasa X
deambulacidén, levantando y/o transportando cargas > 2 Kg.

Trabajos efectuados con bipedestacion prolongada en ambientes donde la
3 temperaturay la humedad del aire sobrepasan los limites legalmente admisibles 'y X
que demandan actividad fisica.

El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se considera que el riesgo es “Tolerable”



Area y Sector en estudio: Laboratorio

Puesto de trabajo: Encargado de Laboratorio TareaN.?2 1

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N° DESCRIPCION Sl NO
1 El puesto de trabajo se desarrolla en posicidn de pie, sin posibilidad de sentarse,
durante 2 horas seguidas o mas.
PASO 2: Determinacién del Nivel de Riesgo
N©° DESCRIPCION Si NO
En el puesto se realizan tareas donde se permanece de pie durante 3 horas
1 seguidas o mas, sin posibilidades de sentarse con escasa deambulacion X
(caminando no mas de 100 metros/hora).
En el puesto se realizan tareas donde se permanece de pie durante 2 horas
2 seguidas o mas, sin posibilidades de sentarse ni desplazarse o con escasa X
deambulacién, levantando y/o transportando cargas > 2 Kg.
Trabajos efectuados con bipedestacién prolongada en ambientes donde la
3 temperaturay la humedad del aire sobrepasan los limites legalmente admisiblesy X
que demandan actividad fisica.
4 El trabajador presenta alguna manifestacién temprana de las enfermedades X
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se considera que el riesgo es “Tolerable”

PROFESIONAL CON REGISTRO SySO (vigente)
Nombre:

N° de Registro:

Fecha:

Firma:




REGISTRO N° 2E: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS
DISERGONOMICOS - MOVIMIENTOS REPETITIVOS DE MIEMBROS
SUPERIORES

Area y Sector en estudio: Produccion - Bodega

Puesto de trabajo: Bodeguero — Personal de Bodega  Tarea N.21

PASOL1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N©° DESCRIPCION Sl NO
Realizar diariamente, una o mas tareas donde se utilizan las extremidades

1 superiores, durante 4 o mas horas en la jornada habitual de trabajo en forma ciclica X
(en forma continuada o alternada).

Resultado: Se considera que el riesgo es “Tolerable”

Area y Sector en estudio: Produccion - Bodega

Puesto de trabajo: Bodeguero — Personal de Bodega  Tarea N. 22

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N©° DESCRIPCION Sl NO
Realizar diariamente, una o mas tareas donde se utilizan las extremidades

1 superiores, durante 4 o mas horas en la jornada habitual de trabajo en forma ciclica X
(en forma continuada o alternada).

Resultado. Se considera que el riesgo es “Tolerable”

Area y Sector en estudio: Produccion - Bodega

Puesto de trabajo: Bodeguero — Personal de Bodega  Tarea N.?3

PASOL: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N©° DESCRIPCION Sl NO
Realizar diariamente, una o mas tareas donde se utilizan las extremidades
1 superiores, durante 4 o mas horas en la jornada habitual de trabajo en forma ciclica X
(en forma continuada o alternada).

Resultado: Se considera que el riesgo es “Tolerable”



Area y Sector en estudio: Vifia

Puesto de trabajo: Trabajador de Vifa TareaN.21

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N©° DESCRIPCION Sl NO
Realizar diariamente, una o mas tareas donde se utilizan las extremidades
1 superiores, durante 4 o mas horas en la jornada habitual de trabajo en forma ciclica X
(en forma continuada o alternada).
Resultado. Se considera que el riesgo es “Tolerable”
Area y Sector en estudio: Almacén
Puesto de trabajo: Encargado de Almacén TareaN.21
PASOL1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:
N©° DESCRIPCION Sl NO
Realizar diariamente, una o mas tareas donde se utilizan las extremidades
1 superiores, durante 4 o mas horas en la jornada habitual de trabajo en forma ciclica X
(en forma continuada o alternada).
PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo
N©° DESCRIPCION Sl NO
1 Las extremidades superiores estan activas por mas del 40% del tiempo total del X
ciclo de trabajo.
> En el ciclo de trabajo se realiza un esfuerzo superior a moderado a 3 segun la X
Escala de Borg, durante mas de 6 segundos y mas de una vez por minuto.
3 Se realiza un esfuerzo superior a 7 segun la escala de Borg. X
4 El trabajador presenta alguna manifestacién temprana de las enfermedades X

profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se debe realizar con una Evaluacion detallada de Riesgos

Disergonomicos.

Area y Sector en estudio: Laboratorio

Puesto de trabajo: Encargado de Laboratorio TareaN.21




PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N©° DESCRIPCION Sl NO
Realizar diariamente, una o mas tareas donde se utilizan las extremidades
1 superiores, durante 4 o mas horas en la jornada habitual de trabajo en forma ciclica X
(en forma continuada o alternada).
PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo
N©° DESCRIPCION Sl NO
1 Las extremidades superiores estan activas por mas del 40% del tiempo total del X
ciclo de trabajo.
> En el ciclo de trabajo se realiza un esfuerzo superior a moderado a 3 segun la X
Escala de Borg, durante mds de 6 segundos y mds de una vez por minuto.
3 Se realiza un esfuerzo superior a 7 segun la escala de Borg. X
4 El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades X
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.
Resultado: Se considera que el riesgo es “Tolerable”
Area y Sector en estudio: Administrativa - Comercial
Puesto de trabajo: Jefe de Produccién — Jefe de
Contabilidad TareaN.21
PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:
N° DESCRIPCION Sl NO
Realizar diariamente, una o mas tareas donde se utilizan las extremidades
1 superiores, durante 4 o mas horas en la jornada habitual de trabajo en forma ciclica X
(en forma continuada o alternada).
PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo
N° DESCRIPCION Sl NO
1 Las extremidades superiores estan activas por mas del 40% del tiempo total del X
ciclo de trabajo.
2 En el ciclo de trabajo se realiza un esfuerzo superior a moderado a 3 segun la X
Escala de Borg, durante mas de 6 segundos y mas de una vez por minuto.
3 Se realiza un esfuerzo superior a 7 seguin la escala de Borg. X
4 El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades X
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se debe realizar con una Evaluacion detallada de Riesgos Disergonomicos.

PROFESIONAL CON REGISTRO SySO (vigente)
Nombre:

N° de Registro:

Fecha:

Firma:




REGISTRO N° 2F: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS

DISERGONOMICOS - POSTURAS FORZADAS

Area y Sector en estudio: Produccion - Bodega

Puesto de trabajo: Bodeguero — Personal de Bodega  Tarea N.21

PASOL1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N° DESCRIPCION Sl NO
1 Adoptar posturas forzadas en forma habitual durante la jornada de trabajo, con o X
sin aplicacidn de fuerza. (No se deben considerar si las posturas son ocasionales)
Resultado: Se considera que el riesgo es “Tolerable”
Area y Sector en estudio: Vifa
Puesto de trabajo: Trabajador de Vifia TareaN.? 1
PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:
N° DESCRIPCION Sl NO
1 Adoptar posturas forzadas en forma habitual durante la jornada de trabajo, con o X
sin aplicacidn de fuerza. (No se deben considerar si las posturas son ocasionales)
PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo
N©° DESCRIPCION Sl NO
1 Cuello en extension, flexion, lateralizacion y/o rotacidon X
2 Brazos por encima de los hombros o con movimientos de supinacién, X
pronacién o rotacion.
3 Mufiecas y manos en flexion, extension, desviacion cubital o radial. X
4 Cintura en flexion, extensién, lateralizacidn y/o rotacion. X
5 Miembros inferiores: trabajo en posicion de rodillas o en cuclillas. X
6 El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades X
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se debe realizar con una Evaluacion detallada de Riesgos Disergonomicos.




Area y Sector en estudio: Almacén

Puesto de trabajo: Encargado de Almacén TareaN.?2 1

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N° DESCRIPCION Sl NO

1 Adoptar posturas forzadas en forma habitual durante la jornada de trabajo, con o X
sin aplicacién de fuerza. (No se deben considerar si las posturas son ocasionales)

PASO 2: Determinacién del Nivel de Riesgo

N° DESCRIPCION Sl NO

1 Cuello en extension, flexién, lateralizacion y/o rotacion X

> Brazos por encima de los hombros o con movimientos de supinacién, X
pronacién o rotacion.

3 Mufiecas y manos en flexién, extensidn, desviacién cubital o radial. X

4 Cintura en flexidn, extensién, lateralizacién y/o rotacion. X

5 Miembros inferiores: trabajo en posicién de rodillas o en cuclillas. X

6 El trabajador presenta alguna manifestacién temprana de las enfermedades X
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se debe realizar con una Evaluacion detallada de Riesgos Disergonomicos.

Area y Sector en estudio: Laboratorio

Puesto de trabajo: Encargado de Laboratorio TareaN.?21

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N° DESCRIPCION Sl NO

1 Adoptar posturas forzadas en forma habitual durante la jornada de trabajo, con o X
sin aplicacion de fuerza. (No se deben considerar si las posturas son ocasionales)

PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo

N©° DESCRIPCION Sl NO

1 Cuello en extension, flexion, lateralizacidon y/o rotacidon X

2 Brazos por encima de los hombros o con movimientos de supinacién, X
pronacién o rotacion.

3 Mufiiecas y manos en flexion, extension, desviacion cubital o radial. X

4 Cintura en flexion, extensién, lateralizacidn y/o rotacion. X

5 Miembros inferiores: trabajo en posicion de rodillas o en cuclillas. X

6 El trabajador presenta alguna manifestacién temprana de las enfermedades X
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se debe realizar con una Evaluacion detallada de Riesgos Disergonomicos.




Area y Sector en estudio: Administrativa - Comercial

Puesto de trabajo: Jefe de Produccién — Jefe de
Contabilidad TareaN.21

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N° DESCRIPCION Sl NO

1 Adoptar posturas forzadas en forma habitual durante la jornada de trabajo, con o X
sin aplicacion de fuerza. (No se deben considerar si las posturas son ocasionales)

PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo

N©° DESCRIPCION Sl NO

1 Cuello en extensidn, flexidn, lateralizaciéon y/o rotacion X

2 Brazos por encima de los hombros o con movimientos de supinacién, X
pronacién o rotacién.

3 Mufiiecas y manos en flexion, extension, desviacion cubital o radial. X

4 Cintura en flexidn, extensién, lateralizacién y/o rotacion. X

5 Miembros inferiores: trabajo en posiciéon de rodillas o en cuclillas. X

6 El trabajador presenta alguna manifestacién temprana de las enfermedades X
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se debe realizar con una Evaluacion detallada de Riesgos Disergonomicos.

PROFESIONAL CON REGISTRO SySO (vigente)
Nombre:

N° de Registro:

Fecha:

Firma:




REGISTRO N° 2F /G: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS
DISERGONOMICOS - VIBRACIONES MANO - BRAZO (entre 5 y 1500Hz)/
VIBRACIONES CUERPO ENTERO (Entre 1y 80 Hz)

Area y Sector en estudio: Vifia

Puesto de trabajo: Trabajador de Vifia TareaN.?2 1

PASOL1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N° DESCRIPCION Sl NO
1 Conducir vehiculos industriales, camiones, maquinas agricolas, transporte publico X

y otros.
2 [Trabajar préximo a maquinarias generadoras de impacto. X

PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo

Ne° DESCRIPCION Sl NO
1 El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades
profesional respaldado por el ente gestor a corto plazo.

Resultado: Se considera que el riesgo es “Tolerable”

PROFESIONAL CON REGISTRO SySO (vigente)
Nombre:

N° de Registro:

Fecha:

Firma:




REGISTRO N° H: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS

DISERGONOMICOS - CONFORT TERMICO

Area y Sector en estudio: Vifia

Puesto de trabajo: Trabajador de Vifa TareaN.21

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N©° DESCRIPCION Sl NO
1 En el puesto de trabajo se perciben temperaturas no confortables para la X
realizacién de las tareas.
PASO 2: Determinacion del Nivel de Riesgo
N©° DESCRIPCION Sl NO
1 EL resultado del uso de la Curva de Confort de Fanger, se encuentra por fuera de la X
zona de confort.

Resultado: Se debe realizar con una Evaluacion detallada de Riesgos Disergonomicos.

PROFESIONAL CON REGISTRO SySO (vigente)
Nombre:

N° de Registro:

Fecha:

Firma:




Anexo D — 14

Evaluacién Ergondémica

Método LMC, Método Snook y Ciriello, Carga y descarga de materia prima y

producto terminado

Método aphcadu Respansshle.
Levantamiente Mamsal de Cargas

realizado por
Informe #25060200

Erpmal

el puesto
Empresa Hodega Juan Dinbis Sooar “iwricola
Puitsto Frrsonal de Bodega Tama Carga y descarga de matera
prima
[ 1 1
Jnmaia [re} & horas Tiempe do-eposickn (5] & horas

Valores observados y Tabla

TABLA 3
Ve AT paira o Kevartamiento manual e canas
lemw"2h\:\mnldumﬂ e ]
< TN IR e e [ T
Bgin 40 dep (b bk fa FlbGokaion 25T, Arskeo |
Iif-—-l::’{_-__i{,*'.l;_-"-:ﬁ.f w
Al del Looriamno [ Fresen
i Wom | Aama | Bl a
Blom | Blom
Mose | Mosa
st B0 o por endmeE
hombm desde Ura sl Kg ooy [conace
e 8 oo por clebao cel i A Twﬁ" fimie
Diesschs | abura e s
Fasta por deshaio del GKg | SKg
Diesacha k3 rimc de
st b 4 e e Thg | 2Kg
D el suek hessta g .m m
{a it cie |a espirils imie | ke
SEOLIT | SAOLIM

Realiza tareas de mas de 2 horas al dia y
de 30 a 360 levantamientos por hora



Desde la ahura delos nudlos
hasta por debao del hormbro

Desde la mitad de la espnia
hasta a altra de los nudiios

Desde e susohasts
& mitac de 2 espnita

Desde la akura de los nuddos hasta por Levantamientos proximos: Origen < 30 cm
debajo del hombro. desde el punto medio entre s tobiios.

El peso maximo permitido para la carga manipulada, es de 14 kg segun lo
establecido en la Res.295/03 Anexo . (Argentina)

Resultzdo - x iEvaloras Observados - x
Parametro Dateingresade Dato tabulado
k Pesc medio de carga [kg) 18kg
18 g Percertil 90%
Genzro & Femenino
Fesc medic de la carga
Furma de manipulacion Sinasas ; Cercana al cuerpo
Peso maximp accptable Zoma demanipulacion Desce el suelo hasts el de lo: nudillos
El peso medio de la carga s 250 maxim
6.8kg o ed & L _uge_raelp S ERY Clsranclarecardda Toem TRrm
aceptable.
BT TS Anchura e la carga AN em drm
Frecuznciz 6 descensa)s un descenso cada

cataminulo 9 sepundus



Método Snook y Ciriello, Movimiento inter etapas de producto en proceso

Método aplicado
— Empuje, transporte, arrastee v levantamiento de Snook & Ciriello

Informe #25060200 - Transporte

Ergotofe

Datos del puesto

Responsable,

realizado por

Emprasa Bodega Juan ablo Sectorn Vitwinicola
Puesio Personal de Bodega Tarea Movimiento Imer etapas de
| | PrOcUCio &N proceso
E——
Jornada (hs) 8 horas Tiempo de expasiciin (hs) 2 horas
Oibsendachon

Resultado del meétodo aplicado

Posa modio de la carga

Resumen de valores ingresados y tabulados

Parametras Datis ngresados Dake tabidado
Peso medio de ka carga 45 kg
Percenti 25%
Genen Masculing
Forma de Manipulacian Con asas | Cercana al cuerpo
Distancia recorrida 2000 cm E50 em
ARura 85 cm 79 cm
Frecuencia 1 Masimienios cada mnubo Un mawimeinto cada minuto




Meétodo Snook y Ciriello, Fumigacion y Fertilizacion

Método ﬂp]iﬂﬂ.dﬂ Responsable,
— Empuje, transporte, arrasire v levantamiento de Snook & Ciriello
realizado por
e Informe #25060200 - Transporte
Datos del puesto
Empresa Bodega Juan Drablo Sector Witivinkcola
Puesio Trabajador de Vine Tares Fumigacidn y Fertllizackin
Jornada (hs) 8 horas Tiempo de exposicion (hs) 4 horas
Observecion

Resultado del método aplicado

Peso marima aceptable
Peso medio de Ia carga 20 I(g 204 kg El peso medio de la carga NO SUPERA &l maximo aceptabie.

Resumen de valores ingresados y tabulados

Parametros Datos ngresados Dato tabulado

Paso medio de la carga 20kg
Percentil 105
Genero Masculing
Forma de Mamngulacian Con asas ; Cercana al cuenpo
Distancia recormida 500000 cm 850 cm
Adura 110 cm 111 cm
Frecuencia 1 movimeenbos cada segundo Un movimeinto cade & sequndos




Método OWAS, Embotellado y Envasado

Método aplicado Resprnsable,
= Ovako Working Analysis System

Informe #25060200

realizado por

Ergoofe

Datos del puesto

Empress Bedega Juan Dialio Secion Witininicola
Puesla Peraonal de Bodega Tares Embotelada y Envasado
Jorraaisy gha) B haras Tiempo de expodicion (k) 8 horas

. Espalda derecha: ef Ble e tranco estd atneado con el
Eji:‘ caderas-piamas
o Loxs dos brazos J‘Ja;ﬂb" armbos brafos eskan stuados bajo
el nivied de Ios hombros.
De pie cart las dos piarnas rectas con el peso E'qw'l‘r'bl.’zp.n'u
antre ambias.
Fuerzas

Menos de 10 kg.

Valores de referencia

Categaria Electo sabre el sislema Accidn Comecliva
e Riesgo musculoesguelitico
1 Poslura nommal 2in efecios danings en el siElema N S reguienen acciones

musculo-esgueklicn
2 Postura con posibildad de causar daf al sstema Se reguiere acciones comectivas en un fuburo cencana
musculo-esgue i

3 Postura con efeclos dafinags en & sstema Se redquiere actiones careclivas o anes pesibile

LSl o i
4 Pasiura con electas sumamente dafings sabre &l Se renuiene aocones cormeclivas nmedaaments
SEbemE MUSeulo-esquekilics

et Fedd | pogama nonmal sin efectos dedinos Besurman

e i St museul. Ssguedlicg Segin |os valores ingresadas, se obilivg Lna ealagaria de riesgo de 1.
1 Mo se requisren gociones El efecta schre el sitema misculo-esquekélico posee una Pasiurs

| | norenal sin efectos daias en e satema muscul. eaqueklico con ella
N S reuignen acciones




Método RULA, Tareas de oficina

Método aplicado Responsable,
—= Rapid Upper Limb Assessment

realizado por

Informe #25060200

Ergoseft

Datos del puesto

Empresa Bodega Juan Diabio Secior Vithinlcols
Pusasio Encargado de Admecen - Jefe | Tares Tareas de oficna
Jornada {hs)  horas Thampo de expasicin (hs) 7 horas

Resumen de valores observa

El braze estd entre 46 y 50 El brazo ostd abducido.  La carga no esta soporiada
gradas de foxid. solo por ef brazo sino gue
axiste un punto de apayo.

Antebrazo

i

El antebrazo astad entre 60 La proyeccion vertical del
¥ 100 grados de faxion. antebrazo so encuentra
mas alla de la proyeccidn
vertical del codo.



Muneca

-
Medio

La munaca estd entre 0 y La munaca ests en
15 grados de fexion o posicidn do pronacion o
extension. SUpINACIN 01 rango
media.

El cuello esta antre 17 y 20
grados de fexidn.
Tronco

Postura sentada, bhien
apayado y con un angulo
tranco-caderas »90 grados.

El trabajador esta sentada
con las piemas y pies bign
apayadas.

PuriuBcion Nived de Riesgo ACcidn Recomendada
1-2 Inapreciable La postura es aceptable
3-4 Eajo Puiden requerirse camblos en la tarea yio
en la postura
5-6 Medo Se requiere el redsena de la tarea yio en
&l puesto
T Al S requieren cambios wigentes en el
puesto yo tarea

Resultado del método aplicado

Pafwiecon Final Bajcr RESifTen
- Segdn los vakres ingresados, se obluvo une punbuacian inal de 4.
4 Puedaon requarirse camos Esta puntuackin responde a un Nivel de Reesgo Bajo
an la larea yio en la postura - El nivel de actuacian que imglica es de 2: Pueden requerirse cambios en
la tarea yo en la postura




Método ROSA, Uso de computador

Tiempo de uso diario

Tiempo de uso diario:

o

[0 Uso contiruo durante menos de 30 minutos, 0 Menos de Una hora e rabajo diaro.

* Puntuacion inicial

Postura neutra: rocllas 90"

(@ Postura con desacidn: askento bajo, rodilas <90"

Postura con desviacion” asiento afto, rodilias >90"

(. Postura con desviackin: ples sin tocar e suelo

Criterios adicionales

[0 Espacio insuficiente para las plemas.

®  Aturano regulable

* Pumuacion inkal

Pretun reuTa apoyo fombar ¢ mclinaodn >3y
aw

Fos 0 b 200w °
© . ooye vwtecento

Postues Ton cesiacn: ncinaskn >119° o 9%
Fretues con desiackin 20 se ushzs o respaic

Crenas oTbzodies

[T Suseetise ¥tn reemtons mosghson)

B Ressalzo o sepuiabie

“ Pursyecien inical

Pratues raiea pertata ¢ 4075 cmy y 4 b @it de
(ST

Foenes con dassackier partabas Sy, poe Sehan
T

Foansa con desrackier partala aka,. extens ¢a de
i

Teclado

* Funtuacan imiaal

@) Postues teury misfec rects, homteos retyados

Posnra con desazckin extensitn muteca 157

<

=E=EAE

TR T8

Silla de trabajo: Profundidad del asiento

* Puntuacion inécial

1 Postura neutra 8 cm entre borde y plema

1 Postura con desviacion: <8 cm entre borde y pierna

@ Posturacon 8 ypiemna

Criterios adicionaies

4 Profundidad no regulable

Criterios adicionales

B Profundidad no regulable
Criterios adicionales

B Bordoes afilados o duros

[] Demastado anchos

Criwvtos anicionalee.

[ Oouncus?em

] Gosdecusts

o hay portasocumenion y e seceeny

[0 Refinfos o= panealin

* Purhascdn et
PUOgnaa iwtri: 160 Meat0 220 ¢ tomiio
® POSIIE 00N CeSvIdS0N AI13N R0 INNEI00 0 Atk
del abance
Citenics ediionades

(] Ractn 2ocuelo 200t en oz
[0 Ratony eckato o dfeenies abunc

B Repeacamanns ¢ro o pusing 6 s in

71 Dwawsecizen ol acriow
[0 Tecado slevasa, bomtme sscogidss
[0 axance por eacima de by cabeza

& Sopone iechzo o apustate

PREHE jhe b BPEY oHa m T8



INFORME - Método ROSA (Rapid Office Strain Assessment)

Evaluacion postursl en puestos de oficina, evalda de forma raplda los esgos posturales en puestos de oficing que
utilizen equipos con pantellas de visuslizacién [ordenadores). Se base en la observacién de le posture adoptada y
proporciong una valoreciin numeérice.

Puntuacién final del método ROSA:

7

Loz autores del método establecen el walor igual 8 5 o superlor come nivel de sceldn, que Indica la necesidad de
realizar camblos inmediatos en el puesto de trabajo. En ningln caso el método suglere que no exista rlesgo alguno
cuando la puntuacién es Inferlor & 5, sino gue el riesgo es menor. Este nivel de accldn puede resultar Gtil en la
planificacién de la actividad preventiva comespondiente, de forma gue deberla priorizerse la Intervencidn
ergondmica (realizacidn de andlisis y estudios més detallados, aplicachén de medidas y realizacidn de camblos en
el puesto de trabajo, etc.) en aquellos casos con una puntuacikin de 5 o superior.

Rezpecto la aftura del eslento, un asiento demasiedo shto podnle causar une compresidn de los vasos sanguineos,
una tendencia a sentarse en el borde de la silla y un sumento de le actividad de los mdsculos de | parte baja de la
espalda, ssl como diaminuir el apoyo de los ples en el suelo. Por la ofra, un asiento demasisdo bajo podria ceusar
una presidn excesiva bejo los gliteos, asl como une rotacidn espinal y pélvica que afecte a la curvature de la
columna lumbar.

Respecto los reposabrazos de le silla, éstos contribuyen al confort de los usuanios y fevorecen la disminucidn de la
cerga estdtice en los hombros v en los brazos. S0 bien los autores del método consideran la existencia de
repogabrazos como postura de referencie, el RD 488/1997 no cbliga a su uso.

Respecto el respaldo de la silla, el epoyo lumber ayuda & mantener la curva lorddtica netural. La susencie de este
podria faworecer un sumento en la tensidn de los lgamentos, ks tendones y log musculos de |a espalda.

Respecto la pantalla, las situaciones en las que su borde superior estd situedo tanto por encima como por debajo
de |a linea de wigién horizontal suelen szociarse a una mayor actividad muscular del cuello, debido & la extensidn y a
la flexitn gue, respectivaments, estas implican.

Respecto el ratdn, deberla estar ubicado en el misma plano horizontal gue el teclado y alineado con el hombro para,
de esfa forma, evitar tensiones en el hombro y elevaciones del brazo. Andlogamente, también deben evitarse puntos
de presidn o de tensidn en el agarre del ratdn.



Método RULA, Manejo agrondmico del viniedo

e Meétodo aplicado Responsahle,
= Rapid Upper Limb Assessment
E—m realizado por
Informe #25060200

Ersnaslh

Datos del puesio

Empresa Hodega Auan Diabio Sociar Viwiricola

Fuesto Trabajador de Vina Tarsa Miancin Agronamica dal
Winedo

[ 1 i

Jomada ihs} & horas Tiempo de pxposician [hs) A horas

Resumen de valores observados

A

El brazo asts flexionado El brazo esta rotado o af

mas de S gras. hombro elevada.
El antebrazo estd La proyecoion vertical del

flexfonado por debajo de 600 anfebrazo se encuentra

Qrados o por encima de 100 mas sl de s proyeccidn
gradas. vertical del codo.

- s

-

La mutecs asts Le mueca esid en
fexionzds o0 exerndida mas  posiciin de pronacidt o
de 15 grades. SLPINACidn en rango
madio.

El cueilo estd an
Extansiin.



Y ¥

Tronco fexonado entre 21 Tronco lateralizada.
v B0 gradas.

El trabaador astd da ple
con el peso del cuerpo
distritwudo en ambas
plETnas ¥ espacio para
caminar de posicion
Achvidad dingmica, la La carga o fuerza es menar
achwidad es ocasional y mo de 2 kg y 5e realiza
duradera. infermitentsments.

Valores de referencia

Purbaccn Hivel de Riesga Anckin Recomendada
1-2 rapreciabic: La postura &5 aceptable
-4 Eajo Pupden requirirss cambios en & tarea yie
on la postura
5-6 Medio S requicne o reciseno de | tarea wWo en
ol puesia
7 Ao S requieren cambios urgentes en o
puesio Wo karea

Resultado del método aplicado

Purtiaciés Frul Al T
| - Seqgun los valones ingresados, se pbiuwo ura puntuacen final de 7.
7 Se reguieren cambios Esta purtuacion responde a un el de Riesgo Ao
wgentes an EprEEI‘D}I.‘-'b - El nwel de aciuacion que implca es de 4: S requicnen cambics
taraa urgenbes £n &l puesta yio lanea




Método OWAS, Bazuqueo

Método aplicado Responsatile,
Orvabio Working Analysis System

Informe #25060200

Empresa Bodega Juan Dinblo Soecar Wininala
Puesio Fersonal de Bodega Tawa Barugquea
Jdomada (re} & horas ‘.rnnpnhulpculumfh:] .i‘nu'as.
Ohsereacon

Se emplea demasiada fuerza en una superdide megulas y de aliur considerable. Ademis de hace aciwdad Tsca 9o foerza con
un phjeto de forma imeguiar ¥ pesado

Resumen de valores

Espalda doblada: exisie flexiin del ranca.

Los das brazos elevados: ambos bazes {0 parte de los
hrazos) estan sifvados por encima ded nivel de los
hambros.

Uep\e-;:l en cuchilas con ias dos piernas flexionadas y e
peso aquilbrada entre ambas.

Entre 10 y 20 kg.

‘Caiegaria Elecio sobwe el sistema Accidn Comectiva
e Riesgo musoulo-esquekition
1 Pesiura nomeal =in elechos dafinos en o ssema Mo S0 FEQUKTEN SICOneS
misCuin-gsquekiica
K3 Paostura con pasibiidad de cousar dafo al ssboma Se reguinn: acckones cormeciims en un fuluno cecana
midscuio-tSguEkicg
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Fuente: Ergosoft PRO, Software de Evaluacion de Riesgos Ergondmicos
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Procedimiento de trabajo en altura

Cddigo: P-AR-01

g PROCEDIMIENTO DE TRABAJO
JUAN DIABLD

Version: 01
et EN ALTURA
Fecha:
Elaboro Aprobo Reviso
Firma Firma Firma
Nombre Nombre Nombre
Cargo Cargo Cargo
Fecha: Fecha: Fecha:
Version Cambios realizados Fecha
01 Creacién del documento Agosto de 2025




1. Objetivo

El objetivo de este procedimiento es establecer una metodologia segura para la

ejecucion de trabajos en altura, garantizando la integridad fisica de los trabajadores y

el cumplimiento de todas las normativas

de seguridad aplicables, conforme a la NTS 003.

2. Alcance

Este procedimiento es de obligatorio cumplimiento para todos los empleados,

contratistas y visitantes que realicen o estén involucrados en trabajos en altura dentro

de las instalaciones de la bodega.

3. Responsabilidades

Coordinador de SST: Supervisar la ejecucion de los trabajos en altura,

garantizando la correcta aplicacion de las medidas de seguridad.

Trabajadores: Cumplir estrictamente con el procedimiento y usar

adecuadamente el equipo de proteccion personal provisto.

4. Equipamiento Necesario

1.

Arneses anticaidas completo: Equipado con bandas, elementos de ajuste, y

argollas, certificado segiin normas vigentes.

Conector o0 mosqueton tipo gancho: Con mecanismo automatico de cierre y

bloqueo, certificado.

Punto de anclaje: Instalado en ubicaciones estratégicas y capaz de resistir al

menos 4 950 libras; 22 kN.

Casco de seguridad con barbiquejo.
Guantes antideslizantes.

Calzado de seguridad.

Linea de vida horizontal portatil: Con absorbedores de energia, debe soportar

adecuadamente la carga de los trabajadores conectados.



5. Procedimiento
5.1. Planificacion y Permisos

o Solicitud de Permisos: Iniciar el proceso solicitando un permiso de trabajo en

altura al Coordinador de seguridad.

o Revision y Aprobacion: El Coordinador de seguridad revisara el permiso para
asegurarse de que todas las medidas de seguridad estan contempladas y autorizara
el inicio de las tareas solo cuando esté satisfecho con los protocolos de seguridad

establecidos.

o Capacitacion Previa al Trabajo: Verificar que todos los trabajadores
involucrados en el trabajo en altura hayan recibido la formacion necesaria sobre
el uso seguro del equipo y las técnicas de trabajo seguro en alturas. Esta
formacion debe ser documentada y actualizada de acuerdo a lo establecido en el

PGGST.
5.2. Inspecciones de Equipo

o Inspeccion Visual Completa: Antes de cada uso, realizar una inspeccion visual
detallada de todos los componentes del sistema anticaidas: arnés, lineas de vida,
mosquetones, y puntos de anclaje. Buscar signos de desgaste, dafio por corrosion,

cortes, o cualquier otra alteracion que pueda afectar la integridad del equipo.

o Registro de Inspecciones: Cada inspeccion debe ser registrada en un log
especifico, incluyendo fecha, hora, inspector, y resultados de la inspeccion.
Cualquier defecto debe ser motivo de retirada inmediata del equipo de servicio

hasta su reparacion o reemplazo.
5.3. Instalacion del Punto de Anclaje y Linea de Vida

o Seleccion del Punto de Anclaje: Identificar y seleccionar puntos de anclaje que
cumplan con las normas de resistencia requeridas (4 950 libras; 22 kN). Los
puntos de anclaje deben ser estructurales, como vigas o columnas robustas, y

nunca elementos no estructurales como tuberias o cables.



o Instalacion de la Linea de Vida: Desplegar la linea de vida horizontal portatil,
conectando cada extremo a los puntos de anclaje previamente inspeccionados y
aprobados. Asegurarse de que la linea esté tensada adecuadamente para evitar

caidas libres excesivas y que los absorbedores de energia estén correctamente

posicionados y sin dafios.
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5.4. Uso de Arnés y Conexion al Sistema Anticaidas

o Colocacion del Arnés: Cada trabajador debe colocarse el arnés anticaidas,
ajustando todas las correas para que el arnés quede firme pero coémodo. Verificar

que todas las hebillas estén cerradas y que las correas no estén torcidas.

o Conexién al Sistema: Utilizando el mosquetdn, conectar el arnés a la linea de
vida. Antes de cerrar el mosqueton, asegurarse de que el mecanismo de cierre y
bloqueo automatico funcione correctamente y no presente fallas. Realizar una

prueba de traccion para asegurar que la conexion es segura
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5.5. Ejecucion del Trabajo

Monitoreo Continuo: Durante la realizacion de las tareas, los
trabajadores deben mantenerse siempre sujetos a la linea de vida. Evitar

realizar movimientos bruscos o que puedan desequilibrar.

Comunicacion Constante: Mantener una comunicacion constante
entre todos los miembros del equipo y el supervisor de seguridad,
especialmente si se identifica algin riesgo adicional no contemplado

inicialmente.

5.6. Monitoreo y Supervision

O

Supervision Activa: El supervisor de seguridad debe estar presente o
disponible durante la ejecucion de los trabajos en altura para supervisar
y responder a cualquier situacion de emergencia o consulta de los

trabajadores.

Evaluacion de la Condiciones de Trabajo: Verificar regularmente que
las condiciones del entorno de trabajo no han cambiado (por ejemplo,
condiciones meteorologicas adversas) y que siguen siendo seguras para

el trabajo en altura.

5.6. Finalizacion del Trabajo y Desconexion



(o]

Desconexion Segura: Una vez completado el trabajo, cada trabajador
debe desconectarse del sistema anticaidas empezando por el mosqueton,
asegurandose de seguir un procedimiento controlado para evitar caidas

0 movimientos inesperados.

Inspeccion Post-Uso: Inspeccionar el equipo utilizado después de cada
uso para verificar que no haya sufrido dafios durante las operaciones.
Cualquier equipo dafiado debe ser marcado y retirado para su

evaluacion y reparacion o reemplazo

5.7. Inspeccion Final y Almacenamiento del Equipo

(o]

Limpieza y Mantenimiento: Limpiar todo el equipo segun las
especificaciones del fabricante antes de guardarlo. Verificar que el lugar
de almacenamiento esté limpio, seco y protegido de la exposicion

directa al sol o a productos quimicos.

Registro de Mantenimiento: Registrar en un sistema de control la
fecha de la ultima inspeccion, el estado en que se encuentra cada pieza

del equipo y la fecha del préximo mantenimiento programado

6. Documentacion y Registros

e Mantener un sistema de registro detallado que incluya documentacion de todas

las inspecciones, permisos de trabajo, capacitaciones, y cualquier incidente

ocurrido durante los trabajos en altura. Estos registros son esenciales para el

seguimiento de la condicion del equipo y la capacitacion del personal, asi como

para la mejora continua de las practicas de trabajo seguro.
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1. Objetivo

Establecer un procedimiento seguro para realizar trabajos de limpieza dentro de los
tanques de fermentacion o almacenamiento de vino, minimizando los riesgos asociados
con la exposicion a dioxido de carbono (CO2) y la insuficiencia de oxigeno (02), en

ausencia de equipos de medicion directa.
2. Alcance

Aplica a todas las actividades de limpieza dentro de los tanques de fermentacion o
almacenamiento de vino en la bodega, donde no se dispone de equipos de medicion de

CO2 ni de O2.
3. Responsabilidades

e Coordinador de Seguridad: Deberd supervisar la implementacion vy
cumplimiento del procedimiento, realizar la evaluacion de riesgos mediante
métodos alternativos antes de la entrada, y monitorear las condiciones del

tanque.

e Persona Encargada de la Limpieza: Debera seguir el procedimiento de
trabajo establecido y mantener la comunicacion continua con el supervisor

desde el exterior del tanque.
4. Equipamiento Necesario

e Ventilacion forzada: Para garantizar la renovacion constante del aire dentro
del tanque antes y durante la limpieza.

e Equipos de proteccion respiratoria (mascara con filtro o mascara con
suministro de aire).

e Cascos, guantes, botas antideslizantes y ropa de proteccion.



5. Procedimiento

5.1. Identificacion y Evaluacion del Espacio Confinado

O

Métodos alternativos para la evaluacion del aire: Dado que no se cuenta con
equipos de medicion, se deberd implementar un método alternativo antes de la

entrada para verificar la atmoésfera interna.

Prueba con llama de vela: Se colocara una vela encendida o una antorcha en la
apertura del tanque. Si la llama se apaga rapidamente, esto indicard niveles
peligrosamente bajos de oxigeno, ya que el fuego necesita oxigeno para arder. Si
la llama permanece encendida, serd una indicacion preliminar de que hay

suficiente oxigeno.

Tiempo de espera: Después del trasiego, el tanque deberd dejarse abierto y bien
ventilado al menos por 30 minutos antes de realizar la limpieza, para permitir
que cualquier acumulacion de CO2 se disipe. Este tiempo puede variar

dependiendo del tamafio del tanque y las condiciones de ventilacion

5.2. Ventilacion y Preparacion

O

Ventilacion forzada: Para minimizar el riesgo de acumulacion de CO2 y
garantizar la renovacion del oxigeno, se deberd instalar un sistema de ventilacion

forzada, con el ventilador colocado en la boca del tanque para introducir aire



fresco y expulsar gases residuales. La ventilacion deberd mantenerse durante al
menos 20 minutos continuos antes de permitir la entrada y durante toda la

operacion.

o Se debera asegurar que no haya ningun residuo de fermentacion o liquidos que

puedan generar gases peligrosos en el interior del tanque durante la limpieza

5.3. Permiso de Trabajo en Espacios Confinados

o Se deberd emitir un permiso de trabajo en espacio confinado, que

debe incluir:
= Latarea a realizar (limpieza del tanque).
= Nombre del trabajador responsable y del supervisor.
» El método alternativo utilizado para evaluar la atmosfera.
» Equipos de proteccion utilizados.

o El permiso deberd ser aprobado por el supervisor antes de iniciar el

trabajo.



5.4. Entrada al Tanque y Ejecucion del Trabajo

o Uso del equipo de proteccion personal: El trabajador debera usar casco,
guantes, botas y mascara con filtro o suministro de aire durante todo el proceso

de limpieza.

o Vigilancia y comunicacién constante: Se deberd mantener comunicacion
continua entre el trabajador dentro del tanque y el supervisor en el exterior
mediante un sistema de comunicacion sencillo, como una radio de mano o gritos

si estan lo suficientemente cerca.

o Meétodo de observacion continua: El supervisor debera estar observando
continuamente el comportamiento del trabajador desde el exterior. Si el
trabajador muestra signos de mareo o confusion, deberd ser retirado de

inmediato del tanque
5.5. Supervision Activa y Rescate en Caso de Emergencia

o Vigilancia externa permanente: El supervisor deberd permanecer en las
inmediaciones del tanque, vigilando el progreso de la limpieza y la condicion del

trabajador.

o Rescate inmediato: En caso de cualquier signo de peligro (desmayos, dificultad
para respirar, cambios en el color de la piel), el supervisor deberd activar el
protocolo de emergencia para rescatar al trabajador y contactarse con los
servicios de emergencia locales. Los métodos de rescate deberdn estar
predefinidos, aunque sin arneses, deberan planearse evacuaciones rapidas, como

la ayuda de otra persona desde el exterior.
5.6. Finalizacion del Trabajo y Salida del Tanque

o Una vez finalizada la limpieza, el trabajador debera salir del tanque usando las

mismas medidas de seguridad aplicadas durante la entrada.

o Se debera realizar una inspeccion post-uso del equipo de proteccion personal y

ventilar nuevamente el tanque si es necesario.



5.7. Revision Final y Almacenamiento de Equipos

o Debera limpiarse, revisarse y almacenarse todo el equipo de proteccion personal

utilizado, incluyendo el sistema de ventilacion, para su proxima utilizacion.

o Se debera registrar cualquier incidencia o desviacion del procedimiento en un

informe para asegurar la mejora continua.
6. Documentacion y Registros

e Se deberd mantener un sistema de control documental para todos los permisos
de trabajo, inspecciones, pruebas de seguridad (como la prueba con llama) y

resultados de las limpiezas realizadas en espacios confinados.
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Permiso de trabajo de actividades de alto riesgo

JUAN DIABLO
JURN DIABLO

PERMISO DE TRABAJO EN ALTURA

FECHA:

ZONA:

HORA DE INICIO:

DESCRIPCION DE LA TAREA

HORA DE FIN:

RESPONSABLES DE LA TAREA:

TIPO DE TRABAJO:

ALTURA APROXIMADA:

CHECKLIST DE SEGURIDAD: Marque las que se cumplan

seguridad

Marqgue con una Xy comunique a los trabajadores involucrados las condiciones estructurales y medidas de

() Cantidad minima de personas para
realizar el trabajo (2)

() Capacitacién sobre el procedimiento
de trabajo

() Se revisaron los procedimientos de
emergencia
() Verificar el factor de caida

( ) Otros

Arnés Anticaidas

Linea de Vida

Mosquetones y
Punto de Anclaje

() Verificar que el arnés esté en buen
estado, sin cortes o desgaste (obligatorio).
() Ajustar todas las correas de manera
firme y comoda alrededor del cuerpo
(obligatorio).

() Verificar que la argolla dorsal esté
ubicada en la espalda, a la altura correcta
(obligatorio).

() Inspeccionar la linea de vida para
asegurarse de que no tenga dafios, cortes
o desgaste (obligatorio).

() Asegurarse de que la linea de vida
esté correctamente tensada para evitar
caidas libres (obligatorio).

() Verificar el estado de los
mosquetones, asegurdndose de que no
presenten fisuras o desgaste (obligatorio).
() Asegurarse de que el mecanismo de
cierre y bloqueo automatico funcione
correctamente (obligatorio).

() Inspeccionar los puntos de anclaje
antes de cada uso para asegurarse de
que sean estructurales (obligatorio).

EPP Y ACCESORIOS: Marque conu

na Xy comunique a los trabajadores involucrados los EPP y accesorios a ser
utilizados (estos deberan estar disponibles en el lugar)

() Casco con caretillla
() Arnés de seguridad

() Cinta expansora (para mas de 4.5
mts)

() Ddispositivo retractil (si se requiere)
() Conector o cable de anclaje (si se
requiere)

() Cuerdas para lineas de vida vertical
() Mosquetones u otro accesorio

OBSERVACIONES / ACLARACIONES

APROBACION DEL PERMISO DE TRABAJO

AUTORIZANTE
(Persona que emite el permiso)
Habiendo verificado las condiciones de
seguridad

EJECUTANTES
(Persona que realizara el trabajo)
Aceptando cumplir las condiciones de
seguridad

HORA DE INICIO Y
HORA DE FIN

NOMBRE Y FIRMA

NOMBRE Y FIRMA

NOMBRE Y FIRMA

FIRMA DE COORDINADOR SST

Codigo: PER-TA-01

Version: 01

NOMBRE Y FIRMA

Control de cambios:
Creacion del documento




Jun fiiABLO

PERMISO DE TRABAJO PARA ESPACIOS CONFINADOS

FECHA:

ZONA:

HORA DE INICIO:

DESCRIPCION DE LA TAREA

HORA DE FIN:

RESPONSABLES DE LA TAREA:

TIPO DE TRABAJO:

UBICACION DEL TRABAJO:

CHECKLIST DE SEGURIDAD: Marque las que se cumplan

tanques

Marque con una Xy comunique a los trabajadores involucrados las condiciones de seguridad y ventilacion de los

() Evaluacion de atmésfera (método de
vela o antorcha para comprobar niveles

() Uso de equipos de proteccién

de oxigeno). personal ( ) Otros
() Verificacion de ventilacion natural () Supervisor en el &rea de trabajo
adecuada
Area Tanque Ventilaciéon forzada

() Se han identificado y sefializado las
areas de riesgo dentro y fuera del tanque
() Elarea de trabajo esté libre de gases

toxicos

() Se ha despejado el aceso de entrada
y de salida
() Eltanque estéa limpio y libre de
residuos previos

() Se ha instalado ventilacién forzada
(Se ha verificado el funcionamiento del
ventilador)

EPP Y ACCESORIOS: Marque con u

na Xy comunique a los trabajadores involucrados los EPP y accesorios a se
utilizados (estos deberan estar disponibles en el lugar)

r

() Gafas protectoras

() Maéscarilla o barbijo
() Botas lacticas antideslizantes

( ) Guantes
(

) Otros equipos

OBSERVACIONES / ACLARACIONES

APROBACION DEL PERMISO DE TRABAJO

AUTORIZANTE
(Persona que emite el permiso)
Habiendo verificado las condiciones de
seguridad

EJECUTANTES
(Persona que realizara el trabajo)
Aceptando cumplir las condiciones de
seguridad

HORA DE INICIO Y
HORA DE FIN

NOMBRE Y FIRMA

NOMBRE Y FIRMA

FIRMA DE COORDINADOR SST

Codigo: PER-TA-01

NOMBRE Y FIRMA

Version: 01

Control de cambios:
Creacion del documento
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JURN DIABLO
JUAN DI

PERMISO DE TRABAJO DE OPERACION DE CALDERO
GENERADOR DE VAPOR

FECHA: ZONA: Almacén de botellas
HORA DE INICIO: DESCRIPCION DE LA TAREA
HORA DE FIN:

RESPONSABLES DE LA TAREA:

TIPO DE TRABAJO:

PRESION DE TRABAJO:

CHECKLIST DE SEGURIDAD: Marque las que se cumplan

Marque con una Xy comunique a los trabajadores involucrados las condiciones estructurales y medidas de

seguridad

() Verificacion de presién maxima y
minima
() Revisién de valvulas de seguridad

() Comprobacién de nivel de agua en
visor

( ) Mantener libre de coneccion con
recipientes de gas

() Verificacion sensorial de posible fuga
en coneccion

Area de trabajo

Caldero

Garrafas

() Extintores accesibles y funcionales
() Sefializacion de area de trabajo
colocada

() Ventilacion adecuada en la sala de
calderas

() Nivel de agua adecuado en el
caldero

() Véalvula de suministro de gas cerrada
antes de encendido

() Quemador inspeccionado y limpio
() Presostato y manémetros en
correcto funcionamiento

() Valvulas de seguridad revisadas y
operativas

() Gas natural o combustible
almacenado correctamente

() Vélvulas de garrafas cerradas y sin
fugas

() Acceso despejado y ventilado para
manipulacion de garrafas

EPP Y ACCESORIOS: Marque con u

na Xy comunique a los trabajadores involucrados los EPP y accesorios a ser

utilizados (estos deberan estar disponibles en el lugar)

() Guantes de seguridad
() Calzado de seguridad

() Gafas de seguridad
() Mascarilla de seguridad

() Herramientas aisladas

OBSERVACIONES / ACLARACIONES

APROBACION DEL PERMISO DE TRABAJO

AUTORIZANTE
(Persona que emite el permiso)
Habiendo verificado las condiciones de
seguridad

EJECUTANTES
(Persona que realizara el trabajo)
Aceptando cumplir las condiciones de
seguridad

HORA DE INICIO Y
HORA DE FIN

NOMBRE Y FIRMA

NOMBRE Y FIRMA

FIRMA DE COORDINADOR SST

Cdédigo: PER-TA-01

NOMBRE Y FIRMA

Version: 01

Control de cambios:
Creacion del documento




JURN DiRBLO

PERMISO DE TRABAJO EN INTERVENCION DE INSTALACIONES
ELECTRICAS (LOTO)

FECHA:

ZONA:

HORA DE INICIO:

DESCRIPCION DE LA TAREA

HORA DE FIN:

RESPONSABLES DE LA TAREA:

Desenergizacion, mantenimiento, inspeccién o reparacion de equipos eléctricos bajo
procedimiento de bloqueo y etiquetado (LOTO).

TIPO DE TRABAJO:

TENSION DE EQUIPOS:

CHECKLIST DE SEGURIDAD: Marque las que se cumplan

Marque con una X y comunique a los trabajadores involucrados las condiciones estructurales y medidas de

seguridad

() Notificacion al personal afectado
() Identificacion de fuentes de energia
peligrosas

() Aplicacién de dispositivos de bloqueo
y etiquetado (LOTO)

() Comprobacién de ausencia de voltaje
antes de intervenir

() Sefializacion del area de trabajo
() Extintores accesibles

Personal

Area

Equipo y herramientas

() Personal externo capacitado con
induccién presente en la actividad
() Comunicacion con supervision y
responsable (Jefe de produccién)
establecida

() Dispositivos de bloqueo y etiquetas
colocados correctamente

() Area de trabajo sefializada y
restringida

() Energia del equipo desenergizada y
confirmada

() Herramientas y EPP disponibles y en
buen estado

EPP Y ACCESORIOS: Marque con u

na Xy comunique a los trabajadores involucrados los EPP y accesorios a ser

utilizados (estos deberan estar disponibles en el lugar)

() Guantes aislantes
() Calzado dieléctrico

( ) Gafas de seguridad
() Casco de seguridad

() Herramientas aisladas

OBSERVACIONES / ACLARACIONES

APROBACION DEL PERMISO DE TRABAJO

AUTORIZANTE
(Persona que emite el permiso)
Habiendo verificado las condiciones de
seguridad

EJECUTANTES
(Persona que realizara el trabajo)
Aceptando cumplir las condiciones de
seguridad (Personal externo)

HORA DE INICIO Y
HORA DE FIN

NOMBRE Y FIRMA

NOMBRE Y FIRMA

FIRMA DE COORDINADOR SST

Cdodigo: PER-TA-01

NOMBRE Y FIRMA

Version: 01

Control de cambios:
Creacion del documento




Junk DihBio

PERMISO DE TRABAJO PARA EL MANEJO DE PRODUCTOS QUIMICOS

FECHA:

ZONA:

HORA DE INICIO:

DESCRIPCION

DE LA TAREA

HORA DE FIN:

RESPONSABLES DE LA TAREA:

TIPO DE TRABAJO:

PRODUCTOS QUIMICOS A UTILIZAR:

CHECK

LIST DE SEGURIDAD: Marque las que se cumplan

Marque con una X y comunique a los trabajadores involucrados las condiciones y medidas que deben completarse

() Capacitacion sobre el procedimiento de

() Se verificaron los equpos de proteccion

| tabao _ personal () Verificacién de funcionamiento de lavaojos
() Se revisaron procedimientos de () Verificacion de la ventilacion adecuada del y ducha de emergencia
emergencia area () Otros
Soda Céustica Acido Citrico Acido peracético

() Verificar que el &rea de trabajo esté bien
delimitada y sefializada para evitar el acceso no
autorizado (obligatorio).

() Inspeccionar el estado de los guantes,
gafas, y delantal de proteccion, asegurando que
no tengan rasgaduras o desgaste (obligatorio).

() Confirmar que la soda caustica esté
almacenada en su envase original, etiquetado y
cerrado correctamente (obligatorio).

() Asegurarse de que los recipientes de
mezcla estén limpios, secos, y fabricados con
materiales compatibles con la soda céustica
(obligatorio).

() Verificar que el area de trabajo esté libre
de obstrucciones y productos quimicos no
relacionados (obligatorio).

() Revisar que los guantes, gafas y delantal
de proteccion estén en buenas condiciones y
disponibles (obligatorio).

() Comprobar que el &cido citrico esté
correctamente almacenado y etiquetado, y que
el envase no esté deteriorado (obligatorio).

() Verificar que los recipientes de mezcla
sean resistentes a la corrosién y adecuados
para la disolucién del acido (obligatorio).

() Comprobar que el &rea esté bien ventilada
para evitar la acumulacion de vapores irritantes
(obligatorio).

() Verificar que la mascara de proteccion
respiratoria esté en buenas condiciones, sin
fisuras, y con filtros (obligatorio).

() Revisar que el peracético esté almacenado
en su envase original con etiqueta y sin fugas
visibles (obligatorio).

() Verificar que los recipientes o bombas
utilizados para el peracético no presenten
corrosién ni fisuras (obligatorio).

estos deberan estar disponibles en el lugar)

EPP Y ACCESORIOS: Marque con una Xy comunique a los trabajadores involucrados los EPP y accesorios a ser utilizados

() Guantes de seguridad o de latex
() Mascara facial protectora
( ) Ropa de Seguridad

( ) Botas de Seguridad
() Gafas de Seguridad
() Varillla no reactiva para disolucion

() Recipientes limpios y adecuados

OBSERVACIONES / ACLARACIONES (Declarar si se ha enjuagado los equipos en contacto con soluciones quimicas)

APROBACION DEL PERMISO DE TRABAJO

AUTORIZANTE
(Persona que emite el permiso)
Habiendo verificado las condiciones de
seguridad

EJECUTANTES
(Persona que realizar4 el trabajo)
Aceptando cumplir las condiciones de
seguridad

HORA DE INICIO Y
HORA DE FIN

FIRMA DE COORDINADOR SST

Cddigo: PER-TA-01

Version: 01

Control de cambios:
Creacion del documento

Fuente: Elaboracion Propia
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Protocolo de Induccion en materia de SST

BODEEAS

PROTOCOLO DE INDUCCION
EN SEGURIDAD Y SALUD EN EL

Cddigo: PO-IN-01

JUAN DIRBLD | ™ tRABAJO PARA PERSONAL  [ersion: 01

NUEVO Y EXTERNO Fecha:

Elaboro Aprobo Reviso

Firma Firma Firma

Nombre Nombre Nombre

Cargo Cargo Cargo
Fecha: Fecha: Fecha:

Version Cambios realizados Fecha

01 Creacion del documento Agosto de 2025




1. Objetivos

El presente protocolo busca garantizar que todo el personal nuevo o externo que ingrese
a la bodega reciba una induccion adecuada en Seguridad y Salud en el Trabajo (SST),
permitiendo la comprension de riesgos asociados y medidas preventivas para

minimizar accidentes y enfermedades laborales.
Objetivos especificos:

e Inculcar conductas seguras y responsables en el trabajo, promoviendo la

prevencion diaria.

e Garantizar que el personal reconozca los riesgos especificos del entorno laboral

y conozca las medidas de control.

e Asegurar el cumplimiento de las normativas legales y politicas internas de

seguridad.

e Capacitar en la seleccion, uso y mantenimiento del equipo de proteccion

personal (EPP).

o Proveer habilidades para responder ante emergencias, como evacuaciones o

incidentes criticos.
2. Responsables
La correcta ejecucion del protocolo de induccion seré responsabilidad de:

e Coordinador de SST o Jefe de Produccion: Coordinar las sesiones de
induccion y capacitacion, verificar la participacion del personal y gestionar los
registros firmados.

e Jefe Administrativo: Organizar la logistica para asegurar que todo el personal

reciba la induccion dentro del plazo establecido.
3. Metodologia

3.1. Modalidad de Induccion



La induccion sera presencial, apoyada con materiales documentados, exposiciones y

demostraciones practicas, adaptadas al perfil laboral del personal interno o externo.

3.2. Contenidos

Introduccion a la empresa y su entorno: Presentacion de la bodega (mision,
visién y compromiso con SST) y recorrido por areas clave como procesamiento,
almacenamiento y despacho.

Politica de Seguridad y Salud en el Trabajo: Explicacion de las politicas
internas de SST y responsabilidades compartidas entre empresa y trabajadores.
Identificacion de riesgos: Descripcion de los principales riesgos laborales
(maquinaria, sustancias peligrosas, trabajos en altura y manejo de cargas) y
especificos por area de trabajo.

Medidas de control y prevencion: Uso adecuado del EPP (guantes, cascos,
gafas y arneses), manipulacién de sustancias peligrosas y protocolos de
seguridad.

Actuacion en caso de emergencia: Procedimientos de evacuacion, uso de
extintores y equipos de primeros auxilios, y planes para incendios, derrames

quimicos y accidentes graves.

3.3. Desarrollo de las Sesiones

Bienvenida: El Coordinador de SST presenta los objetivos de la induccion,

entrega material informativo y ofrece una introduccion a la bodega.

Capacitacion técnica: Incluye manejo seguro de maquinaria, sustancias
peligrosas y trabajos en altura, junto con demostraciones practicas sobre el uso

de EPP.

Evaluacion: Comprende pruebas tedricas y practicas para validar el
conocimiento adquirido, incluyendo el uso correcto de EPP y respuestas ante

emergencias.



4. Registros y Seguimiento

o Cada trabajador firmara un registro de participacion, que sera archivado por el

Coordinador de SST para auditorias internas o externas.

e El personal externo tendra un registro especifico con los procedimientos de

seguridad aplicables a su labor.
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Registro de dotacion de ropa de trabajo y Equipo de proteccion personal

BODEEAS

REGISTRO DE DOTACION DE EQUIPOS DE

Cadigo: R-EPP-01

JURN DIRBLO PROTECCION PERSONAL (E.P.P) Version: 01
-iite Tiokot Fecha: Agosto 2025
CENTRO DE TRABAJO:

GESTION:

NOMBRE Y APELLIDO:

FECHA DE ENTREGA:

(Marcar con una X)

que apliquen)

DOCUMENTO DE IDENTIDAD (ClI): PUESTO DE
FIRMA TRABAJO
EPP QUE
ESPECIFICACIONES
. CORRESPONDE CANTIDA
DESCRIPCION AL TRABAJADOR (Talla,color clases,otras D OBSERVACIONES

Casco de Seguridad

Lentes de Seguridad

Mascara Transparente

Protectores Auditivos Reutilizables

Rrespirador o méscara con filtro

Descartable N95

Guantes de proteccién mecanica

Guantes de Nitrilo o PVVC

Mangos de proteccion

Guantes dieléctricos

Botas de Seguridad

Botas de goma Antideslizantes

Rodilleras

Faja Lumbar

REGISTRO DE DOTACION DE ROPA DE TRABAJO

CENTRO DE TRABAJO:

GESTION:

NOMBRE Y APELLIDO:

FECHA DE ENTREGA:

DOCUMENTO DE IDENTIDAD (ClI): PUESTO DE
FIRMA TRABAJO
ROPA DE
ESPECIFICACIONES
DESCRIPCION Ulseaelo) (Talla,color,otras que CANTIDA OBSERVACIONES
CORRESPONDE . D
apliquen)
AL TRABAJADOR
Camisa
Pantalon
Overlol
Chamarra
Chaleco

Control de cambios:
Creacioén de documento oficial

Version: 01

Agosto de 2025

Fuente: Elaboracion Propia
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Manual de uso y mantenimiento de la Ropa de Trabajo y Equipo de Proteccion

Personal.

MANUAL DE USO Y Cddigo: M-EPP-01
gt MANTENIMIENTO DE ROPA DE -
L L TRABAJO Y EQUIPODE  ersion:01
PROTECCION PERSONAL (EPP) |Fecha:

Elaboro Aprobo Reviso
Firma Firma Firma
Nombre Nombre Nombre
Cargo Cargo Cargo

Fecha: Fecha: Fecha:
Version Cambios realizados Fecha
01 Creacion del documento Agosto de 2025




1. Objetivo

Establecer lineamientos claros para el uso, mantenimiento y reemplazo de los equipos
de proteccion personal (EPP), con el fin de garantizar la seguridad de los trabajadores
frente a riesgos laborales y prolongar la vida 1util de los equipos, asegurando el

cumplimiento de normativas vigentes de seguridad industrial.
2. Alcance

Este manual aplica a todos los trabajadores, supervisores y gerentes involucrados en
las operaciones donde se requiera el uso de equipos de proteccion personal dentro de

la organizacion. Incluye el manejo, limpieza, almacenamiento y reemplazo de EPPs:
3. Responsabilidades
Gerencia General

e Asegurar la disponibilidad y suministro de equipos de proteccion personal

adecuados y en condiciones Optimas para todos los trabajadores.

e Aprobar y asignar el presupuesto necesario para la adquisicion, inspeccion y

reemplazo de los equipos de proteccion personal.
Jefe de Produccion

e Verificar que los trabajadores utilicen los EPPs de forma correcta durante la

ejecucion de sus tareas.

e Realizar inspecciones periddicas para identificar EPPs en mal estado o con

necesidades de mantenimiento.

o Reportar a la gerencia cualquier necesidad de reposicion de los EPPs debido a

desgaste, dafios o cambios en los requerimientos operativos.

e (Capacitar y orientar a los trabajadores en el uso adecuado de los EPPs,

siguiendo las directrices del manual.



Trabajadores

e Utilizar correctamente los EPPs proporcionados, siguiendo las instrucciones

establecidas en este manual.

e Reportar de manera inmediata cualquier dafio o anomalia en los EPPs que pueda

comprometer la seguridad personal o de otro.

e Cumplir con las rutinas de limpieza y almacenamiento adecuadas de los equipos

asignados.
e Asistir a las capacitaciones relacionadas con el uso y mantenimiento de EPPs.
4. Ropa de Trabajo

4.1. Camisa

e Uso: La camisa de jean se debe utilizar en todo momento durante las labores
dentro de la bodega para proteger el torso de abrasiones y mantener un ambiente

de trabajo seguro.
e Mantenimiento:

o Lavado: Lavar la camisa con agua tibia y detergente suave. Evitar el

uso de blanqueadores o detergentes fuertes que puedan desgastar la tela.

o Secado: Secar al aire o en secadora a baja temperatura para evitar que

se encoja.



o Revision: Inspeccionar periddicamente en busca de desgarros o
desgaste excesivo en areas de mayor fricciéon, como los codos y las

costuras.

e Reemplazo: La camisa de jean serd reemplazada semestralmente o cuando

presente dafios que comprometan su integridad.

4.2. Pantalon

o Uso: El pantalén de jean se usa diariamente para proteger las piernas de cortes

y abrasiones.
e Mantenimiento:

o Lavado: Lavar con agua fria o tibia. No utilizar blanqueador. Se

recomienda separar de otras prendas para evitar que se decolore.
o Secado: Secar al aire o en secadora a baja temperatura.

o Revision: Verificar que no haya desgarros o desgaste en las rodillas y

las costuras, ya que estas areas estan sometidas a mayor presion.

o Reemplazo: El pantalon de jean serd reemplazado semestralmente o antes, si

se encuentra en mal estado.



4.3. Overol

e Uso: El overol se usa en actividades que requieren mayor proteccion corporal,

como el manejo de maquinaria o en la limpieza de la bodega.
e Mantenimiento:

o Lavado: Lavar después de cada uso prolongado o cuando esté

visiblemente sucio. Usar agua tibia y detergente suave.
o Secado: Secar al aire o en secadora a baja temperatura.

o Revision: Verificar que las costuras y los botones estén en buen estado

y que no haya desgarros.

o Reemplazo: El overol sera reemplazado semestralmente o si se detectan dafios

significativos que afecten su funcionalidad.



4.4. Chamarra

o Uso: La chamarra se debe utilizar en condiciones de frio o cuando el trabajador

lo considere necesario para protegerse de bajas temperaturas.
e Mantenimiento:

o Lavado: Lavar segln las instrucciones del fabricante. Generalmente, se

recomienda un lavado con agua tibia y detergente suave.
o Secado: Secar al aire o en secadora a baja temperatura.

o Revision: Inspeccionar las cremalleras y costuras para asegurarse de

que estén en buen estado.

o Reemplazo: Se reemplazard semestralmente o cuando presente dafios que

afecten su capacidad de proteccion.



e 4.5. Chaleco Reflectivo

e Uso: Se usa en situaciones donde se requiere alta visibilidad, como durante el

trabajo cerca de vehiculos o maquinaria en movimiento.
e Mantenimiento:

o Lavado: Lavar a mano con agua fria y jabon suave. No usar

blanqueador.

o Secado: Secar al aire, lejos de fuentes directas de calor, para preservar

las bandas reflectivas.

o Revision: Verificar que las bandas reflectivas no estén desgastadas o

dafiadas, lo que comprometeria su efectividad.

e Reemplazo: Se reemplazara si las bandas reflectivas pierden su capacidad de

reflejar luz o se dafian significativamente.
5. Equipos de Proteccion Personal (EPP)

5.1. Casco de Seguridad



o Uso: Debe ser usado siempre en areas donde exista riesgo de caida de objetos

o golpes en la cabeza.
e Mantenimiento:

o Limpieza: Limpiar con un pafio himedo y jabon suave. Evitar el uso de

solventes o productos quimicos que puedan debilitar el casco.

o Almacenamiento: Guardar en un lugar fresco y seco, lejos de la luz

solar directa, para evitar el deterioro del material.

o Revision: Inspeccionar el casco regularmente en busca de grietas o

abolladuras. Si se golpea severamente, debe reemplazarse de inmediato.

o Reemplazo: El casco debe reemplazarse cada afio o antes, si ha sufrido un

impacto significativo.

5.2. Lente de Seguridad

c/ 7



e Uso: Utilizar siempre que haya riesgo de salpicaduras o particulas voladoras.
e Mantenimiento:

o Limpieza: Limpiar con agua y un pafo suave. Evitar el uso de

productos abrasivos que puedan rayar los lentes.

o Revision: Revisar si hay rayaduras que dificulten la vision y reemplace

los lentes en caso necesario.
e Reemplazo: Anualmente o cuando los lentes presenten dafio visible.

5.3. Mascara Transparente

o Uso: Se utiliza para proteger toda la cara de salpicaduras y particulas.
e Mantenimiento:

o Limpieza: Limpiar con un paiio himedo y jabon suave después de cada

uso.

o Almacenamiento: Guardar en un lugar limpio y seco para evitar

rayaduras o dafios.

o Reemplazo: Se reemplazard si hay rayaduras importantes o dafios que

comprometan la vision.

5.4. Protectores Auditivos Reutilizables



e Uso: Utilizar en areas donde el ruido excede los 85 decibeles.
e Mantenimiento:

o Limpieza: Lavar con agua y jabon después de cada uso.

o Revision: Revisar si los protectores pierden elasticidad o se dafian.
o Reemplazo: Se recomienda reemplazar anualmente o si se dafian.

5.5. Respirador con Filtro

o Uso: Se debe usar en areas donde haya exposicion a polvo o vapores.

e Mantenimiento:

o Limpieza: Limpiar segin las instrucciones del fabricante,

especialmente después de cada uso prolongado.

o Reemplazo del filtro: Cambiar el filtro de acuerdo con las indicaciones

del fabricante o cuando esté visiblemente sucio.



o Reemplazo: Reemplazar el respirador si presenta grietas o dafios en las

valvulas.

5.6. Descartable N95

e Uso: Utilizado para proteccion contra particulas suspendidas en el aire.
e Mantenimiento:
o Limpieza: No aplicable, ya que es desechable.

o Reemplazo: Reemplazar después de cada uso prolongado o cuando esté

visiblemente sucio o humedo.

5.7. Guantes de Proteccion Mecanica

o Uso: Utilizar en tareas que impliquen riesgo de cortes, abrasiones o golpes.



e Mantenimiento:
o Limpieza: Limpiar segln las instrucciones del fabricante.
o Revision: Verificar que no haya desgarros o abrasiones.

e Reemplazo: Anualmente o antes, si se desgastan.

5.8. Guantes de nitrilo o PVC

e Uso: Protegen las manos de la exposicion a productos quimicos corrosivos,

tOX1icos o Irritantes.
e Mantenimiento:

o Limpieza: Lavar con agua y jabon suave después de cada uso,

asegurandose de eliminar residuos quimicos.

o Almacenamiento: Guardar en un lugar seco, alejado de fuentes de calor

o luz directa para evitar el deterioro del material.

o Reemplazo: Se deben reemplazar si presentan perforaciones, rasgaduras o

signos de degradacion en el material.

5.9. Mangos de proteccion



e Uso: Se utilizan para proteger las manos y antebrazos contra quemaduras
térmicas durante la manipulacion de objetos calientes.

e Mantenimiento:

o Limpieza: Limpiar con un pafio htiimedo; si son lavables, utilizar

detergente suave y secar al aire.

o Almacenamiento: Mantener en un lugar fresco y seco, alejado de

sustancias inflamables.

e Reemplazo: Cambiar si presentan desgaste visible, grietas o pérdida de

resistencia al calor.

5.10. Guantes desechables




e Uso: Brindan proteccion temporal contra contaminantes, fluidos y particulas en
procedimientos limpios.
e Mantenimiento:
o Limpieza: No aplicable, ya que son de un solo uso.
o Almacenamiento: Guardar en su empaque original en un lugar seco y libre
de polvo.
e Reemplazo: Descartar después de un solo uso o si se rompen durante la

manipulacion.

5.11. Botas de Seguridad

o Uso: Protegen los pies contra impactos, objetos punzantes y compresion en
entornos de trabajo industrial.
e Mantenimiento:

o Limpieza: Limpiar con un cepillo o pafio himedo para eliminar suciedad,
utilizar productos especificos para cuero o materiales sintéticos segun
corresponda.

o Almacenamiento: Almacenar en un lugar seco y ventilado para evitar
humedad y malos olores.

e Reemplazo: Sustituir si la punta de fierro estd expuesta o si la suela muestra

desgaste excesivo que comprometa la traccion.



5.12. Botas Antideslizantes

e Uso: Previenen resbalones y ofrecen proteccion contra liquidos en areas
humedas o resbaladizas.
e Mantenimiento:
o Limpieza: Lavar con agua y detergente neutro; dejar secar completamente
antes de guardar.
o Almacenamiento: Guardar en un lugar seco y fresco para evitar el
agrietamiento del material.
e Reemplazo: Cambiar si la suela pierde propiedades antideslizantes o si

presentan grietas profundas.

5.13. Faja lumbar




Uso: Proporciona soporte a la zona lumbar para reducir el riesgo de lesiones al

cargar objetos pesados.

Mantenimiento:

o Limpieza: Lavar a mano con agua tibia y jabon suave; no usar lavadora ni
secadora.

o Almacenamiento: Guardar en un lugar limpio y seco, lejos de la luz solar
directa para evitar el deterioro del material elastico.

Reemplazo: Sustituir si el material elastico pierde firmeza o si los cierres estan

danados.
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1. Objetivo

Establecer un método sistemdtico para realizar inspecciones internas de Seguridad y
Salud en el Trabajo (SST) con el fin de identificar y mitigar riesgos, asegurar el
cumplimiento de las normativas de seguridad aplicables y promover un ambiente

laboral seguro y saludable en la bodega de vinos.
2. Alcance

Este procedimiento se aplica a todas las areas operativas de la bodega, incluyendo la
produccion, almacenamiento, administracion y vehiculos, abarcando tanto Ila

infraestructura como los equipos y el personal.
3. Responsabilidades

e Jefe de Produccion: Asegurar la implementacion y seguimiento del
procedimiento de inspecciones, asignar tareas de inspeccion al personal

correspondiente y revisar los informes de inspeccion.

e Gerencia: Proveer los recursos necesarios para llevar a cabo las inspecciones,
aprobar los cambios basados en los hallazgos de las inspecciones y mantener

una vision general del cumplimiento de las medidas de seguridad.

e Supervisor: Realizar las inspecciones segliin el cronograma, documentar los
hallazgos y coordinar con el Jefe de Produccion para la correccion de

deficiencias identificadas.
4. Procedimiento
Planificacion y preparacion

El Supervisor, en conjunto con el Jefe de Produccion, establecera un cronograma anual
de inspecciones, identificando las dreas y equipos criticos que requieren revision
periddica.

Antes de cada inspeccion, el equipo responsable revisard las guias y checklists de

inspeccion para asegurarse de que estan actualizados y son pertinentes a las areas a

inspeccionar.
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REGISTRO DE INSPECCION INTERNA DE SST

Cddigo: R-INT-01

Version: 01

Fecha: Agosto 20

25

N.° de Inspeccién

INSPECCIONADO POR:

Sl

NO

Frecuencia

Estado General

Observaciones

A

ORDEN Y LIMPIEZA

LAS AREAS ESTAN LIMPIAS Y LIBRES DE OBSTACULO

PASILLLOS LIBRES Y LIMPIOS

MATERIAL Y EQUIPO ALMACENADOS APROPIADAMENTE

ALMACENAMIENTO DE LOS DESECHOS SOLIDOS

SERVICIOS DE BANOS ADECUADOS

EXISTEN RECIPIENTES ADECUADOS PARA LA RECOLECCION DE LOS DISTINTOS TIPOS DE DESECHO

TRIMESTRAL

RESPUESTA DE EMERGENCIA

DISPONE DE UN BOTIQUIN DE PRIMEROS AUXILIOS ADECUADO A LA EMPRESA Y ACTIVIDADES

LAS PUERTAS PRINCIPALES DE ACCESO QUEDAN LIBRE AL MOMENTO DE DESENERGIZAR EL AREA DE
BODEGA

EXISTEN SALIDAS DE EMERGENCIA

ESTAN PUBLICADOS LOS TELEFONOS DE EMERGENCIA

DISPONE DE UN PLAN DE EMERGENCIA, HA SIDO DIVULGADO AL PERSONAL

MSDS DE LOS PRODUCTOS QUIMICOS Y HA SIDO DIVULGADO

EL PERSONAL CONOCE LAS TECNICAS DE MANEJO DE EXTINTORES PORTATILES

ESTA CONFORMADA LA BRIGADA DE EMERGENCIA

SEMESTRAL

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

LOS EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL ESTAN DISPONIBLES PARA TODOS LOS TRABAJADORES

LOS EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL SON ACCESIBLES PARA TODOS LOS TRABAJADORES

ESTAN EN BUEN ESTADO Y SE USAN DE MANERA CORRECTA

EL PERSONAL ESTA FORMADO EN EL USO CORRECTO DE EPPS

SEMESTRAL

SISTEMA ELECTRICO (RELEVAMIENTO INTERNO, EN ALTERNATIVA A INSPECCION POR PROFESIONAL)

TABLERO PRINCIPAL Y SECUNDARIOS DE DISTRIBUCION POSEE LLAVE DE CONTROL

ALIMENTADOR PRINCIPAL

TOMACORRIENTES DE PARED POSEEN TAPAS PROTECTORAS

TOMACORRIENTES DE PISO POSEEN TAPAS PROTECTORAS

LAS CONEXIONES SE ENCUENTRAN EN BUEN ESTADO

LOS CONDUCTORES ELECTRICOS SE ENCUENTRAN CANALIZADOS POR MEDIO DE TUBERIAS

ANUAL

INSPECCIONES DE BARRERAS Y VIAS DE SEGURIDAD EN LOS TANQUES

LAS BARRERAS DE SEGURIDAD ALREDEDOR DE LOS TANQUES ESTAN ADECUADAMENTE INSTALADAS

LAS VIAS DE ACCESO Y SEGURIDAD ALREDEDOR DE LOS TANQUES ESTAN LIBRES DE OBSTRUCCIONES

LA SENALIZACION DE SEGURIDAD EN ESTAS AREAS EXISTE

LA VIA DE SEGURIDAD DE LOS TANQUES ESTA HECHO DE UNA SUPERFICIE RUGOSA Y SEGURA

SEMESTRAL




F INSPECCION DE GRADAS, ESCALERAS Y SISTEMA ANTICAIDAS

LOS PUNTOS DE ANCLAJE PARA LOS SISTEMAS ANTICAIDAS ESTAN SEGUROS Y CORRECTAMENTE
UBICADOS

LAS GRADAS METALICAS ESTAN CORRECTAMENTE FIJADAS Y EN BUEN ESTADO

LAS BARANDILLAS DE SEGURIDAD DE LAS GRADAS SON ESTABLES Y ESTAN CORRECTAMENTE FIJADAS

LAS ESCALERAS Y GRADAS SON COMPLETAMENTE ESTABLES

EL ARNES DE SEGURIDAD ESTA EN BUEN ESTADO

SEMESTRAL

G SENALIZACIONES

LOS PASILLOS Y RUTAS DE ESCAPE SE ENCUENTRAN IDENTIFICADOS

EMERGENCIA MAS CERCANA

LA SALIDA DE EMERGENCIA SE ENCUENTRA IDENTIFICADA

LOS TABLEROS ELECTRICOS SE ENCUENTRAN IDENTIFICADOS

LAS SENALIZACIONES ESTAN DE ACUERDO AL TAMARNO Y ALTURA DICTAMINADO EN NORMA

TRIMESTRAL

H EXTINTOR CONTRA INCENDIO

ESTA IDENTIFICADO EL EXTINTOR

LOS PRECINTOS DE SEGURIDAD ESTAN EN BUEN ESTADO

LA MANGUERA PRINCIPAL SE ENCUENTRA LIBRE DE RUPTURA O FUGAS

EL MANOMETRO CARECE DE INDICIOS DE AVERIA O DANOS

ESTA VIGENTE LA ETIQUETA DE RECARGA

LA PRESION DEL MANOMETRO SE ENCUENTRA EN EL RANGO INDICADO

BIMESTRAL

| INSPECCION VEHICULAR

LOS VEHICULOS UTILIZADOS ESTAN EN BUEN ESTADO

LOS SISTEMAS DE SEGURIDAD DE LOS VEHICULOS FUNCIONAN BIEN

EXISTE EXTINTORES Y BOTIQUIN DENTRO DE LOS VEHICULOS

LA DOCUMENTACION DE INSPECCIONES, B-SISA Y OTROS ESTA COMPLETA

ANUAL

J INSPECCION DE EQUIPOS Y MAQUINARIA DE PRODUCCION

LA MAQUINARIA DE PRODUCCION ESTA OPERATIVA Y BIEN MANTENIDA

LOS DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD DE LA MAQUINARIA FUNCIONAN CORRECTAMENTE

EL PERSONAL OPERATIVO ESTA DEBIDAMENTE CAPACITADO EN EL USO SEGURO DE MAQUINARIA

LAS AREAS ALREDEDOR DE LA MAQUINARIA ESTAN LIMPIAS Y ORDENADAS PARA ASEGURAR UN TRABAJO
SEGURO

SEMESTRAL

OBSERVACIONES ADICIONALES:

Control de cambios
Creacion del documento




5. Evaluacion de Hallazgos

Los hallazgos de cada inspeccion serdan evaluados para determinar su gravedad y
urgencia. Se priorizaran las acciones correctivas y preventivas basadas en el riesgo y el

impacto potencial en la seguridad y salud de los trabajadores.
6. Informe de Inspeccion
El Supervisor preparara un informe detallado de cada inspeccion, incluyendo:
o Descripcion de los hallazgos.
e Evaluacion de riesgos asociados.
e Recomendaciones para acciones correctivas.
o Fotografias o evidencia visual de las areas inspeccionadas.
7. Comunicacion

Los resultados de las inspecciones seran comunicados a todos los niveles relevantes de
la organizacion, incluyendo la gerencia, jefes de departamento y trabajadores
afectados, para garantizar la transparencia y el compromiso con la mejora continua en

SST.
8. Documentacion

Toda la documentacion relacionada con las inspecciones de SST se almacenara de
manera segura y estara accesible para auditorias internas y externas. Esto incluye
informes de inspeccion, fotografias, acciones correctivas y comunicaciones

relacionadas.
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Determinacion y evaluacion de amenazas de origen natural

MNota: Los limites politico administrativos
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INDICADOR DE AMENAZA DE INCENDIOS FORESTALES

Mota: Los limites politico administratives
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Fuente: CAF — AFD, Indice de vulnerabilidad climatica en la ciudad de Tarija



Determinacion de vulnerabilidad para amenazas naturales

Vulnerabilidad

Interpretacion

Alta

La organizacion no ha realizado esfuerzos suficientes y
tangibles para mitigar las consecuencias de la amenaza.

La organizacion no documenta, implementa o gestiona los
esfuerzos para mitigar el impacto de la amenaza de origen
natural.

La organizacion no ha definido un plan de emergencias para
mitigar los efectos de la amenaza natural.

Los miembros de la organizacion desconocen las medidas de
mitigacion, el plan de emergencias y las acciones antes, durante
y después de la ocurrencia de una amenaza natural.

Media

La organizacion ha tratado de gestionar los efectos de la
amenaza en una manera aislada o poco organizada.

La organizacién no documenta, implementa o gestiona los
esfuerzos para mitigar el impacto de la amenaza de origen
natural.

La organizacion ha definido un plan de emergencias para
mitigar los efectos de la amenaza natural, el cual no se pone en
practica a través de ensayos periodicos o simulacros.

Los miembros de la organizacion desconocen las medidas de
mitigacion, el plan de emergencias y las acciones antes, durante
y después de la ocurrencia de una amenaza natural.

Baja

La organizacion gestiona activamente los efectos de la amenaza
natural en sus operaciones.

La organizacién documenta, implementa y gestiona los
esfuerzos para mitigar el impacto de la amenaza de origen
natural.

La organizacién ha definido un plan de emergencias para
mitigar los efectos de la amenaza natural, el cual se pone en
practica a través de ensayos periddicos o simulacros.

Los miembros de la organizacion conocen y aplican las
medidas de mitigacion, el plan de emergencias y las acciones
antes, durante y después de la ocurrencia de una amenaza
natural.
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Evaluacion de amenazas de origen antropico

Probabilidad de
ocurrencia

Interpretacion

Posible

evento que nunca ha sucedido, pero los métodos de evaluacion
de riesgo no descartan su ocurrencia.

los controles preventivos implementados por la organizacion
son completamente efectivos para evitar que la situacion de
emergencia salga de control.

los controles preventivos son monitoreados y se garantiza su
fiabilidad a través de la inspeccion, prueba y mantenimiento.
este evento se destaca con color verde.

Probable

evento ya ocurrido en el lugar o en unas condiciones similares.
los controles preventivos implementados por la organizacion no
son efectivos.

no se monitorean los controles preventivos ni se garantiza su
fiabilidad a través de las inspecciones, pruebas y/o
mantenimiento de los mismos.

este evento se destaca con color amarillo.

evento ya ocurrido con anterioridad en la organizacion.
no se implementan, controlan ni mantienen controles
preventivos en la organizacion.

se destaca con color rojo.

Consecuencias

Interpretacion

Grave

Cualquier evento o posible situacion de emergencia, que de
ocurrirse puede:

-atentar de manera directa con la vida de las personas que
forman parte de la poblacién

-producir impactos ambientales irreversibles o con un tiempo
de remediacién largo y costoso

-dafios a la propiedad equivalentes al 50% o mas de la misma
-pérdida total de la continuidad del negocio en periodos
mayores a 1 semana

-dafios patrimoniales, historicos o culturales irreversibles




Moderada

Cualquier evento o posible situacion de emergencia, que de
ocurrirse puede:

-generar lesiones incapacitantes y/o permanentes en las
personas que forman parte de la poblacion

-producir impactos ambientales reversibles en el mediano plazo
a un costo accesible para la organizacion

-dafios a la propiedad equivalentes entre el 25% y el 49% de la
misma

-pérdida de la continuidad del negocio que se puede subsanar
en un periodo mayor a una semana

-dafios patrimoniales, historicos o culturales reversibles

Leve

Cualquier evento o posible situacion de emergencia, que de
ocurrirse puede:

-generar dafios o lesiones con incapacidad temporal (menos de
6 meses) en las personas que forman parte de la poblacion
-producir impactos ambientales facilmente reversibles

-dafios a la propiedad menores al 5% de la misma

-no existe pérdida de la continuidad del negocio

-no hay posibilidad de dafios patrimoniales, historicos o
culturales

Fuente: NB-517002, Elaboracion de planes de emergencia
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1. Soporte Vital Basico (SVB) y Reanimacion Cardiopulmonar Basica (RCP)

Definicion de SVB: Conjunto de acciones sin equipo que incluyen RCP, alerta a

emergencias y manejo de hemorragias, atragantamientos, pérdida de conciencia y

traumatismos graves.

Objetivo: Mantener una minima oxigenacion de drganos vitales.

e Actuacion Basica:

o Proteger a la victima, socorrista y personas presentes.

e Valoracion del estado de conciencia:
= Consciente: Evaluar, vigilar y pedir ayuda.

* Inconsciente: Pedir ayuda y actuar con maniobra frente-

menton.

e Valoracion de ventilacion: Si respira, colocar en posicion lateral de seguridad

(PLS); si no respira, iniciar RCP.

RESPIRA CON
NORMALIDAD?

LLAME A
EMERGENCIAS

30
COMPRESIONES
TORAXICAS

2
RESPIRACIONES
DE RESCATE

CONTINUE RCP
30:2




Secuencia del Soporte Vital Basico

e Comprobacion del estado de conciencia: Agitar suavemente a la victima y
preguntar en voz alta. Si responde, dejarla en la posicion en la que estd; si no

responde, abrir la via aérea y valorar la respiracion.

Figurz 4. Extensibn de la cabeza y clevaciéon dal mantén. (ERC 2015)

Comprobacion de la ventilacion:

e Mantener la via abierta y observar, escuchar y sentir durante maximo 10

segundos.

e En caso de respiracion insuficiente o ausente, actuar como si no respirara

normalmente.

Figura 5. Mirar, oir y sentir si hay una respiracién normal. (ERC 2015)



Posicion Lateral de Seguridad (PLS)

e Arrodillarse junto al paciente y asegurar que ambas piernas estén extendidas.
Flexionar en angulo recto el brazo del accidentado mas proéximo al reanimador

con el codo doblado y la palma de la mano hacia arriba (Figura 6.a).

e Traer el brazo mas alejado del reanimador cruzando el térax y apoyar el dorso

de la mano contra la mejilla de la victima proéxima al reanimador (Figura 6.b).

o Flexionar la pierna del paciente mas alejada al reanimador Girarlo suavemente
hacia el reanimador tirando de la pierna flexionada y empujando del hombro
simultaneamente, de forma que quede tumbado lateralmente con la cadera y

rodilla dobladas en angulo recto (Figura 6.c).

o Extender la cabeza hacia atréds y colocar la mano del paciente que queda arriba
con el dorso de la misma bajo la mejilla, para mantener la extension de la cabeza

(Figura 6.d).
o Seguir asu lado vigilando sus signos vitales hasta que llegue la ayuda solicitada.

o Nunca se debe realizar esta maniobra si hay sospecha de lesion vertebral, en

cuyo caso dejar a la victima en la posicion que la encontremos.

Figura 6.a. Poner el brazo mis proximo al socorrista en angulo recto con el cuerpo, el codo
doblado con la palma de la mano haca arriba. (ERC 2015)



\\_./" Nl

Figura 6.c. Con Iz otra mano, coger la pierna mas zlejada justo por encima de la rodilla y
levantarla, manteniendo cl pié apoyads ea ¢ suelo. (ERC 2015)

Figura 6.d. Posicién de recuperacion. PLS. (ERC 2015)

Reanimacion Cardiopulmonar (RCP)

e Compruebe que la victima estd en dectbito supino (tumbado boca arriba) sobre

una superficie lisa y firme.
e Arrodillarse al lado de la victima.
e Poner el talon de una mano en el centro del térax de la victima (Figura 7).
e Poner el talon de la otra mano encima de la primera (Figura 8).

e Entrelazar los dedos de las manos y asegurarse de que la presion no se aplica
sobre las costillas de la victima (Figura 9). No aplicar la presion sobre la parte

superior del abdomen o el extremo inferior del esternon.



e Colocarse verticalmente encima del toérax de la victima y, con los brazos rectos,
presionar sobre el esternon hundiéndolo aproximadamente 5 cm pero no mas
de 6 cm en el adulto medio. Se deben realizar las compresiones con fuerza

aprovechando el peso del socorrista para realizar la presion. (Figura 10).

e Tras cada compresion dejar de hacer presion sobre el torax sin perder el
contacto entre las manos y el esternon; repetir con una frecuencia de 100 120

por minuto (un poco menos de 2 compresiones por segundo).
e La compresion y la descompresion deben tener la misma duracion.
Combinar las compresiones toracicas con respiraciones de rescate.

e Tras 30 compresiones abrir la via aérea nuevamente mediante la extension de

la cabeza y elevacion del mentén. Maniobra frente-menton. (Figura 11).

e Pinzar la parte blanda de la nariz cerrandola con los dedos pulgar e indice de la

mano que esta sobre la frente.
e Permitir que se abra la boca pero manteniendo la elevacion del menton.

e Hacer una respiraciéon normal y poner los labios alrededor de la boca de la

victima, asegurando hacer un buen sellado.

e Soplar de manera constante dentro de la boca mientras se observa la elevacion
del torax (Figural2), durante aproximadamente 1 segundo como en una

respiracion normal; esta es una respiracion de rescate efectiva.

e Manteniendo la cabeza extendida y la elevacion del menton, retirar la boca de
la de la victima y observar el descenso del torax mientras va saliendo el aire

(Figura 13).

e Hacer otra respiracion normal y soplar dentro de la boca de la victima otra vez,
para alcanzar un total de dos respiraciones de rescate efectivas. Entonces volver
a poner las manos sin dilacion en la posicion correcta sobre el esternon y dar 30

compresiones toracicas mas.



e Continuar con compresiones toracicas y respiraciones de rescate con una

relacion de 30:2. 30 compresiones / 2 respiraciones de rescate.

e Unicamente si la victima comienza a respirar normalmente, se debe parar para

revalorarla; de otro modo, no interrumpir la reanimacion.

Figura 7. Colocar el talén de una mano en el centro del
torax de la victima. (ERC 2015)

Figura 8. Poner el talén de la otra mano
encima de la primera. (ERC 2015) Figura 9. Entrelazar los dedos de las manos. (ERC 2015)



Figura 11. Tras 30 compresiones abrir la via aérea otra vez
mediante la extensién de la cabeza y elevacién del mentén.
(ERC 2015)

Figura 10. Presionar sobre el esternén hundiéndolo aproximadamente 5 ¢cm pero no mas de 6
cm en el adulto medio. (ERC 2015)

2. Obstruccion de la Via Aérea (OVACE)

e Problema: La obstruccion de la via aérea impide que el aire llegue a los
pulmones, lo cual puede llevar a pérdida de conciencia y comprometer la vida

si no se actia rapidamente.

o Causas: La entrada de un cuerpo extrafo es la causa mas comun, produciendo

una obstruccion parcial o completa.



Actuacion General
o Eliminar obstaculos externos y asegurar la libertad de las vias respiratorias.

e Ajustar ropa alrededor del cuello y cintura.

e Maniobra frente-mentén: Elevar el menton y extender la cabeza para liberar

la lengua y permitir el paso de aire.

Figura 12. Soplar de manera constante dentro de la boca
mientras se observa la elevacion del térax. (ERC 2015)

Figura 14. Maniobra frente-mentén (ERC 2015)



2.1 Obstruccion Parcial

e Actuacién: Si la victima tose efectivamente, se debe permitir que continue
tosiendo para intentar expulsar el cuerpo extrafio. No se debe golpear la espalda

en estos casos.
2.2 Obstruccion Completa en Paciente Consciente

o Signos: Incapacidad para toser, hablar o respirar, acompafiado de gestos de

urgencia y manos al cuello.
e Actuacion:
o Inclinar hacia adelante y dar 5 golpes entre los omoplatos.

o Sino funciona, realizar la maniobra de Heimlich: Colocarse detras de
la victima, colocar un pufio 4 dedos por encima del ombligo y

comprimir hacia adentro y hacia arriba.
Maniobra Heimlich
e Colocarse detras de la victima cogiéndola por debajo de los brazos.

e Colocar el puifio cerrado 4 dedos por encima de su ombligo, justo en la linea

media del abdomen (entre ombligo y el final del esternon).
e Colocar la otra mano sobre el puiio.

e Reclinarlo hacia adelante y efectuar cinco compresiones abdominales (hacia
adentro y hacia arriba) a fin de aumentar la presion intratoracica. De este modo

se produce la tos artificial. La presion no se debe lateralizar, ha de ser centrada.

o Repetir la presion en ciclos de cinco a seis veces, alternando con las 5 palmadas

entre los hombros hasta la resolucion del problema.



Figura 17. Maniobra de Heimlich.

2.3. Obstruccion completa en paciente inconsciente
Si persiste la obstruccion se llega a una perdida de conciencia por falta de
oxigenacion.
Actuacion
e Se coloca a la victima cuidadosamente en el suelo.
e Solicitar ayuda activando el sistema de emergencia.
e Iniciar la reanimacién cardiopulmonar.
3. Insolacion

Es un aumento de la temperatura corporal causado por una exposicioén prolongada al
sol, que puede desencadenar pérdida de conciencia. La insolacion se presenta cuando
los mecanismos de autorregulacion de la temperatura del cuerpo fallan debido a un

desequilibrio entre el calor producido y el eliminado.
Actuacion:

e Poner al afectado a la sombra.



e Aflojar la ropa.
e Aplicar compresas frias y proporcionarle agua si estd consciente

e Si estd inconsciente no dar nada por boca, se pondra en posicion lateral de

seguridad y se procedera a su evacuacion al hospital.

e Si esta consciente acostarle semiincorporado para disminuir el aumento de

riego al cerebro.

e Sino ha perdido el conocimiento, darle agua o una bebida con sales o isotonica.

Controlar la temperatura.
4. Lesiones por Frio

Estas lesiones no solo dependen de la baja temperatura, sino también de factores como
viento, humedad, tiempo de exposicion, inmovilidad, fatiga, consumo de alcohol y ropa
inapropiada. Es importante prevenir actuando sobre estos factores y usando vestimenta

adecuada.
Actuacion:
e Vigilar signos vitales: conciencia, respiracion, circulacion.
e Trasladar al accidentado a un lugar seco y caliente.
e Cambiar la ropa mojada o hiimeda por ropa seca.
e Envolverlo en una manta.
e Evitar toda friccion y nada de bafios calientes.
e No dar nunca alcohol.
e Siesta consciente dar bebidas calientes azucaradas.
e Si estd inconsciente no dar nada por boca.

e Traslado a centro sanitario para control de posibles alteraciones. circulatorias

causadas por la exposicion al frio.



5. Hemorragias

Cualquier salida de sangre de sus cauces habituales se considera una hemorragia. Estas

se clasifican segun el tipo de vaso afectado (arterial, venosa o capilar) y el destino final

de la sangre:

Externas: La sangre sale a través de una herida.
Internas: La sangre se derrama dentro del organismo sin salir al exterior.

Exteriorizadas: La sangre sale a través de un orificio natural del cuerpo (nariz,

oido, etc.).

El objetivo es evitar la pérdida de sangre y, en caso de no poder controlar una

hemorragia interna o exteriorizada, actuar para minimizar el deterioro del accidentado.

Actuacion

Elevacion del miembro: siempre que existan heridas importantes en miembros
o cabeza, los colocaremos elevados de manera que estén a un nivel mas alto
que el corazén para que por accion de la gravedad se reduzca la presion de la

sangre sobre la herida.

Con el herido tendido se hace compresion local en el punto que sangra, bien
con uno o dos dedos o con la palma de la mano, en funcién de la extension de

la herida.
Si la hemorragia cesa, procederemos a colocar un vendaje compresivo.

Si no se detiene, habra que hacer compresion a distancia en los siguientes

puntos. (Figura 18).

Cuello — cardtida.

Hombro — retroclavicular.

Brazo — arteria humeral (cara interna del brazo).

Muslo — arteria femoral (ingle).



o Pierna — arteria poplitea.

e Presionar siempre la arteria o vena contra el hueso lo mas cerca posible de la

herida.
e No aflojar nunca el punto de compresion.

e Mantener al herido en posicion horizontal.
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Figura 18. Puntos de compresion arterial

Condiciones de Aplicacioén de Torniquete.

e El torniquete ha de aplicarse entre la herida y el corazon.



e Utilizar una banda ancha 5 cm. aproximadamente.
e Ejercer presion controlada. La necesaria para detener la hemorragia.
e NUNCA lo aflojara el socorrista.

e Debe permanecer a la vista, colocandole un rétulo indicando nombre, hora y

minuto de colocacion.

Figura 19. Torniquete.
5.1. Hemorragias exteriorizadas

Son aquellas hemorragias que siendo internas salen al exterior a través de un orificio

natural del cuerpo: oido, nariz, boca, ano y genitales.
Actuacion
Estara en funcion de la localizacion del foco sangrante

- En hemorragias nasales efectuar una presion directa sobre la ventana nasal sangrante
y contra el tabique nasal, presion que se mantendra durante 5 minutos. La cabeza debe

inclinarse hacia adelante, para evitar la posible aspiracion de coagulos.

- Las hemorragias que salen por el oido se llaman otorragias. Cuando la pérdida de
sangre es abundante y previamente ha existido un traumatismo en la cabeza, el origen
de la hemorragia suele ser la fractura de la base del craneo. Realizaremos control de

signos vitales y evacuacion urgente hacia un Centro sanitario.

- Las hemorragias exteriorizadas requieren una valoracion, estudio y seguimiento, por
lo que siempre debera evacuarse al afectado a un centro sanitario controlando los signos

vitales y aplicando el Soporte Vital Basico si fuera necesario.



6. Heridas

Las heridas se definen como la interrupcion de la continuidad de los tejidos, como la

piel, debido a traumatismos. Estas pueden variar en gravedad y requieren un enfoque

adecuado para evitar complicaciones como infecciones o sangrado excesivo. Las

heridas se clasifican en leves, graves y muy graves.

6.1.

Heridas Leves:

Requieren limpieza con agua y jabon y, en caso de sangrado, vendaje estéril.

Actuacion:

Evitar que el socorrista contamine la herida: lavarse las manos, usar
guantes, utilizar material estéril o lo mas limpio posible, a ser posible

desechable.

Desinfeccion de la herida: permitir que sangre inicialmente, dejarla visible
(recortar pelo, cabellos...), lavar con agua y jabon y siempre desde dentro

hacia afuera.

Aplicar antiséptico no colorante o cuyo color sea facil de eliminar; el mas

recomendado es la povidona yodada.

Vendaje: si el ambiente no es agresivo (no hay riesgo de infeccion) es

conveniente dejar la herida al aire libre, pues asi se favorece la cicatrizacion.

En caso de sangrado o de ambiente contaminante, lo mejor es taparla con
una gasa estéril, fijada con bandas de esparadrapo, y cuando sea posible

dejarla al aire libre.

Revisar estado de vacunacion antitetanica.



Figura 20. Actuacién ante una herida leve.

6.2. Heridas Graves: Requieren una evaluacion primaria de signos vitales y cobertura

con material estéril.

e Evaluacion primaria: control de signos vitales. Realizar Soporte Vital Basico si

fuera necesario.
e Evaluacion secundaria: tratar las hemorragias, inmovilizacion de fracturas, etc.
e (Cubrir la herida con material estéril o lo mas limpio posible.

e Revisar estado de vacunacion antitetanica.



e Auvisar al servicio de urgencia para evacuar a centro sanitario.

6.3. Heridas Muy Graves: Como las heridas perforantes de torax y abdomen, que

requieren medidas para evitar el colapso pulmonar o infeccion abdominal.
e Colocar al herido semiincorporado.

e Sise sospecha afectacion de pulmon, apoyar sobre el lado herido, con cabeza 'y

hombros algo incorporados, evacuandolo de esta manera.
e Vigilar signos vitales y aplicar soporte vital basico si fuera necesario.
e Cubrir la herida con varias capas de compresas grandes, a ser posible estériles.
e No dar de beber ni comer.

e Si existe objeto clavado, no tocarlo y realizar almohadillado alrededor para

inmovilizarlo.
e Auvisar al servicio de urgencia para su traslado urgente.
7. Quemaduras

Las quemaduras son lesiones en la piel y otros tejidos provocadas por exposicion a una
cantidad de energia superior a la que el cuerpo puede tolerar. Los agentes causales
principales incluyen fuego, liquidos o solidos calientes, productos quimicos,
radiaciones y electricidad. La gravedad de una quemadura se evaliia por cuatro
factores: profundidad, extension, zona afectada y caracteristicas personales del

individuo afectado.
Clasificacion de quemaduras
7.1. Segun Profundidad:

o Primer grado: Lesion superficial que afecta solo la epidermis,

causando enrojecimiento sin formacion de ampollas.



(o]

Segundo grado: Afecta la dermis con formacion de ampollas llenas de
un liquido claro; el dolor es mas intenso debido a la exposicion de las

terminaciones nerviosas.

Tercer grado: Afecta todas las capas de la piel, dejando una apariencia
carbonizada. Puede involucrar estructuras mas profundas como
musculos, vasos y huesos, y se caracteriza por la pérdida de sensibilidad

en la zona dafiada.

7.2. Segun Extension: La extension de la quemadura afecta la posibilidad de

supervivencia y se calcula segun la superficie corporal involucrada:

(o]

Leves: Abarcan menos del 10% de la superficie corporal y hasta el

segundo grado de profundidad.

Graves: Entre el 10% y el 30% de superficie afectada, con profundidad

de segundo o tercer grado.

Muy graves: Entre el 30% y el 50%, con riesgo de mortalidad superior

al 50% si supera este Ultimo limite.

La “Regla de los 9” de Wallace se utiliza para calcular rapidamente la extension de

las quemaduras en adultos, asignando porcentajes especificos a las diferentes areas del

cuerpo: cabeza y cuello (9%), tronco (anterior y posterior, 18% cada uno), brazos (9%

cada uno), piernas (18% cada una), y genitales (1%).
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Fiqura 22. Extensidn del 1% de superficie corporal v reala de los 9.

7.3.Seglin la Zona Afectada: Las quemaduras que afectan a 4reas criticas como
manos, pies, cara, 0jos y genitales se consideran graves, independientemente de su
extension o profundidad, especialmente en poblaciones vulnerables como nifios y

ancianos.

7.4.Segun las Caracteristicas del Afectado: Factores como la edad, estado fisico, y
enfermedades previas (por ejemplo, diabetes o problemas cardiacos) influyen en la

gravedad y el prondstico de recuperacion.
Actuacion General ante Quemaduras
La atencion inicial se centra en:

o Eliminar la causa: Si la ropa estd en llamas, evitar que la persona corra, cubrirla

con una manta o hacerla rodar en el suelo.

o Enfriar la quemadura: Aplicar agua durante 15-20 minutos para reducir el dafio

y el dolor.
o No retirar ropa pegada a la piel (salvo en quemaduras quimicas).
e Quitar joyas o accesorios en la zona afectada por posible hinchazén.
e Cubrir las quemaduras con sabanas limpias o compresas estériles.

o Elevar la parte quemada si es posible para reducir el edema.



o Evitar aplicar presion en las areas lesionadas y no romper las ampollas.
Actuacion en quemaduras eléctricas

La corriente eléctrica, sea generada natural (rayos) o artificialmente, ocasiona lesiones
muy diversas que van desde quemaduras pequefias hasta traumatismos multiples y la
muerte. La corriente eléctrica puede dar lugar a lesiones, sobre todo a su paso por el
interior del cuerpo. Los resultados de un accidente eléctrico en nuestro organismo
pueden desencadenar una parada cardio respiratoria, contracciones tetanicas,
convulsiones... A nivel local la electricidad puede producir quemaduras cutaneas en
los puntos de entrada y salida. La prioridad, como en todos los accidentes sera el P.A.S.

(Proteger - Avisar - Socorrer)
La pauta de actuacion sera:

- Cortar la corriente eléctrica antes de tocar al accidentado; en caso de que esto no sea
posible, aislarlo utilizando un objeto que no sea conductor de la electricidad (palo de

madera).

- Iniciar la evaluacion primaria y en caso de parada cardio-respiratoria, iniciar el
soporte vital basico. - Buscar otras posibles lesiones como hemorragias, shock,

fracturas. Se tratard siempre primero la lesion mas grave.

- El tratamiento de las quemaduras eléctricas es similar al que se lleva a cabo en las
quemaduras térmicas, ya que la corriente eléctrica al paso por el organismo produce

calor lesionando los tejidos.

- Evacuar, bajo vigilancia médica y de forma urgente, al trabajador que haya sufrido

una descarga eléctrica, incluso si no presenta trastornos.



VICTIMA ATRAPADA AL CIRCUITO

|

TRATAR DE DESCONECTAR — 51 NO 5E PUEDE
LA CORRIENTE DESCOMECTAR

|

TOMAR LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD ADECUADAS

l

PROTEGERSE COMN UN AISLANTE ¥ SEPARAR AL
ACCIDENTADOD DEL CONDUCTOR

!

COMPROBAR LOS SIGNOS VITALES:

COMCIEMCIA
RESPIRACION
CIRCULACION

l

INICIAR 51 ESMECESARIO EL SOPORTE VITAL
BASICO

!

EVACUAR A UN CENTRD SANITARIO PARA
EVALUACION MEDICA COMPLETA

Quemaduras Quimicas: Causadas por acidos o bases potentes, estas requieren una

atencion rapida:
o Protegerse con guantes y gafas de seguridad.
o Lavar la zona afectada con abundante agua durante 20-30 minutos.
o Retirar ropa o accesorios contaminados.
o No intentar neutralizar la quemadura con otro producto quimico.

o Realizar una valoracion inicial de signos vitales y evacuar al afectado al

centro sanitario.



8. Intoxicaciones

La intoxicacion es el efecto perjudicial que se produce cuando una sustancia toxica es

ingerida, inhalada o entra en contacto con la piel, los 0jos o las membranas mucosas.
Vias de entrada del toxico

1. Digestiva: intoxicacion por ingestion.

2. Respiratoria: intoxicacion por inhalacion.

3. Parenteral: A través de la sangre.

4. Cutanea o mucosa: A través de piel y/o conjuntiva.
Actuacion cuando la entrada del toxico es via digestiva

o Tratar de identificar el toxico: Revisar las fichas de Seguridad existentes en
Bodega, anotar su nombre comercial y las sustancias que lo componen, cantidad

ingerida y tiempo transcurrido.

e La mejor manera de evitar la absorcion es provocar el vomito antes de las tres
primeras horas de la ingestion introduciendo los dedos en la boca del paciente,
sin embargo; el personal deberd tener conocimiento de las acciones de
acuerdo al manual de manejo de sustancias peligrosas de cada uno de las

sustancias usadas en Bodega para actuar acorde a las mismas.
e Acudir inmediatamente al hospital mds cercano en busca de atencion médica
No provocar vomito en:
o Ingestion de cdusticos, aguarrds y derivados del petroleo.
o Victimas inconscientes o con alteraciones de la conciencia.
o Victimas con convulsiones.

o En caso de duda, nunca provocar el vomito.



Dilucién del téxico: Indicada en las intoxicaciones por causticos y en las que
no podemos provocar el vomito. Se realizara cuando la victima esté consciente,
no tenga convulsiones y pueda ingerir. Daremos agua y, si disponemos,
anadiremos 6 claras de huevo en un litro de agua, aportando en pequefias

cantidades hasta llegar a un centro sanitario. No dar en caso de nauseas.

Vigilar conciencia, respiracion, circulacion y realizar soporte vital basico si

fuera necesario.

Traslado urgente a un centro sanitario.

Actuacion cuando la entrada del toxico es via respiratoria

Autoprotegernos (mascarilla, pafiuelo).
Retirar al intoxicado del ambiente toxico y llevarlo a un lugar ventilado.

Comprobar signos vitales: conciencia, respiracion, circulacion. Iniciar soporte

vital basico si fuera necesario.
Identificar el toxico y tiempo transcurrido.

Traslado urgente a un centro sanitario.

Actuacion cuando la entrada del toxico es via parenteral

Comprobar signos vitales: conciencia, respiracion, circulacion. Iniciar soporte

vital basico si fuera necesario.
Identificar el toxico y tiempo transcurrido.

Traslado urgente a un centro sanitario.

Actuacion cuando la entrada del toxico es via cutanea

Autoprotegernos (guantes, bolsa de plastico).
Lavar la zona afectada por el toxico con agua abundante, evitando salpicaduras.

Retirar ropa, reloj, pulseras, anillos por su posible impregnacion con el toxico.



o Comprobar signos vitales: conciencia, respiracion, circulacion. Iniciar soporte

vital basico si fuera necesario.
o Identificar el toxico y tiempo transcurrido.
o Traslado urgente a un centro sanitario.
9. Picaduras y Mordeduras de Animales
9.1 Picaduras por Insectos
Actuacion
o Si se percibe el aguijon, extraerlo.

e Sino es posible extraer el aguijon, se aplicard una pasta hecha con bicarbonato

sodico y agua.

e Aplicar sobre la picadura un trozo de tela empapado en amoniaco diluido o agua

muy fria.
e En caso de multiples picaduras:

o Sumergir al paciente en un bafio de agua fria bicarbonatada durante 15

minutos.

o Vigilar conciencia, respiracion, circulacion y realizar soporte vital

basico si fuera necesario.
o Envolverlo en una sabana y trasladarlo urgentemente al hospital.
9.2 Mordeduras de Animales
Actuacion
e Lavar la zona concienzudamente con agua y jabon.
e Aplicar antiséptico.
e Vigilar al animal para descartar la presencia de rabia.

 Iniciar y/o actualizar vacunacion antitetanica.



o Derivar a centro sanitario por la posibilidad de instaurar tratamiento antibidtico

y vacuna antirrabica si fuese necesario.
9.3 Mordedura de Serpientes
Actuacion

e Vigilar signos vitales comprobando conciencia, respiracion, circulaciéon y

realizar soporte vital basico si fuera necesario. Avisar al 112.
e Mantener al accidentado tumbado, quieto y calmado.
e Lavar la herida con cuidado.

e Comprimir suavemente por encima de la mordedura para evitar su difusion por

el organismo.
e Mantener el corazon por encima del nivel de la herida.
e Colocar sobre la herida compresas frias, vendar e inmovilizar.
e No aplicar torniquetes.
e No realizar incisiones con navajas ni con otro material.
e No chupar el veneno.
o Evacuar al accidentado al hospital mas cercano.
10. Urgencias en Otorrinolaringologia
10.1 Fractura de los Huesos de la Nariz
Actuacion
e Aplicar compresas heladas.
o Detener la hemorragia mediante pinzamiento o taponamiento.
e Colocar en posicion lateral de seguridad.
e Evacuar al hospital més cercano.

10.2 Traumatismo del Pabellon Auricular



Actuacion
e Posicion sentada del paciente.
e Aplicar compresas heladas.

o Si existe alguna porcidon desprendida, conservarla para posible reimplante. Se
conservard en una bolsa envuelta en gasas estériles y, en su defecto, limpias,

empapadas en suero fisiologico; se introducird en una segunda bolsa con agua

helada.
e Trasladar al hospital.
10.3 Hemorragias en ORL (Otorrinolaringologia)
Actuacion
e Localizar la hemorragia.
e Detenerla mediante:
o Taponamiento.
o Compresion local.
o Aplicacion de compresas frias.

o Elevar la zona sangrante, salvo en epistaxis (hemorragia por la nariz), en la que

se mantendra la cabeza baja.

e Sino cesa, evacuar al hospital.

Figura 25. Compresién en hemorragia nasal.



10.4 Causticaciones en ORL (Otorrinolaringologia)
Actuacion

e Tranquilizar al paciente.

e Lavar con abundante agua la zona lesionada.

e Cubrir con pafios limpios o estériles.

e Trasladar al hospital.
10.5 Heridas en ORL (Otorrinolaringologia)
Actuacion

e Valoracion de la herida.

e Cohibir la hemorragia (hemostasia).

e Limpieza de la herida.

e Colocar aposito.

o Sila herida es muy extensa, evacuar al hospital.
10.6 Cuerpos Extraiios en ORL (Otorrinolaringologia)
Actuacion

o Localizar el cuerpo extrano. Si es en la garganta, seguir las pautas descritas en
el capitulo 3 (obstruccion de via aérea por cuerpo extraio). Si presenta sintomas

de asfixia, extraer el cuerpo extrafio mediante el método de “Heimlich”.

e Encaso de obstruccion en la fosa nasal, tapar la otra fosa y hacer salir con fuerza

el aire por la fosa obstruida.
e Siel cuerpo extrafio esta en el oido:
o No manipular en el interior.
o Si fuera un insecto, aplicar unas gotas de aceite en la oreja.

o No utilizar pinzas ni objetos punzantes.



o Trasladar al hospital para su extraccion.
11. Urgencias en Oftalmologia
11.1 Lesiones Oculares producidas por Sustancias Quimicas
Actuacion

o Irrigar de manera inmediata y prolongada el ojo durante al menos 20 minutos

con agua (retirar lentillas).
e Cubrir sin comprimir con gasa humedecida con suero fisioldgico o agua.
o Evitar el uso de agentes neutralizadores en el agua de lavado.

e No aplicar colirios ni pomadas. (Revisar el manual de manejo de sustancias

existente en Bodega).
e No frotar.

e Evacuar al hospital mas cercano donde se informara sobre el producto causante

del accidente.
11.2 Cuerpos Extrafios Oculares
Actuacion

o Lavar con agua, dirigiendo el chorro en el extremo del lagrimal, al lado de la

nariz, para arrastrar el cuerpo extrafio hacia el exterior.

o Extraerlo solo si el cuerpo extraio estd en el parpado o fondo de saco

conjuntival y es facil retirarlo.

e Si el cuerpo extrafio estd incrustado o adherido, no intentar extraerlo ni

manipularlo para evitar lesiones adicionales.
e No aplicar colirios ni pomadas.
e No frotar.
e Cubrir con gasa humedecida.

e Trasladar a un centro hospitalario.



11.3 Contusiones Oculares
Actuacion

e Limpiar con agua abundante.

e Aplicar compresas frias.

e Cubrir con gasas humedas.

e No utilizar colirios ni pomadas.

o En lesiones oculares importantes, cubrir ambos 0jos para prevenir lesiones mas
graves y explicar al accidentado que el movimiento ocular puede agravar las

posibles lesiones.

Figura 26. Lavado ocular.

12. Contusiones, Luxaciones, Esguinces y Fracturas
12.1 Contusion

Una contusion es una lesion provocada por el impacto de un objeto contra el cuerpo,
que no causa pérdida de continuidad en la piel pero puede daiiar los tejidos subyacentes,

incluyendo hematomas, edema y aplastamientos intensos de partes blandas.
Actuacion
e Aplicar frio local, sin contacto directo con la piel (envuelto en un pafio).

e Siafecta a una extremidad, levantarla.



o En aplastamientos intensos, inmovilizar la zona afectada como si se tratara de

una lesion Osea.
12.2 Esguince

Un esguince ocurre cuando las superficies articulares se separan temporalmente al
forzar una articulacion mas alld de sus limites normales. Esto estira o desgarra los
ligamentos sin que las caras articulares de los huesos se separen completamente. Los

sintomas incluyen dolor localizado, hinchazon y pérdida de fuerza.
Actuacion

e Inmovilizacién de la articulacion.

e Reposo absoluto de la articulacion.

o Elevacion de la zona lesionada: el brazo en cabestrillo y la pierna en posicion

horizontal.

o Durante las primeras 36-48 horas, aplicar frio en la zona mediante bolsas frias

0 compresas.

Figura 27. Aplicacion de hielo.



12.3 Luxacion

La luxacion implica una separacion mantenida de las superficies articulares,
generalmente debido a una flexion o extension mas alla de lo normal o un golpe directo
en la articulacion. Esto causa desgarro o rotura de los ligamentos y puede presentarse

con dolor intenso, hinchazon, pérdida de fuerza y deformidad en la articulacion.
Actuacion

e Aplicar frio local.

e Dejar la articulacion tal como esté; no intentar movilizarla.

e Trasladar a un centro sanitario para su tratamiento.

Figura 28. Luxacién de rodilla

12.4 Fracturas

Las fracturas son la rotura de un hueso, que puede ser cerrada (cuando la piel

permanece intacta) o abierta (cuando la piel se rompe).
e Actuacion en fractura cerrada

o No mover al herido del lugar del accidente, salvo si existe un riesgo

inmediato.

o Aplicar frio local protegiendo la piel (con hielo envuelto en un pafio).



o Mantener la extremidad en reposo, evitando movimientos bruscos.
o No intentar reducir la fractura.
o Retirar anillos o pulseras en la extremidad afectada.

o Inmovilizar abarcando las articulaciones por encima y por debajo de la

fractura.

o Avisar al servicio de urgencias para trasladar al herido a un centro de

salud.
e Actuacion en fractura abierta
o No reintroducir el hueso en la extremidad.
o Controlar cualquier hemorragia.

o Cubrir la herida con gasas estériles o pafos limpios y, preferiblemente,

humedecidos.
o Minimizar el movimiento de la extremidad y mantenerla en reposo.
o Vigilar y aplicar soporte vital basico si fuera necesario.

o Avisar a urgencias para trasladar al accidentado a un hospital.

Figura 29. Fractura cerrada y abierta de fémur.
Precauciones Generales en Fracturas

Es fundamental no manipular las fracturas en el lugar del accidente para evitar dafios
adicionales. Especificamente, no se debe intentar reducir fracturas o luxaciones, ni

aplicar calor o medicamentos topicos que puedan enmascarar los sintomas. Si la lesion



afecta un brazo, se recomienda retirar accesorios que puedan comprimir la zona

afectada.
e No presionar, pinchar, ni reventar los hematomas.

e No reducir las luxaciones y fracturas, ya que podemos lesionar los sistemas

vascular y nervioso. Se deben inmovilizar tal y como se presenten.

e No aplicar calor ni pomadas antiinflamatorias, analgésicos o calmantes, pues

pueden enmascarar los sintomas y dificultar la exploracion.
e No intentar reintroducir el hueso en fracturas abiertas.

e Si la lesion se produce en un brazo, quitar los anillos, relojes, brazaletes y

pulseras.
o Llamar a urgencias 112 o acudir a un Centro Sanitario.
Actuacion en Fractura de Columna Vertebral

Las fracturas de columna vertebral pueden ser extremadamente graves y causar
lesiones en la médula espinal, con consecuencias que van desde la paralisis hasta la
muerte. Se deben tratar con especial cuidado debido a la dificultad de diagnostico en el

sitio del accidente, actuando siempre como si existiera una lesion.
e No flexionar nunca al herido.
e No permitir que se siente o se mueva.
o No transportarle nunca una sola persona.
e No permitirle que flexione o gire la cabeza.
e Movilizar en bloque.

e Inmovilizar en plano duro. El traslado se hara evitando que flexione la columna
vertebral. Si no se dispone de camilla se improvisara con tablones, una puerta,

etc.



Inmovilizacion de Fracturas

La inmovilizacion adecuada requiere abarcar una articulacién por encima y otra por

debajo de la fractura, utilizando vendas o férulas con el acolchamiento necesario.
e Antebrazo: desde raiz de los dedos a axila, codo a 90° y mufieca en extension.
e Munfeca: desde raiz de los dedos a codo, mufleca en extension.
e Dedos mano: desde punta de los dedos a muiieca, dedos en semiflexion.

e Fémur y pelvis: desde raiz de los dedos a costillas, cadera y rodillas en

extension; tobillo a 90°.

o Tibia y peroné: desde raiz de los dedos a ingle, rodilla en extension, tobillo a

90°.

o Tobillo y pie: desde raiz de los dedos a rodilla, tobillo a 90°.

Figura 31. Inmovilizacién de brazo. Figura 32. Inmovilizacién de antebrazo.



Figura 30. Inmovilizacién de hombro.

Improvisacion de Inmovilizacion

Para casos sin acceso a equipo de inmovilizacién, se pueden usar objetos como
bastones, ramas o revistas, sujetas con vendas, tiras de sibanas u otros materiales

disponibles.

Férulas de madera

e Bastones, flejes, ramas de arboles, tablillas, revistas, etc., sujetas con vendas,

tiras de sabanas, cintas, ligas, pafiuelos, cinturones, cuerda, etc.

e En fracturas de miembro inferior puede servir de férula el miembro sano

extendido y atado o vendado juntamente con el lesionado.

o Enlas de brazo puede servir el tronco fijandolo al mismo con vendas, bufandas,

etc.



Figura 34. Improvisacién de inmovilizacién sobre superficie rigida.

13. Traslado de Accidentados

Después de aplicar primeros auxilios, se debe asegurar el traslado del accidentado en
las mejores condiciones posibles. Este traslado es idealmente realizado por personal
capacitado y entrenado; sin embargo, si el socorrista esta solo, debe limitarse a
estabilizar e inmovilizar al herido, notificando a los servicios de emergencia para su

traslado adecuado.

En casos donde el accidentado esta inconsciente o presenta heridas graves, el socorrista
debe evaluar su estado cuidadosamente antes de cualquier movimiento innecesario. El
traslado debe realizarse solo después de que se hayan practicado los primeros auxilios

basicos para evitar que empeore su situacion.

e Llevar la camilla al lugar donde se encuentre el accidentado, y no al revés.



Colocar al herido en la camilla con sumo cuidado, respetando el bloque cabeza-

cuello-tronco-piernas.

El transporte se hara siempre en camilla por personal adiestrado.

Peligros de un Transporte Incorrecto

Un traslado mal ejecutado puede:

Solo

Agravar el estado del accidentado.

Provocar lesiones vasculares o nerviosas.

Convertir una fractura cerrada en abierta o una fractura incompleta en completa.
Aumentar la desviacion de una fractura.

en situaciones extremas (como incendios, electrocucion, inundaciones o

aplastamientos) se recomienda trasladar al herido, y siempre con la maxima

precaucion. En caso de no disponer de una camilla adecuada, se pueden improvisar

camillas con materiales como puertas, tablas o escaleras de mano, utilizando objetos

cercanos para asegurar la estabilidad del paciente.

Métodos de transporte de cuchara

Es util cuando solo hay acceso a la victima, por un lado.

Los socorristas se arrodillan a un lado de la victima e introducen sus manos por

debajo de la misma.

Un socorrista sujeta la cabeza y parte alta de la espalda.

El segundo socorrista sujeta la parte baja de la espalda y muslos.
El tercer socorrista sujeta las piernas por debajo de las rodillas.

El socorrista a la cabeza de la victima da la orden de levantar a ésta y la colocan

sobre sus rodillas, todos al mismo tiempo.

Los socorristas, cuando lo ordena el socorrista a la cabeza de la victima,

depositan a ésta sobre la camilla, todos al unisono.
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Figura 35. Método de la cuchara.

Se puede utilizar cuando hay acceso a la victima por los dos costados.

Se necesitan 4 personas.

o Tres de ellas se colocan de forma que el herido, tendido en el suelo, quede entre

sus piernas.

e Pasan sus manos por debajo de las pantorrillas y muslos, otro por debajo de la

cintura y region lumbar y el tercero por debajo de hombros y nuca.

e A una voz elevan los tres a la vez el cuerpo como un bloque rigido, mientras
que la cuarta persona introduce la camilla por debajo del cuerpo del accidentado

y entre las piernas de los socorristas.

e A continuacidn, y siempre con movimientos sincronizados depositan el cuerpo

en la camilla.



Anexo D — 25

Procedimiento de Investigacion de accidentes e incidentes potenciales

PROCEDIMIENTO DE Cddigo: P-1A1-01
Tt INVESTIGACION DE -
JURN DIRBLD | AccipENTES E INCIDENTES DE [/ersion: 01
ATO POTENCIAL Fecha:

Elaboro Aprobo Revisd
Firma Firma Firma
Nombre Nombre Nombre
Cargo Cargo Cargo

Fecha: Fecha: Fecha:
Version Cambios realizados Fecha
01 Creacién del documento Agosto de 2025




1. Objetivo

Determinar las causas principales de los accidentes e incidentes de alto potencial para
implementar medidas preventivas que eliminen o controlen los riesgos asociados, con

el fin de evitar su repeticion y mejorar la prevencion en la empresa.
2. Alcance
Este procedimiento se aplica a la investigacion de:
« Todos los accidentes con consecuencias lesivas para los trabajadores.

e Todos los incidentes o "accidentes blancos™ que podrian haber tenido

consecuencias graves.
e Accidentes graves, mortales o con alto potencial de dafio.
« Accidentes o incidentes repetitivos.
3. Responsabilidades
3.1 Mando Directo
» Realizar lainvestigacion de linea en todos los accidentes e incidentes de su area.
« ldentificar causas inmediatas sobre las que se pueda actuar.
o Proponer medidas correctoras.
« Solicitar asesoramiento cuando sea necesario.
3.2 Coordinador de Seguridad y Salud en el Trabajo

o Realizar o coordinar la investigacion especializada en casos complejos o

graves.
» Asesorar y dar apoyo a la linea en sus investigaciones cuando lo requieran.
« Verificar la idoneidad de las medidas correctoras propuestas.

3.3 Especialistas técnicos

o Asesorar en la investigacion cuando se precisen conocimientos especializados.



4. Metodologia
4.1 Toma de datos inmediata tras el suceso
« Entrevistar a personas involucradas: accidentado, testigos, mando directo.
o Observar el lugar de los hechos y los equipos/materiales implicados.
« Recoger hechos y evidencias, no interpretaciones ni juicios de valor.
o Considerar todas las causas posibles, inmediatas y bésicas.
4.2 Organizar los datos mediante el Arbol de Causas
o Construir el arbol partiendo del suceso ultimo y remontando hacia atras.

o Formular la pregunta ¢;qué tuvo que ocurrir para que este hecho se

produjera?
« ldentificar los antecedentes inmediatos de cada hecho y las conexiones ldgicas.

o Profundizar hasta delimitar las causas primarias, generalmente fallos

organizativos.
4.3 Proponer y planificar medidas correctoras
« Priorizar actuaciones sobre las causas basicas o fallos de organizacion.
« Definir medidas preventivas factibles y eficaces, con responsables y plazos.
« Presentar el informe de investigacion a la direccion para su aprobacion.
4.4 Implementar las medidas y evaluar su eficacia
e Llevar a cabo las acciones correctoras aprobadas en los plazos previstos.
» Realizar seguimiento para comprobar la aplicacion y eficacia de las medidas.
« Sino son efectivas, reevaluar las causas y proponer acciones alternativas.
4.5 Explotar y difundir la informacion
e Incorporar la informacion al sistema de gestion de la prevencion.

« Informar a trabajadores afectados de los resultados de la investigacion.



« Divulgar las lecciones aprendidas y buenas précticas derivadas.
5. Formatos
Informe de investigacion de accidentes/incidentes, con los siguientes apartados:

* Datos de identificacion del evento, lugar, personas y equipos implicados.

* Descripcion detallada del desarrollo del suceso.

« Arbol de causas completo.

* Medidas correctoras propuestas, con responsables y plazos.
* Costes estimados del accidente/incidente.

* Circuito de firmas: investigador, mando directo, responsable de area, servicio de

prevencion.
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Registro de Investigacion de Accidentes e Incidentes

— i —

JUIN DIRBLL

—— i T ——

A complementar por el Mando Directo

g 5 |1. DATOS DEL TRABAJADOR
EEJ _ § ApPellidos .ceeveeeiiieieiiieee e NOMDBIre..ooeeiieeeiiiieee e
S g © |Antigiiedad: Enlaempresa(meses) [ | Enel puesto (meses) |
c
g ‘€ |Edad |:| Tipo de contrato:........ccccvvvvvvreennn. Ocupacion:...............
2 ®  |Categoria profesional:..........cccoeeeeeiveeeseernean.
2. DATOS DEL SUCESO
Fecha |:| Horadelsuceso[ ]
LIS A1 =0 O PP PP PP PPPPPPR

Estaba en su puesto I:lSI I:l NO En su trabajo habitual I:ISI |:|NO
FOrma en la que S€ ProduUjO: ....uuuiiiiiiiiieeeeee ittt ee e e e e e e e e s seebrrrreeeeeaeeeeeas

3. DATOS DE LA INVESTIGACION
Fecha:
Personas @NtreViStadas: .......cooiiiiiiieeeeiiiiiieeeieeeeeee e e e et ee e e e e eeas

Descripcién del accidente:

4. CAUSAS DEL ACCIDENTE

(Descripcion literal. Previamente a su complementacidon estudiar el Andlisis
Causal que se expone al dorso)

Materiales |:| AmbienteyLugarD IndividualesD Organizativaslzl




PARTE DE ACCIDENTENUM [___]

ANALISIS CAUSAL:(Estudiar la posible existencia/incidencia de distintos factores causales)

1. Condiciones de materiales de trabajo

2. Factores relativos al ambiente y lugar
de trabajo

Maquinas

- Organos mdéviles alejados del punto de
operacion accesibles

-Zona de operacidn desprotegida o
insuficientemente protegida

- Sistema de mando incorrecto (arranques
intempestivos, anulacién de protectores, etc.)
Materiales

-Productos peligrosos no identificados

- Material muy pesado en relacién con los
medios de manutencidén utilizados

-Materiales con aristas/perfiles cortantes
Instalaciones/equipos

-Proteccion frente a contactos eléctricos
directos inexistente, insuficiente o defectuosa

Espacio, accesos y superficies de trabajo
y/o de paso

-Aberturas y huecos desprotegidos

-Zonas de trabajo, transitoy
almacenamiento no delimitadas

-Dificultad en el acceso al puesto de
trabajo

-Dificultad de movimiento en el
puesto de trabajo

-Escaleras inseguras o en mal estado
Ambiente de trabajo

-Agresion térmica

-Nivel de ruido ambiental o puntual
que provoca enmascaramiento de
sefiales, dificultad de percepcidén de
ordenes verbales, etc.

- lluminacién incorrecta

3. Individuales

4. Organizacion del trabajo y gestién de
la prevencién

Personales
-Incapacidad fisica para el trabajo
- Deficiencia fisica para el puesto
Conocimientos
- Falta de cualificacién para la tarea
- Inexperiencia
Fatiga:
- Fisica
-Mental

Tipo y/u organizacién de la tarea
-Simultaneidad de tareas por el mismo
operario

-Extraordinaria/inhabitual para el
operario

-Apremio de tiempo/ritmo de trabajo
elevado

Defectos de informacién

-Formacion inexistente o insuficiente
sobre proceso o método de trabajo
Defectos de gestion

-Mantenimiento inexistente o
inadecuado

-Inexistencia o insuficiencia de tareas
de identificacién/evaluacién de riesgos
-Falta de correcciédn de riesgos ya
detectados

Numero de accidentados:

5. Arbol de causas

6. Medidas de prevencidén propuestas

A complementar por el Mando Directo




PARTE DEACCIDENTENUM [ ]

7. INFORME ASISTENCIAL

(Do g oY ToTa e [T 1=T] o o LA PPUPRN
Parte del cuerpo 1€SioNada: ......coeeieiiiiiieie e e
Grado de lesion: Leve|:| Grave|:| Muy gravel:l FaIIecimientol:l
Causa Baja: Sll:l NO|:| Fechade bajamédica| |
Asistencia: |:|Botiquin |:|Hospital

Informe del MEdiCo: .....covuiiiiiiiiiiii

Fecha:[ ]

A complementar por el servicio
médico

8. INFORME DEL SERVICIO DE PREVENCION

Observaciones adiCioNales: ..........evuvuieeieiiiiiiie e

ESTIMACION DE COSTES NO ASEGURADOS DEL ACCIDENTE
- Por horas perdidas (Accidentado, compafieros, técnicos, etc.)
- Por dafios materiales (Maquinaria, instalaciones, productos)
- Otros (comerciales, punitivos, honorarios profesionales, etc)
COSTE ESTIMADO
COSTE TOTAL = COSTE ASEGURADO + COSTE ESTIMADO

prevencion o seguro

A complementar por el servicio de

9. OBSERVACIONES A LAS MEDIDAS CORRECTORAS PROPUESTAS

Solucionado en fecha (Describir las soluciones adoptadas) ........
Se precisa asesoramiento de: ......
Género peticion de trabajo nium
Se precisa presupuesto

Se precisa elaboracién de normativa de trabajo, por..........cceeeeuvvvveneeennn.
No se precisa adoptar medidas

Fecha prevista para la ejecucién de las medidas diferidas

Fecha de comprobacién de laidoneidad de las medidas adoptadas
Comprobacion realizada POr: .......uvveeeeeieeeieeccciiireeee e

A complementar por el Jefe de produccién

Fecha: Firma: Jefe de produccién

Fuente: NTP-442 Investigacion de accidentes e incidentes: procedimiento 1997
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Registro de accidentes e incidentes de trabajo

—————BODEEAS

E—

JUBN DIABLD

REGISTROS DE ACCIDENTES E INCIDENTES DE ALTO POTENCIAL

Cédigo: R-Al-01

Version: 01

Fecha: Agosto 2025

DATOS BASICOS

PERSONAS INVOLUCRADAS

INFORMACION DEL SUCESO

Fecha

Hora

Lugar o
Area

Nombre (s) del afectado y
testigo(s)

Puesto

Descripcion del suceso

Causas probables

¢Se realizb la
investigacion Firmas
?

Control de cambios:
Creacion del documento

Fuente: Elaboracion propia con base a la (NTP-442 Investigacion de accidentes e incidentes: procedimiento 1997)
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Examenes médicos pre-ocupacionales y post-ocupacionales

EXAMENES PRE - OCUPACIONALES REQUERIDOS PARA NUEVOS TRABAJADORES

El Trabajador nuevo debera presentar Respaldos de los Examenes
realizados de acuerdo al contenido adjunto

Verificacion
(Marcar con una X)

CUMPLE

NO CUMPLE

Evaluacion Respiratoria

Espirometria: Medir capacidad y volumen pulmonar.

Evaluacion para uso de mascaras de proteccion respiratoria.

Examen Musculoesquelético

Pruebas de fuerza de agarre y levantamiento.

Pruebas de flexién y extension.

Andlisis postural y de movimientos repetitivos.

Audiometria

Audiometria tonal y verbal.

Pruebas de impedancia acustica.

Examen de la Vista

Pruebas de agudeza visual.

Examen de fondo de ojo.

Pruebas de percepciéon de colores.

Evaluaciones Psicoldgicas

Evaluacion del estrés.

Test de personalidad.

Consulta sobre Vacunaciéon

Revision y actualizacion del estado de vacunacion.

Administracién de vacunas necesarias.

Asesoramiento sobre vacunas recomendadas.

OBSERVACIONES: El Personal Administrativo y Comercial debera
presentar respaldos de Examenes indicados y diferenciados en la tabla

FIRMA, JEFE DE
PRODUCCION

Fuente: Elaboracion Propia con base a la norma técnica de medicina de trabajo en

Bolivia
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Procedimiento para la evaluacion y prevencion de riesgo psicosocial

Anexo D -29

Evaluaciones médicas ocupacionales periodicas

EXAMENES PERIODICOS SUGERIDOS PARA LOS TRABAJADORES

Frecuencia Sugerida
CONTROL DE SALUD GENERAL Anual
EVALUACION RESPIRATORIA Anual
EXAMEN MUSCOLOESQUELETICO Cada 2 Afios
AUDIOMETRIA Cada 2 Afios
EXAMEN DE LA VISTA Anual
EXAMEN PSICOLOGICO Cada 2 Afios

Fuente: Elaboracion Propia con base a la norma técnica de medicina de trabajo en

Bolivia.
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Procedimiento para la evaluacion y prevencion de riesgo psicosocial

BODEEAS

.lllﬂ%gﬁlﬂ

PROCEDIMIENTO PARA LA
EVALUACION Y PREVENCION
DE RIESGO PSICOSOCIAL

Cddigo:

Version: 01

Fecha:

Elaboro Aprobo Reviso
Firma Firma Firma
Nombre Nombre Nombre
Cargo Cargo Cargo
Fecha: Fecha: Fecha:
Version Cambios realizados Fecha
01 Creacion del documento Agosto de 2025




1. Objetivo

Establecer los lineamientos para identificar, evaluar y prevenir los factores de riesgo
psicosocial en el entorno laboral de la bodega, con el fin de proteger la salud mental y

el bienestar de los trabajadores.
2. Alcance

Este procedimiento aplica a todos los trabajadores de la bodega, en todas las areas y

niveles jerarquicos.
3. Responsabilidades

e Gerencia: Aprobar y proveer los recursos necesarios para la implementacion

de este procedimiento. Asegurar el cumplimiento de las medidas preventivas.

o Jefe de Bodega: Participar en la identificacion de riesgos psicosociales en su
area. Apoyar la implementacion de medidas preventivas y fomentar la

participacion de los trabajadores.

e Coordinador de SST: Liderar el proceso de evaluacion de riesgos
psicosociales. Analizar los resultados y proponer medidas preventivas. Realizar

seguimiento a la implementacion y efectividad de las medidas.
4. Procedimiento:

El Coordinador de SST aplicara el cuestionario de evaluacion de riesgos
psicosociales a todos los trabajadores de la bodega, asegurando la

confidencialidad.



Instrucciones para completar el cuestionario

1. Confidencialidad: Toda la informacién que proporcione en este cuestionario sera
tratada de forma confidencial y anénima. No se identificara a los participantes
individuales en los resultados o informes.

2. Honestidad: Por favor, responda a todas las preguntas de manera honesta y sincera,
basandose en su experiencia y percepcién personal. No hay respuestas correctas o
incorrectas, lo importante es que refleje su realidad laboral.

3. Completitud: Es importante que responda a todas las preguntas del cuestionario, sin
dejar ninguna en blanco. Si alguna pregunta no aplica a su situacién, marque la opcidn
"No aplica" o déjela en blanco sélo si no se proporciona esa opcion.

4. Autonomia: Responda al cuestionario de forma individual, basdndose en su propio
criterio y experiencia. Evite consultar o discutir las preguntas con otros compariieros de
trabajo mientras completa el cuestionario.

5. Tiempo y concentracion: TOmese el tiempo necesario para leer detenidamente cada
pregunta y reflexionar sobre su respuesta. Procure completar el cuestionario en un
momento y lugar donde pueda concentrarse, sin distracciones.

Informacién Personal

Pregunta Opciones de Respuesta
[ ] Mujer

1. Eres:
[ ] Hombre

Pregunta Opciones de Respuesta

[ ] Menos de 26 afos

[] Entre 26 y 35 afios

2. ¢Qué edad tienes? []Entre 36 y 45 afios

[ ] Entre 46 y 55 afios

[ ] Mé&s de 55 afios

Pregunta Opciones de Respuesta

[ ] Soy la/el principal responsable y hago la
mayor parte de tareas familiares y
domésticas

[ ] Hago aproximadamente la mitad de las
tareas familiares y domésticas

3. ¢ Qué parte del trabajo familiar y )
domeéstico haces tii? [ ] Hago méas o menos una cuarta parte de

las tareas familiares y domésticas

[ 1 Sélo hago tareas muy puntuales

[ 1 No hago ninguna o casi ninguna de
estas tareas




Contesta a las siguientes preguntas sobre los problemas para compaginar las tareas
domeéstico-familiares y el empleo. Elige UNA SOLA RESPUESTA para cada una de las

preguntas.

Pregunta

Opciones de Respuesta

Si faltas algun dia de casa, ¢ las tareas
domésticas que realizas se quedan sin
hacer?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[ ] Sdlo alguna vez

[] Nunca

Cuando estas en la empresa, ¢,piensas en
las tareas domésticas y familiares?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢Hay momentos en los que necesitarias
estar en la empresa y en casa a la vez?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

Il. Las siguientes preguntas tratan de tu salud y bienestar personal.

Pregunta

Opciones de Respuesta

En general, dirias que tu salud es:

[ ] Excelente

[ ] Muy buena

[]Buena

[ ] Regular

[] Mala

Las preguntas que siguen se refieren a como te has sentido DURANTE LAS ULTIMAS
CUATRO SEMANAS. Por favor, responde a todas las preguntas y elige UNA SOLA

RESPUESTA para cada una de ellas

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢ Has estado muy nervioso/a durante las
Ultimas cuatro semanas?

[ ] Siempre

[] Casi siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez




[ ] Nunca

¢ Te has sentido tan bajo/a de moral que
nada podia animarte?

[ ] Siempre

[ ] Casi siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[ ] Sélo alguna vez

[ ] Nunca

¢ Te has sentido calmado/a y tranquilo/a?

[ ] Siempre

[ ] Casi siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢ Te has sentido desanimado/a y triste?

[] Siempre

[ ] Casi siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢ Te has sentido feliz?

[ ] Siempre

[] Casi siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢ Te has sentido lleno/a de vitalidad?

[ ] Siempre

[ ] Casi siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca

¢ Te has sentido cansado/a?

[ ] Siempre

[] Casi siempre

[ ] Muchas veces




[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca

¢DURANTE LAS ULTIMAS CUATRO SEMANAS con qué frecuencia has tenido los
siguientes problemas? Por favor, responde a todas las preguntas y elige UNA SOLA

RESPUESTA para cada una de ellas.

Pregunta

Opciones de Respuesta

No he tenido animos para estar con gente

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

Sdélo alguna vez

Nunca

No he podido dormir bien

Muchas veces

Algunas veces

]
[]
[]
[] Siempre
[]
[]
[]

Sdélo alguna vez

[ 1 Nunca

He estado irritable

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[ ] Sdlo alguna vez

[] Nunca

Me he sentido agobiado/a

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[ ] Sélo alguna vez

[] Nunca

He tenido dolor de cabeza

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[ ] Sdlo alguna vez

[] Nunca

He tenido problemas para concentrarme

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces




[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca

Me ha costado tomar decisiones

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[ ] Sélo alguna vez

[ ] Nunca

He tenido dificultades para acordarme de
las cosas

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

He tenido dificultades para pensar de
forma clara

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

Las siguientes preguntas tratan de tu empleo actual y tus condiciones de trabajo.

Pregunta

Opciones de Respuesta

Indica en qué departamento o seccion
trabajas actualmente

[ 1A Produccién

[ 1 B Administracion

[]C Vifia

[]1D Comercial

Pregunta

Opciones de Respuesta

Sefiala el o los puestos de trabajo que has
ocupado en los ultimos 2 meses

[ ] Responsable de establecimiento,
gerente, jefe/a

[]Puesto 1

[]Puesto 2

[]Puesto 3

[ ] Administrativo/a, contabilidad

[ ] Comercial

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢ Realizas tareas de distintos puestos de
trabajo?

[1No

[ ] Generalmente de nivel superior




[ ] Generalmente de nivel inferior

[ ] Generalmente del mismo nivel

[ ] Tanto de nivel superior, como de nivel
inferior, como del mismo nivel

[]Nolo sé

Pregunta

Opciones de Respuesta

En el dltimo afio, ¢ la direccién o tus
superiores te han consultado sobre como
mejorar la forma de producir o realizar el
servicio?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

Pregunta

Opciones de Respuesta

En tu dia a dia, ¢ tus superiores te
permiten decidir como realizas tu trabajo
(métodos, orden de las tareas, etc.)?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[]Nunca

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢ El trabajo que realizas se corresponde
con la categoria o grupo profesional que
tienes reconocido salarialmente?

[1Si

[ 1 No, el trabajo que hago es de una
categoria o0 grupo superior al que tengo
asignado salarialmente

[ 1 No, el trabajo que hago es de una
categoria o grupo inferior al que tengo
asignado salarialmente

[]Nolosé

Pregunta

Opciones de Respuesta

Desde que entraste en BODEGA JUAN
DIABLO, ¢has ascendido de categoria o
grupo profesional?

[]1Si

[1No

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢ Cuanto tiempo llevas trabajando en
BODEGA JUAN DIABLO?

[ ] Menos de 30 dias

[] Entre 1 mes y hasta 6 meses

[ ] M&s de 6 meses y hasta 2 afios

[ ] Mé&s de 2 afios y hasta 5 afios

[ ] Mé&s de 5 afios y hasta 10 afios

[] Més de 10 afios




Pregunta

Opciones de Respuesta

¢, Qué tipo de relacion laboral tienes con
BODEGA JUAN DIABLO?

[ ] Soy fijo (tengo un contrato indefinido)

[ ] Soy fijo discontinuo

[ ] Soy temporal con contrato formativo
(contrato temporal para la formacion, en
practicas)

[ ] Soy temporal (contrato por obra 'y
servicio, circunstancias de la produccion,
etc.)

[ ] Soy funcionario

[] Soy interino

[ 1 Soy un/a trade (aun siendo autbnomo,
en realidad trabajo para alguien del que
dependo, trabajo para uno o dos clientes)

[ ] Soy becario/a

[ ] Trabajo sin contrato

Pregunta

Opciones de Respuesta

Tu contrato es:

[ ] A tiempo completo con reduccion de
jornada (maternidad, paternidad, estudios,
discapacidad)

[ ] A tiempo completo

[ ] A tiempo parcial con reduccion de
jornada (maternidad, paternidad, estudios,
discapacidad)

[ ] A tiempo parcial

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢, Cudl es tu horario de trabajo?

[ ] Jornada partida (mafiana y tarde)

[] Turno fijo de mafiana

[ ] Turno fijo de tarde

[ ] Turno fijo de noche

[ ] Turnos rotatorios excepto el de noche

[ ] Turnos rotatorios con el de noche

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢, Qué dias de la semana trabajas?

[ ] De lunes a viernes

[ ] De lunes a sabado

[ ] Sdlo fines de semana o festivos

[ ] De lunes a viernes y, excepcionalmente,
sadbados, domingos y festivos




[ ] Tanto entre semana como fines de
semana y festivos

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢ Qué margen de adaptacion tienes en la
hora de entrada y salida?

[ ] No tengo ningin margen de adaptacion
en relacion a la hora de entrada y salida

[ ] Puedo elegir entre varios horarios fijos
ya establecidos

[ ] Tengo hasta 30 minutos de margen

[] Tengo mas de media hora y hasta una
hora de margen

[] Tengo més de una hora de margen

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢, Con qué frecuencia te cambian la hora
gue tienes establecida de entrada y
salida?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢, Con qué frecuencia te cambian los dias
de la semana que tienes establecido
trabajar?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

Pregunta

Opciones de Respuesta

Indica cuantas horas trabajaste la semana
pasada para BODEGA JUAN DIABLO

[ 130 horas o menos

[]De 31 a 35 horas

[]De 36 a 40 horas

[]De 41 a 45 horas

[ ] Mé&s de 45 horas

Pregunta Opciones de Respuesta

[1 Fijo
Tu salario es: [ ] Una parte fija y otra variable

[ ] Todo variable (a destajo, a comisién)
Pregunta Opciones de Respuesta

¢ Tu trabajo esta bien pagado?

[1Si




[1No

Las preguntas a continuacion tratan de los contenidos y exigencias de tu trabajo actual.

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢ Tienes que trabajar muy rapido?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca

¢ La distribucion de tareas es irregular y
provoca que se te acumule el trabajo?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢ Tienes tiempo de llevar al dia tu trabajo?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢ Tienes tiempo suficiente para hacer tu
trabajo?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢ Tu trabajo requiere memorizar muchas
cosas?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca

¢ Tu trabajo requiere que tomes decisiones
de forma rapida?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca




¢ Tu trabajo requiere que tomes decisiones
dificiles?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca

¢ Tu trabajo requiere que te calles tu
opinion?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[ ] Sélo alguna vez

[ 1 Nunca

¢ Tu trabajo requiere que escondas tus
emociones?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢ Te cuesta olvidar los problemas del
trabajo?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢ Tu trabajo, en general, es desgastador
emocionalmente?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢, Se producen en tu trabajo momentos o
situaciones desgastadoras
emocionalmente?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢ Tienes mucha influencia sobre las
decisiones que afectan a tu trabajo?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces




[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca

¢ Tienes influencia sobre la cantidad de
trabajo que se te asigna?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[ ] Sélo alguna vez

[ ] Nunca

¢, Puedes decidir cuando haces un
descanso?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢, Puedes coger las vacaciones mas o
menos cuando tl quieres?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢ Puedes dejar tu trabajo para charlar con
un compafiero/a?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

Si tienes algun asunto personal o familiar,
épuedes dejar tu puesto al menos una
hora sin pedir un permiso especial?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca

¢, Se tiene en cuenta tu opinién cuando se
te asignan tareas?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca

¢ Tienes influencia sobre el orden en el que
realizas las tareas?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces




[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢ Tu puesto de trabajo se encuentra
aislado del de tus compafieros/as?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[ 1 Nunca

¢ Puedes hablar con tus comparieros/as
mientras estés trabajando?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢Hay un buen ambiente entre tl y tus
compafieros/as de trabajo?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

¢ Entre compafieros/as os ayudais en el
trabajo?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

En el trabajo, ¢ sientes que formas parte de
un grupo?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[ ] Nunca

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢ Tus jefes inmediatos se aseguran de que
cada uno de los trabajadores/as tiene
buenas oportunidades de desarrollo
profesional?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez




[ ] Nunca

¢ Tus jefes inmediatos planifican bien el
trabajo?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[ ] Sélo alguna vez

[ ] Nunca

¢ Tus jefes inmediatos resuelven bien los
conflictos?

[ ] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[] Sélo alguna vez

[] Nunca

¢ Tus jefes inmediatos se comunican bien
con los trabajadores/as?

[] Siempre

[ ] Muchas veces

[ ] Algunas veces

[]Sélo alguna vez

[] Nunca

Pregunta

Opciones de Respuesta

¢ Estas satisfecho/a con tus perspectivas
laborales?

[ ] Muy satisfecho/a

[ ] Bastante satisfecho/a

[ ] M&s o menos satisfecho/a

[ ] Poco satisfecho/a

[ ] Nada satisfecho/a

¢ Estas satisfecho/a con las condiciones
ambientales de trabajo (ruido, espacio,
ventilacién, temperatura, iluminacion,
etc.)?

[ ] Muy satisfecho/a

[ ] Bastante satisfecho/a

[ ] M&s o menos satisfecho/a

[ ] Poco satisfecho/a

[ ] Nada satisfecho/a

¢ Estés satisfecho/a con el grado en el que
se emplean tus capacidades?

[ ] Muy satisfecho/a

[ ] Bastante satisfecho/a

[ ] M4&s o menos satisfecho/a

[ ] Poco satisfecho/a

[ ] Nada satisfecho/a

En general, ¢ estas satisfecho/a con tu
trabajo?

[ ] Muy satisfecho/a

[ ] Bastante satisfecho/a




[ ] Mas o menos satisfecho/a

[ ] Poco satisfecho/a

[ ] Nada satisfecho/a

Los cuestionarios seran tabulados y analizados por el Coordinador de SST,

identificando las dimensiones y factores de mayor riesgo.

El Coordinador de SST presentard un informe con los resultados y recomendaciones

de medidas preventivas a Gerencia y Jefes de area.

Se priorizaran e implementaran las medidas preventivas aprobadas, con la participacion

de los trabajadores y el apoyo de Gerencia y Jefes de area.

4. Analisis de Resultados: Los resultados de la evaluacion se analizaran por
dimensiones (ej. exigencias psicoldgicas, trabajo activo y desarrollo de habilidades,
apoyo social en la empresa, compensaciones, doble presencia), identificando los
niveles de riesgo (bajo, medio, alto). Se compararan con evaluaciones anteriores para

analizar tendencias.

5. Medidas Preventivas: Segin los factores de riesgo identificados, se podran

implementar medidas como:
e Mejoras en la organizacion del trabajo y distribucion de tareas
o Fomento del apoyo social y trabajo en equipo
e Mejoras en la comunicacion y participacion de los trabajadores
e Programas de manejo del estrés y autocuidado
e Conciliacion trabajo-vida personal
Formacion y Sensibilizacion: Se realizaran capacitaciones a todo el personal sobre:
o Factores de riesgo psicosocial y sus efectos en la salud
o Medidas preventivas implementadas

e Manejo del estrés y autocuidado



Anexo E -1
Inversiones y Costos

Inversion en Seialética. Se considero6 el tipo y cantidad de sefialética de acuerdo al

Anexo C-33 del proyecto, ademas, el material sigue a cabalidad la NB-55001.

Sefialéticas Cantidad s uzri(:;:ioo FIEEI0
de medida (Bs) Total (Bs)

Cartel de sefalizacion
en sustrato y 5 Piezas 2.250,00
vinil 60x 120 cm 450,00

Cartel de sefializacion

en sustrato y _
fotoluminiscente 10 Piezas 240,00 2.400,00

15x60 cm
Cartel de sefializacion

en sustrato _
aluminio vinil 60x42 23 Piezas 120,00 2.760,00

cm
Cartel de sefializacion

en sustrato _
aluminio v vinil 30x42 46 Piezas 60,00 2.760,00

cm

Total 10.170,00

Fuente: Elaboracion Propia con base a datos de (Herga Ltda, 2024)

Inversion en equipo de lucha contra incendio. De acuerdo a la carga de fuego.

. Precio .
Equo-de Iugha Cantidad | Medida unitario FlEDIT
contra incendio Total (Bs)

(Bs)

Extintor ABC 5 unidad 540,00 | 2.700,00
10 Kg

Extintor PQS 4 unidad 975.00| 3.900,00
10 Kg

Alarma tipo 1 unidad 33500| 33500
jalador

Sirena electrénica 1 unidad 200,00 200,00

Estrobo - .

Cableado 3 unidad 300,00 900,00
Total 8.035,00




Inversion en iluminacién. Se considerdé la compra de iluminacién en areas que

incumplen total o parcialmente la norma con la norma.

Luminaria Led
Tipo tubo 30W

Foco Led 3W 1 unidad 15,00 15,00
465,00

Fuente: Elaboracion Propia con base a datos tomados de (ELECTROLED, 2024)

10 unidad 45,00 450,00

Inversion de sistema anticaida. Los elementos del sistema anticaida van de acuerdo

al plan de accién y el procedimiento y permiso de trabajo para el trabajo en altura.

Punto de anclaje Fijo 22 kKN 1.250,00 | 1.250,00
Lineadevida | iy | q00kN | 2.84500| 2.845,00
vertical
Arneses .
anticaidas Fijo 15 Kn 250,00 250,00
Mosquetdn Fijo 20 kKN 205,00 205,00

4.550,00

Fuente: Elaboracion Propia con base a datos tomados de (SIAC BOLIVIA, 2024)

Inversion para instalacién de andamio en tanques. De acuerdo al plan de accion
para riesgos de altura se determina la instalacion de andamio y pasarela en el 4rea de

tanques de fermentacion.

Pasarela de acero
galvanizado

12 m2 595,00 | 7.140,00

Escalera acero

. 2,4 m 245,00 588,00
alvanizado

7.728,00




Inversion en sistemas de ventilacion. Se considera la instalacion de extractores
axiales industriales en las areas de embotellado y laboratorio y la compra de un
extractor atmosférico portatil en los trabajos de riesgo por espacios confinados de

acuerdo a los manuales de procedimiento y a los permisos de trabajo.

Extractor
atmosférico 1 unidad 2.450,00| 2.450,00

portatil
Extractor Axial |, 30cm | 1.176,00| 2.352,00

industrial
4.802,00

Fuente: Elaboracion Propia con base a datos tomados de (viaindustrial.com)

Inversion en elementos de almacenamiento. Se consider6 la compra de recipientes
para la gestion de residuos de acuerdo al procedimiento de manejo de residuos, y
envases para productos quimicos de acuerdo a la propuesta del plan de accion para €l
los riesgos de sustancias quimicas, y los procedimientos establecidos para dichas

sustancias.

Basureros de 6 unidad 40,00| 240,00
Polietileno
Envases HDPE
solidos quimicos 10 unidad 8,50 85,00
140 mi
Envases de vidrio
resistente a 10 unidad 4500 450,00
quimicos (500
ml
775,00

Fuente: Elaboracion propia con base a investigacion de precios



Inversion en servicios profesional. Considera la inversion por consultoria de un

Ergénomo para evaluacion y determinacion de acciones por area.

800,00/  3.200,00

3.200,00

Fuente: Elaboracion propia con datos de C.A.S.I Bolivia, 2024

Inversion en mobiliario ergonémico. Con base a la propuesta para los riesgos

ergondmicos en tareas administrativas y oficinas

Silla Ergonémica 4 unidad 1.050,00 4.200,00
Reposapies 4 unidad 210,00 840,00
Juego de teclado | -, unidad 516,00|  2.064,00

y mouse
7.104,00

Fuente: Elaboracion propia con base a Ménaco.srl.com

Inversion en aprobacion del PGSST. De acuerdo a la cantidad de trabajadores en la

organizacion. En el caso de la empresa, 9 trabajadores.

Aprobacion PGSST

0-50 296,00 296,00

Fuente: Elaboracién Propia con base a datos tomados de (Resolucion Ministerial N°

462,2022)



Costos operacionales.

Costos de Equipo de Proteccion personal. De acuerdo a la matriz de requerimiento

de EPP.

Equipo de Ne° Cantidad fj ®EPP! Unidad de Precio Precio
Proteccion personal | Trabajadores al anc_J medida | unitario (Bs) | Total (Bs)
por trabajador
Casco de seguridad 5 1 unidad 50,00 250,00
Lentes de seguridad 5 1 unidad 17,00 85,00
Mascara transparente 6 1 unidad 35,00 210,00
Protector auditivo .
retilizable 4 ! unidad 8301 3400
Respirador con filtro 6 1 unidad 163,00 978,00
Descartable N95 7 Dependiente caja 12,00 264,00
Respirador de media .
cara 2 1 unidad 260,00 520,00
Guar,ltets de proteccion 6 1 unidad 30,00
mecanica 180,00
Guantes de nitrilo 3 1 caja 25,50 76,50
Mangos de proteccion 3 1 unidad 19,50 58,50
Guantes desechables 3 8 caja 18,30 439,20
Botas de seguridad 7 1 unidad 230,00 1.610,00
Botas de goma .
antidesliza%tes 4 ! unidad 145,00 580,00
Rodilleras 1 1 unidad 75,00 75,00
Faja lumbar 4 1 unidad 196,00 784,00
Total 6.144,20

Fuente: Elaboracion propia con base a investigacion de precios

Costos de ropa de trabajo. De acuerdo al requerimiento de ropa de trabajo presentado

en la matriz.

Ropa de N° Cant;c:%d PO | Unidad de uPnri(:;:?o Precio
trabajo | Trabajadores oor trabajador medida (Bs) Total (Bs)
Camisa 7 2 unidad 70,00 980,00
Pantalon 7 2 unidad 65,00 910,00
Overol 2 2 unidad 95,00 380,00
Chamarra 6 2 unidad 120,00 1.440,00
Chaleco 4 2 unidad 28,00 224,00
Total 3.934,00

Fuente: Elaboracion Propia con base a (CONSTRUCTOR BOLIVIA, 2024)



Costos de capacitaciones. De acuerdo al cronograma de capacitaciones para 1 a 10

personas.
Precio
N.° Capacitacion (1-10
personas)
Capacitacion en Seguridad y Salud en el Trabajo y
1 Procedimientos de Emergencia ante incidentes y
accidentes (De acuerdo a la Ley 16998 de Seguridad y
Salud en el trabajo) 300,00
Capacitacion en seleccion, uso y mantenimiento de
2 |EPP (De acuerdo a NTS-014/17) 425,00
Capacitacion para determinacion de personas
3 calificadas para trabajo en altura (De acuerdo a la
NTS-003/17) 400,00
Capacitaciéon en manejo y almacenamiento seguro de
4 sustancias peligrosas y quimicos (De acuerdo DS
24176, Ley 16998, Ley N°1333, DS 24176, Art. 52) 300,00
Capacitacion en manejo de extintores, primeros
5 auxilios y simulacros de evacuacion ante emergencias 500,00
Capacitacion en Ergonomia y Manejo de cargas Ley
6 |16998 Art. 273 200,00
Capacitacion en Seguridad operativa en el manejo de
7 maquinaria y equipos (De acuerdo al Decreto Ley
16998) 500,00
Capacitacién en procedimientos seguros de sujecion y
8 anclaje de equipos de carga y herramientas 350,00
Capacitacion en Gestion y Organizacion del trabajo
9 (De acuerdo a la metodologia de las 5s) 425 00
Capacitacion en control de plagas (De acuerdo a
10 Resolucién N° 055/2002 del SENASAG) 275,00
Total 3.675,00

Fuente: Elaboracion propia con informacion consulta de precios e informacion

recabada de SIG 3 Consultores, SIAC Bolivia, Pachabol Bolivia.



Costos por servicios profesionales. Se considera el costo de profesional SySO para la
revision, elaboracion y propuestas de evaluaciones, procedimientos, registros, etc. El

servicio profesional de un eléctrico para el mantenimiento y ajuste d elas instlaciones

de riesgo.
N.° Detalle Detalle Costo total
1 Servicios de un profesional SySO servicio por 6500,00
consultoria
Servicio por
2 | Servicios de profesional eléctrico | Mantenimiento
general por la
cantidad de puntos 2000,00
Total 8500,00

Fuente: Elaboracion Propia con base a consulta de precios por servicio

Costos de estudios y monitoreos ambientales. Considera monitoreos de los factores

ambientales evaluados en el proyecto, que deben ser desarrollados por SySO Cat A.

N.¢ Detalle P.uptos Costo total
solicitados
Ventilacién 6
[luminacion 39
Ruido 4
I stalaci 4000,00
nstalacion
4 Carga de fuego
g ues completa
Total

Fuente: Elaboracion Propia con base a SISOMAQ CONSULTING.
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el COTIZACION DE PRESTACION DE SERVICIOS: ESTUDIOS/MONI TOREDS OCUPACIONALES
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¢ DENIS CONDARCO PEREZ
REPRESENTANTE LEGAL SISOMAQ CONSULTING
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PROPUESTA TECNICA- ECONOMICA
ESTUMMOS / MONITOREQS OCUPACIONALES
1. OBJETIVOS

L1 OBJETIVO GENERAL

Evaluar, elaberar y realizar ESTUDK)S/ MONITORECS OCUPACIONALES, para la BODEGA
JUAN DIABLO, ubicada en ¢ departamento de Taria, dando cumplimiento a L DL 16998 y
sigulendo las lineamientos de las NORMATIVAS TECNICAS DE SEGURIDAD APLICABLES Y
NORMAS ANEXAS.

1.2. OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Evaluar los puestos de rabajo.

e  Realizar informe Téonico de Monitoreos Realizados

e Determinar riesgos dsergonomicos en el drea evaluady

¢ Detwrminar medida de contrel, acoede a los riesgas sdentificados.

2. Alcance

EX dicance de & presente propuesta costempla la elabarackda de Monitoreos Doupacionales
3. DESARROLLO DE LA PROPUESTA TECNICA ECONOMICA

3.1. METODOLOGIA DE TRABAJO

El mézodo para el Esteda/ Monitoreas Ovepacionales, se desarrolla hajo s sgulentes lises:




w RESOMAG) B ou
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e | CONSULTING Tocha s Veodiasss: |01 72005
T N de Versifa Tra
Titado ESTUDIOS MONITOREOS | Pagios 3de 8
OCUPACTONALES

o Fase I; Dignostico de la situacion actual

e Fase Il; Paniicacion

e Fase NI; Evadmacdidn.

* Fase IV, Elabocacion del docuswento final.
&  Fase V. Presentacioe ded documents final.

3.2 EQUIPO DE TRABAJO
Para 1 gjecucite de cada una de Lis actividades, establecidas on B proseste propessta, se

contard con perscoal gue cosnta con ks competencias necesarias para ¢ Estudiof monitores

Ocupacional. Adesds, cuentan con el respectivo carnet y registro professonal en higiene. v
seguridad ocupacional otwgado por ¢ Ministerio d¢ Trabajo debidamente respaidado,
categoria A y debidamente capacitado ea el drea de Ergonomia.

3.3. TIEMPO DE TRABAJO

Una vez aprobada la presente propuesta por parte de la Empresa contratante, las fechas sordn
consensuadas segin disposicion del ciente. 12 ejecuciin del proyecto 1endrk una duracion de
aproximadamente 5 dias en fancion a un cronograma conciliado y aprohade por un responsahle
asigaado por &l Contratsta.

NOTA: ESTE PERIDDO DEPENDERA DE LA ENTREGA DE INFORMACION E IMPLEMENTACION
DE LAS MEDIDAS PROPUESTAS.

3.4_VISITAS A LA EMPRESA
La frecoencia de visitas se definind en forma ceordinada con el respoasable asignado, tomands

todas s medidas de bioseguridad comrespoadientes, ol personal designado por SISOMAQ
CONSULTING csenta con esqoemas completos de vaounacin COVID-15.

3.5.NORMATIVA
Para la realizacibn Sl presente trabajo se wtilizard L sigusente normativa de referencia:

o Decreto Ley 16998 de Seguridad Higiene y blenestar del Estado Bollviane.
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e Neomativas asociadas al monitoceo
3.6. REQUERIMIENTOS
La indormacion requerida para la elaboracida de Monstoreos Ocapacicnales se detaila a
continuacion:

e  Una persona & contacio parn coordimacidn de responsabilidades establecidas en o

plan de trabaje.
e Entrevistas con us Personal que conaeca Lis actividades dentro la Empresa.

4. PROPUESTA ECONOMICA
4.1. COSTO DEL ESTUDIO /MONITOREQ OCUPACIONAL

PFUNTOS LOST0 (B

SOLMITADOS

1 | Versilacién | & s
| e i o Acorde Nurmuatrvas
3 | Redn 4 960 Bs aphboadslex s cadu Monkonvo
& | Cangade Facgo | Immalaciin complets 2500 8
TOTAL FACTURADO | 5860 Bs.

4.2, COSTO DEL ESTUDIO/MONITOREQ OCUPACIONAL (CON DESCUENTO) - Se debe

Verificar dispoaibilidad
N’ DETALLE CORTO {Bx)
Ventilaciée
T .
Carga de foego
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Beneficios adikcionales, airecidos por SISDMAQ CONSIILTING:
& Entroga o Infodmes Tainioes
= Evaluacitsm por profesinnaes acrednadog en ¢ Miniscors de Traba)o, con categoria A
& Emrega & Documentacion Degical
& Masde 1D aios de Experiencia en o drea de Seguridad Indusriad y Salad foupa Ceodl.

& SEgulmEIG ¥ eSO EnENLD poserssr a b Emprese
5. CONDRNINES DOMERCLALES FORMA DE PAGD:
Lo Beirre de page pod il s ncalizads de ana de s sigulenies o mas:

& 50% a la firma de comirao 3 50% al culmerar ¢l servichs previa emformidad por pane del
Che LB

& THARAPD

El empo S andfigis para cada puesto & irahaio 2 aprodimadamente de 40 min y oo
obssrvackin de rabajo [Dependicnds, ¢ edfuerzo Gsioeen e drea O wahags].

7. VALIDET IFE LA PROFIFESTA

La prresenm Propassas do Trabajo y Cotizacidn tiens una valides de 21 dlas calendanss & partie
et w0 Fecha div e

B CONSULTAS

Fara realizar consulins sobre b presenie colizacl dn, oalgin oiro serwicis comusicarss con &l

gl Nl Conlacko.
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