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GLOSARIO 

 

-OH Grupo funcional oxhidrilo 

Da Peso molecular en Dalton 

pH Potencial de hidrógeno 

AT Acidez total 

-COOH Grupo funcional carboxilo 

IR Espectrofotometría infrarroja 

AH Ácidos húmicos 

AF Ácidos fúlvicos 

SH Sustancias húmicas 

NaOH Hidróxido de Sodio 

KOH Hidróxido de Potasio 

Na2P2O7na2 Pirofosfato disódico 

rpm Revoluciones por minuto 

ml Mililitros 

S:L Relación sólido:líquido (g:ml) 

T Temperatura (°C) 



 

t Tiempo (horas) 

mo Masa inicial (g 

ms Masa inicial seca (g) 

mp Masa del papel filtro (g) 

mT Masa total del papel filtro y la fracción no soluble (g) 

mr Masa del residuo (g) 

mext Masa extraída (g) 

R Rendimiento (%) 

E Energía eléctrica consumida (kWh) 

P Potencia nominal (W) 

Cp Calor específico (J/g.°C) 

λ Calor latente de vaporización (J/g) 

Qsensible Calor sensible (Joules) 

Qlatente Calor latente (Joules) 

Qabs Calor absorbido (Joules) 

F Valor estadístico de prueba del análisis de varianza 


