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Imagen 3.55:
Imagen 3.56:
Imagen 3.57:
Imagen 3.58:
Imagen 3.59:
Imagen 3.60:
Imagen 3.61:
Imagen 3.62:
Imagen 3.63:
Imagen 3.64:
Imagen 3.65:
Imagen 3.66:
Imagen 3.67:
Imagen 3.68:

100%

Imagen 3.69:
Imagen 3.70:
Imagen 3.71:
Imagen 3.72:

Colocado de la muestra en moldes

Colocado de las muestras al ductilimetro
Muestra en ensayo de ductilidad

Muestra en la copa de Cleveland

Muestra en ensayo pasando la llame de fuego
Muestra en molde para punto de Ablandamiento
Muestra en bafio de 5°C por media hora
Muestra sobre calor

Muestra en ensayo, hasta la caida de las esferas
Peso de los picnémetros vacios

Peso de los picnémetros calibrados con agua
Picndmetros con muestra

Llenado con agua a picnémetros con muestra
Peso de muestras con previo bafio Maria a 25°C
Calentado de la Muestra Asféltica a Reciclar
Pesaje y Vertido del Bettn adicional a la mezcla reciclada

Mezclado constante hasta alcanzar la temperatura deseada
Elaboracion de Briquetas por el Método Marshall
Compactacion de Briquetas con martillo Marshall

Muestra reposando por 2 hrs, para luego desmoldar con un

extractor de ndcleos.

Imagen 3.73:

Separacion los agregados por tamafio para armar la

granulometria

Imagen 3.74:

Agregados listos para adicionar a la mezcla bituminosa

89
90
91
91
91

94
94

94
96
96
97
97
97
99
99
99

100
101
102
102
103
104
105
105
105
106
107
107
107
108
108
111

111
112
112
113

113

114
114



Imagen 3.75:

Preparacion de la Mezcla Bituminosa nueva

Imagen 3.76: Adicion de la carpeta asfaltica a reciclar previamente calentada
y aumentar el porcentaje de Betun adicional segun corresponda

Imagen 3.77:
Imagen 3.78:
Imagen 3.79:

hrs

Imagen 3.80:
Imagen 3.81:
Imagen 3.82:
Imagen 3.83:
Imagen 3.84:
Imagen 3.85:
Imagen 3.86:

Elaboracion de Briquetas
Compactacion con martillo con 75 golpes por cara
Desmoldado de briquetas después de un reposo minimo de 2

Pesaje de cada briqueta en su estado seco al aire libre
Briquetas en Bafio Maria a 25°C por 5 min.

Pesaje de briquetas saturadas con superficie seca.
Determinacion del peso sumergido en el agua

Briquetas en bafio Maria a 60°C por 35 min para cada una
Colocado de briquetas en la mordaza Marshall

Lectura del dial de Estabilidad (dentro del anillo Marshall) y el

dial de deformacion para el Flujo

Imagen 3.87:

Briqueta ensayada (rota)
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115
116

116
117
117
118
118
119
119

120
120



